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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

ABRAZADERA ACERQO GALVANIZADO, PLETINA, 3 PERNOS

REVISION: 06

FECHA: 2014-07-11

ESPECIFICACIONES GENERALES

ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 MATERIAL
. Pletina de acero estructural laminada en caliente de
1.1 |Material de la abrazadera alia resistencia
1.2 |Material de los accesorios Acero estructural faminada en caliente
1.3 |Normas de fabricacion y ensayos del material INEN 2215- 2222, ASTM A283
1.4 |Requisitos mecdnicos del material:
1.4.1  {Resistencia minimo a la fluencia (Fy) 2 400 Kg/cm?
1.4.2 |Resistencia minima de traccién 3 400 Kg/cm?
1.4.3 |Resistencia maxima de traccion 4 800 Kg/cm® |
2 DIMENSIONES
2.1 jAbrazadera:
2.1.1  |Dimensiones pletina: ancho x espesor Ver especificaciones particulares
2.1.1.1 [Tolerancia en las dimensiones: ancho x espesor Ancho: +-1 mm; espesor: +- 0,5 mm
2.1.2  |Diametro minimo de abrazadera con abertura de pernos de 20 Ver especificaciones particulares
mm
2.2 |Perno maguina 38x16 mm {1 1/2 x 5/8"
2.3 {Perno rosca corrida Ver especificaciones particulares
2.4  ITuerca hexagonal Ver especificaciones particulares
2.5 |Arandela plana
2.6 |Arandela presion NOTA 1
3 REQUISITOS CONSTRUCTIVOS NOTA 2
3.1 |Forma del doblez medio de la abrazadera NOTA 3
4 |ACABADO DEL GALVANIZADO NOTA 4
41  |Galvanizado Por inmersion en caliente
4.1.1 {Normas de Galvanizado NTE INEN 2483, ASTM A123 - ASTM A153
4.1.2 |Espesar del galvanizado Ver especificaciones particulares
5 CANTIDAD DE ACCESORIOS NOTA 5
5.1 [Perno mdguina 1
5.2  |Perno rosca corrida 2
5.3  |Tuerca hexagonal 5
5.4  |Arandela plana 5
55  |Arandela de presidn 5
6 EMBALAJE
6.1 |Empaque del lote
6.2  |Unidades por lote De acuerdo a los requerimientos de las EDs
6.3 |Peso neto aproximado del [ote
7 CERTIFICACIONES
Material: Cumpfimiento de caracteristicas fisicas,
7.1 |Certificado de conformidad mecénicas y quimicas, de acuerdo a la Norma NTE
INEN 2215 o equivalente - NOTA 6
Para proveedores y/o fabricantes extranjeros:
7.2 |Protocolo del galvanizado Certificaciones del cumplimiento de normas del

galvanizado, emitidos por Organismos de
Certificacién Acreditados
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

ABRAZADERA ACERO GALVANIZADO, PLETINA, 3 PERNOS REVISION: 06

FECHA: 2014-07-11

ESPECIFICACIONES GENERALES

(TEM

DESCRIPCION ESPECIFICACION

7.3

Reporte de ensayc del galvanizado Para Coniratista Adjudicado - NOTA 7

74

Certificado emitido por el proveedor del Materiat NOTA 8

MUESTRAS De acuerdo a los requerimientos de las EDs

NOTAS:

Las caracteristicas de las arandelas plana y de presién estaran definidas de acuerdo a las especificaciones particulares
del perno rosca corrida y a los requerimientos de las EDs.

Los materiales y accesorios seran de un solo cuerpo, no se aceptaran soldaduras. Los cortes a efectuarse se
realizaran con maquinas de corte para generar superticies lisas, seran rectos a simple vista y estaran a escuadra o
formando el éngulo adecuado, las aristas de las piezas cortadas deberan estar libres de rebabas y defectos. Todos los
cortes a 90° serdn redondeados. Las perforaciones se efectuaran Gnicamente por el proceso de punzonado o taladrado
y quedaran libres de rebabas, los centros estaran localizados de acuerdo a las medidas de disefio y deberéan
mantenerse [as distancias sefaladas a los bordes de los perfiles (gréfico anexo). El doblado de los elementos se
efectuaran en caliente o en frio, como se requieren, ajustandose a la forma de! disedo y quedaran libres de defectos
como agrietamiento ¢ irregularidades. El radio minimo entre la curvatura y la parte recta de la abrazadera serd de 20
grados para evitar roturas.

El doblez medio de la abrazadera formara parte del mismo cuerpo de {a abrazadera (el doblez no puede estar soldado
a la abrazadera) y tendrd las siguientes dimensiones: distancia frontal= 36 mm, distancia lateral= 15 mm, longitud
interna horizontal del angulo de doblez = 10 mm

Galvanizado: £l galvanizado de todas las piezas serd por inmersion en caliente y posterior a a ejecucién de cortes,
perforaciones y dobleces. Eil acabado de toda la pieza debera mostrar una superficie lisa, libre de rugosidades y
aristas cortantes. Los tornillos y tuercas deben estar libres de rebabas, venas, traslapos y superficies irregutares que
afecten su funcionalidad. Los dos pernos de rosca corrida permitiran el corrimiento de las tuercas, sin uso de
herramientas adicionales y, cumpliendo con el torque recomendado.

El perno magquina estard soldado a la abrazadera por la parte interna de la misma (Suelda MIG). Los accesorios como
perno de rosca corrida, tuerca hexagonal, arandela plana y arandela de presién deberdn cumplir las especificaciones
técnicas de cada material, las mismas que deberdn ser exigidas por ias EDs y utilizadas en el proceso de
manufacturacién por el proveedor.

Los proveedores y/o fabricantes nacionales deben presentar certificado de conformidad con selio de calidad INEN del
Material.

Del lote entregado por el Contratista Adjudicado en las bodegas de las EDs, se escogeran y enviardn muestras al
INEN, para que se realicen ensayos de espesor y adherencia del gaivanizado, segin Normas NTE INEN 2483, NTE
INEN 672 y NTE INEN 950. El Administrador del Contrato deberd verificar el cumplimiento de Normas del informe
emitido por el INEN.

El contratista adjudicado deberd presentar un certificado emitido por la empresa proveedora del MATERIAL que
reporte propiedades quimicas, mecdnicas y dimensionales de acuerdo a fas normas INEN exigidos en el presente
documento.
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

ABRAZADERA DE ACERG GALVANIZADO, PLETINA, 3 PERNOS REVISION: 06
FECHA: 2014-07-11

ABRAZADERA CON PLETINA DE 4 mm, PERNOS DE ROSCA CORRIDA DE 13 mm (1/2)
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

ABRAZADERA DE ACERQ GALVANIZADO, PLETINA, 3 PERNOS REVISION: 06

FECHA: 2014-07-11

ABRAZADERA CON PLETINA DE 4 mm, PERNOS DE ROSCA CORRIDA DE 16 mm (5/8")
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

; e o REVISION; 04
AISLADOR DF RETENIDA, PORCELANA. ANSI 54-2 FECHA 301907-30
TEM | DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 MATERIAL - __Porcelana procesada en humedo )
"1 Norma de fabricacién | ANSIC29.4 i
12 IClase de ais >I<'|m-{>nlu o ANSI 54-2
1.3 |Norma del esmaltado ) B ANSI C29.4
2__ DISTANCIAS CRITICAS e o _ ]
2.1 Distancia de fuga ) o ) 4763 mm (17:8)
3 VALORES MECANICOS . T
"33 Resistenciaa la naccion 53 kN
4 [VALORES ELECTRICOS R -
4.1  iVoltaje de flameo de baja frecuencia en seco - 0k
4.2 Voltaje de flameo de baja frecuencia en himedo o . _ 15KV
5  |DETALLES CONTRUCTIVGS o ‘ B  NOTAT T
6 |ACABADD T ' T
6.1 |Color del esmalte Calé
7 EMBALAJE ]
71 Empague del lote o S 5
7.2 |Unidades por lote o ' i Sequn requerimientos de las EDs
7.3 |Peso neto aproximado del ote L
8 |DOCUMENTOS Y CERTIFICADOS DE CUMPLIMIENTO OBLIGATORIC NOTA 2 ]
9 MUESTRAS Sequn requestmientos de las EDs ]
Noms o
il G4 disigdores de pmcp\aﬂa deben rabnca!se por pmruqo humedo. T!)d\ la <upef1zme expuesta (le los aisladores de porcelana (lebe cubrirse con un
teirificade de tipo compresion duro. lso, britlante e impermeable a la humedad, que f2 permita, par medio del lavado natural de las aguas |luvias,
|nrm|nnr>r<;e facilmante tibre de polvo o suciedades residnales ocasionadas por la contaminacion ambiental La superficie total del aislador dehera estar
1 ‘esmaltada y fibre de 'mperfecciones. La porselana utilizada no tiene qua piesentar perosidades; debiendo ser de alla resistencia deléctsica, elevaiy
res: SIE0C:A MECAnICa quimicamente ineste y eievado punto de fusion
Cada aislagor deberd ser marcado en forina legibie, ndelebie y durable en e tiempo con fa siguientz informacion como minimo: Nombre, simbelo o
[fogotino que 1dentifique al fabricante. ano de fabiicacion y modelo del aisiador.
|Los certificados de conformidad de producto 0de cumphmlemo de normas exigidos enel presenle documemo deben ser emitidos por organismos de
5 ‘certiticacion acreditados, documentacion que seré avalada por el OAE.

Para el caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratorios acreditados, documentacién que serd avalada por el QAE. Estos
It:ertmcadcs y reportes, serdn un requisito que los oferentes presenten para los procesos de adquisicién.
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

AISLADOR DE RETENIDA, PORCELANA, ANSI 54-2 REVISION: 04
FECHA: 2012-07-30

22315 |

I UNIDADES DE MEDIDA: mm




' v Energia

e Ele tricldad
enova

SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

c e REVISION: 04
S 5U8 NA. 7.5 KV. ANSI52-
AISLADOR DE SUSPENSION, PORCELANA. 7.5 k. ANSI 52-1 FECHA 20120750
TEM | DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 |MATERIAL Porcelana procesada en humedo

1.1 [Porcelana

111 [Norma de fabricacién ANSI€29.2
112 |[Clase de aislamiento B o ANSI 52-1 T
| 113 INormadelesmaitado i ) ANSIC29.2 ]
"12  Hiero forjado ] . ) i
121 Tipo de acoplamiemto - B " iorquilia

lNorma de galvanizado

NTEINEN 2483, ASTM A-153

2 |DISTANCIAS CRITICAS

21 Distanciadearco o - C00mm
23 'Dislanma de fuga . 178 mm -
3 [VALORES MECANICOS - - - , o T
31 |Resistencia electromecanica ) ) C44KN i
3.2 |Resistencia al impacto T T 5Nm T T
33 Pebadecagaderutia o - o - 2N T
34 Prueba de carga sostenida o o N B o
4 VALORES ELECTRICOS o N
41 |Voltaje de flameo de baja frecuencia en seco o ~ 60 kv
4.2 |Voltaje de flameo de baja frecuencia en himedo 30KV
43 Voltaje de flameo critico al imputso positivo 3 100k T
44 Voltaje de flameo critico al impulso negativo ] 100 kv -
45 Vollaje de perforacion a baja frecuencia ___ TR o ]
5 |RADIO INFLUENCIA T )
51 'Voltaje de prueba RMS a lierra T AT,
52 il maumoalO00k: 500V 7 -
6 DETALLES CONSTRUCTIVOS i L NOTA f
7 ACABADO - ) T
71 |Galvanizado o T ~En caliente 7
7.2 'Norma de galvanizado ASTM A -153
7.3 Espesor de galvanizado minimo promedio en fa pieza o 85 micras T T
74 Colordelesmae o T Cate i i Bl

8 EMBALAJ

8.1 [Empaque del lole
8.2 Unidades por lote

Seqgln requenmientas de las EDs

83 Peso neto aprox:mado del fefe

9 PRUEBAS

';“@.1 Cerlmcado del material utilizado
10 DOCUMENTOS Y CERTIFICADOS DE CUMPLIMIENTO OBLIGATORIO

11 MUESTRAS

NOTA 2

n requerinyientas de ias [Ds

ins mslaci es rie porceiand c»ﬁhm abnwfe pot proceso humedo. Toda la superficie FXDUG“'J [ie los ahladnre J dp pnrvehnd 'jehe cub S8 £oN un
wilniticada de tipo compresion duro. liso, brdllante & impermeable a la humedad. que le permila, por medio del favado natural de fas aguas Huvias.
.manh nerse fcitmente libre de polvo o suciedades residuales ocastonadas por 1a contaminacion ambiental. La supsrticie total del aislador. con excepcion

etevado punto de fusion

pa de cuema rebera 2star asmaltada y thre de imperfecciones. La porcelana utilizada no t:ene que presentar porosidades. debrendo ser de aita

{ 1id destador debera ser marcede enforma legible . ndeleble y durdble en el tiempo con Ja skyuiente isformdeion como minimo: Nombre. simbolo ¢

Los “certificados de conformidad de producto ode cumplimiento de normas ex|g|dos en el presente documento, deben ser emitidos por orgamsmos de

NOTAS
1
ANCId Gelectricd. elavada resisientiy mecanica. quimicamente inetle y
quonpo que ident mqne al fabricante. aho de fdbrmr 10y modelo del ml mor
) certificacion acreditados, documentacién que serd avalada por el OAE.

S

.Para el caso de los reportes de ensayo. estos deben ser emitidos por los Jaboratorios acreditados, documentacion que serd avalada por et OAE. Estos
]cermicados y reportes, seran un requisite que 10s oferentes presenten para los procesos de adquisicion.

rdfd € Caso ae 10s reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratorios acreditados, documentacion que sera avalada por el QAE,
lEsIos certificados y reportes, serdn un requisito que los oferentes presenten para los procesos de adquisicion.
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

AISLADOR DE SUSPENSION, PORCELANA. 7, 5 kV, ANSI 52-1 REVISION: 04

FECHA: 2012-07-30
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SECCIGN 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

BLOQUE DE HORMIGON PARA ANCLAJE CON AGUJERQ 20 mm REVISION: 04

FECHA: 2012-07-30
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UNIDADES DE MEDIDA: mm
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

REVISION: 02
BRAZO DE ACERO GALVANIZADO, TUBULAR, TENSOR FAROL FECRA 20140717
ESPECIFICACIONES GENERALES
ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 MATERIAL Acero estructural laminado en caliente
1.1 [Normas de fabricacién y ensayos del material NTE INEN 2413. INEN 2215, INEN 2222, ASTM
‘ A36, ANSI B1.1
2 |CARACTERISTICAS CONTRUCTIVAS NOTA 1
3 |DIMENSIONES
3.1 |Abrazadera:
3.1.1 |Forma geométrica de la pletina soldada al tubo H
3.1.2 |Espesor de la pletina de ajuste al poste 6 mm (1/4")
3.1.3 |Diametro de los pernos de rosca corrida 16 mm (5/8")
3.1.4 {Longitud de los pernos de rosca corrida 150 mm (6")
3.1.5 |[Paso de rosca 11 hilos x pulg.
3.2 |Tubo metdlico:
3.2.1 |Didmetro Ver especificaciones particulares
3.2.2 |Longitud Ver especificaciones particulares
3.2.3 |Espesor 3 mm
4 ACABADO NOTA 2
4,1 |Normas de Galvanizado NTE INEN 2483, ASTM A123, ASTM A153
4.2 |Tipo de Galvanizado inmersion en caliente
4.3 |Espesor del galvanizado minimo promedio en 1a pieza 45 micras
5  |ACCESORIOS NOTA 3
5.1  |Tuerca hexagonal 16 mm (5/8") 8
5.2 |Pemo de rosca corrida (5/8" x 6") 4
5.3  |Arandela Plana 8
5.4  |Arandela de Presion 8
6 EMBALAJE
6.1  |Empaque del lote
6.2 {Unidades por lote De acuerdo a los requerimientos de las EDs
6.3  (Peso neto aproximado .
7 CERTIFICACIONES NOTA 4
Material: Cumplimiente de caracteristicas fisicas,
7.1 |Certificado de conformidad mecanicas y quimicas, de acuerdo a la Norma NTE
INEN 2415y 2215 o equivalente
Para proveedores y/o fabricantes extranjeros:
72 |Protocolo del galvanizado Certw‘ficaci_ones del ;qmplirniento dg normas del
galvanizado, emitidos por Organismos de
Certificacion Acreditados
7.3  |Reporte de ensayo del Galvanizado Para Contratista Adjudicado - NOTA 5
7.4 |Certificado emitido por e! proveedor del Material NOTA 6
8 MUESTRAS De acuerdo a los requerimientos de las EDs

NOTAS:
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

BRAZO DE ACERO GALVANIZADO, TUBULAR, TENSOR FAROL REVISION: 02

FECHA: 2014-07-11

ESPECIFICACIONES GENERALES

ITEM

DESCRIPCION [ ESPECIFICACION

El brazo para retenida debe ser colocado en forma perpendicular al eje del poste, logrando que el eje del cable tensor
sea paralelo al eje del poste. En un extremo del brazo se sujeta al poste por medio de dos abrazaderas, una parte de
cada abrazadera estaré soldada a la pletina base en forma de "H" del tubo met4lico y la otra parte es desmontable y
cierra ef ajuste para la colocacion al poste por medio de pernos de rosca corrida con su accesorios: en el otro
extremo del brazo esta soldada en su totalidad de superficie de contacto una pletina rectangular de 6 mm de espesor
con un pequefio tubo metalico de 1/2" de didmetro soldado a ésta, formando este conjunto un dngulo entre 40° y 50°
(por el tubo pasard el cable tensor de 3/8" de diametro). Los cortes a efectuarse se realizarn con maquinas de corte,
serdn rectos a simple vista y estardn a escuadra o formando el angulo, (as aristas de las piezas cortadas deberan estar
libres de rebabas y defectos, por medio de un proceso mecanico adecuado, o aplicando chorro de arena, a fin de
evitar fallas en el galvanizado.

De acuerdo a la norma ASTM A385, para el proceso de galvanizado, el tubo metalico debe tener dos perforaciones de
una pulgada como minimo.

Para detalles constructivos revisar el grafico adjunto.

El brazo farol debe ser de una sola pieza, soldada, libres de deformaciones, fisura, aristas cortantes y defectos de
laminacion.

La soldadura debera ser aplicada con equipo de soldadura eléctrica tipo electrodo revestido o MIG. Todas las
soldaduras deberan estar libre de defectos tales como inclusiones de porosidades, discontinuidades y escorias.

El galvanizado se ejecutard posterior a fa ejecucion de los cortes. El acabado de toda la pieza deberd mostrar una
superficie lisa, libre de rugosidades y aristas cortantes. Toda la pieza en si y sus accesorios deben estar libres de
rebabas, venas, traslapos y superficies irregulares que afecten su funcionalidad. La parte roscada de los pernos debe
estar en condiciones que la tuerca pueda recorrer el total de la longitud de la rosca sin uso de herramientas
cumpliendo el torque recomendado.

Los accesorios como arandelas, tuercas hexagonales y pernos de rosca coirida, deberan cumplir las especificaciones
técnicas de cada material, las mismas que deberdn ser exigidas por la empresa distribuidora y utilizadas en el
proceso de manufacturacion por el proveedor.

Los proveedores y/o fabricantes nacionales deben presentar certificado de conformidad con sello de calidad INEN del
Material.

Del lote entregado por el Contratista Adjudicado en las bodegas de las EDs, se escogerdn y enviardn muestras al
INEN, para que se realicen ensayos de espesor y adherencia del galvanizado, segin Normas NTE INEN 2483, NTE

INEN 672 y NTE INEN 950. £I Administrador del Contrato debera verificar el cumplimiento de Normas del informe
emitido por el INEN.

Ef contratista adjudicado deberd presentar un certificado emitido por la empresa proveedora del MATERIAL que

reporte propiedades quimicas, mecénicas y dimensionales de acuerdo a las normas INEN exigidos en el presente
documento.
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ESPECIFICACIONES PARTICULARES DEL BRAZO DE ACERO GALVANIZADO, TUBULAR, TENSOR FAROL

DIAMETRO MINIMO DE LONGITUD EN mm

ITEM DESCRIPCION TECNICA ABRAZADERA DIAMETRO DEL TUBO (pulgadas)

1 2000 (79)

2 2 1200 (47)

BRAZO DE ACERO GALVANIZADO, TUBULAR, o
3 TENSOR FAROL §1/2 1500 (59)
4 1200 (47)
112"
5

1500 (59)
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

BRAZO DE ACERO GALVANIZADO, TUBULAR, TENSOR FAROL

REVISION: 02

FECHA: 2014-07-11
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION
CABLE DE ACERO GALVANIZADC, GRADO COMUN, 7 HILOS, 9,52 mm (3/8"), 2700 REVISION: 04
kgf FECHA, 2012-09-14
ITEM | DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 MATERIAL o . __Acero galvanizado de grado comun
11 [Calibre i 38"
1.2 ’Formamon No. hilos - S [ o
13 :Utilizacion del cable - o . Temsor
14 Normas de fabricacion B ‘ ) ASTM A 475- ASTM A 363-INEN 2201
15 Requisitosgenerales i . - I ]
| 151 |Forma del Conductor o o Trenzado concéntrico izquierdo o
1.6 |Requisitos mecanicos:
1.6.1 |Resistencia de rolura - . 2700 kgf
2 |IDIMENSIONES v )
2.1 Area de seccion transversal nominal 50 mm-
2.2 |Diametro exterior nominal del conductor B ] 9,52 mm
2.3 |Diémetro de cada alamore ! 3,05 mm
2.4 |Tolerancia del alambre | +-0tmm ]
3 -ACABADO ) .
31 Clase de Galvanizado o o o Clase A
4 |EMBALAJE N A . NoTAT
5 |CERTIFICADO S » ]
5.1  |Fabricacién y ensayos o L o . NOTA?Z
NOTAS B T, - — P . B
Los cabies se entiegardn en longitudes establecidas por convemio previo. enlie ei proveedor v las ED's. Los cables s& suministiaian en cairetes 0 Hobinas
embaiados convemnentements de manera ue gueden protegidos contra eventuales danos durante ta maniputacion y transporte normates. Cada uridad de
embalaje debera identificarse con los siguientes dalos: a)pais de origen. b) nombre y marca det fabricante, ¢) indicacion def ma terial{didametro clase etc),
'.fJ‘:nurimlo e ld orden de compra, e) masi nefa y bruta fcualguier otra indicacion que considers necesaria tas ED s
“Los certificados de conformidad de producto o de cumpnmrento de normas exigidos en el presente docurmento, deben ser emitidos por organismos de
9 ‘cerlificacion acreditados, documentacion que serd avalada por el QAE.
‘Para el caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los faboratorios acreditados, documentacion que serd avalada por el OAE.
lEslos certificados y reportes, serdn un requisito que los oferentes presenten para los procesos de adquisicion.
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION
CABLE DE ACERD GALVANIZADO, GRADO SIEMENS MARTIN, 7 HILOS. 9.52 mm REVISION: 04
(3/87, 3155 kgl FECHA: 2012-09-14
ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 |MATERIAL Acero galvanizado de grado SIEMENS MARTIN
1.1 |Calibre 3/8" i
1.2 [Formacién No. hilos B o - 7
1.3 [Utlizacion del cable o ’ o R Tensor
14 Normas de fabricacion - ASTM A 475- ASTM A 363-INEN 2201
15 |Requisitos generales: B N T
1.5.1 [Forma del Conductor o Trenzado concéntrico izquierdo _
N Condicién del preformado Fijo
1.8 [Requisitos mecanicos: ~
161 Resistencia de rotura ___ KT -
2 [DIMENSIONES e N B _
2.1 |Area de seccion transversal nominal 50 mm’
2.2 |Didmetro exterior nominal del cable ©952mm
2.3 Diametro nominal de cada alambre 3.05 mm ] -
24 [Tolerancia del alambre ] N . +-0.1mm o
3 |ACABADO _ L o
31 |Clase de Galvanizado . - Clase A B
3.2 _EEspesor del galvanizado - - B 13 4um
4 EMBALAJE NOTA 4
5  |CERTIFICADO L ~ _NOTA?Z
5.1 _ |Fabricacion y ensayos INEN 2201
Los cables se entregaran en longitudes establecidas por convenio previo. entre el proveedor y las EDYs. Los cables se suministrardn en carretes o bobings,
1 embalados convenientemente de manera que queden protegidos contra eventuales danas durante la manipulacion y transparte nermiates fa utidad e
embalaje deberd identificarse con los siguientes datos: aypais de origen, b) nombre y marca del fabricante, ¢) indicacion del matenai(diameiro. ciase.e1ct.
djnumera de la orden de compra, ) masa neta y bruta fcualquier otra indicacion que considere necesaria las ED's.
Los certificados de contormidad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en el presente documento, deben ser emitidos por organismos de
5 certificacion acreditados, documentacion que serd avalada por el OAE.
Para el caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratorios acreditados, documentacion que serd avalada por el OAE.
Estos certificados y reportes, seran un requisito que los oferentes presenten para los procesos de adquisicion.
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

REVISION: 05
FECHA: 2013-04-15

CONECTOR ALEACION DE Al, COMPRESION TiPQ "H"
ESPECIFICACIONES GENERALES

ITEM DESCRIPCION | ESPECIFICACION
1 |MATERIAL i B Aleaci6n de Aluminio
T o ‘ h ASTM B221, ANSI H35.1, ANSI C119.4
1.1 |Norma de Fabricacién UL- 4868
12 iFormadel conector - ] ) Hr o -
13 Accesorio de contacto o unign !
1.3.1_|Pasta conductora antioxidante o compuesto inhibidor . N NOTA 1
14  |Propiedades Constructivas e L NOTA 2
2 [PROPIEDADES MECANCAS —~— ~ ~ " T T T T gy
"3 |PROPIEDADES QUIMICAS Y ELECTRICAS _ B N NOTA 4 -
4 DETALLES CONSTRUCTVOS - B , NOTAS T
5 ACABADO
51 [Revestimiento Estario
5.2 Espesor del revestimignto de estafio no menor a . o o 0,25 mm
6 EMBALAE T
61 Pesonetoporunidad kg - .
6.2  Peso bruto por caja, kg De acuerdo a requerimiento de las EDs
6.3  Numero de piezas por caja
7 ICERTIFICACIONES 7 T
71 Fabricacion, propiedades eléctricas, mecanicas - o NoTAE B
8 MUESTRAS - o T ] De acuerdo a requerimiento de las EDs _ -

NOTAS: . - -,, ___

|Las aleaciones de Al deben llevar un compuesto inhibidor desde fdbrica en tas ranuras. Debe ser un fluido de alta viscosidad, el cual tiene particulas
‘metalicas pulverizadas que mejoran el contacto eléctrico y mecénico al penetrar en las capas de film de 6xido, debe mejorar la conductividad y fa
-resistencia eléctrica de la conexion.

1Este compuesto debera ser resistente al agua, a la intemperie y debe evitar la corrosién galvanica. Deberd tener su plasticidad bajo las mas severas
‘condiciones ambientales y permanecer en |a zona de contacte nominal durante periodos de sobrecarga, corrientes de cortogircuito u ondas de
|sobretensiones. EI compuesto no debe deteriorarse con los ciclos térmicos y mantener la resistencia eléctrica de contacto permanente.

|

foan

R —

2 fLos conectores de compresion tipo H, tienen ranuras independientes donde los cables estan separados fisicamente por una parte del cuerpo del conector.

Ef conector consiste de un cuerpo con una caracteristica geométrica tal que garantice Ja fuerza de compresion aplicada en el drea nominal. Las ranuras del
;conector sujetaran permanentemente los cables o conductores sin deformarios de tal manera que estén dentro de los limites de elasticidad del material.Las
ranuras pueden ser superficies lisas o con estrias las cuales no deberdn provocar abrasién en los hilos del conductor. Las pestanas deben doblarse de
3 imanera facil sin necesidad de aplicar un dispositivo adicional y que al doblarla su ductilidad permita desdoblarla sin dano o deformacion. La fuerza de
presion de la pestana deberd ser de 6 Kgt maximo.
[El conector deberd tener identificado las zonas o puntos donde se le realiza la compresién, también deberd indicar el tipo de dados y el ndmero de
compresiones.

IEr conector deberd garantizar que Ja union entre los conductores y el conector no se produzca corrosion galvdnica para las conexiones Al-Al, Al-Cu, Al-
‘ACSRy Cu-Cu

‘Debera garantizar una buena conexion {compresién) de los conectores sobre los cables de manera que no presenten excesivas elevaciones de temperatura,
alta resistencia de contacto con Ja conexion, deformacién controlada de (os materiales presentes en 1a conexion, evitar problemas de esfuerzo de refajacion,
oxidacién, corrosién, electro-migracién, rozamientos, autocalentamiento y difusion del metal.

La aleacidn de aluminio para los conectores podrd ser la 1060 6 1100 de acuerdo con las normas ASTM B221 y ANSIH35.1.

'Los conectores a compresidn deben ser de aleacién de Aluminio, resistente a la corrosion protegidos cen un revestimiento de estano. Los conectores a

-compresién no deben detormarse, agrietarse o romperse al instalarse y. ademas deben mantener el contacto con el elementa conectado durante su tiempo
de vida (til.

5 ‘|E1 conector no debe presentar bordes filosos o esquinas superficiales que puedan dafiar el aislamiento de los cables al contacto,
iLa conductividad y la resistencia mecanica no debe deteriorarse con el medio ambiente.
Al'momento de (a compresion del conector, no deben producirse chispa alguna que pueda generar una explosion o incendio.
Sobre ef cuerpo del conector se grabard en bajo relieve: malerial de fabricacion, el rango de sujecion de los conductores, el nombre o marca del fabricante

Los certificados de conformidad de producto ¢ de cumplimiento de normas exigidos en el presente documento, deben ser emitidos por organismos de
certificacidn acreditados, documentacién que ser4 avalada por el OAE.

Para el caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratorios acreditados. documentacién que ser4 avalada por el OAE.

‘Estos certificados y reportes, seran un requisito que los oferentes presenten para los procesos de adquisicion.
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

. — REVISION: 05
CONECTOR ALEACION DE Al, COMPRESIGN TIPO "H TR
ESPECIFICACIONES GENERALES
TEM DESCRIPCIGN [ ESPECIFICACION

La herramienta adecuada para realizar el machinado, es hidrdulica y manual con mangos aislados, con capacidad para instalar terminales y empalmes
7 desde 8 AWG a 500 MCM en aluminic y cobre, con un desarrollo de una fuerza de 12 toneladas. Cabezal giratorio a 180°. ideal para Ja aplicacion de
coneclores Hyground.




Minis ter;lo
E ergia

e Ele lcudad

enova

Freutcuy Lleers

S iy Adfigey Dl LMY g

ESPECIFICACIONES PARTICULARES DE CONECTOR ALEACION DE Al, COMPRESION TIPO "H"

CONDUCTOR PRINCIPAL CONDUCTOR DERIVADO
ITEM DESCRIPCION TECNICA
ASC ACSR ASC ACSR

1 41 ~ 6-2 41 6-2

2 2-2/0 3-1/0 41 6-2 7

3 2/0 - 3/0 1/0 - 2/0 11 6-2

4 | o . 40-266MCM 3/0 - 4/0 4-1 6 2

: LONECTORALE;«%I}?BIIID}\{‘:AL COMPRESION 70 e T TRET, i

6 | 4/0 - 266 MCM 3/0- 410 440 - 266 MCM 3/0-4/0
A 266 MCM - 477 MCM 470 - 397 MCM 266 MCM - 477 MCM 4/0 - 397 MCM

8 267 MCM - 500 MCM 4/0 ~477 MCM 267 MCM - 500 MCM 470 - 477 MCM

g 350 MCM - 636 MCM | 300 MCM - 556 MCM | 350 MCM - 636 MCM | 300 MCM - 556 MCM
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

CONECTOR ALEACION DE Al, COMPRESIGN TIPO " REVISION: 05

FECHA: 2013-04-15
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y £QUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

CONECTOR ALEACION DE Cu - Al, RANURAS PARALELAS, DOS PERNOS REVISION: 05
LATERALES DE DIFERENTES LONGITUDES Y SEPARADOR FECHA: 2013-04-15
ESPECIFICACIONES GENERALES
ITEM DESCRIPCION | ESPECIFICACION
1 |MATERAL
1.1 [Norma de Fabricacién y Ensayo B152, ASTME478, ANSIC119.4

12 |Cuerpo . % eaci6nde Cobre - Auminio
13 |Separador L o L Aleacion de Cobre - Aluminio
14 |Herrajeria e eie ... broncealSilicio
2 |ACCESORIO DE CONTACTO O UNION ‘ ) _ ~ NOTAT
2.1 |Pasta conductora antioxidante o ‘
3 |DETALLES CONSTRUCTIVOS ~ NOTA2 e
41 |Revestimento
4.2 [Espesor del revestimiento de estano no menora
B e
5.1 | Peso neto por unidad, kg
___5_‘_2“_’ Peso bruto por caja, kg L
| 53 Nimero de piezasporcaa e
|6 |CERTIFICACIONES o ]
| 61 [Fabricacion, propiedades eléctricas, mecanicas [ TTUUNgRy T
7 MUESTRAS T Deacuerdo a requerimieno de fas EDs
NOTAS '

conductor eléctrico se efimina la capa de 6xido que se forma por la accién antioxidante y su insolubilidad en ef agua , el gas o el petrdieo,
eliminando el ingreso de aire y humedad en las conexiones.
Debe ser anti- inflamable, no debe ser txico para el ser humano ni contaminar el ambiente. Debe evitar |a corrosidn galvanica. Todos los tipos de

compuesto inhibidor deben cumplir la norma ASTM D-27. EI compueste no debe deteriorarse con los ciclos térmicos y mantener la resistencia
reléctrica de contacto permanente.

Los conectores mecanicos atorniliables deben ser de Aluminio o aleacién cobre estano,deben estar protegidos contra la corrosién, ademas deben
asegurar el contacto con el elemento conectado durante su vida Gtil. La tornilleria de los conectores mecanicos debe ser de Bronce al Silicio. de
acuedo a la norma ASTM A193, ASTM A184, las dimensiones de los pernos ser4 de acuerdo al torque necesario para ajuste del conector al
conductor.

La norma ANSI C 118.4 especifica el ciclo de la corriente y las pruebas mecanicas necesarias para establecer una base del rendimiento de
conectores eléctricos usados para unir conductores aéreos desnudos de aluminic a aluminio o de aluminio a cobre,

Este estandar brinda requerimientos bien definidos y reproducibles para los conectores eléctricos y asegura al usuario que los conectores que
icumplan estos requerimientos trabajardn de una manera satisfactoria cuando se instalan adecuadamente.

Recomendado para conexiones de trabajo pesado {clase A) y traccién mecanica minima (clase 3 ). La materia prima provendra de material virgen.

Sobre el cuerpo del conector se grabara en bajo relieve: material de fabricacion, el rango de sujecion de los conductores, el nombre o marca del
fabricante

Para ef caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratorios acreditados, documentacién que sera avalada por el OAE.
Estos certificados y reportes, seran un requisito que los oferentes presenten para los procesos de adquisicion,
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ESPECIFICACIONES PARTICULARES DE CONECTOR ALEACION DE Cu - Al, RANURAS PARALELAS, DOS PERNOS LATERALES DE
DIFERENTES LONGITUDES Y SEPARADOR

CONDUCTOR PRINCIPAL CONDUCTOR DERIVADO TORQUE

ITEM DESCRIPCION TECNICA iy
Cu&Al ACSR, AAAC, & 5005 Cu&Al ACSR, AAAC, & 5005

1 2-2/0 3-2/0 6-2/0 6-2/0 180
2 CONECTOR ALEACION DE Cu - Al, RANURAS 1/0 - 4/0 1/0-4/0 6-4/0 6-4/0 250

PARALELAS, DOS PERNOS LATERALES DE e

3| DIFERENTES LONGITUDES Y SEPARADOR 250 - 350 4/0-300 6-350 6-300 325

4 400 - 500 336,4-397.5 4-500 5-397.5 375
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

© CONECTOR ALEACION DE Cu & Al, RANURAS PARALELAS, DOS PERNOS LATERALES DE REVISION: 05 ‘
DIFERENTES LONGITUDES Y SEPARADOR FECHA: 2013-04-15 —l
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

CRUCETA DE ACERC GALVANIZADG UNIVERSAL, PERFIL "L" REVISION: 06

FECHA: 2014-07-11

ESPECIFICACIONES GENERALES

ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 MATERIAL Pletina dngulo de acerq estructural laminada en
caliente
1.1 [Normas de fabricacion y ensayos del material NTE INEN 2215 - 2224 - ASTM A283
1.2 |Requisitos mecanicos del material:
1.2.1 |Resistencia minimo a la fluencia (Fy) 2 400 Kg/em?
1.2.2 |Resistencia minima de traccién 3400 Kg/cmz
1.2.3 |Resistencia maxima de traccion 4 800 Kg/cm’
2 DIMENSIONES
2.1 |Dimensiones dngulo Ver especificaciones particulares
2.1.1 |Tclerancia en las dimensiones del angulo Ancho: = 1 mm; espesor: = 0,5 mm
2.2 |Longitud {L) Ver especificaciones particulares
2.3 |Ubicacién y didmetro de orificios De acuerdo a gréfico anexo
3 REQUISITOS CONSTRUCTIVOS NOTA 1
4 ACABADO NOTA 2
41 |Galvanizado Inmersion en caliente
411 |Normas de Galvanizado NTE INEN 2483, ASTM A123
4.1.2 [Espesor del galvanizado minimo promedio en la pieza 85 micras
5 EMBALAJE
51 |Empaque del lote
5.2 [Unidades por lote De acuerdo a requerimiento de las EDs
5.3  [Peso neto aproximado
6 CERTIFICACIONES
Material; Cumplimiento de caracteristicas fisicas,
6.1  |Certificado de conformidad mecanicas y quimicas, de acuerdo a la Norma NTE
INEN 2215 o equivalente. NOTA 3.
Para proveedores y/o fabricantes extranjercs:
) Certificaciones del cumplimiento de narmas del
62 |Protocolo del galvanizado galvanizado, emitidos por Organismos de
Certificacion Acreditados
6.3  |Reporte de ensayo det Galvanizado Para Contratista Adjudicado - NOTA 4
6.4  |Certificado emitido por el proveedor del Material NOTA S
7 MUESTRAS De acuerdo a requerimiento de las EDs
NOTAS:
El perfil "L" de acero sera de un solo cuerpo, no se aceptardn soldaduras.Los cortes a efectuarse se realizaran con
méquinas de corte para generar superficies lisas, seran rectos a simple vista y estarén a escuadra o formando el
i angulo adecuado, las aristas de las piezas cortadas deberan estar libres de rebabas y defectos. Todos los cortes a 90°
seran redondeados. Las perforaciones se efectuaran Unicamente por el proceso de punzonado o taladrado y quedaran
libres de rebabas, los centros estardn localizados de acuerdo a las medidas de disefio y deberdn mantenerse las
distancias sefialadas a os bordes de los perfiles (grafico anexo).
GALVANIZADO: €| galvanizado de todas las pieza serd por inmersion en caliente y posterior a la ejecucién de cortes y
2 perforaciones. El acabado de toda la pieza deberd mostrar una superficie lisa, libre de rugosidades y aristas cortantes.

afecten su funcionalidad.

Toda la pieza con sus perforaciones deberd estar libres de rebabas, venas, traslapos y superficies irregulares que




TAMAyL E L1325 v L Zardn nare o
PO N RTGOO0
D energra goh e

Ministerio de Ele cidad
y Energia Ren e

SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

- REVISION: 06
CRUCETA DE ACERQO GALVANIZADO UNIVERSAL, PERFIL "L FECHA 20140711
ESPECIFICACIONES GENERALES
ITEM DESCRIPCION I ESPECIFICACION
3 Los proveedores y/o fabricantes nacionales deben presentar certificado de conformidad con sello de calidad INEN del

Material.

Del lote entregado por el Contratista Adjudicado en las bodegas de las EDs, se SCogeran y enviaran muestras al
INEN, para que se realicen ensayos de espesor y adherencia del galvanizado, segun Normas NTE INEN 2483, NTE
INEN 672 y NTE INEN 950. E! Administrador del Conlrato debera verificar el cumplimiento de Normas del informe
emitido por el INEN.

El contratista adjudicado deberd presentar un certificado emitido por la empresa proveedora del MATERIAL que

5 reporte propiedades quimicas, mecanicas y dimensionales de acuerdo a las normas INEN exigidos en el presente
documento,
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ESPECIFICACIONES PARTICULARES DE CRUCETAS DE ACERQ GALVANIZADO

ITEM

DESCRIPCION

DIMENSIONES ANGULO

LONGITUD DE LA
CRUCETA

CRUCETA DE ACERO GALVANIZADO, PERFIL *L*

65x65x6 mm

1200 mm

1500 mm

2 000 mm

2 400 mm

4000 mm

75x75x6 mm

1200 mm

1500 mm

2000 mm

2 400 mm

4000 mm
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

ESTRIBO ALEACION DE Cu y Sn. PARA DERIVACION

REVISION: 04

FECHA: 2012-07-30

ESPECIFICACIONES GENERALES

TEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 MATERIAL
1.1 {Norma de fabricacién del conector ASTM B221, ANSI H35.1, C119.4, UL-4868
1.2 INorma de tensién de elongacion de la barra ASTM B-1
1.3 |Barra 6 Alambre Aleacion de cobre estadado
1.4 Conector de compresién Aleacion de Aluminio
1.5 |Forma del estribo Y
2 PROPIEDADES CONTRUCTIVAS NOTA 1
2.1 {Nimero de conectores de compresién 2
2.2 |Accesorio de contacto o unidn
2.2.1 |Pasta conductora antioxidante o compuesto inhibidor NOTA 1
.3 |[DIMENSIONES DEL ESTRIBO e N
3.1 AItura(ms ancia interior del estribo al conector de compresu‘)n) ver especificaciones particulares
3.2 |Base {ancho del estribo) ver especificaciones particulares
4 |EMBALAJE )
41 [Peso neto por unidad, kg -
4.2 |Peso bruto por ¢aja, kg De acuerdo a requerimiento de las EDs
4.3  |Numero de piezas por caja
5 CERTIFICACIONES
5.1  jFabricacion, propiedades eléctricas, mecénicas NOTA 2
6 MUESTRAS De acuerdo a requerimiento de las EDs
NOTAS:
Las aleaciones de Al deben llevar un compuesto inhibidor desde fabrica en las ranuras. Debe ser un fluido de alta viscosidad, e! cual tiene particulas
metélicas pulverizadas que mejoran el contacto eléctrico y mecénico al penetrar en las capas de film de oxido, debe mejorar (a conductividad y la
1 resistencia eléctrica de la conexién.
Este compuesto deberd ser resistente al agua, a fa intemperie y debe evitar a corrosién galvanica, Deberd tener su plasticidad bajo las més severas
condiciones ambientales y permanecer en la zona de contacto nominal durante periodos de sobrecarga, corrientes de cortogircuito u ondas de
sobretensiones. EI compuesto no debe deteriorarse con los ciclos térmicos y mantener la resistencia eléctrica de contacto permanente.
La barra principal del estribo es alambre de aleacién cobre estafiado, de superficie 4spera o rugosa en la parte de conexion de la grapa de linea viva, de tal
manera que Ia grapa no se deslice al momento del apriete. La barra serd de seccion circular y de un calibre minimo No. 2 AWG.
La superficie del Estribo para grapa de linea viva, deber4 ser lisa y libre de astilladuras o imperfecciones y totalmente resistente a la corrosion.
El estribo debe estar disefiado para aguantar la rotacion y el goipe ejercido per fa pértiga cuando se manipula la grapa de linea viva. Sin embargo, se debe
garantizar que el estribo no rote cuando se manipuia la grapa.
) El estribo debe ser utilizado en conductores de material ACSR, AAC 6 AAAC.
El conector de compresion cumplird las especificaciones técnicas correspondientes, y deberd estar de acuerdo con el calibre del conductor a ser
comprimido.
El estribo debera ser resistente a la vibracién propia de las redes y sus componentes deben estar libres de porosidades en su estructura, puntas filosas,
agrietamientos, roturas y otros defectos que afecten Ja manipulacion y el comportamiento del mismo.
El material utilizado para la fabricacién del estribo deberd ser capaz de operar en un rango de temperatura entre -25°C y 105°C y no
serd dafino para el medio ambiente ni toxico o irritante para los seres humanos.
Los certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en el presente documento, deben ser emitidos por organismos de
3 certificacion acreditados, documentacion que serd avalada por el QAE.

Para el caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratorios acreditados, documentacién que seré avalada por el OAE.
Estos certificados y reportes, serdn un requisito que los oferentes presenten para los procesos de adquisicisn.
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ESPECIFICACIONES PARTICULARES DE ESTRIBO ALEACION DE Cu y Sn, PARA DERIVACION

CONDUCTOR
DESCRIPCION TECNICA ALUMING ACSR, 620715005 BARRA O ALAMBRE Base/Altura
2-6 S0l 2-4 2-1:27 7 272
— 2 Sol I s
ESTRIBO ALEACION OF Cuy 0. PARA | weoy s
DERIVACION ‘ _ ) R

240 - 47 2/0 - 40 i

. j 1/0 Sol 3-172 /3172
350 336.4
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

REVISION: 04

ESTRIBO ALEACION DE Cu y Sn, PARA DERIVACION

FECHA: 2012-07-30
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

GRAPA ALEACION DE Al, TERMINAL APERNADA. TIPO PISTOLA REVISION: 05
FECHA 2013-04-15

ESPECIFICACIONES GENERALES

ITEM l DESCRIPCION [ ESPECIFICACION
|1 MATERIAL : L
Aleacién de Aluminio

_1 1 |Cuerpo - A356-T6

12 Herajeria ~ N o T NoTAl

_2__'"|DETALLES CONSTRUCTIVOS ]  NOTAZ -

3 'ACABADO - ' T “”
|31 Galvanizado o ' - ' Inmersion en caliente T
32 INorma de galvanizado e B ~ NTEINEN 672, ASTM A123 - A153

33 iEspesor de galvanizado - ' - ! - 80 micras T

4 EMBALAJK T

41 Treso neto por unidad, kg _ - ] o T ]
42 |pesobrutoporcaaky o De acuerdo a requerimiento de las EDs
43 Nomero de piezasporcaja o ) i
. 5 (CERTIFICACIONES - o o
f 5.1 |Fabricacion, propiedades eléctricas, mecanicas o : ~ NOTA3 -
6  .MUESTRAS S De acuerdoarequenmmnto de fas EDs
NOTAS: |

1 ‘Los t]g([a|es son_ de acero galvanizado en caliente y deben satisfacer os requerimientos de la norma NTE INEN 672, ASTM A123-A153
IE\ cuerpo de |a Grapa es fabricado con aleacion de Aluminio de alta resistencia y conductividad.
2 El numero de pernos y dimensiones del perno serd de acuerdo a ia seccién y tipo de conductor. Sin pieza de unién. Sobre el cuerpo de la grapa pistola se

grdbara en bajo relieve” materia! de fdbncamon el rango. de sulecmn de los conduclores el nombre 0 marca del fabricante

Los certificados de conformidad de pruducto ode cumphmlemo de normas eX|g1dos en el presente documemo deben ser emmdos por organismos de
\cern ficacién acreditados, documentacién que serd avalada por el OAE.

iPara el caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratorios acreditados, documentacion que serd avalada por el OAE.

‘Estos certificados y reportes, seran un requisito que los oferentes presenten para 10s procesos de adquisicion.
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ESPECIFICACIONES PARTICULARES DE GRAPA ALEACION DE Al, TERMINAL APERNADA, TIPO PISTOLA

CONDUCTOR PERNOS "U* CARGA DE
ROTURA
ITEM DESCRIPCION TECNICA
NOMINAL
ACSR ALUMINIO Xo TAMARG !
AWG/MCM AWG ' (o)
. 6-3/0 6-4/0 2 38 8.000
GRAPA ALEACION DE AL TERMINAL : TP
3 APERNADA. TIPO PISTOLA 2-3364 (26/7) . 2 12 130w
3/0 - 556,6 2 172 " 18000
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

GRAPA ALEACION DE Al, TERMINAL APERNADA. TIPO PISTOLA REVISION: 05

FECHA: 2013-04-15
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

GUARDACABO DE ACERO GALVANIZADQ, PARA CABLE DE ACERO 9,51 REVISION: 06
mm (3/8") FECHA: 2014-07-11
ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 MATERIAL Lamina de acero estructural
1.1 [Normas de fabricacién y ensayos del material NTE INEN 2492- ASTM A 653-07
2 DIMENSIONES
2.1 |Espesor de la ldmina 3 mm
2.1.1 {Longitud total 76 mm
2.1.2 {Longitud interior 51 mm
2.1.3 |Ancho def canal 14 mm
2.1.4 |Didmetro de la curvatura 32mm
3 DETALLES CONSTRUCTIVOS NOTA 1
4 ACABADO NOTA2
. NTE : INEN 2 483
41 |Normas de Galvanizado ASTM A123 ASTM A153
4.2 |Tipo de Galvanizado Inmercion en caliente
4.3 |Espesor del galvanizado minimo promedio en la pieza 65 micras
5 EMBALAJE
5.1  |Empaque del lote
5.2 |Unidades por lote De acuerdo a solicitud entregada por cada Empresa
5.3 {Peso neto aproximado
6 CERTIFICACIONES
6.1  |Certificado de conformidad. Material: Cumplimiento de caracteristicas fisicas,
mecanicas y quimicas. NOTA 3
Para proveedores y/o fabricantes extranjeros:
62 |Protocolo del galvanizado Certificacirones del ggmplimiento dg normas del
galvanizado. emitidos por Organismos de
Certificacion Acreditados
6.3  |Reporte de ensayo del galvanizado Para Conlratista Adjudicado - NOTA 4
7 MUESTRAS De acuerdo a requerimientos de 1as EDs.
NOTAS:
Los cortes a efectuarse se realizaran con maquinas de corte , serén rectos a simple vista y estardn a escuadra o
1 formando el dngulo adecuado, las aristas de (as piezas cortadas deberén estar libres de rebabas y defectos. El doblado
de los elementos se efectuardn en caliente o en frio, como se requieren, pero en todo caso la superficie se ajustard a
la forma del disefio y quedaran libres de defectos como agrietamiento e irregularidades.
5 El gaivanizado se ejecutaré posterior a la ejecucion de cortes. El acabado de toda la pieza debera mostrar una
superficie lisa, libre de rugosidades y aristas cortantes.
Los certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en el presente documento,
deben ser emitidos por organismos de certificacion acreditados en el pais de origen, documentacion que seré avalada
3 por el OAE (Organismo de Acreditacion Ecuatoriana) .

Los productos que cuenten con sello de calidad INEN, no estan sujetos al requisito de certificado de conformidad
para su comercializacion.

Estos certiticados y reportes, serdn un requisito que los oferentes presenten para los procesos de adquisicion.
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

GUARDACABO DE ACERO GALVANIZADO, PARA CABLE DE ACERQ 9,51 REVISION: 06
mm {3/8") FECHA: 2014-07-11
ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION

Del material entregado en las bodegas de las EDs, por el Contratista Adjudicado, se escogeran y enviaran muestras al
INEN, para que se realicen ensayos de espesor y adherencia del galvanizado, segin Normas NTE INEN 2483, NTE
INEN 672 y NTE INEN 950. EI Administrador del Contrato debera verificar el cumplimiento de Normas del informe
emitido por el INEN.
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

GUARDACABO DE ACERO GALVANIZADO, PARA CABLE DE ACERO 9,51 mm (3/8")

REVISION: 06

FECHA: 2014-07-11

14

32

\
Y.

| UNIDADES DE MEDIDA: mm

L
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

HORQUILLA DE ACERO GALVANIZADO PARA ANCLAJE, 98 x 51,4 mm (4 x REVISION: 02
2') FECHA: 2014-07-11
ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 MATERIAL Barra redonda lisa
1.1 iNorma de fabricacion del material INEN 2215 - 2222, ASTM A283
2 DIMENSIONES
2.1 {Horquilla:
2.1.1 |Diédmetro varilla 12,7 mm (1/2")
2.1.2 |Dimensiones de la horquilla 100 x51.4 mm (4 x 2")
2.1.3 [Separacién de la horquilla 26 mm (1")
2.1.4 |Digmetro interno de la argolla para el pasador 18 mm
2.2 |Pemo pasador:
2.2.1 |Dimensién del perno pasador (chaveta) 16 x 80 mm (5/8 x 3 5/32") - NOTA 1
3 DETALLES CONSTRUCTIVOS NOTA 2
4 ACABADO DEL GALVANIZADO NOTA 3
4.1 |Normas de Galvanizado NTE INEN 2 483, ASTM A153
4.2 |Tipo de Galvanizado Inmersidn en catiente
4.3  |Espesor del galvanizade minimo promedio en !a pieza 80 micras
5 EMBALAJE
51  |Empaque del iote
5.2 |Unidades por lote De acuerdo a los requerimientos de las EDs
5.3  {Peso neto aproximado
6  |CERTIFICACIONES
Material: Cumplimiento de caracteristicas fisicas,
6.1 [|Certificado de conformidad mecanicas y quimicas, de acuerdo a la Norma NTE
INEN 2215 o equivalente - NOTA 4
Para proveedores y/o fabricantes extranjeros:
, Certificaciones del cumplimiento de normas del
6.2 Protocolo del galvanizado galvanizado, emitidos por Organismos de
Certificacién Acreditados
6.3 |Reporte de ensayo del Galvanizado Para Contratista Adjudicado - NOTA 5
6.4  |Certilicado emitido por el proveedor del Material NOTA 6
7 MUESTRAS De acuerdo a los requerimientos de las EDs
NOTAS:
El perno pasador o chaveta es un elemento mecanico de acero, que, introducido en una cavidad practicada parte en
1 un eje y parte en un cubo, permite ia transmisién de un momento de torsion entre ambos, obteniendo al mismo
tiempo, una unién desmontable.
El doblado de los elementos se efectuaran en caliente o en frio, como se requieren, pero en todo caso la superficie se
5 ajustara a la forma del disefo y quedaran libres de defectos como agrietamiento e irregularidades, las dimensiones
ver en el grafico adjunto.
Para las uniones se empleard el proceso de soldadura MIG
GALVANIZADO: El galvanizado de todas las piezas serd por inmersion en caliente y posterior a la ejecucién de cortes
3 y dobleces. El acabado de toda fa pieza debera mostrar una superficie lisa, libre de rugosidades y aristas cortantes.
Los tornillos y tuercas deben estar libres de rebabas, venas, traslapos y superficies irregufares que afecten su
funcionalidad,
A Los proveedores y/o fabricantes nacionales deben presentar certificado de conformidad con sello de calidad INEN del

Matenal.
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

HORQUILLA DE ACERO GALVANIZADO PARA ANCLAJE, 98 x 51,4 mm (4 x REVISION: 02
24) FECHA: 2014-07-11
ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION

Del lote entregado por el Contratista Adjudicado en las bodegas de las EDs, se escogerdn y enviaran muestras al
INEN, para que se realicen ensayos de espesor y adherencia del galvanizado, segun Normas NTE INEN 2483. NTE

5 INEN 672 y NTE INEN 950. E! Administrador del Contrato deberd verificar el cumplimiento de Normas del informe
emitido por el INEN.
El contratista adjudicado deberd presentar un certificado emitido por la empresa proveedora del MATERIAL que

6 reporte propiedades quimicas, mecanicas y dimensionales de acuerdo a las normas INEN exigidos en el presente

documento.




r

nergia Renovable

i

nisterio de Electricidad . José Tamayo £10-25 y Lizardo Garcia

Telf.: +{593 2} 3976000
© www energfa.gob.ec

SECGION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

HORQUILLA DE ACERO GALVANIZADO PARA ANCLAJE, 98 x 51,4 mm (4 x 2")

REVISION: 02

FECHA: 2014-07-11

51,4

26

12,7

100

N ===

-

16

80

18

N

%

CORDON DE
SOLDADURA
MIG

| UNIDADES DE MEDIDA. mm
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

PERNO 0J0 DE ACERO GALVANIZADO, CON 4 TUERCAS, 4 ARANDELAS
PLANAS Y 4 DE PRESION, 16 mm x 254 mm (5/8 x 10")

REVISION: 06

FECHA: 2014-07-11

ESPECIFICACIONES GENERALES

TEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
4 MATERIAL Acero estructural de bgja aleacion laminada en
caliente
1.1 |Normas de fabricacion y ensayos del material NTE INEN 2215 - 2222, ANSI C135.4 - ANSI 811,
ASTM A283
1.2 |Requisitos mecanicos del material:
1.2.1 |Resistencia minimo a la fluencia (Fy) 2 400 Kg/cm?
1.2.2 |Resistencia minima de fraccion 3 400 Kg/ecm?
1.2.3 |Resistencia maxima de traccién 4 800 Kg/cm?
2 |DIMENSIONES NOTA 1
2.1 |Perno de ojo oval:
2.1.1 |Didmetro del perno 16 mm (5/8")
2.1.2  |Diémetro interno del ojal 50 mm (2"
2.1.3 |Longitud del ¢ordén de soldadura perno-ojal 50 mm
2.1.4 |Longitud de la rosca (R ) 254 mm
2.1.5 |Paso de rosca 11 hilos x pulg
3 |ACABADO NOTA 2
3.1 |Normas de Galvanizado NTE INEN 2483, ASTM A123, ASTM A153
3.2 |Tipo de Galvanizado Por inmersién en caliente
3.3 |Espesor del gaivanizado minimo promedio en la pieza 45 micras
4 |ACCESORIOS NOTA 3
4.1 |Tuerca hexagonal 16 mm (5/8") 4
4.2 |Arandela plana 16 mm (5/8") 4
4.3 |Arandela de presién 16 mm {5/8") 4
5 EMBALAJE
51  |Empaque del lote
5.2 [Unidades por lote De acuerdo a los requerimientos de las £Ds
5.3  |Peso neto aproximado
6  |CERTIFICACIONES
Material: Cumplimiento de caracteristicas fisicas,
6.1  |Certificado de conformidad mecanicas y quimicas, de acuerdo a la Norma NTE
INEN 2215 0 equivalente - NOTA 4
Para proveedores y/o fabricantes extranjeros:
6.2 |Protocolo del galvanizado Certiﬁcacé_ones del ;gmplimiento dg narmas del
galvanizado, emitidos por Organismos de
Certificacion Acreditados
6.3  |Reporte de ensayo del Galvanizado Para Contratista Adjudicado - NOTA 5
6.4 |Cerlificado emitido por el proveedor del Material NOTA 6
7 MUESTRAS De acuerdo a los requerimientos de las EDs
NOTAS:

Los cortes a efectuarse se realizaran con maquinas de corte, serdn rectos a simple vista y estardn a escuadra o
formando el angulo, las aristas de las piezas cortadas deberdn estar libres de rebabas y defectos, por medio de un
proceso mecanico adecuado, o aplicando chorro de arena, a fin de evitar fallas en el galvanizado.
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUGION

PERNO 0JO DE ACERO GALVANIZADO, CON 4 TUERCAS, 4 ARANDELAS REVISION: 06
PLANAS Y 4 DE PRESION, 16 mm x 254 mm (5/8 x 10") FECHA: 2014-07-11
ESPECIFICACIONES GENERALES
ITEM DESCRIPCION | ESPECIFICACION

Los pernos de ojo deben ser de una sola pieza, soldados, libres de deformaciones, fisura, aristas cortantes y defectos
de laminacién.

La soldadura debera ser aplicada con equipo de soldadura eléctrica tipo electrodo revestido o MIG. Todas las
soldaduras deberén estar libre de defectos tales como inclusiones de porosidades, discontinuidades y escorias.

El galvanizado se ejecutard posterior a la ejecucion de cortes. El acabado de toda la pieza debera mostrar una
superficie lisa, libre de rugosidades y aristas cortantes. Los tornillos y tuercas deben estar libres de rebabas, venas,
trasfapos y superficies irregulares que afecten su funcionalidad. Todo tornillo debe estar en condiciones que la tuerca
pueda recorrer el total de (a longitud de la rosca sin uso de herramientas cumpliendo el torque recomendado.

Los accesorios como tuerca hexagonal, arandela plana y arandela de presion, deberan cumplir las especificaciones
técnicas de cada material, las mismas que deberan ser exigidas por la empresa distribuidora y utilizadas en el
proceso de manufacturacion por el proveedor.

Los proveedores y/o fabricanies nacionales deben presentar certificado de conformidad con selto de calidad INEN del
Material.

Del iote entregado por el Contratista Adjudicado en fas bodegas de las EDs, se escogerdn y enviarn muestras al
INEN. para gue se realicen ensayos de espesor y adherencia del galvanizado, segtn Normas NTE INEN 2483, NTE
INEN 672 y NTE INEN 950. I Administrador del Conirato deberd verificar el cumplimiento de Normas de! informe
emitido por el INEN.

El contratista adjudicado debera presentar un certiticado emitido por la empresa proveedora del MATERIAL que

reporte propiedades quimicas, mecéanicas y dimensionales de acuerdo a las normas INEN exigidos en el presente
documento.
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

PERNG 0J0 ACERO GALVANIZADO, CON 4 TUERCAS, 4 ARANDELAS PLANAS Y 4 DE REVISION. 06

PRESION, 16 X 254 mm (5/8 X 10") FECHA: 2014-07-11

CORDON
DE
SOLDADURA
MIG

50

50 254

| UNIDADES DE MEDIDA: mm ESCALA: 1:3
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

PERNO ROSCA CORRIDA DE ACERO GALVANIZADO, CON 4 TUERCAS, 4

ARANDELAS PLANAS Y 4 DE PRESION, 16 mm (5/8") LONGITUD (L)

REVISION: 03

FECHA: 2014-07-11

ESPECIFICACIONES GENERALES

ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
: MATERIAL Acero estructural de bgja aleacion laminada en
caliente
N , NTE INEN 2215 - 2222, ANSI C135.1 - B1.1, ASTM
1.1 [Normas de fabricacion y ensayos del material A283
1.2 |Requisitos mecanicos del material:
1.2.1 |Resistencia minimo a la fluencia {Fy) 2 400 Kg/cm?
1.2.2 |Resistencia minima de traccion 3 400 Kg/cm2
1.2.3 |Resistencia maxima de traccion 4 800 Kg/cm?
2 DIMENSIONES NOTA 1
2.1 |Perno maquina cabeza hexagonal:
2.1.1  [Didmetro del perno (D) 16 mm (5/8")
2.1.2 |Longitud total (L) Ver especificaciones particulares
2.1.3 |Longitud de rosca En su totalidad
2.1.4 |Paso de rosca 11 hilos x pulg
3 ACABADO NOTA 2
3.1 {Normas de Galvanizado NTE INEN 2483, ASTM A123, ASTM A153
3.2 |Tipo de Galvanizado Por inmersi6n en caliente
3.3 |Espesor del galvanizado minimo promedio en la pieza 45 micras
4 CANTIDAD DE ACCESORIOS NOTA 3
4.1 |Tuerca hexagonal 16 mm (5/8") 4
4.2 [Arandela plana 16 mm (5/8") 4
4.3 |Arandela de presién 16 mm (5/8") 4
5 EMBALAJE
5.1  |Empaque del lote
5.2  |Unidades por lote De acuerdo a los requerimientos de las EDs
5.3  |Peso neto aproximado
6 CERTIFICACIONES
Material: Cumplimiento de caracleristicas fisicas,
6.1 |Certificado de conformidad mecanicas y quimicas, de acuerdo a la Norma NTE
INEN 2215 o equivalente - NOTA 4
Para proveedores y/o fabricantes extranjeros:
62 |Protocolo del gaivanizado Cerlkficacilones del gqmplimienlo de normas de!
galvanizado, emitidos por Organismos de
Certificacién Acreditados
6.3  |Reporte de ensayo del Galvanizado Para Contratista Adjudicado - NOTA 5
6.4 |Certificado emitido por el proveedor del Material NOTA 6
7 MUESTRAS

De acuerdo a los requerimientos de las EDs

NOTAS:
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

PERNO ROSCA CORRIDA DE ACERC GALVANIZADO, CON 4 TUERCAS, 4 REVISION: 03
ARANDELAS PLANAS Y 4 DE PRESION, 16 mm (5/8") LONGITUD (L) FECHA: 2014-07-11

ESPECIFICACIONES GENERALES

ITEM

DESCRIPCION | ESPECIFICACION

Los materiales y accesorios serdn de un solo cuerpo, no se aceptaran soldaduras. Los cortes a efectuarse se
fealizardn con maquinas de corte para generar superficies lisas, serdn rectos a simple vista y estaran a escuadra o
formando el angulo indicado en los dibujos, las aristas de las piezas corladas deberan estar libres de rebabas y
defectos. Para las uniones se emplearé el proceso de soldadura MIG. En las superficies de las piezas a soldarse, se
debe asegurar (a penetracién de la suelda electrodo continuo para evitar porosidad o vacios. Una vez terminado, en la
soidadura deberan removerse la escoria y los residuos provenientes del recubrimiento del electrado, por medio de un
proceso mecanico adecuado, o aplicando chorro de arena, a fin de evitar fallas en ¢l galvanizado.

GALVANIZADO: se ejecutard posterior a la ejecucion de cortes, E} acabado de toda la pieza debera mostrar una
superficie lisa, libre de rugosidades y aristas cortantes, Los tornillos tuercas deben estar libres de rebabas, venas,
trastapos y superficies irregulares que afecten su funcionalidad. Todo tornillo debe estar en condiciones que la tuerca
pueda recorrer el total de la longitud de la rosca sin uso de herramientas, cumpliendo el torque recomendado. El
nimero y paso de la rosca debera cumplir la norma ASA B1-1

Los accesorios como tuerca hexagenal, arandela plana y arandela de presién, deberan cumplir las especificaciones
técnicas de cada material, las mismas que deberdn ser exigidas por la empresa distribuidora y utilizadas en el
proceso de manufacturacién por el proveedor.

Los proveedores y/o fabricantes nacionales deben presentar certificado de conformidad con sello de calidad INEN del
Material.

Del lote entregado por el Contralista Adjudicado en las bodegas de las EDs, se escogeran y enviaran muestras al
INEN, para que se realicen ensayos de espesor y adherencia del galvanizado, seqtn Normas NTE INEN 2483, NTE
INEN 672 y NTE INEN 950. EI Administrador del Contrato debera verificar el cumplimiento de Normas del informe
emitido por el INEN.

El contratista adjudicado debera presentar un certificado emitido por la empresa proveedora del MATERIAL que
reporte propiedades guimicas, mecénicas y dimensionales de acuerdo a las normas INEN exigidos en el presente

documento.
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ESPECIFICACIONES PARTICULARES DE PERNO DE ROSCA CORRIDA

[TEM DESCRIPCION TECNICA Longftud mm (pulg)
203 (8)
, | PERNO ROSCA CORRIDA, ACERO GALVANIZADD, 4 TUERCAS. & ARANDELAS PLANAS Y 4 DE 254010
PRESION. 16 MM (5/8") LONGITUD (L) -

407 (16)
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

PERNO ROSCA CORRIDA ACERO GALVANIZADO, CON 4 TUERCAS, 4 ARANDELAS PLANAG Y REVISION. 03 |
4 DE PRESIGN 16 mm (5/8) LONGITUD FECHA: 2014-07-11 ]
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

PERNO PIN DE ACERO GALVANIZADO, ROSCA PLASTICA DE 50 mm, 19 REVISION: 03
mm (3/4") x 305 mm {12"), 25 kV FECHA: 2014-07-11
ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
Acero estructural de baja aleacion laminada en
1 MATERIAL caliente
N , NTE INEN 2215 - 2222, ANSIC135.17 - ANSI
1.1 |Normas de fabricacion y ensayos del material B1.1. ASTM A283
1.2 |Requisitos mecanicos del material;
1.2.1 |Resistencia minimo a la fluencia (Fy) 2 400 Kg/cm2
1.2.2  |Resistencia minima de traccion 3 400 Kg/cm?
1.2.3 |Resistencia maxima de traccion 4 800 Kg/cm?
2 DIMENSIONES
2.1 Perno Pin:
2.1.1 |Didmetro de la varilla lisa 19 mm (3/4")
2.1.2 |tongitud total {LT) 250 mm (10"}
2.1.3 |Altura libre 205 mm (10"
2.1.4 |Allura de fa rosca para sujecidn a la cruceta 45 mm (1 3/4")
2.1.5 |Diametro de la rosca para sujecton 19 mm (3/4")
2.1.6 |Paso de rosca para sujecién 10 hilos x pulg
2.2 |Espigaroscada:
2.2.1 [Material NOTA 1
2.2.2 |Altura de la rosca de la espiga o0 mm (2")
2.2.3 |Didmetro de rosca en fa punta 35 mm
2.2.4 |Didmetro de rosca en la base 38 mm
2.2.5 |Paso de rosca de la espiga 4 hilos x pulg
2.3 |Arandela cuadrada de tope 50 x 50 x4 mm
3 DETALLES CONSTRUCTIVOS NOTA 2
4 GAVANIZADO NOTA3
4.1 |Normas de Galvanizado NTE INEN 2483, ASTM A123, ASTM A153
4.2 |Tipo de Galvanizado Por inmersidn en caliente
43  |Espesor del galvanizado minimo promedio en la pieza 45 micras
5 CANTIDAD OE ACCESORIOS NOTA 4
5.1 |Tuerca hexagonal 19 mm (3/4") 1
5.2 |Arandela plana 19 mm (3/4") 1
5.3  |Arandela presién 19 mm (3/4") 1
6 EMBALAJE
6.1  |Empaque del lote
6.2 |Unidades por lote De acuerdo a los requerimientos de las EDs
6.3  |Peso neto aproximado
7 CERTIFICACIONES
Material: Cumplimiento de caracteristicas fisicas,
7.1 [Certificado de conformidad mecdnicas y quimicas, de acuerdo a la Norma NTE
INEN 2215 o equivalente - NOTA 5
Para proveedores y/o fabricantes extranjeros:
7.2 |Protocolo del galvanizado Certiticaci.ones del ;gmplimiento dg normas del
galvanizado, emitidos por Organismaos de
Certificacion Acreditados
7.3 |Reporte de ensayo del Galvanizado

Para Conlratista Adjudicado - NOTA 6




SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

PERNO PIN DE ACERO GALVANIZADO, ROSCA PLASTICA DE 50 mm, 19 REVISION: 03
mm (3/4"} x 305 mm (12*), 25 kV FECHA: 2014-07-11
ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
7.4 |Certificado emitido por el proveedor del Material NOTA 7
8 MUESTRAS De acuerdo a los requerimientos de las EDs
NOTAS:

Nylon, poliamida de alta densidad, ser4 rigido, resistente a fos rayos ultra violetas y fundida sobre la punta superior
del perno del area no roscada, ademas la rosca debera no girar el momento de ser instalado el aislador de porcelana.
La poliamida es un plastico que puede moldearse casi a cualquier forma, extruirse para hacer fibras o soplarse para

formar peliculas delgadas. Deberd cumplir las normas de ensayo ASTM D-792-1238-256-638-790-785-648; UL-94;
ASTM-955,

Los materiales y accesosios serdn de un solo cuerpo, no se aceptardn soldaduras. Los cortes a efectuarse se
realizaran con maquinas de corte para generar superficies lisas, serdn rectos a simple vista y estaran a escuadra o
formando el &ngulo indicado en los dibujos, las aristas de las piezas cortadas deberan estar libres de rebabas y
defectos. Para fas uniones se empleara el proceso de soldadura MIG. En las superficies de tas piezas a soldarse, se
debe asegurar 1a penetracion de la suelda electrodo continuo para evitar porosidad o vacios. Una vez terminado, en la
soldadura deberan removerse la escoria y los residuos provenientes del recubrimiento de! electrodo, por medio de un
proceso mecanico adecuado, 0 aplicando chorro de arena, a fin de evitar fallas en el galvanizado.

En la cabeza del perno, se debe aplicar soldadura para que la rosca de polietileno quede presionada fuertemente al
momento de su colocacion, la que se moldea a la forma del perno. Esta soldadura evita el retiro 0 movimiento para
cualquier lado de la rosca de polietileno después de su insercién en el perno .

GALVANIZADO: se ejecutara posterior a la ejecucion de cortes, El acabado de toda la pieza debera mostrar una
supericie lisa, libre de rugosidades y aristas cortantes, Los tornillos tuercas deben estar libres de rebabas, venas,
traslapes y superficies irregulares que afecten su funcionalidad. Todo tornillo debe estar en condiciones gue [a tuerca
pueda recorrer el totat de ia longitud de la rosca sin uso de herramientas, cumpliendo el torque recomendado.

Los accesorios como tuerca hexagonal, arandela plana y arandela de presion, deberan cumplir las especificaciones
técnicas de cada material, las mismas que deberan ser exigidas por la empresa distribuidora y utilizadas en el
proceso de manufacturacién por el proveedor.

Los proveedores y/o fabricantes nacionales deben presentar certiticado de conformidad con sello de calidad INEN del
Material.

Del lote entregado por el Contratista Adjudicado en las bodegas de las EDs, se escogeran y enviaran muestras al
INEN, para que se realicen ensayos de espesor y adherencia del galvanizado, segin Normas NTE INEN 2483, NTE
INEN 672 y NTE INEN 950. EI Administrador del Contrato debera verificar el cumplimiento de Normas del informe
emitido por ef INEN.

El contratista adjudicado debera presentar un certificado emitido por la empresa proveedora del MATERIAL gue

reporte propiedades quimicas, mecanicas y dimensionales de acuerdo a [as normas INEN exigidos en el presente
documento.
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

PERNO PIN ACERO GALVANIZADO, ROSCA PLASTICA DE 50mm, 19mm (3/4") x 305 mm

REVISION: 03

(12"), 25kV FECHA: 2014-07-11
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

PERNO PIN PUNTA DE POSTE SIMPLE DE ACERO GALVANIZADO, CON REVISION: 03
ACCESORIOS DE SUJECION, 19 mm x 457 mm (3/4 x 18"), 25 KV FECHA: 2014-07-11
ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
: MATERIAL Acero estructural de bg]a aleacion laminada en
caliente
1.1 |Normas de fabricacién y ensayos del material NTE INEN 2215 - 2222, ANS| C135.17 - ANSI B1.1,
ASTM A283
1.2 |Requisitos mecanicos del material:
1.2.1 |Resistencia minimo a la fluencia (Fy) 2 400 Kg/cm?
1.2.2  |Resistencia minima de traccién 3 400 Kg/cm?
1.2.3 |Resistencia maxima de traccion 4 800 Kg/cm?
2 |DIMENSIONES
2.1 {Perno Pin punta de poste simple:
2.1.1 |Didmetro de la varilla lisa 19 mm (3/4")
2.1.2 |Longitud total {LT) 450 mm (12")
2.1.3 |Limite de fluencia minimo 42 kgf/mm2
2.1.4 |Limite de fluencia maxima 95 kgf/mm?
2.2 |Abrazadera:
2.2.1 |Dimensiones pletina Ancho x Espesor 38 x4 mm (11/2x11/64"
2.2.2 |Tolerancia en las dimensiones Ancho x Espesor Ancho: +-1 mm, Espesor; +- 0,5 mm
223 r[:;me!ro minimo de abrazadera con apertura de pernos de 20 140 mm (5 /2"
2.2.4 |Perno rosca corrida 13x 150 mm (1/2 x 6")
2.2.5 |Separacion entre abrazaderas 120 mm
2.3 |Material espiga roscada NOTA 1
2.3.1 |Altura de rosca 50 mm (2"
2.3.2 [Didmetro de rosca en la punta 35 mm
2.3.3 [Didmetro de rosca en la base 38 mm
2.3.4 |Paso de rosca 4 hilos x pulg
3 |DETALLES CONSTRUCTIVOS NOTA 2
4 |ACABADO NOTA3
4.1  |Normas de Galvanizado NTE INEN 2483, ASTM A123, ASTM A153
4.2 |Tipo de Galvanizado Por inmersion en caliente
4.3  |Espesor del galvanizado minimo promedio en la pieza 45 micras
5  |CANTIDAD DE ACCESORIOS NOTA 4
5.1 [Perno rosca corrida 16 x 150 mm (5/8 x 6) 2
5.2  |Tuerca hexagonal 19 mm {3/4 4
5.3  |Arandela pfana 19 mm (3/4) 4
54  |Arandela de presion 19 mm (3/4) 4
6  |EMBALAJE
6.1  [Empaque del lote
6.2 |Unidades por lote De acuerdo a jos requerimientos de las EDs
6.3  [Peso neto aproximado
7 JCERTIFICACIONES
Material: Cumplimiento de caracteristicas fisicas,
7.1 |Certificado de conformidad

mecénicas y quimicas, de acuerdo a {a Norma NTE
INEN 2215 o equivalente - NOTA 5
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

PERNQ PIN PUNTA DE POSTE SIMPLE DE ACERO GALVANIZADO, CON REVISION: 03
ACCESORIOS DE SUJECION, 19 mm x 457 mm {3/4 x 18"), 25 kv FECHA: 2014-07-11
ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION

7.2

Para proveedores y/o fabricantes extranjeros:
Certificaciones del cumplimiento de normas del
gaivanizado, emitidos por Organismos de
Certificacion Acreditados

Protocolo del galvanizado

7.3

Reporte de ensayo del Galvanizado Para Contratista Adjudicado - NOTA 6

7.4

Certificado emitido por el proveedor del Material NOTA7

8

MUESTRAS De acuerdo a los requerimientos de las EDs

NOTAS:

Nylon, poliamida de aita densidad, serd rigido, resistente a los rayos ultra violetas y fundida sobre la punta superior
del perno del rea no roscada, ademas la rosca deberd no girar el momento de ser instalado el aislador de porcelana.
La poliamida es un pldstico gue puede moldearse casi a cualquier forma, extruirse para hacer fibras o soplarse para
formar peliculas delgadas. Deberd cumplir las normas de ensayo ASTM D-792-1238-256-638-730-785-648: UL-94:
ASTM-855.

Los materiales y accesorios serdn de un solo cuerpo, no se aceptaran soldaduras. Los cortes a efectuarse se
realizardn con maquinas de corte para generar superficies lisas, serdn rectos a simple vista y estaran a escuadra o
formando el angulo indicado en fos dibujos, las aristas de las piezas cortadas deberdn estar libres de rebabas y
defectos. Para las uniones se empieard el proceso de soldadura tipo MIG. En fas superficies de las piezas a soldarse,
se debe asegurar fa penetracion de [a suelda electrodo continuo para evitar porosidad o vacios. Una vez terminado, en
la soldadura deberdn removerse la escoria y los residuos provenientes del recubrimiento del electrodo, por medio de
un proceso mecdnico adecuado, o aplicando chorro de arena, a fin de evitar fallas en el galvanizado.

En la cabeza de! perno, se debe aplicar soldadura para que la rosca de polietileno quede presionada fuertemente al
momento de su colocacion, la que se moldea a la forma def perno. Esta soidadura evita ef retirc o movimiento para
cualquier lado de la rosca de polietileno después de su insercion en el perno .

El dobiado de los elementos se efectuardn en caliente o en frio, como se requieren, pero en todo caso la superficie se
ajustard a la forma

del disefio y quedaran libres de defectes como agrietamiento e irregularidades.

GALVANIZADO: se ejecutara posterior a a ejecucion de cortes, El acabado de toda la pieza debera mostrar una
superficie lisa, libre de rugosidades y aristas cortantes, Los tornillos tuercas deben estar libres de rebabas, venas,
traslapos y superficies irregulares que afecten su funcionalidad. Todo tornillo debe estar en condiciones que la tuerca
pueda recorrer el total de la longitud de la rosca sin uso de herramientas, cumpliendo el torque recomendado.

Los accesorios como perno de rosca corrida, tuerca hexagonal, arandela plana y arandela de presion, deberdn cumplir
las especificaciones técnicas de cada material, las mismas que deberén ser exigidas por la empresa distribuidora y
utilizadas en el proceso de manufacturacion por el proveedor.

Los proveedores y/o fabricantes nacionales deben presentar certificade de conformidad con sello de calidad INEN del
Material.

Det lote entregado por el Contratista Adjudicado en las bodegas de las EDs, se escogerdn y enviaran muestras al
INEN, para que se realicen ensayos de espesor y adherencia del galvanizado, segun Normas NTE INEN 2483, NTE
INEN 672 y NTE INEN 950. El Administrador del Contrato deberd verificar el cumplimiento de Normas del informe
emitido por el INEN.

Ei contratista adjudicado deberd presentar un certificado emitido por la empresa proveedora de! MATERIAL que
reporte propiedades quimicas, mecdnicas y dimensionales de acuerdo a las normas INEN exigidos en el presente
documento.
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCIGN

PERNO PIN PUNTA DE POSTE SIMPLE ACERO GALVANIZADO, CON ACCESORIOS DE

REVISION: 03

SUJECION 19X 457 mm (3/4 X 18", 25 kv

FECHA: 2014-07-11
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y FQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

PERNO MAQUINA DE ACERO GALVANIZADOQ, TUERCA, ARANDELA PLANA REVISION: 03
Y DE PRESION, 16 mm x 38 mm (5/8 x 1 1/2") FECHA: 2014-07-11
ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
Acero estructural de baja aleacion laminada en
1 MATERIAL caliente
1.1 INormas de fabricacion y ensayos del material NTE INEN 2215 - 2222, ANS1 0135.1 - ANS| B1.1.
’ ASTM A 283
1.2 |Requisitos mecénicos del material:
1.2.1 {Resistencia minimo a la fluencia (Fy) 2 400 Kg/cm?
1.2.2 {Resistencia minima de traccion 3400 Kg/cm?
1.2.3 |Resistencia méxima de traccién 4 800 Kg/cm?
2 |DIMENSIONES NOTA 1
2.1 |Perno méquina cabeza hexagonal:
2.1.1 |Didmetro del perno (D) 16 mm (5/8")
2.1.2 |Longitud total (L) 38 mm (11/29
2.1.3 |Longitud de rosca (A) 31,4 mm {1 1/4")
2.1.4 |Paso de rosca 11 hilos x pulg
3 |ACABADO NOTA 2
3.1 |Normas de Galvanizado NTE INEN 2483, ASTM A123 - ASTM A153
3.2 Tipo de Galvanizado Por inmersién en caliente
3.3 |Espesor del galvanizado minimo promedio en la pieza 45 micras
4 CANTIDAD DE ACCESORIOS NOTA 3
4.1 |Tuerca hexagonal 16 mm (5/8") 1
4.2 |Arandela plana 16 mm (5/8") 2
4.3  |Arandela de presion 16 mm (5/8") 1
5 EMBALAJE
51  |Empaque del lote
52 |Unidades por lote De acuerdo a los requerimientos de las EDs
5.3  |Peso neto aproximado
6 CERTIFICACIONES
Malerial: Cumplimiento de caracteristicas fisicas,
6.1 |Certificado de conformidad mecénicas y quimicas, de acuerdo a la Norma NTE
INEN 2215 0 equivalente - NOTA 4
Para proveedores y/o fabricantes extranjeros:
62 |Protocolo del galvanizado Cerlit‘icacilones del ggmp%imiento dg normas del
galvanizado, emitidos por Organismos de
Certificacion Acreditados
6.3  [Reporte de ensayo del Galvanizado Para Contratista Adjudicado - NOTA 5
6.4 |Certificado emitido por el proveedor del Malerial NOTA 6
7 MUESTRAS

De acuerdo a los requerimientos de las EDs

NOTAS:
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

PERNO MAQUINA DE ACERO GALVANIZADO, TUERCA, ARANDELA PLANA REVISION: 03
Y DE PRESION, 16 mm x 38 mm (5/8 x 1 1/2") FECHA: 2014-07-11
(TEM DESCRIPCION ESPECIFICACION

Los materiales y accesorios serdn de un solo cuerpo, no se aceptaran soldaduras. Los cortes a efectuarse se
realizardn con maquinas de corte para generar superficies lisas, seran rectos a simple vista y estardn a escuadra o
formando el angulo indicado en los dibujos, las aristas de las piezas cortadas deberdn estar libres de rebabas y
defectos. Para las uniones se empleard el proceso de soldadura MIG. En las superficies de las piezas a soldarse, se
debe asegurar la penetracitn de la suelda electrodo continuo para evitar porosidad o vacios. Una vez terminado, en la
soldadura deberan removerse la escoria y los residuos provenientes del recubrimiento de! electrodo, por medio de un
proceso mecanico adecuado, o aplicando chorro de arena, a fin de evitar fallas en el galvanizado.

GALVANIZADO: se ejecutara posterior a a ejecucion de cortes, El acabado de toda la pieza debera mostrar una
superficie fisa, libre de rugosidades y aristas cortantes, Los torniflos tuercas deben estar libres de rebabas, venas,
traslapos y superficies irreguiares que afecten su funcionalidad. Todo tornillo debe estar en condiciones que la tuerca
pueda recorrer el total de la longitud de la rosca sin uso de herramientas, cumpliendo ef torque recomendado.

Los accesorios como tuerca hexagonal, arandela plana y arandela de presion, deberan cumplir las especificaciones
técnicas de cada material, las mismas que deberdn ser exigidas por la empresa distribuidora y utilizadas en el
proceso de manufacturacién por el proveedor.

Los proveedores y/o fabricantes nacionales deben presentar certificado de conformidad con sello de calidad INEN del
Material.

Del lote entregado por el Contratista Adjudicado en las bodegas de las EDs, se escogeran y enviaran muestras a!
INEN, para que se realicen ensayos de espesor y adherencia del galvanizado, segin Normas NTE INEN 2483, NTE
INEN 672 y NTE INEN 950. E! Administrador del Contrato debera verificar el cumplimiento de Normas del informe
emitido por ef INEN.

El contratista adjudicado deberd presentar un certificado emitido por la empresa proveedora del MATERIAL que
reporte propiedades quimicas, mecénicas y dimensionales de acuerdo a las normas INEN exigidos en el presente

documento.
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

i PERNO MAQUINA ACERQ GALVANIZADO, TUERCA, ARANDELA PLANA Y DE PRESION, 16 X

38 mm (5/8 X 1/2")

REVISION: 03

FECHA: 2014-07-11

| UNIDADES DE MEDIDA:mm | ESCALA: 1:3
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

PERNO "U" DE ACERC GALVANIZADO, CON 2 TUERCAS, Z ARANDELAS PLANAS ¥

2 DE PRESION, DE 16 mm (5/8"), 160 mm (6 19/64") DE ANCHO DENTRO DE LA REVISION: 03
o FECHA: 2014-07-11
(TEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 MATERIAL Acero estructural de bgja aleacion laminada en
caliente
. . NTE INEN 2215 - 2222, ANSI C135.1 - ANSI B1.1,
1.1 [Normas de fabricacion y ensayos del material ASTM A283
1.2 |Requisitos mecanicos del material:
1.2.1 |Resistencia minimo a la fluencia (Fy) 2 400 Kg/cm?
1.2.2 |Resistencia minima de traccion 3 400 Kg/cm?
1.2.3 [Resistencia maxima de traccion 4 800 Kg/cm?
2 |DIMENSIONES NOTA 1
2.1 |Perno " ’
2.1.1 |Didmetro del perno 16 mm (5/8")
2.1.2 |Ovalidad permitida 0,4 mm
2.1.3 [Distancia interior de la"U" 160 mm
2.1.4 |[Longitud parte recta 140 mm
2.1.5 {Longitud de la rosca 100 mm
2.1.6 |Paso de rosca 11 hitos x pulg
3 |ACABADO NOTA 2
3.1 |Normas de Galvanizado NTE INEN 2483, ASTM A123 , ASTM A153
3.2 |Tipo de Galvanizado Por inmersién en caliente
3.3  |Espesor del galvanizado minimo promedio en la pieza 45 micras
4 {ACCESCRIOS NOTA 3
4.1 |Tuerca hexagonal 16 mm {5/8") 2
4.2 |Arandela piana 16 mm {5/8") 2
4.3 |Arandela de presi6n 16 mm (5/8") 2
5 EMBALAJE
5.1 |Empague del lote
5.2 |Unidades por lote De acuerdo a los requerimientos de las EDs
5.3  |Peso neto aproximado .
6 CERTIFICACIONES
Material: Cumplimiento de caracteristicas fisicas,
6.1 |Certificado de conformidad mecanicas y quimicas, de acuerdo a Ja Norma NTE
INEN 2215 o equivalente - NOTA 4
Para proveedores y/o fabricantes extranjeros:
: Certificaciones del cumplimiento de normas del
6.2  |Protocolo del galvanizado ‘ o .
galvanizado, emitidos por Organismos de
Certificacion Acreditados
6.3 [Reporte de ensayo del Galvanizado Para Contratista Adjudicado - NOTA 5
6.4 |Certificado emitido por el proveedor del Material NOTA 6
7 MUESTRAS

De acuerdo a los requerimientos de las EDs

NOTAS:
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

PERNG "U" DE ACERO GALVANIZADO, CON 2 TUERCAS, 2 ARANDELAS PLANAS Y
2 DE PRESION, DE 16 mm (5/8"), 160 mm (6 19/64") DE ANCHO DENTRO DE LA

REVISION: 03

i FECHA: 2014-07-11

ITEM

DESCRIPCION ESPECIFICACION

Los materiales y accesorios serdn de un solo cuerpo, no se aceptardn soldaduras. Los cortes a efectuarse se
realizaran con maquinas de corte para generar superficies lisas, seran rectos a simple vista y estardn a escuadra o
fermando el angulo indicado en los dibujos, las aristas de las piezas cortadas deberan estar fibres de rebabas y
defectos. Para las uniones se empleard el proceso de soldadura MIG. En las superficies de las piezas a soldarse, se
debe asegurar 1a penetracion de la suelda electrodo continuo para evitar porosidad o vacios. Una vez terminado, en la
soldadura deberan removerse la escoria y los residuos provenientes del recubrimiento del electrodo, por medio de un
proceso mecanico adecuado, o aplicando chorro de arena, a fin de evitar fallas en el galvanizado.

GALVANIZADQ: se ejecutara posterior a la ejecucidn de cortes, El acabado de toda la pieza debera mostrar una
superficie lisa, libre de rugosidades y aristas cortantes, Los tornillos tuercas deben estar libres de rebabas, venas,
traslapos y superficies irregulares que afecten su funcionalidad. Todo tornilio debe estar en condiciones que la tuerca
pueda recorrer el total de la longitud de la rosca sin uso de herramientas, cumpliendo el torque recomendado.

Los accesorios como tuerca hexagonal, arandela plana y arandela de presion, deberan cumplir las especificaciones
técnicas de cada material, las mismas que deberdn ser exigidas por la empresa distribuidora y utilizadas en el
proceso de manufacturacion por el proveedor.

Los proveedores y/o fabricantes nacionales deben presentar certificado de conformidad con sello de calidad INEN del
Material.

Del iote entregado por el Contratista Adjudicado en las bodegas de las EDs, se escogerdn y enviaran muestras al
INEN, para que se realicen ensayos de espesor y adherencia del galvanizado, segiin Normas NTE INEN 2483, NTE
INEN 672 y NTE INEN 950. EI Administrador del Contrato deberd verificar el cumplimiento de Normas del informe
emitido por el INEN.

El contratista adjudicado debera presentar un certificado emitido por la empresa proveedora def MATERIAL que
reporte propiedades quimicas. mecanicas y dimensionales de acuerdo a las normas INEN exigidos en el presente

documento.
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

PERNO "U" ACERO GALVANIZADO, CON 2 TUERCAS, 2 ARANDELAS PLANAS Y 2 DE PRESION,
DE 16 mm (5/8"), 160 mm (6 19/64") DE ANCHO DENTRO DE LA "U*

REVISION: 03

FECHA: 2014-07-11
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

PIE AMIGO ACERD GALVANIZADO. PERFIL 1.0

REVISION: 04

FECHA: 2012-09-14

ESPECIFICACIONES GENERALES

venas, traslapos y superficies irregulares que afecten su funcionalidad.

ITEM DESCRIPCION . ESPECIFICACION
_ 1 IMATERIAL ] _ Pertil angular de acero estructural laminado en caliente |
1.1 [Norma de fabricacion y ensayos - NTEINEN 2215 - 2224 - ASTMA36 |
1.2 [Requisitos mecénicos: o B B
1.2.1 |Resistencia minimo a ia fluencia (Fy) 2 400 Kg/em? ]
1.2.2Resistencia minima de traccién i ~ o L 3 400 Kg/cm? |
1.2.3 Resistencia maxima de traccién 4800 Kg/em”
2 [oMENSIONES T R . T
2.1 |Dimensiones angulo - - ~ 40x40x6mm
i2.1.1 _[Tolerancia dngulo | Ancho: = 1 mm:espesor = 05mm
2.2 .longitud (L) L . _Ver especificaciones particulares
2.3 Ubicacion y diametro de orificios ~ De acuerdo a disefio
3 REQUISITOS CONSTRUCTIVOS 1 NOTA 1 -
4 |ACABADO NOTAZ
41 |Galvanizado B o - L Por inmersion en cabente -
. NTE : INEN 2483
411 Normas de G?Ivamzado S ASTM A123 o
[ 4.1.2[Espesor del galvanizado minimo promedio en lapieza 1 o 85 micias ]
5 [EMBALAE e ]
"5.1  |Empaque del lote o
52 Unidades por late ] i ] De acuerdo & requerimiento de las EDs
53 Pesonelo aproximado T T
6 CERTIFICACIONES e o
. o Materia piima: Cumptimiento de caracteristicas fisicas. mecanicds y
71 ‘(,.(.z.rt|f|'c.;.4l([o. ‘de ('o_mﬁ'_'fddl o - quimicas. de acu&t,)rdg_{l_!':a Norsa NTE INEN 2215 o equivatente )
. Informe de ensayo del galvanizado emitido por el INEN. Para
72 :ﬁenorle Oe ensave del Galvanizado fabncémes nicieﬂales NOTA 3~NLOTA 4
73 iPrc[ocoIo del galvanizado Cumplimuente de la :.:S:;I:ﬂsg_rjg?zlfda Para fabncanes
| 7 {MUES__TRAS - i I Ce acuerdo a requerimiento dé las EDs T
| NOTAS: | . e ]
“El perfil "L" serd de un selo cuerpo, no se aceptardn soldaduras. Los cortes a efectuarse se realizardn con maquinas de corte, serdn rectos a simple vista y
{estaran a escuadra o formando el dngulo adecuado, fas aristas de las piezas cortadas deberdn estar libres de rebabas y defectos. Todos los cortes a 90°
seran redondeados. Las perforaciones se efectuardn Onicamente por el proceso de punzonado o taladrado y seran libres de rebabas, fos centros estardn
localizados de acuerdo a las medidas de disefo y deberdn mantenerse las distancias sefialadas a los bordes de los perfiles {gratico anexo).
-GALVANIZADO: FI gaivaniéado de Yodas s pieza Setd por inmarsion en caliente ¥ posteri'or ala ejecucion de cortes y perforaciones, El acabado de toda la
2 pieza debera mostrar una superticie lisa, libre de rugosidades y aristas cortantes. Toda fa pieza con sus perforaciones deberd estar libres de rebabas,

3 infoime del espesor y adnerencia del galvanizado emitido por el INEN. de fas muestras presentadas por ef proveedor.

Lag ER "c se reservan ef derecho de escoger muesiras del lote entregudo en sus bodegas prard que sean analzadas por el INEN . cuyos gastos estaran a
"caigo del proveedor adjudicade. £n caso de no resultar sausfactorios los ensayos se le declaiara proveedor fallido y se iechazard todo i lote

Pagina 1 de 2
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ESPECIFICACIONES PARTICULARES DE PIE AMIGO ACERO GALVANIZADO

LONGITUD DEL PIE
ITEM DESCRIPCION DIMENSIONES AMIGO
700 mm
1 PIE AMIGO ACERO GALVANIZADO. PERFIL 'L 40x40x6 mm

1800 mm
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

POSTE CIRCULAR DE PLASTICO REFORZADO CON FIBRA DE VIDRIO

REVISION: 05

FECHA: 2014-04-26

ESPECIFICACIONES GENERALES

ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACIONES
1 MATERIAL Y FABRICACION Plastico Reforzado con Fibra de Vidrio (PRFV)
1.1 |Resina Pigmentada con proteccion UV
1.2 |Normas de fabricacion y ensayos ANSI C136.20
1.3 |Requisitos generales:
1.3.1 |Formaytipo Circular alivianado (hueco)
1.3.2 |Coeficiente de seguridad nominal a {a rotura 2
2 |ENSAYOS Y PRUEBAS DE RESISTENCIA
2.1 |Procedimientos para los ensayos
211 ;umn;o de aplicacion de la carga (distancia desde la punta en 200
2.2 |Carga de rotura Mayor que la carga nominal de rotura horizontal
2.3 {Deformacién permanente al 50% carga de rotura de disefio NOTA 1
2.4 | Flecha en la carga de trabajo (50% carga nominal de rotura) Menor al 10% de la longitud dtil del poste
2.5 |Resistencia a los rayos UV ANSI C136.20, ASTM G154
2.6 |Ensayos de autoextincién {velocidad de combustion) ASTM D635
Tamafio de la muestrg para recepcion de postes respecto a las De acuerdo a 1o establecido en 1a norma NTE INEN
2.7 ipruebas de deformacion permanente, flecha en la carga de 1966
trabajo y carga de rotura.
2.8 |Equipo NOTA 2
3 [DIMENSIONES
3.1 [Tolerancia de Fabricacion:
311 |Longitud (L) 1%, méximo 10 cm
3.1.2 |Curvatura longitudinal mdxima +/-0.5% de L
3.2 |Espesor de la Pared 05-20cm
3.3 |Empotramiento en (m) (L/10}+0.5
4 |DETALLES CONSTRUCTIVOS
4.1 |Pigmentacidn de la resina Gris o Blanco (NOTA 3)
4.2 |Superficie exterior del poste: NOTA 4
43 |Sefial de Empotramiento Pintada o sobregugsta en Color rojo/longitud
minima de 5 cm
4.4 |Placa de marcacién , deberd contener lo siguiente: {NOTA 5)
4.4.1 |Nombre del fabricante
4.4.2  INUmero de serie del fabricante
4.4.3 |Longitud del poste en metros
4.44 |Fecha de fabricacién
4.4.5 |Carga nominal de disefio en kg
4.4.6 |Peso aproximado del poste en kg
4.4.7 |Sello de calidad INEN
45 {dentificacion de la Empresa Contratante y Numeracion del
' poste:
4.5.1 |Ubicacion desde [a punta 32m
4.5.2 |Tamafio de cada cardcter {largo x ancho)

7xdcm
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

POSTE CIRCULAR DE PLASTICO REFORZADO CON FIBRA DE VIDRIO

REVISION: 05

FECHA: 2014-04-25

ESPECIFICACIONES GENERALES

ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACIONES
4.53 |Numeracién del poste proporcionada por la Contratante 6 digitos
4.5.4 |Siglas de la Empresa Contratante A peticién de la contratante
4.6  |Orificios para puesta a tierra Deben estar alineadas con (a placa de identificacion
5 |TRANSPORTE Y DESCARGA NOTA 6
6  |DOCUMENTACION
Reporte de ensayos de: deformacién permanente, flecha en la
6.1 |carga d.e t@baio. carga de rotura, resistencia a los rayos UV, ANSI C136.20 (NOTA 7)
autoextincion.
6.2 |Certificado de conformidad de producto
NOTAS:
1 Los postes deben tener una deformacion permanente, méximo del 1% de su longitud dti) una vez que se haya
liberado la carga.
Para la realizacion de las pruebas y ensayos, el proveedor deberd disponer de: banco de pruebas, equipo de traccion,
2 |patines, dinamémetro con capacidad minima de 1,5 veces Ia carga nominal de rotura y graduacion maxima menor al
5% de esta carga.
3 Para el caso de que la Empresa contratante requiera colores de recubrimiento diferentes a gris o blanco, este debe
ser del tipo poliéster.
Deberd estar libre de porosidades, fibras de vidrio expuestas, deformacicnes, rebabas y superficies irregulares, sin
4 embargo, la textura del poste debe tener pequefias rugosidades que permitan y faciliten el uso de herramientas
(trepadoras) con la presencia de humedad. El poste no debe tener trizaduras visibles una vez que esté instalado y se
haya aplicado la carga de disefio.
5 La placa de marcacion deberd estar ubicada a 1,8m medidos desde {a linga de empotramiento.
Los postes serdn entregados en las bodegas y el apilado debe ser ejecutado por el proveedor. No se aceptarén
6  |postes con defectos y dafios mecanicos ocasionados durante su carga, transporte y descarga.
Obligatorio el uso de gria tanto a la carga como 2 la descarga.
Los proveedores y/o fabricantes extranjeros deben presentar reportes de pruebas o ensayos emitidos por
Laboratorios Acreditados y certificado de conformidad de producto emitidos por Organismos de Certificacion
7 Acreditados. Esta documentacion debe ser avalada por el OAE.

Los proveedores y/o fabricantes nacionales de postes plésticos reforzado de fibra de vidrio deben presentar
certificado de conformidad con sello de calidad INEN y reporte de ensayo de autoextincion emitide por un
Laboratorio Acreditado avalado por el OAE.
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

POSTE CIRCULAR DE HORMIGON ARMADO AUTOSOPORTANTE {2000 kg REVISION: 02
ala rotura) FECHA: 2014-04-25
ESPECIF{CACIONES GENERALES

ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACIONES
1 MATERIAL Y FABRICACION
11 Tipo Circular alivianado (hueco)
1.2 Normas de fabricacion NTE INEN 1964, 1965, 1966, 1967
1.3 Tipo de Cemento Portland 1
1.4 Agregados ASTM C33
1.5 Color de acabado Natural
1.6 Resistencia del hormigén f'c 300 Kg/em2
1.7 Recubrimiento minimo de la armadura
1.7.1 Vibrado 2.5c¢m
1.7.2 Centrifugado 2.0cm
17.3 Pretensado 3.0 cm
1.8 Presentar cétculo estructural y disefio de hormigon Si
2 ENSAYOS Y PRUEBAS DE RESISTENCIA
2.1 Requisitos a cumplir en las pruebas NTE INEN 1967
29 Punto de aplicacién esfuerzo de ensayo, distancia desde la 200

punta en mm
2.3 Factor de Seguridad 2
2.4 Carga de rotura 2000 kg
2.5 Deformacién permanente al 60% carga de rotura de disefio NOTA 1
2.6 Flecha en la carga de trabajo (50% carga de rotura de disefio) NOTA 2
2.7 Fisuras NOTA 3
28 Tamario de la muestra para recepcion de postes respecto a las | De acuerdo a lo establecido en 1 norma NTE INEN
' pruebas de flexién y de rotura. 1966

29 Equipos NOTA 4
3 DIMENSIONES
3.1 Tolerancia de Fabricacién: 1
311 Longitud {L) 1%, mdximo 10 cm
3.1.2 Curvatura longitudinal maxima +/-0.5% de L
3.2 Espesor de (a Pared Segun diseio aprobado
33 Empotramiento en (m) {L/10)+0.5
4 DETALLES CONSTRUCTIVOS X
41 Acabado del poste: NOTA 5
4.2 Sefial de Empotramiento - Marca en bajo relieve Color rojo / longitud minima de 5 cm,
43 Placa de marcacion , deberd contener lo siguiente:
431 Ubicacion desde la linea de empotramiento 1.8m
432 Nombre del fabricante
433 N° de Poste del fabricante
434 Altura del poste en metros
4335 Fecha de fabricacién
4.3.6 Carga nominal de rotura en Kg
437 Peso del poste en Kg




Ministerio de Electricida 0% Tam e £12 25 rL ot o
y Energia Renovable d "

SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

POSTE CIRCULAR DE HORMIGON ARMADO AUTOSOPORTANTE (2000 kg REVISION: 02
a |a rotura} FECHA: 2014-04-25
ESPECIFICACIONES GENERALES
ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACIONES
44 Jdentificacion de la Empresa Contratante y Numeracion del
' poste:
441 Ubicaci6n desde la punta 32m
442 Tamario de cada caracter (largo x ancho) 7x4cm
443 Caracteres en bajo relieve color rojo
444 Numeracién del poste proporcionada por la Contratante 6 digitos
445 Siglas de la Empresa Contratante Si
45 Orificios para puesta a tierra Deben estar atineadas con 1a placa de identificacion
5 CARGA, TRANSPORTE, DESCARGA NOTA 6
6 DOCUMENTACION
6.1 Certificado de conformidad con sello de calidad INEN NTE INEN 1965 (NOTA 7)
NOTAS:
1 Menor al 5% de flecha al 60% de carga de rotura

Menor al 4% de longitud Gtil. Se podrd aceptar hasta et 5% con una penalizacion del 10% del valor det lote que

2 represente esta prueba, siempre que se cumpla con |a carga de rotura
3 La dimension de fisuras deberd ser menor que 0,2 mm y se deberan cerrar al retirar {a carga y no deberd haber
desprendimientos de hormigén en zona comprimida.
Para la realizacion de las pruebas y ensayos, el proveedor deberd disponer de: banco de pruebas, equipo de traccion,
4 patines, dinamometro con capacidad minima de 1,5 veces la carga nominal de rotura y graduacion maxima menor al
5% de esta carga. Si las pruebas se realizan con el empotramiento hormigonado, el fabricante deberd disponer al
menos dos bancos para pruebas.
El acabado debe ser uniforme, libre de porosidades, excenta de deformaciones, rebabas, desconchaduras.
S reparaciones y de supericies irrequlares.
Los postes serén entregados en las bodegas y ef apilado debe ser ejecutado por el proveedor. No se aceptarén
6  [postes con defectos y dafios mecénicos ocasionados durante su carga, transporte y descarga.
Obligatorio el uso de gria tanto a la carga como a la descarga.
7 Los proveedores y/o0 fabricantes nacionaies de postes de harmigdn deben presentar certificados de conformidad con

setlo de calidad INEN.
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

POSTE CIRCULAR DE HORMIGON ARMADO

REVISION: 05

FECHA: 2014-04-25

ESPECIFICACIONES GENERALES

ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACIONES
1 MATERIAL Y FABRICACION
1.1 Tipo Circular alivianado (hueco)
1.2 Normas de fabricacién NTE INEN 1964, 1965, 1966, 1967
1.3 Tipo de Cemento Portland 1
1.4 Agregados ASTM C33
1.5 Color de acabado Natural ‘
16 Resistencia del hormigon f'c 300 Kg/cm?2 .
1.7 Recubrimiento minimo de la armadura
171 Vibrado 2.5 cm
1.7.2 Centrifugado 2.0 cm
173 Pretensado 3.0¢cm
18 Presentar célculo estructural y diseno de hormigén Si
2 ENSAYOS Y PRUEBAS DE RESISTENCIA
2.1 Requisitos a cumplir en las pruebas NTE INEN 1967
99 Punto de aplicacion esfuerzo de ensayo, distancia desde la punta 200
enmm
2.3 Factor de Seguridad 2
24 Carga de rotura Mayor que la carga de rotura de disefio
25 Deformacion permanente al 60% carga de rotura de diseno NOTA 1
2.6 Flecha en la carga de trabajo (50% carga de rotura de disefio) NOTA 2
27 Fisuras NOTA 3
Tamafio de la muestra para recepcion de postes respecto a las De acuerdo a lo establecido en Ia norma NTE INEN
28 \
pruebas de flexion y de rotura. 1966 .
29 Equipos NOTA 4
3 DIMENSIONES
31 Tolerancia de Fabricacion:
311 Longitud (L) 1%, maximo 10 cm
31.2 Curvatura longitudinal maxima +/-0.5% de L
32 Espesor de |a Pared S5-7¢m
33 Empotramiento en {m) (L10)+05
4 DETALLES CONSTRUCTIVOS
4.1 Acabado del poste: NOTA 5
42 Sefial de Empotramiento - Marca en bajo relieve Color rojo / longitud minima de 5 cm.
43 Placa de marcacién , deberd contener lo siguiente:
431 Ubicacion desde la linea de empotramiento 18m
432 Nombre del fabricante
433 N° de Poste del fabricante
434 Altura del poste en metros
43.5 Fecha de fabricacion
436 Carga nominal de rotura en Kg
437 Peso del poste en Kg
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

REVISION: 05
POSTE CIRCULAR DE HORMIGON ARMADO FECHA 2014-0425
ESPECIFICACIONES GENERALES
TEM DESCRIPCION ESPECIFICACIONES
4.4 Identificacion de la Empresa Contratante y Numeracion del poste:
441 Ubicacidn desde la punta 32m
442 Tamano de ¢ada cardcter (largo x ancha) 7x4cm
443 Caracteres en bajo relieve color rojo
444 Numeracion del poste proporcionada por ia Contratante 6 digitos
445 Siglas de la Empresa Contratante Si
45 Orificios para puesta a tierra Deben estar alineadas con la placa de identificacion
5 CARGA, TRANSPORTE, DESCARGA NOTA 6
6 DOCUMENTACION
6.1 Certificado de conformidad con sello de calidad INEN NTE INEN 1965 (NOTA 7)
NOTAS:
1 Menor al 5% de flecha al 60% de carga de rotura
” Menor al 4% de longitud Util. Se podra aceptar hasta el 5% con una penalizacion del 10% del valor del lote que
represente esta prueba, siempre que se cumpla con la carga de rotura
3 La dimensidn de fisuras deberd ser menor que 0,2 mm y se deberdn cerrar al retirar la carga y no deberé haber
desprendimientos de hormigén en zona comprimida.
Para la realizacion de las pruebas y ensayos, el proveedor deberd disponer de: banco de pruebas, equipo de traccidn,
4 patines, dinamémetro con capacidad minima de 1,5 veces la carga nominal de rotura y graduacion maxima menor at
3% de esta carga. Silas pruebas se realizan con el empotramiento hormigonado, el fabricante debera disponer al
menos dos bancos para pruebas.
5 El acabado debe ser uniforme, libre de porosidades, excenta de deformaciones, rebabas, desconchaduras,
reparaciones y de superficies irregulares.
Los postes serdn entregados en las bodegas y el apilado debe ser ejecutado por el proveedor. No se aceptardn postes
6 con defectos y danos mecénicos ocasionados durante su carga, transporte y descarga,
Obligatorio el use de griia tanto a la carga como a la descarga.
; Los proveedores y/o fabricantes nacionales de postes de hormigdn deben presentar cerificado de conformidad con

sello de calidad INEN.
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ESPECIFICACIONES TECNICAS DE POSTES METALICOS

Norma: ASTM A-53 Grado 8
CARACTERISTICAS TECNICAS:

GEOMETRIA DE LOS POSTES

Los postes metdlicos tendrdn una geometria recta, con secciones y didmetros diferentes de
acuerdo a su longitud, serdn circulares en toda su extensién, estardn constituidos con
tubos de hierro negro cedula 40 laminado en caliente y sin costura.

DIMENCIONES.

Los postes de acuerdo a su longitudtendrdn las secciones y didmetros de tubos necesarios
para su fabricacidn, en sus extremos se les colocard una tapa de plancha de hierro negro
3/8" de espesor, para que queden completamente cerrados,

. DIAMETRO DE TUBO CELULA 40
Longitud de poste - ” -
23 o4 b
10,00 m 4,00 m 6,00m -
1200 m 2,00 m 400 m 6,00 m

ACABADO

El terminado del poste serd visiblemente liso, previamente se le dard una preparacién de
la superficie para eliminar grasas, polve, oxido, aceites, efc y posteriormente se le colocard
una capa de proteccién con pintura mate anticorrosiva que contenga pigmentos de
inhibidores a la corresién y resinas alquidicas, el terminado se lo hard con pintura epdxica de
color gris preferiblemente.

RESISTENCIA MECANICA.

Resistencia a la traccién: 60000 psi (42,2 kg F/mm?)
Limite de elasticidad: 35000 psi (24,6 kg F/mm?)

Atentamente,

. &
f i ;E”C”M(/
- y QLU/#
) __Ing‘.E:eddmi;

Jefe de Seccion Obra Civil y electromecanica

" 204 A2Hee

- “wm
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---------

ESPECIFICACIONES TECNICAS PAR POSTES DE METALICOS i
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

SECCIONADOR PORTAFUSIBLE, TIPO UNIPOLAR ABIERTO, INTERCAMBIABLE, REVISION: 04
PARA 15KV, (*) FECHA : 2013-03-08
ESPECIFICACIONES GENERALES
ITEM DESCRIPCION [ ESPECIFICACION
|1 ___|CONDICIONES DEL SERVICIO 3
|11 _ |Caracteristicas ambientales del entorno: i o -
1.1.1_|Altura sobre nive de mar_(msnm) S  Hasla3 000 m
: IEC 60815
112 Nivel de contaminacién o : De acuerdo & requerimientos de las EDs
11.3 |Temperatura ambiente méxima oc
114 |Temperalura ambiente minima - o -0C
115 |Instalacién o B i  ntemperie
1.1.6  |Humedad relativa del medio ambiente mayor a 70%
1.2 |Caracteristicas eléctricas:
| 121 _|Voltaje del sistema e ] 1322188k
122 |Frecuencia - T 0 T I
123 |Clase Distribucion T
1.2.4 [Mecanismo de operacién Manual con pértiga o .
1.2.5 {Operacion Sin Carga
1.2.6 {Método de fijacién Estructura de soporte o cruceta o
2 CARACTERISTIOAS TECNIGAS
21 Noma de puebas deiseno T g
23 VOlta|e maximo de disefio 15.0 kY rms - NOTA 1
.24 |Corriente nominal de operacion continua ... Ver especificaciones particulares
25 Corriente nominal de interrupcidn: ]
2.51 |Simétrica ; Ver especificaciones particulares
252 |Asimetrica N 5 ver esD?E'.".?f{C ones particulares
2.6 |Nivel basico de aislamiento (BIL) : Ver especificaciones particulares
2.7 |Distancia de fuga IEC 60071-2
De acuerdo a especificacion de las Eds
3 |CARACTERISTICAS MECANICAS ] _ -
3.1 |Numero de operaciones ... 200 segin ANS| 37.41-EC 600282-2 Seccion 88
‘ :»4 CARACTERISTICAS CONSTRUCTIVAS ' o ~ NoTA2
5 leAEsecoonADR |
5.1 |Material - ) NOTA 3
| 5.2 |Norma_aplicable ' N - Especificar B )
5.3 |Color I A o Gis
I T R o @
6.1 |Materil T notas
62 Contacto supenor e |nfer|or ' E NOTA 5

Galvanizado en caliente

6.3 |Piezas de hierro o acero

64 _|Coneclores termingles T " Cobre o Bronce eslanado’ B
_|Tipa de conectores terminales ) e Ranuraparalela
6 Hango de conduclores admitidos por los conectores (Cu - Al) 5 (4 11-11 .39) mm
Bisagra . NOTA§ .
|Gatio - . De alta velocidad de separacion entre terminales del fusible, al fundirse
Fenules L NOTA 7
CONDICIONES QUE DEBEN CUMPLIR EL TUBO PORTAFUSIBLE | T NoTA s

8 " DETALLES CONSTRUCTIVOS NOTAQ e

8.1 |Piezade enganche pard opeucmn con equ4po de extincion de arco De acuerdo a los requenmmmos de la EDs
“ ‘ 9 | ACCESORIOS L e e
9.1 |Para mac:cn

_Para estruclura de soporte o cruceta tipo ANSI B

10 |EMBALAJE ' NOTA 10

11 |CERTIFICADOS

11.1 |Reporte de Ensaye de Norma IEEE/ANSI 37 41

1.2 |Fabricacion y ensayos. e e e o NOTATGE

5 TeARANTIA e+ e o e ) szos o
13 |MUESTRAS . Si, De acuerdo a requerimienios de las EDs
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

1

{intercambiabilidad de acuerdo a fa Norma ANSI C37.42

SECCIONADOR PORTAFUSIBLE. TIPO UNIPOLAR ABIERTO, INTERCAMBIABLE. REVISION: 04
PARA 15 KV, (7) FECHA : 2013-03-08
ESPECIFICACIONES GENERALES
ITEM ] __DESCRIPCION i ESPECIFICACION
NOTAS:

Para la aplicacion de éste pardmetro. tomar en cuenta las especificaciones "Single Voltage" y "Slant Voliage", de acuerdo a la Norma ANS| C37.42

[Todos los componentes def seccionador deberdn ser nuevos y correctamente esamblados incluyendo mecanismos de bloqueos y seguridades para

evilar deformaciones o desubicaciones de éstos como parte integral del seccionador. Los seccionadores deben cumplir con los requerimientos de

La base del seccionador es de un solo aisfador y debera ser fabricado en porcelana de alta pureza o concreto de polimero v sujetada mediante un
soporte para cruceta tipo B normalizado sequn ANSI C37.42. La fijacién de los componentes de 1a base serd mediante la insercion en el aislador. La
porcelana serd producida en proceso en himedo y estaré constituido en material homogéneo, sin faminaciones. cavidades, rajaduras u otras
imperfecciones que puedan afectar su resistencia mecanica o sus caracteristicas dieléctricas . Ei esmaltado serd de color uniforme y libre de
imperfecciones. Se deberd asegurar una distribucidn uniforme de los esfuerzos sobre la porcelana. Las partes metalicas deben ser de bronce
acerado. Toda la superficie expuesta de 10s aisladores de porcelana debe cubrirse con un vitrificado de tipo compresion duro, liso, brillante e
impermeable a la humedad, que le permita, por medio del lavado natural de fas aguas lluvias. mantenerse faciimente libre de polvo o suciedades
residuales ocasionadas por fa contaminacion ambiental. La supeificie total del aislader deberd estar esmattada y libre de imperfecciones.

El concreto de polimero serd a prueba de astillamiento con varilias moldeadas integradas para evitar la penetracién de la humedad, apto para clima
frio. caucho siliconado para uso exterior que debe mantener su hidrofobicidad y estabilidad contra el calor y radiacion ultravioleta,

|De material no inffamable resistente a la temperatura de operacion del equipa, que no absorba humedad y con propiedades que faciliten Ja extincion”
.| uel arco eléctrico. .
H.as superficies de contacto superior e inferior deberdn poseer un revestimiento de plata minimo 12 micras, con resorte de respaldo de acero

inoxidable para asegurar el contacto a presion y prevenir arcos durante la recuperacion.  La base del soporie de fa parte superior del resorte serd de
acero inoxidable y tendrd la forma de "U" con las sequridades y guias necesarias para evitar que se desubique el resorte de su posicién original:
también el soporte debera considerar guias longitudinales laterales. Los elementos de conductividad eléctrica para fos contactos superior e inferior
deberdn ser recubiertos de estano o plata en su totalidad.

— |De bronce de alta resistencia con revestimiento de piata, debe asegurar el alineamiento del poriafusible durante ¢l cierre,

1. Enfriar el material metalizado
2. Absorver el vapor metalizado condensado
3. Extinguir el arco que pueda mantenerse en el vapor metal y conductor

8 4. Altarigidez mecénica
5. Brindar una buena estabilidad eléctrica
6. Resistentes a los cambios metalicas, y
7. Condiciones Técnicas y Garantia de seguridad.
El seccionador deberd ser marcado en forma legible, indeleble y durable en el tiempo con la siguiente informacion como minimo: D
1. Nombre 0 legotipo que identifique del fabricante
2. Numero o modelo de fabricacién
9 3. Corriente de operacién continua
4. Voltaje maximo de operacion, y
5. Corriente de interrupcion asimétrica
Las dimensiones y el peso del seccionador indicard el proveedor, Seran embalados por separado, formando unidades bien definidas de manera tal
10 que permita su facil identificacion y transporte, para asi asegurar su proteccion contra posibles deterioros mecanicos por manipuleo, transporte y
efectos nocivos debido al tiempo y condiciones climatoldgicas que tengan fugar durante el traslado hasta el sitio de entrega y durante el tiempo de
almacenamiento El transporte de los materiales se hard por cuenta y riesqo del proveedor. En fa identificacion debe contener i palabra "FRAGIL".
Los certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en el presente documento, deben ser emitidos POT 01ganismos
1 de certificacion acreditados. documentacion que sera avalada por el OAE.
Para el caso de 10 reportes de ensayo, estos deben ser emitidas por los laboratorios acreditados, documentacin que serd avalada por el OAE.
Estos certificados y teportes, serdn un resyisilo que los oferentes presenten para los procesos de adquisicion.
) Nomenclatura: ND= Trabajo normal, HD= Trabajo pesado. EHD= Exira trabajo pesado, UHD= Ullra trabajo pesado (para ta definicion referiise a

las especificaciones particulares). En el caso de requerimientos especiales no se considerard ésta nomenclatura.
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

SECCIONADOR PORTAFUSIBLE, TIPO UNIPOLAR ABIERTO, INTERCAMBIABLE, PARA 15 kv

REVISION: 04

FECHA : 2013-03-08
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

TUERCA DE 0JO OVALADO DE ACERO GALVANIZADO, PERNO DE 16 mm REVISION: 06
(5/8") FECHA: 2014-07-11
ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 MATERIAL Acero estructural de bgja aleacion laminada en
caliente
1.1 |Normas de fabricacion y ensayos del material ANSI C135.5, ASTM A283
1.2 |Requisitos mecdnicos del material:
1.2.1 |Siel proceso de fundicién es de acero:
1.2.1.1 |Resistencia minima de traccién 4 780 Kg/cm?
1.2.1.2 |Porcentaje de alargamiento en 50 mm Minimo 20%
1.2.2 |Si el proceso de fundicion es nodular;
1.2.2.1 |Resistencia minima de traccién 4 200 Kg/cm?
1.2.2.2 |Porcentaje de alargamiento en 50 mm Minimo 10%
1.2.3 |Resistencia minima 71 kN (16000 Ib)
2 DIMENSIONES Y FORMA GEOMETRICA NOTA 1
2.1 |Didmetro de la varilla 16 mm (5/8")
2.2 |Didmetro interno de! ojal 50 mm (2")
3 DETALLES CONSTRUCTIVOS NOTA 2
4 ACABADO NOTA 3
4.1 |Galvanizado Por inmersion en caliente
4.2 |Normas de Galvanizado NTE INEN 2483, ASTM A123, ASTM A153
4.3  |Espesor del galvanizado minimo promedio en la pieza 45 micras
5 EMBALAJE
5.1 |Empague del lote
5.2 |Unidades por lote De acuerdo a los requerimientos de las EDs
53 |Peso neto aproximado
6 CERTIFICACIONES
Material: Cumplimiente de caracteristicas fisicas,
6.1 |Certificado de conformidad mecanicas y quimicas, de acuerdo a la Norma NTE
INEN 2215 0 equivalente - NOTA 4
Para proveedores y/o fabricantes extranjeros:
6.2 |Protocolo del galvanizado Certificaci.ones del ggmplimiento dg normas del
galvanizado, emitidos por Organismos de
Certificacion Acreditados
6.3  iReporte de ensayo del Galvanizado Para Contratista Adjudicado - NOTA 5
6.4 |[Certificado emitido por el proveedor del Material NOTA 6
7 MUESTRAS De acuerdo a los requerimientos de las EDs
NOTAS:
1 Las dimensiones y configuracién geomértica serdn especificadas por la Empresa contratante.
Las tuercas de ojo deben ser de una sola pieza, libres de soldaduras, libres de deformaciones, fisura, aristas
5 cortantes, y defectos de laminacién. Deberan ser fabricadas en fundicin de acero SAE 1030 o equivalente, o
también en fundicion nodular.
Para las uniones se empleara el proceso de soldadura MIG
GALVANIZADO: Se ejecutara posterior a la ejecucion de cortes. El acabado de foda la pieza debera mostrar una
3 superficie lisa, libre de rugosidades y aristas cortantes. Las tuercas deben estar libres de rebabas, venas, traslapos y

superficies irregulares que afecten su funcionalidad. En general deberdn presentar una superficie lisa y permitic ser

roscadas manualmente,
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

TUERCA DE 0JO OVALADO DE ACERO GALVANIZADO, PERNG DE 16 mm REVISION: 06
{5/8") FECHA: 2014-07-11
(TEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
4 Los proveedores y/o fabricantes nacionales deben presentar certificado de conformidad con sello de calidad INEN del
Material.
Del lote entregado por el Contratista Adjudicado en las bodegas de las EDs, se escogeran y enviardn muestras al
5 INEN, para que se realicen ensayos de espesor y adherencia del galvanizado. segun Normas NTE INEN 2483. NTE

emitido por el INEN.

INEN 672 y NTE INEN 950. EI Administrador del Conlrato debera verificar el cumplimiento de Normas de! informe

El contratista adjudicado deberd presentar un certificado emitido por la empresa proveedora del MATERIAL que

6 reporte propiedades quimicas, mecanicas y dimensionales de acuerdo a las normas INEN exigidos en el presente

documento.
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

TUERCA DE 0J0 OVALADO ACERO GALVANIZADO, PERNO DE 16 mm (5/8") REVISION: 06

FECHA: 2014-07-11

CORDON DE
SOLDADURA
MIG

\i

CORDON DE
SOLDADURA
MIG

o UNIDADES DE MEDIDA:mm | ESCALA: 1:3




Sustitutivo de varilla preformada de retencion terminal
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

CINTA DE ARMAR DE ALEACION DE Al, 1.27 MM (3/64"} DE ESP. X 7 62 SO
MM(5/16") DE ANCHO T ,
ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION

L MATERAL
1.1 |Norma de fabricacién y ensayos
12 |Propiedades mecanicas:

. Aleacién de aluminio grado 1345
... AISI/ SAE- ASTM 8800

2,12 |Espesor . i e tAmm
3 |EMBALAJE ;

31 |Empaguedellote
3.2 {Unidades por (ote

: De acuerdo a solicitud entregada por cada Empresa
3.3 |Peso neto aproximado ‘

A |CERTIFICACIONES b UNOTAY -
4.1 |Reporte de ensayos i ASTM BBOO __ ]
5  |MUESTRAS N

De acuerdo a solicitud entregada por cada Empresa

NOTAS: | T e ‘
1 Para asegurar la proteccion eléctrica y mecénica de los conductores en las zonas de ajuste, de facil montaje en su correspondiente conductor.
Deben ser enrtollada en la direccion contraria a la capa exterior de alambres del conductor.

Les certificados de conformidad de producto o de cumplimients de normas exigidos en el presente documento, deben ser emitidos por 0rganismos
de certificacion acreditados o designados en el pais, documentacion que ser4 avalada por el OAE (Organisme de Acreditacion Ecuatoriana) .

Para el caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratorios acreditados o designados en el pais, documentacion que sera
2 avalada por el OAE.
Los productos que cuenten con sello de calidad INEN, no estan sujetos al requisito de certificado de conformidad para su comercializacion.
Estos certificados y reportes, seran un requisito que los oferentes presenten para tos procesos de adquisicion.
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

REVISION: 01

RETENCION PREFORMADA PARA CABLE DE ACERO GALVANIZADO FECHA 20730401

ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION

T |MATERAL Acero Galvanizado

11 INormas de la materia prima ' IEC 60888 ed1.0, ASTM BBOO - ASTM £376 - ASTM Ad28

I . e = e e e i i N ASTM A474 ——
|[CARACTERISTICAS CONSTRUCTIVAS " NOTA1-NOTAZ-NOTA3
._Pfomedadesmecamcas e e e e
|Tension minima de rotwra en ko/me L ARy

Alargamiento admisible U S 4210% -

3 iTension de rotura o o B Ver especmcamones Pamcdlarés____ o

 |DigmetrodelaVarila T ey especificaciones Particulares
|Diametro del Lazo o ... Verespecificaciones Particulares

Lontitud del Preiormado _ - ; _ Ver especificaciones Particulares
Peso aproximado o o . Aespecificar por el fabricante
EMBALAJE L o NOTA 4

Empaque del lote :

Unidades por lote ; De acuerdo a los requerimientos de las EDs

Peso neto aproximado

PRUEBAS Y ENSAYQS - ; I

|Certificado de Caiidad T T GTA S

MUESTRAS L Deacterdoalos equemienios defas EDs

Los amarres preformados seran utilizados sobre la superfice de los cables desnudos, para sujetarlos en el montaje de red compacta en las vestidas
de referencia y terminat. EI material del amarre puede ser de hilos de acero cubiertos de aluminio o hilos de aleacion de aluminio recubiertos con
ineopreno antideslizante. Los amarres helicoidalmente prefermados deberdn aplicarse directamente sobre la superficie del cable sujetdndolo fuerte y
uniformemente para prevenir distorsion y dafios en el cable. El amarre debera ejercer una baja presion radial para no dadar el cable,
El amarre metélico deberé permitir reaplicacion dos (2) veces dentro de los noventa (90) dfas de su instalacion inicial. Debera estar capacitado para
resistir la vibracion normal del cable y del sistema de red compacta, evitar rozamiento o abrasion y esfuerzos concentrados, tal como lo indica la
norma {EC 61897 ed1.0.
Debera resistir la tensidn  fa rotura del cable y aguantar una carga sostenida del 20% de Ia rotura. £ amarre no deberé perder {a capacidad de
retencion cuando se presentan los cambios normales de la fluencia o deformacion por ciclos térmicos de la superficie del cable.
En el amarre metélico la direccion del paso de los alambres, debe ser similar a la del cable, es decir, de izquierda a derecha.
Et diametra interior de la helice debe ser aproximadamente 20% menor que el didmetro del cabie. Deberd tener la misma capacidad de rotura de!
cable a sujetar y una resistencia al destizamiento igual a la tensién de rotura def cable,
Los amarres podran ser instalados con pértiga o no. Al aplicarse sobre el cable el amarre debe adherirse sin dafiar la superficie exterior del cable. E|
. material abrasivo que tiene el amarre preformado permitira aumentar el agarre sobre el cable.

Los hilos de acero galvanizado presentarén una superficie lisa, cilindrica, de seccién practicamente constante, exenta de grietas, plbegueé bﬂ‘c'ﬁérq"uier
otro defecto que pueda perjudicar su solidez. La calidad del zinc del galvanizado serd 99,80%.

2 Las retenciones de anclaje tienen como funcién principal fijar los cables, conductores, cordones a postes, estructuras, aisladores, etc..
Siempre se debe proteger fa zona del lazo con el guardacabos, palea, aislador, etc. adecuado.
El elemento preformado puede contener en la superficie interna un revestimiento con material abrasivo para aumentar el coeficiente de rozamiento y
por tanto la capacidad de agarrarse sobre ¢l conductor. Este elemento preformado no debe contener agentes quimicos que puedan producir

3 reacciones con el material del conductor o con su proteccién superficial ni producir calentamiento o variaciones de 1a conductividad eléctrica de!

conductor o alambre.

Los hilos que componen fas retenciones helicoidales preformadas estén repasadas en sus extremos para evitar daios en el montaje y al cable que
van a soportar,
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

RETENCION PREFORMADA PARA CABLE DE ACERO GALVANIZADO REVISION: 01

FECHA: 2013-04-01

ITEM

DESCRIPCION ESPECIFICACION

El embalaje deberd contener como minimo la siguiente informacion:

* [dentificacién de modelo segn ef fabricante

* Tipo de conductor al cual se aplica, indicando: didmetro, seccién y paso

« Sentido de cabieado del conductor

« Fecha de fabricacién (mes/afio)

» Cantidad de unidades que contiene Ia caja

ETIQUETA INDIVIDUAL

Los elementos preformados deberén estar identificados INDIVIDUALMENTE, de forma legible e indeleble, con la siguiente informacién minima:
» Conductor al cual se aplica

* Fecha de fabricacién detaflando mes y aio (mm/aa)

» Nombre de! fabricante, marca comercial 0 monograma.

« |dentificacién de modelo sequn el fabricante

« indicacion del punto de inicio de la aplicacion del elemento sobre el conductor.

Se tomarén dos condiciones para este requerimiento:

* Si un modelo de preformado cubre un rango de conductores, se debe validar el ensayo para todo el rango especificado si resultan satisfactorios
los ensayos realizados sabre el conductor de mayor seccién y el de menor seccion.

* Si ¢l fabricante puede demostrar claramente que las condiciones relevantes para el disefio de los modelos de una familia de elementos
preformados (misma funcién), segin esta especificacion, son alcanzadas mediante los ensayos satisfactorios del preformado para el conductor mas
grande, el preformado para el conductor més chico y dos preformados de la familia para conductores de secciones intermedias.

Los ensayos requeridos para estos elementos seran:

- Ensayo de Deslizamiento o de Rotura

- Ensayo de Corrosién

- Ensayo de Envejecimiento

- Ensayo de Determinacién de Composicién Quimica

Las copias de estos ensayos deberdn ser anexados con la oferta respectiva y deberdn estar vigentes.

Los certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en el presente documento, deben ser emitidos por organismos
de certificacion acreditados, documentacitn que ser4 avalada por el OAE.

Para el caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratorios acreditados, documentacion que sera avatada por el OAE.
Estos certificados y reportes, serén un requisito que los oferentes presenten para los procesos de adquisicidn.
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ESPECIFICACIONES PARTICULARES PARA RETENCION PREFORMADA PARA
CABLE DE ACERO GALVANIZADO

DIAMETRO i
NUMERO DE DIAMETRO cODIGO DE TENSION DE
ITEM DE?E?LTSLGN congf;troa HILOS "°'::"“TUD DEL LAZO | IDENTIFICACIO | ROTURA
{mm) (mm) (mm) N (COLOR)" (kg)
{mm)
RETENCION PREFORMADA,
PARA CABILE DE ACERQ
1§ ouanuano o s5amn | 9:31-9.70 6 810 60 BLANCO 3000

L

(38

{
«
i
v
‘
1
I

I

En caso de que el fabricante especifique un codigo diferente al indicado, deberé entregar una tabla con su descripcién,
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

RETENCION PREFORMADA REVISION: 01

FECHA: 2013-04-01
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

VARILLA DE ANCLAJE DE ACERQ GALVANIZADO, TUERCA Y ARANDELA,

16 mm (5/8") DE DIAMETRO

REVISION: 02

FECHA: 2014-07-11

ESPECIFICACIONES GENERALES

ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 MATERIAL Acero estructural laminado en caliente
1.1 |Normas de fabricacién y ensayos del material NTE INEN 2215 - 2222, ANSI C135.2, ANSI B1.1,
' ASTM A283
1.2 [Requisitos mecanicos del material
1.2.1 |Resistencia minimo a la fluencia (Fy) 2 400 kg/cm?
1.2.3 [Resistencia minima de traccion 3 400 kg/cm?2
1.2.4 [Resistencia maxima de traccién 4 800 kg/cm2
2 |CARACTERISTICAS CONTRUCTIVAS NOTA 1
3 |DIMENSIONES
3.1 |Varilla de ojo ovalado:
3.1.1 |Tipo de varilla Redonda, lisa
3.1.2 iDidmetro del perno 16 mm (5/8")
3.1.3 |Didmetro interno del ojal 50 mm (2")
3.1.4  |Longitud del cordén de soldadura varilla-ojal 50 mm
3.1.5 |Longitud total de la varilla Ver especificaciones particulares
3.1.6 {Longitud de la rosca corrida 100 mm
31.7 |Paso de rosca 11 hilos x pulg.
3.1.8 |Didmetro de {a perforacion en la arandela cuadrada 19 mm (3/4")
4 ACABADO NOTA 2
4.1 |Normas de Galvanizado NTE INEN 2483, ASTM A123, ASTM A153
4.2  |Tipo de Galvanizado Inmersion en caliente
4.3  |Espesor del galvanizado minimo promedio en la pieza 75 micras
5  |ACCESORIOS NOTA 3
5.1  [Tuerca hexagonal 16 mm (5/8") 1
5.2 |Arandela plana de 100 x 100 x 6 mm para permo de 5/8" 1
6 EMBALAJE
6.1 [Empaque del lote
6.2  |Unidades por lote De acuerdo a los requerimientos de las EDs
6.3  |Peso neto aproximado
7 {CERTIFICACIONES
Material: Cumplimiento de caracteristicas fisicas,
7.1 |Certificado de conformidad mecanicas y quimicas, de acuerdo a la Norma NTE
INEN 2215 o equivalente. NOTA 4
Para proveedores y/o fabricantes extranjeros;
7.2 |Protocolo del galvanizado Certilicaci_ones del pgmplimiento dg normas del
galvanizado, emitides por Organismos de
Certificacion Acreditados
7.3 |Reporte de ensayo del Galvanizado Para Contratista Adjudicado - NOTA §
7.4 |Certificado emitido por el proveedor del Material NOTA 6
8  |MUESTRAS

De acuerdo a los requerimientos de las EDs

NOTAS:
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

VARILLA DE ANCLAJE DE ACERQ GALVANIZADO, TUERCA Y ARANDELA, REVISION: 02

16 mm (5/8") DE DIAMETRO FECHA: 2014-07-11

ESPECIFICACIONES GENERALES

[TEM

DESCRIPCION | ESPECIFICACION

La varilla de anclaje debe ser de un solo cuerpo, no se aceptaran soldaduras. Los cortes a efectuarse se realizaran
con maquinas de corte para generar superficies lisas, serén rectas a simple vista y las aristas de las piezas cortadas

deberan estar fibres de deformaciones, fisuras, asistas cortantes y defectos de laminacion. Para detalles constructivos
revisar i gréfico adjunto.

La soldadura deberé ser aplicada con equipo de soldadura MIG. Todas las soldaduras deberan estar libres de
defectos tales coma inciusiones de pororsidades, discontinuidades y escorias.

El gaivanizado se ejecutard posterior a [a ejecucion de cortes. £| acabado de toda la pieza debera mostrar una
superficie lisa, libre de rugosidades y aristas cortantes. La varilla en sf, la rosca y tuerca deben estar libres de
rebabas, venas, traslapos y superficies irregulares que afecten su funcionalidad. La parte roscada de !a varilla debe
estar en condiciones que la tuerca pueda recorrer el total de la longitud de la rosca sin use de herramientas
cumpliendo el torque recomendado.

Los accesorios como tuerca hexagonal y arandela plana cuadrada, deberan cumplir las especificaciones técnicas de

cada material, las mismas que deberan ser exigidas por las EDs y utilizadas en el proceso de manufacturacion por el
proveedor.

Los proveedores y/o fabricantes nacionales deben presentar certificado de conformidad con seflo de calidad INEN del
Material.

Del lote entregado por el Contratista Adjudicado en las bodegas de las EDs, se escogerdn y enviardn muestras al
INEN, para que se realicen ensayos de espesor y adherencia del galvanizado, segdn Normas NTE INEN 2483, NTE
INEN 672 y NTE INEN 950. Ef Administrador del Contrato deberé verificar el cumplimiento de Normas del informe
emitido por el INEN.

El contratista adjudicado deberd presentar un certificado emitido por la empresa proveedora del MATERIAL que

reporte propiedades quimicas, mecénicas y dimensionales de acuerdo a las normas INEN exigidos en el presente
documento.
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ESPECIFICACIONES PARTICULARES DE VARILLA DE ANCLAJE DE ACERO GALVANIZADO, TUERCA Y
ARANDELA, 16 mm (5/8*) DE DIAMETRO

DIAMETRO DE LA VARILLA mm

ITEM DESCRIPCION TECNICA (pulgadas) LONGITUD EN mm (pulgadas)
1 1800 (71}
VARILLA DE ANCLAJE DE ACERO GALVANIZADO 16 (5/8)
2 2400 (94.5)
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

VARILLA DE ANCLAJE DE ACERO GALVANIZADO, TUERCA Y ARANDELA, 16 mm (5/8") DE

REVISION: 02

DIAMETRO

FECHA: 2014-07-11

CORDON DE
SOLDADURA
MIG

L = 1800
L = 2400

100

nl

UNIDADES DE MEDIDA: mm
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCIGN

o REVISION: 04
AISLADOR ROLLO. PORCELANA, 0.25 kv, ANSI 53-2 FECHA 20170730
ITEM | DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 MATERIAL B ) ‘ Porcelana procesada en humedo
11 [Normadefabricacién o ' B ANSIC293
12 [Cluse de aislamiento o - ANSI 53-2 .
13 |Norma del esmaltado o - - ~ ANSIC93
2 VALORES MECANICOS ) - o )
T 217 THesislencia al estuerzo tanversal ) T TT133KN
3 |VALORESELECTRICOS T N -
3.1 |Voltaje maxima de operacion _ . e 2w _ o
|32 |voltaje de flameo de baja frecuencia en seco 1 25k S
33 valtae de flameo de baja frecuencia en humedo, vertical I - 12kv -
34 voiue de flameo de baja frecuencia en himedo. horizontal ¢ - 15KV B
4 |DETALLES CONTRUCTVOS o B ) ' NOTA T i
5. |acaeapo .
5.1 -Color del esmaite o ~ Café ]
6 'EMBALAJE -
61 Empague deliote } - |
6.2 |Unidades por lote o Segun requerimientos de las £0s
63 |Pesonetosproximad - L
7 ‘DOCUMEN_TOS Y CERTIFICADOS DE CUMPUIMIENTO OBLIGATORIO | o _NOTA? L
8  MUESTRAS _ ___ Segin requenmientos de fas £0s
[ NOTAS: | _ | ~ o
iLes s ]aflJff‘~ fe pow ang debu* xdl)rll,dr%c por pfowso humedo Toda |d aupuhue exp ms h. los d\smdoms cje porcoland dobL cubnrse Con Ui
m icado de tipo compresion dure. liso, briliante e impermeable a la humedad. que le permita. por medio del lavada natural de las aguas luvias.
‘mantenerse facilmente libre de polvo o suciedades residuales ccasionadas por la contaminacién ambiental La superficie total del aislador deberd estar
] ‘Ltllll‘ldf i y hibre de imperfecciones La porcelana utiizada no tiene que presemtar porosidades: debiendo ser de alta resistencia deeléctica. elevada
Jesstengia mecdnica, quimicamante inerte y etevado punto de fusion
Cada aisfador debera ser marcado en forma legible. indeleble y durable en el iempo con fa siguiente infarmacion coma minimo: Nomibre, simbolo o
I\oqonpo que identifique ai fabricante, ano de fdbrirdci‘)nyrnodelo del diulddof
Los certificados de conformidad de producto o de cumpl imiento de normas exigides en el presente documento, deben ser emitidos por organlsmos de
? ‘certmcacmn acreditados, documentacién que serd avalada por ef OAE.

'Para el caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los (aboratorios acreditados, documentacion que sera avalada por el QAE. Estos
.certificados y reportes, serdn un requisito que (05 oferentes presenten para los procesos de adquisicion.
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

AISLADOR ROLLO, PORCELANA, 0,25 kv, ANS| 53-2

REVISION: 04

FECHA: 2012-07-30

79+15

45+ 3

76 £1.5

_’-‘,\‘

-

o \

UNIDADES DE MEDIDA: mm
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

BASTIDOR ACERO GALVANIZADO

REVISION: 06

FECHA: 2014-07-11

ESPECIFICACIONES GENERALES

(TEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 MATERIAL Acero estructural faminado en caliente
1.1 |Normas de fabricacion y ensayos del material INEN 2215 - 2222 - 2224, ASTM A 283
1.2 |Requisitos mecdnicos del material:
1.2.1 |Resistencia minimo a la fluencia {Fy) 2 400 Kg/cm?
1.2.2 |Resistencia minima de traccion 3 400 Kg/em’
1.2.3 |Resistencia méaxima de traccion 4 800 Kg/em?
2 {TIPO DE ESTRUCTURA Normal
3 DIMENSIONES
3.1 |Bastidor:
3.1.1 |Dimensiones pletina ancho x espesor 38 x4 mm (11/2x11/64")
3.1.2 |Tolerancia en las dimensiones ancho x espesor Ancho: +-1 mm; espesor: +-0,5 mm
3.1.3 |Dimensiones bastidor 120 x 100 x 120 mm
3.1.4 |Didmetro de fa perforacion 18 mm
3.2 |Base:
3.2.1 {Longitud Ver especificaciones particulares
3.2.2 |Dimensiones pletina: ancho x espesor 100 x 3mm (4 x 1/8"
3.2.3 |Tolerancia en las dimensiones ancha x espesor Ancho: +-1 mm: espesor: +- 0,5 mm
3.2.4 |Ancho de la base terminada 70 mm
3,3 |varilla: NOTA 1
3.3.1 |Longitud Ver especificaciones particulares
3.3.2 |Diametro 16 mm (5/8")
3.3.3 {Tolerancia en el didmetro +-0,4 mm
4 REQUISITOS CONSTRUCTIVOS NOTA 2
4.1 |Elemento de seguridad para e! pasador Horquilla
5  |ACABADO NOTA 3
51 |Galvanizado Por inmersién en caliente
5.2 {Normas de Galvanizado INEN 2483 - ASTM A123
5.3  {Espesor de! galvanizado minimo promedic en la pieza 75 micras
6  |CANTIDAD DE ACCESORIOS
6.1 {Bastidor Ver especificaciones particulares
7 EMBALAJE
7.1 |Empaque del lote
7.2 |Unidades por lote De acuerdo a los requerimientos de las EDs
7.3 |Peso neto aproximado
8  |CERTIFICACIONES
Material: Cumplimiento de caracteristicas fisicas,
8.1 [Certificado de conformidad mecanicas y quimicas, de acuerdo a fa Norma NTE
INEN 2215 ¢ equivalente. NOTA 4
Para proveedores y/o fabricantes extranjeros:
82 |Protocolo del galvanizado Certéficacilones del pymplimiento dg normas del
galvanizado, emitidos por Organismas de
Certificacion Acreditados
8.3 |Reporte de ensayo del galvanizado Para Conlralista Adjudicado - NOTA 5
8.4  |Certificado emitido por el proveedor del Material NOTA 6
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

BASTIDOR ACERO GALVANIZADO REVISION: 06

FECHA: 2014-07-11
ESPECIFICACIONES GENERALES

ITEM

DESCRIPCION ESPECIFICACION

MUESTRAS De acuerdo a los requerimientos de las EDs

NOTAS:

La varilla es una barra redonda, lisa de acero estructural de baja aleacién laminada en caliente, de didmetro de 16 mm
(6/8") £ 0,40 mm, debiendo cumplir las normas INEN 2215, 2222, 2224 - ASTM A 36. Para evitar la salida de la
varilla del aislador tipo rollo, se tiene que forjar en un extremo de la varilla una cabeza con 2 6 4 dobleces, cuyo

didmetro serd mayor o igual a 20 mm. En et otro extremo de Ia varilia tiene que hacerse una perforacion de 5 mm
{3/16") donde tiene que venir una horquitla o pasador.

Los materiales y accesorios seran de un solo cuerpo, no se aceptaran soldaduras.Los cortes a efectuarse se realizaran
con maquinas de corte para generar superficies lisas, seran rectos a simple vista y estaran a escuadra o formando el
angulo adecuado, las aristas de (as piezas cortadas deberan estar libres de rebabas y defectos. Todos los cortes a 90°
serdn redondeados. E| bastidor debe ser soldado utilizando el proceso de soldadura MIG en los cuatro exiremos de {a
base, una vez terminado este proceso, deberdn removerse de la soldadura las escorias y residuos por medio de un
praceso mecanico adecuado, a fin de evitar fallas en e galvanizado. Las perforaciones se efectuaran dnicamente por
el proceso de punzonado o taladrado y serdn libres de rebabas; los centros estaran localizados de acuerdo a las
medidas de diseio y deberdn mantenerse las distancias sefialadas a los bordes de los perfiles (gréfico anexo}. El
doblado de los elementos se efectuarén en caliente o en frio, como se requieren, ajustandose a la forma de! disefio y
quedardn libres de defectos como agrietamiento e irregularidades.

Galvanizado: £[ galvanizado de todas las piezas sera por inmersion en caliente y posterior a la ejecucion de cortes,
perforaciones y dobieces . El acabado de toda la pieza debera mostrar una superficie lisa, libre de rugosidades y

aristas cortantes. Todos Los accesorios deberan estar libres de rebabas, venas, traslapos y superficies irregulares que
afecten su funcionalidad.

Los proveedores y/o fabricantes nacionales deben presentar certificado de conformidad con sello de calidad INEN del
Material.

Del lote entregado por ei Contratista Adjudicado en las bodegas de las EDs, se escogerdn y enviaran muestras al
INEN, para que se realicen ensayos de espesor y acherencia del gaivanizado, segun Normas NTE INEN 2483, NTE
INEN 672 y NTE INEN 950. Ei Administrador del Contrato debera verificar el cumplimiento de Normas del informe
emitido por el INEN.

El contratista adjudicado debera presentar un certificado emitido por la empresa proveedora del MATERIAL que

reporte propiedades quimicas, mecanicas y dimensionales de acuerdo a las normas INEN exigidos en el presente
documento,
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ESPECIFICACIONES PARTICULARES DEL BASTIDOR DE ACERO GALVANIZADO

DESCRIPCION TECNICA LONGITUD DE LABASE | LONGITUD DE LA VARILLA
BASTIDOR ACERO GALVANIZADO, 1 VIA, 120 mm 140 mm
BASTIDOR ACERO GALVANIZADO, 2 VIAS, 320 mm 340 mm
BASTIDOR ACERO GALVANIZADO, 3 VIAS, 520 mm 540 mm
BASTIDOR ACERQ GALVANIZADO, 4 VIAS, 720 mm 740 mm
BASTIDOR ACERO GALVANIZADO, 5 ViAS, 920 mm 940 mm
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

BASTIDOR ACERO GALVANIZADO, 1 ViA, 38 X 4 mm (1 1/2 X 11/64")

REVISION: 06

FECHA: 2014-07-11

_— > 20
10 l
|
'y 1 1
4t O.Sl
N
CORDON DE
120 100 SOLDADURA 140
/ MIG
o
5
| Wy 1
10 l | I
100 20
13

15°

70

18 +0.4

fala)

Q)
A

16 + 0.4

38+05

/¢1810.4

UNIDADES DE MEDIDA: mm
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

CONECTOR ESTANCO, DENTADO

REVISION: 05

FECHA: 2013-04-15

ESPECIFICACIONES GENERALES

ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 IMATERIAL o
1.1 :Materiales del conector:
111 iCuerpo Termoplastico reforzado con fibra de vidrio, con proteccién UV

1.1.2 |Mordazas de conexién

Cobre 99,9% estanado

1.1.3 |Capuchén y sellos aislantes

Termopldstico elastomérico

1.1.4 .Compuesto inhibidor - sellador

Grasa sintética sin punto de goteo, consistencia grado NLGI 3

Tuerca fusible

Aleacitn Al - Zn

116 [Perno pasanle de cabeza hexagonal

1.2 [Normas de fabricacién y ensayos

Acero zincado por inmersién en caliente

IRAM 2435 o su equivalente - ANSI C 119.4 -
ASTM G154- ASTM G155- ASTM B117- NFC 33-020

1.3 |Propiedades mecanicas de la tuerca fusible:

1.3.1 |Torque de ajuste de a cabeza fusible

Ver especificaciones particulares

1.3.2 |Torque de rotura del conector

Ver especificaciones particulares

1.3.3 Tipo de ajuste -
1.3.4 Tipo de dentado de las mordazas de conexion

Tuerca fusible
Ver qspemhcacmnes particulares

1.4 :Corrosion

> 250 h (ASTM B117)

2 REQUISITOS GENERALES

2.4 |Color Negro
722" [Resistencia a la intemperie:
221 |Resistenciarayos Uy B 720 horas (ASTM G154)
| 2.2.2 Envejecimiento climatico acelerado ] _ > 600 h (ASTM G155)
2.3 |Requisitos especificos ' NOTA1
3 [REQUISITOS ELECTRICOS
31 'Valtaje nominal 600V i
|32 |Rigidez dieléctrica: A seleccién de las EDs
~ 321 1Rigidez dietéctrica (1 minuto en agua) 6KV -NOTA 2
322 |Rigidez dieléctrica (en seco) 2,5 kY. 50 Hz - NOTA 2
4 |DETALLES CONSTRUCTNOS i " NOTA3

5  |RANGO DE SUJECION

Principal

Ver especificaciones particulares

5.1
5.2 |Derivada
5.3 Capamdad de corriente

Ver especificaciones particulares

Ver especificaciones particulares

6  EMBALAJE

6.1 'Empaque del lote

6.2 |Unidades por fofe

6.3  |Peso neto aproximado

De acuerdo a requerimiento de 1as EDs

} ‘7 CERT|F|CAC|0NES
7.1 |Reportes de Ensayos

NOTA 4
IRAM 2435 0 su equwalen e- ANSIC 119.4

8  |MUESTRAS

De acuerdo a requerimiento de las EDs

NOTAS:

1 Sobre el cuerpo det Conector se grabard en alto o bajo relieve el rango de sujecion, el nombre o marca del fabricante,

2 Luego de realizada la prueba no se debe presentar rotura dei dieléctrico y la corriente de fuga serd menor a 10 mA,
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

REVISION: 05
CONECTOR ESTANCO, DENTA
=1 NCO. DENTADO FECHA: 2013-04-15

ESPECIFICACIONES GENERALES

ITEM

DESCRIPCION | ESPECIFICACION

El conector doble dentado es usado cuando el conductor principal y el de derivacién son de tipo preensamblado del tipo XLPE por o que se necesitan
mordazas de contacto en los dos alojamientos para el conductor. Los dientes de la mordaza serdn disefiados de tal manera que no dafien ni modifiquen las
condiciones eléctricas y mecénicas del conductor. Este conector utiliza la tecnologla de perforacion de aisiamiento. La conexién eléctrica entre el
conductor principal y de derivacién es por medio de los dientes de la grapa los cuales realizan una identacion profunda en la capa externa del conductor
estableciendo un excelente contacto eléctrico. Al quebrarse la cabeza fusible se alcanza un par de apriete nominal garantizando la ¢confiabilidad de la
conexion y la no rotura del conductor y en ninguno de sus componentes. La cabeza fusible serd disefiada para que una vez que Se rompa pueda
destornilfarse el perno con llave comn. Los materiales del conector deberan cumplir tanto con la conduccin de 1a corriente eléctrica como con las
solicitaciones mecanicas y electrodindmicas a que se encontraran sometidos durante el montaje y el funcionamiento.

Los certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en el presente documento, deben ser emitidos por organismos de
certificacion acreditados o designados en el pais, documentacion que serd avalada por el OAE.

Para el caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratorios acreditados o designados en el pais, documentacién que Serd avalada
por el OAE.

Los productos que cuenten con sello de calidad INEN, no estén sujetos al requisito de certificado de conformidad para su comercializacion. Estos
certificados y reportes, seran un requisito que los oferentes presenten para los procesos de adquisicion.
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCIGN

PINZA DE ALEACION DE Al, RETENCIGN PARA NEUTRO PORTANTE __REVISION: 05 _
FECHA: 2013-04-15
ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 MATERIAL
1.1 |Materiales de la pinza:
1.1.1 |Cuerpo Aleacién Al - Si
1.1.2 |Cufas y horquilla Termoplastico reforzado con fibra de vidrio
113 |Amarre Acero extraflexible de alta resistencia
- IRAM 2493 6 equivaiente - ASTM G155 -
1.2 |Norma de fabricacion y ensayos ASTM B117
1.3 |Requisitos mecanicos:
131 |Carga minima de rotura 1500 Kgf T
1.3.2 |Carga minima de deslizamiento 1200 Kgt
1.3.3 [Corrosién > 250 h (ASTM B117)
2 |REQUISITOS GENERALES
2.1 |Color cuiias y horquifla Negro
2.2 |Resistencia a la intemperie:
221 |Envejecimiento climatico ) > 600 h (ASTM G155)
2.3 |Temperatura de operacién: h ’ -
2.31 {Temperatura minima 0°C
2.3.2 |Temperatura méaxima 45°C
2.4 |Requerimiento especifico NOTA 2
3 |REQUISITOS ELECTRICOS
3.1 [Voltaje nominal 600V
3.2 {Rigidez dieléctrica (1 minuto en agua) Bk -NOTA 1
5  |DETALLES CONSTRUCTIVOS NOTA 3
6  |RANGO DE SUJECION
6.1 |Neutro portante 50 - 70 mm? (1/0 - 2/0 AWG)
7 |EMBALAJE
7.1 |Empaque del lote
7.2 |Unidades por lote De acuerdo a requerimiento de las EDs
7.3 |Pesc neto aproximado
8  |CERTIFICACIONES NOTA 4
8.1  |Reportes de Ensayos IRAM 2493 o equivalente
9  |MUESTRAS De acuerdo a requerimiento de las EDs
NOTAS:
1 No se debe presentar rotura del dieléctrico y |a corriente de fuga serd menor a 10 mA.
2 Sobre el cuerpo de la pinza de relencién deberd tener marcado el nombre ¢ marca del fabricante, el rango de sujecian y la carga de rotura minima.
El cuerpo de la pinza deberd ser de aleacion de Al la mordaza de material termopldstico con proteccion a fos rayos de ultravioleta y 1a horquilla de amarre
con cable de acero flexible ¢ inoxidable. Se instalard sobre conductores aislados con polietileno reticutado (XLPE). La grapa sera disefiada de tal forma que
permita el desplazamiento del conductor en un &ngulo de 15° como minimo, a unc y otro lado de! plano horizontal y vertical.
Poseeré un protector plastico para proteccion del cable flexible que permita los grados del movimiento indicade. La horquilla flexible permitira su montaje
sin el empleo de herramientas. E! fargo de la horquilla flexible debe ser de un minimo de 200 mm. La seccion del protector del cable flexible con el
elemento de fijacion deberd estar inscrita en una circunferencia de 20 mm de didmetro maximo y la abertura deberd permitir el paso de un perno de 20 mm
3 de didgmetro come minime.
La grapa de retencién tomara solo al conductor neutro portante sin originar sobre el conductor esfuerzos concentrados que produzcan su deterioro. La
garganta de la grapa donde se alojard el conductor, deberd tener un perfil adecuado, sin aristas cortantes ni radios de curvatura pequefia en todos los puntos
que puedan tomar contacto con el cable. La zona de ajuste que ejerce el cuerpo de la pinza estard dada por la presién de las cufas sobre el neutra portante,
por lo tanto, la longitud del cuerpo de la aleacidn de aluminio deberé ser de una longitud mayor a 140 mm.
E! material termoplastico con proteccion ultravioleta en el cual se alojard el conductor tendré una rigidez dieléctrica del doble del aislamiento del
conductor.
Los certificados de conformidad de producte o de cumplimiento de normas exigidos en el presente documento, deben ser emitidos por organismos de
certificacién acreditados o designados en el pais, documentacién que serd de estricta responsabilidad del oferente y sometida a las (eyes del Ecuador.
4 Para el caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratorios acreditados o designados en el pais, documentacién que serd de

estricta responsabilidad dei oferente y sometida a las leyes del Ecuador.
Los productos que cuenten con sello de calidad INEN, no estdn sujetos al requisito de certificado de conformidad para su comercializacién. Estos
certificados y reportes, serdn un requisito que los oferentes presenten para los procesos de adquisicion.
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

i 5 REVISION: 05
PINZA TERMOPLASTICA, SUSPENSION PARA NEUTRO PORTANTE TECTA 201300 TS
ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 MATERIAL Termopléstico reforzado con fibra de vidrio
1.1 [Norma de fabricacién y ensayos IRAM 2436 ¢ equivalente - ASTM G15 - ASTM G155 - ASTM B117
1.3 |Requisitos mecanicos:
1.3.1 i{Carga minima de rotura del cuerpo > 450 Kgf
1.3.2 {Angulo maximo de trabajo 5 grados
1.3.3 |Corrosién > 250 h (ASTM B117)
2 |REQUISITOS GENERALES
2.1 |Resistencia a la intemperie:
211 [Envejecimiento climatico > 600 h (ASTM G155) ]
2.2 |Temperatura de operacion:
2.2 |Temperatura minima 0°C
222 |Temperatura méxima , . 45°C
2.3 |Requerimiento especifico ' ' ~ NOTA1
3 |REQUISITOS ELECTRICOS
34 |Voltaje nominal 600V
3.2 |Rigidez dieléctrica (1 minuto en agua) 6KV -NOTA?2
3.3 |Rigidez dieléctrica (en seco) 2 kV - NOTA 2
3.4 |Resistencia a [a aislacién > 10 Mohmios
|4 [RANGO DE SUJECION
41 |Neutro portante 35 -85 mm® {2 - 4/0 AWG)
5 |EMBALAJE
51  |Empaque del lote
5.2 |Unidades por lote De acuerdo a requerimiento de las EDs
5.3 |Peso neto aproximado
6  |DETALLES CONSTRUCTIVOS NOTA 3
7 (CERTIFICACIONES NOTA 4
7.1 |Reportes de Ensayos IRAM 2436 o equivalente
8  IMUESTRAS De acuerdo a solicitud entregada por cada Empresa
NOTAS:
i Sobre el cuerpo de la Pinza de suspension se grabara en alto o bajo relieve ¢l nombre o marca del fabricante, el rango de sujecion y 1a carga de rotusa
minima.
2 No se debe presentar rotura del dieléctrico y (a corrignte de fuga serd menor a 10 mA.
Serd diseiada de tal forma que permita el desplazamiento lateral del conductor en un angulo de 30° como méximo a uno y otro lado del plano vertical, con
los elementos necesarios para lograr tos grados de movimientos indicados. La grapa de suspensién apretaré al conductor neutro por medio de una pieza de
3 material aislante, que cumpla la funcién de una doble aislacién entre el soporte de la grapa de suspensién y el cable aislado. La garganta del conjunto
donde se alojaré el conductor deberd tener un perfil adecuado, sin aristas cortantes, ni radios de curvaturas pequefios en todos los puntos que tomaran
contacto con el cable. La pinza de suspension poseerd un alojamiento en la parte inferior para poder amarrar mediante una amarra plastica las fase de la red
trenzada.
Los certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en el presente documento, deben ser emitidos por organismos de
certificacion acreditados o designados en el pais, documentacion que seré avalada por e} OAE.
4 Para el caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratorios acreditados o designados en el pais, documentacion que ser4 avalada
por e} OAE.
Los productos que cuenten con sello de calidad INEN, no estdn sujetos al requisito de certificado de conformidad para su comercializacién. Estos
certificados y reportes, serdn un requisito que los oferentes presenten para los procesos de adquisicion.
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION
MENSULA DE ACERO GALVANIZADO, SUSPENSIGN PARA POSTE (TIPO OJAL REVISION: 05
ESPIRALADO ABIERTQ) FECHA 2013-04-15
[TEM | DESCRIPCION ESPECIFICACION
|1 [MATERIAL e i Acero estructural de baja aleacién laminada en caliente
1.1 [Normadefabricacidnyensayos ASTM A283, INEN 2215 - INEN 2224
1.2 |Requisitos mecanicos; e
121 |Resistencia minima horizontal a la traccion de laménsula T 000kgf T |
122 [Resistenciaminmoalafluencia (Fy) T T Kg. /cm? T
123 |Resistenciaminimadetaccion S 3400 Kg/em? B
1.2.4 |Resistencia méxima de traccion o T 4k Kg/em?
2 |DIMENSIONES S L '
| 2.1 |Soporte de sujecion: -
| 211 |Longitud mimina , 140 mm (5 1/2°)
2.1.2_|Digmetro de fa perforacion ) emom (&8 ]
|22 [Ménsulade suspensidn: " L i .
221 |Longitud minima T R 6 12y ]
2.2.2 | Dismetro minimo interno del ojal espiraiado abierto j CBmmany T
3 |REQUISITOS CONSTRUCTIVOS : - NOTAY T T
4 |ACABADO 5
|41 |Galvanizado = Inmersién en caliente - NOTA2
411 INormas de Galvanizado S o ASTMATZ T T
412 [Espesor del galvanizado minimo promedio enlapieza 7  BOmicras '
5 feweanE L
51 Empaque del lote o
.52 |Unidadesporfote De acuerdo a requerimiento de las EDs
|53 |Peso neto aproximado L ’ ~ ]
| 6 |CERTIFICACIONES ) NOTA 3 ]
‘ . S Materia prima: Cumplimiento de caracteristicas fisicas, mecanicas y
61__ Cerm‘c‘ado o coni?[mldad fea materiz prima quimicas, de acuerdo a la norma NTE INEN 2215 o equivalente |
. * Informe de ensayo del galvamzado emitido por el INEN. Para fabricantes
6.2 {Reporte de ensayo del Galvanizado : nacionleds NOTA4-NOTAS |
63 |Protocolo del galvanizado : Cumplimignto de la norma del gar:\g?:zdo Para fabricantes extranjeros -
7 |MUESTRAS - - . Deacuerdo a requerimiento de las EDs
NOTAS:
La ménsula de suspensn‘m sera apta para retener Ia pmza de suspensuﬁn de neutro porlante y pemlma su mslatac;(:n en condwmnes climéticas
severas. En la ménsula deberd venir marcado el nombre del fabricante y la rotura minima. Los cortes a efectuarse se realizaran con maguinas de
corte, seran rectos a simple vista y estardn a escuadra o formando el dngulo adecuado, las aristas de las piezas cortadas deberan estar libres de
rebabas y defectos. Para las uniones se empleara soldadura tipo MIG. En las superficies de las piezas a soldarse, se debe asegurar fa penetracion de
1 la suelda electrodo para evitar porosidad o vacios. Una vez terminado, en Ia soldadura deberdn removerse lag escorias y los residuos provenientes
del recubrimiento del electrodo, por medio de un proceso mecénico adecuado, o aplicando chorro de arena, a fin de evitar falias en el galvanizado.
Las perforaciones se efectuardn Gnicamente por ¢l proceso de punzonado o taladrado y seran libres de rebabas: los centros estaran localizados de
acuerdo a las medidas de disefio y deberén mantenerse las distancias sefialadas a los bordes de los perfiles. €l doblado de los elementos se
efectuardn en caliente o en frio, como se requieren, ajustandose a la forma del disefio y quedaran libres de defectos como agrietamiento ¢
irregularidades.
- ) GALVANIZADO: I galvanizado de todas tas piezas serd por inmersion en caliente y posterior a ia ejecucion de cortes, perforaciones y dobieces. El
| |acabado de toda la pieza debera mostrar una superficie kisa, libre de rugosidades y aristas cortantes. i
Los materiales que tengan selio de calidad INEN no es{an sujetos al requisito de cemﬂqadg dec conformldad para su comemsalwzamon
4 Para 05 procesos de adqmszmén los oferentes deberan adjuntar un informe del espesor'y adherencia del galvamzado de su produclo emitido por el
N |NEN - - xxmw N e cen x Ax ke axxn .
5 Las EDs se reservan el derecho a recoger muestras del lote entregado en sus bodegas para que sea analizadas por el INEN, cuyos gastos estarén a
cargo del proavedor adjudicado. En case de no resultar satisfactorios ios ensayos se les declarard proovedor fallido y se rechazara el lote.
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

PROTECTOR DE PUNTA DE CABLE, PARA RED PREENSAMBLADA, FORMA REVISION: 05
CILINDRICA FECHA: 2013-04-15
ESPECIFICACIONES GENERALES
TEM | DESCRIPCION [ ESPECIFICACION
T MATERAL - — — Sintético flexble PVC - NOTA T ]
2 |REQUISITOS GENERALES ‘ ' T
21 |Color Negro
2.2 :Resistencia a la intemperie: ~ i
221 _:Envejecimiento climdtico U ) > 600 h {ASTM G155) o
| 222 Reswte'ncrla_yo_sv W e 720horas (ASTMG154) ]|
23 emperatura de operacion: - i - - ]
2341 (Temperalura minima__ ) _oC ]
232 emperatura maxima S 4 C
2.4 Requerimientos especificos _ . _ NOTA 2

3 DIMENSIONES
| 31 |Longitud minima

32 'Espesor
33 Didmetro

65 mm a 80 mm '
Ver espemncamones pamculares
Ver especificaciones particulares

34  Forma Cilindrica B
4 EMBALAJE B B o e
41 Empaque del lote
| 42 'Umdades porfote De acuerdo a los requerimiento de las EDs
43 lpesonetoaproximado T )

5 CERTIFICACIONES

5.1 Reportes de Ensayos A . ‘ ASTM G154 - ASTM G155

52 Ensayos__ U O __NOTA3 ]
6 |MUESTRAS - __De acuerdo a requerimiento de las £Ds -
NOTAS' S T

EI protector punta de cable tendra (a funcion serd aisfar electricamente Ia punta del cable y y mantener la estanqueldad eléctrica del sistema, su aphcacubn ]
t ipodra ser permanente o temporal. Debera adaptarse a diferentes secciones de cable. Su colocacion sera directa en frio, sin necesidad de accesorios.
\Debera resistir [os efectos de su mstalacujn ala mtempene

5 -Hobre el cuerpo del Protector de pumd de cable se grabara la seccion del conduct tor, didmetro interior. nombre o marca del fabricante, mediante 1mpr esion |
:con bintg de Co\or blanco.

Los certificados de conformidad de produclo 0de cumpllmlento de normas e>(|g|dos en el presente documento deben ser emitidos par orgamsmos de
certificacion acreditados o designados en el pals, documentacién que ser avalada por et QAE.

3 Para el caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los (aboratorios acreditados o designados en el pais, documentacién que sera avalada
tpor el OAE.
‘Los productos que cuenten con sello de calidad INEN, no estan sujetos al requisito de certificado de conformidad para su comercializacién. Estos
«certificados y reportes, seran un requisito que los oferentes presenten para los procesos de adquisicion.
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ESPECIFICACIONES PARTICULARES PROTECTOR DE PUNTA DE CABLE, PARA RED PREENSAMBLADA, FORMA

CILINDRICA
ITEM DESCRIPCIGN TECNICA D'Arggglmgg'on ESPESOR MINIMO
8,6 -94 mm’ 15mm
; ] 9.5- 11,3 mm’ 1.5 mm
! . 11,4-12.6 mm2 i 1.5 mm
1 PROTECTOR DE PUNTA, PARA RED PREENSAMBLADA, FORMA CILINDRICA - 4 -
12,7 - 145 mm __<'1.5 mm
14,6 - 16,2 mm2 1.5 mm
17,3 - 19.1 mm? 1.5 mm
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

TENSOR MECANICO CON PERNO DE 0JO, PERNO CON GRILLETE Y TUERCAS DE

REVISION: 04

SEGURIDAD FECHA: 2012-09-14
{TEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 MATERIAL
1.1 |[Material:
1.1.1  |Cuerpo Hierro fundido o hierro forjado
1.1.2 _Perno de 0jo, perno con grillete y tuercas Acero estructural de baja aleacion laminada en caliente
1.2 |Normas de fabricacién;
1.2.1  |Cuerpo de hierro forjado ASTMF 1145
1.2.2 |Perno de ojo, perne con griliete y tuercas INEN 2215 - INEN 2222 - ASTM A283
1.3 |Requisitos mecdnicos:
1.3.1 [Tensor completo:
1.3.1.1 [Carga de trabajo 998 kg T
1.3.1.2 |Carga de rotura 4990 kg B
132 |Matesial del pemno ojo, perno con grillete y tuercas
1.3.2.1 |Resistencia minimo a la fluencia (Fy) 2400 kg/em?
1.3.2.2 !Resistencia minima de traccion 3 400 kg/cm?
1.3.2.3 :Resistencia maxima de traccion 4800 kgieme
2 |DIMENSIONES
.21 [Tensor completo
2.1.1 !Longitud aproximada con pernos cerrados 370 mm (14 9/16")
22 [Cuerpo; L
221 'Longitud interna 152 mm (6") .
2.3 |Perno de ojo
2.3.1 |Longitud total aproximada 185 mm (7 9/32")
2.3.2 |Digmetro del perno 12,7 mm (1/2")
2.3.3 !Largo minimo interno del ojal 36 mm (1 15/32")
2.3.4 :Ancho minimo interno det ojal 18 mm {23/32") N
2.3.5 |Paso de rosca Izquierda - 13 hilos/pulgada
2.4 |Perno con grillete
2.4.1 |Longitud total aproximada 185 mm (7 9/32")
2.4.2 Dimensiones pletina ancho x espesor 30 x4 mm(11/4 x11/64"
2.4.21 |Tolerancia en ancho x espesor Ancho: +-1 mm, espesor: +- 0.5 mm
2.4.3 |Longitud interna aproximada 70 mm (2 3/4") B
2.4.4 |Separacidn interna aproximada 19 mm (3/4")
2.4.5 |Paso de rosca Derecha - 13 hilos/pulgada
2.46 |Didmetro de! pasador del grillete 12,7 mm (1/21)
2.5  .Tuerca hexagonal 12,7 mm {1/2") L
3 'REQUISITOS CONSTRUCTIVOS NOTA 1
4 1ACABADO ) NOTA 2
4.1 !Galvanizado Inmersién en caliente
4.1.1 |Normas de Galvanizado ASTM A123 - ASTM A153
4.1.2 iEspesor del galvanizado minimo promedio en !a pieza 80 micras o
5  |ACCESORIOS NOTA 3
5.1  {Tuerca hexagonal 2
5.2 |Horquilla pasador 1
6 EMBALAJE
6.1  {Empagque del lote
6.2 |Unidades por lote De acuerdo a requenimiento de las EDs
6.3 |Peso neto aproximado o
7 iCERTIFICACIONES NOTA 4
RAa TlFieportes y Ensayos ASTM A36 - ASTM A123 - ASTM A153
7.2 |Galvanizado Protocolo - NOTA 2
8  |MUESTRAS

De acuerdo a requerimiento del solicitante
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCIGN

TENSOR MECANICO CON PERNO DE 0JO, PERNO CON GRILLETE Y TUERCAS DE REVISION: 04
SEGURIDAD FECHA: 2012-09-14
TEM | DESCRIPCION ESPECIFICACION
NOTAS:

Los materiales y accesorios seran de un solo cuerpo, no se aceptaran soldaduras. Los cortes a efectuarse se realizaran con maquinas de coite , seran
rectos a simple vista y estardn a escuadra o formando el angulo adecuado, las aristas de las piezas cortadas deberdn estar libres de rebabas y defectos. Para
las uniones se empleard soldadura elécirica del tipo MIG . En las superficies de las piezas a soldarse, se debe asegurar la penetracién de la suelda
electrodo para evitar porosidad o vacios. Una vez terminado, en la soldadura deberan removerse fas escorias y los residuos provenientes del recubrimiento
.del electrodo, por medio de un proceso mecénico adecuado, o aplicando chorro de arena, a fin de evitar fallas en el gaivanizado. Las perforaciones se
refectuaran Gnicamente por el proceso de punzonado o taladrado y serdn libres de rebabas; los centros estarn localizados de acuerdo a las medidas de
diseno y deberdn mantenerse las distancias sefaladas a los bordes de los perfiles. €1 dobfado de los elementos se efectuardn en caliente o en frio, como se
requieren, ajustandose a la forma del diseno y quedardn libres de defectos como agrietamiento e ireqularidades.

-GALVANIZADO: Se ejecutara posterior a la ejecucion de cortes. £l acabado de toda la pieza debera mostrar yna superficie lisa, libre de rugosidades y aristas
2 cortantes. Los tornillos y tuercas deben estar libres de rebabas, venas, traslapos y superficies irregulares que afecten su funcionalidad; todo tornillo debe

-estar en condiciones que la tuerca pueda recorrer el total de la longitud de la rosca sin uso de herramientas.

“Los accesorios como terca hexagonal y horguifla pasador, deberan cumplir las especificaciones onicas de cada material. las mismas que deberan ser

!exlgldas por la empresa distribuidord y utilizadas en el proceso de manufacluracion por el proveedar.

Los certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en el presente documento, deben ser emitidos por organismos de

certificacion acreditados o designados en el pais, documentacion que ser4 avalada por el OAE,

Para el caso de 10s reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los faboratorios acreditados o designados en el pals, documentacian que serd avalada

por el OAE.

:Los productos que cuenten con sello de calidad INEN, no estan sujetos al requisito de certificado de conformidad para su comercializacién. Estos

certificados y reportes, serdn un requisito que los oferentes presenten para los procesos de adquisicion.
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

REVISION: 01
RETENCION PREFORMADA PARA CABLE DE Al FECHA. 20130415
ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 |MATERIAL : . _Meaciondealuminio
o T IEC 60104 ed2.0, ASTM B80O - ASTM E376 - ASTM A428
1.1 |Normas de la materia prima - ASTM AdT4

_  NOTAT-NOTAZ-NOTAS
21 Propiedades mecanicas.

12 (Tensionminmaderora T T g
212 |{Alargamiento admisible ; 42 10%
2.1.3 :Tensién de rotura ) Ver especificaciones Particulares
3 |DIMENSIONES

_(Dimetiode aVarila ]
Diar_ne_tro del Lazo

Ver especificaciones Particulares
Ver especificaciones Particulares

|Lonitud del Preformado_

0 Ver especificaciones Particulares
Peso aproximado A especificar por el fabricante

4 |EMBALAJE y ETIQUETA INDIVIDUAL ; ] NOTA 4
41 [Empaque del lote ;
e  |Unidadesporiote

43  |Pesonetoaprodimado

© 5 [PRUEBASYENSAYOS T T
51 |Certiicado de Calidad
52 [MUESTRAS

De acuerdo a los requerimientos de las EDs

 NOTAS

Los amarres preformados serdn utilizados sobre la superfice de los cables desnudos, para sujetarlos en el montaje de red compacta en las vestidas
de referencia y terminal. EI material del amarre puede ser de hilos de acero cubiertos de aluminio o hilos de ateacion de aluminio recubiertos con
neopreno antideslizante. Los amarres helicoidalmente preformados deberan aplicarse directamente sobre la superficie del cable sujetdndolo fuerte y
uniformemente para prevenir distorsién y dafios en el cable.

El amarre deberd ejercer una baja presion radial para no dafiar el cable. £1 amarre metalico deberd permitir reaplicacion dos (2) veces dentro de los
noventa (90) dias de su instalacién inicial. Deberd estar capacitado para resistir la vibracion normal del cable y del sistema de red compacta, evitar
rozamiento o abrasion y esfuerzos concentrados, tal como (o indica la norma IEC 61897 ed1.0.

fDebera resistir 12 tension a la rotura def cable y aguantar una carga sostenida del 20% de Ia rotura. £l amarre no debers perder la capacidad de
[retencidn cuando se presentan fos cambios normales de la fluencia o daformacion por ciclos térmicos de Ia superficie del cable.

'En el amarre metdico fa direccion del paso de los alambres, debe ser similar a la del cable, es decir, de izquierda a derecha.

El didmetro interior de Ia hélice deberd ser aproximadamente 20% menor que el didmetro del cable. Debera tener la misma capacidad de rotura del
cable a sujetar y una resistencia al deslizamiento igual a la tensién de rotura del cable.

Los amarres podran ser instalados con pértiga o no. Al aplicarse sobre el cable el amarre debe adherirse sin dafiar (a superficie exterior del cable. Ei
material abrasivo que tieng el amarre preformado permitir4 aumentar ef agarre sobre el cable.

5 Los hilos de aleacién de auminio presentaran una superficie lisa, citindrica, de seccién practicamente constante. exenta de grietas, pliedﬁes 0
cualquier ofro defecto que pueda perjudicar su solidez. Debe estar exento de inclusiones de otros materiales en especial de cobre.

:El elemento preformado puede contener en la superficie interna un revestimiento con material abrasivo para aumentar el coeficiente de rozamiento y

por tanto la capacidad de agarrarse sobre el conductor. Este elemento preformado no debe contener agentes quimicos que puedan producir
reacciones con el material del conductor o con su proteccion superficial ni producir calentamiento o variaciones de la conductividad eléctrica del

3 conductor o alambre.

ELos hilos que componen las retenciones helicoidales preformadas estn fepasadas en sus extremos para evitar dafios en el montaje y a! cable que
Ivan a Soportar.

\
|E1 embalaje deberd contener como minimo la siguiente informacion:
* Identificacion de modelo segun el fabricante
fo Tipo de conductor al cual s aplica, indicando: didmetro, seccion y pase
* Sentido de cableado del conductor
* Fecha de fabricacion (mes/afio)
+ Cantidad de unidades que contiene la caja
4 ETIQUETA INDIVIDUAL
Los elementos preformados deberan estar identificados INDIVIDUALMENTE, de forma legible e indeleble, con la siguiente informacién minima:
» Conductor al cual se aplica
= Fecha de fabricacion detaliando mes y afo (mm/aa)
|+ Nombre del fabricante, marca comercial o monograma.
+» Identificacién de modelo segin el fabricante
* indicacion del punto de inicio de la aplicacion del elemento sobre el conductor.
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

REVISION: {1
RETENCION PREFORMADA PARA CABLE DE Al FECHA. 20130075
[TEM DESCRIPCION ESPECIFICACION

Se tomarén dos condiciones para este requerimiento;

* Si un modelo de preformado cubre un rango de conductores, se debe validar el ensayo para todo e} rango especificado si resultan satisfactorios

los ensayos realizados sobre el conductor de mayor seccion y el de menor seccion.

+ Si el fabricante puede demostrar claramente que las condiciones relevantes para el disefio de los modelos de una familia de elementos

preformados (misma funcidn), segun esta especificacién, son alcanzadas mediante los ensayos satisfactorios del preformado para el conductor mas
5 grande, el preformado para el conductor més chico y dos preformados de ia famitia para conductores de secciones intermedias.

Los ensayos requeridos para estos elementos seran:

- Ensayo de Deslizamiento o de Rotura

- Ensayo de Corrosién

- Ensayo de Envejecimiento

- Ensayo de Determinacion de Composicién Quimica

Las copias de estos ensayos deberdn ser anexados con la oferta respectiva y deberan estar vigentes.

Los certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en el presente documento, deben ser emitidos por organismos
6 de certificacion acreditados, decumentacién que seré avalada por el QAE.

Para el caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratorios acreditados, documentacién que serd avalada por el OAE.
Estos certificados y reportes, seran un requisito que los oferentes presenten para os procesos de adquisicion.




CABLE DE Al, Al - ACERO, Al AAC

ESPECIFICACIONES PARTICULARES PARA RETENCION PREFORMADA PARA

paNso OF | NumeRo o Lonairup | D'AMETRO | cODIGO DE | TENSION D
[TEM |DESCRIPCION TECNICA DEL CABLE HILOS mm) DEL LAZO [ IDENTIFICACIO | ROTURA
{mm) {mm) N (COLOR)* (kg)
{mm)
RETENCON PREFORMADA. | s :
1 PARA CABLE DE Al 4 AWG E 582 - 6,59 3 3 450 40 NARANJA - 700
.................................... §3<<
RETENCION PREFORMADA, | {
2 PARA CABLE DE At 2awe | 41 -8.30 3 ; 620 90 RCJO 1000
NCION PREFORMADA ) §
RETENCH o : :
3} pARA CABLE DE A1 1/0AWG 9.31-1049 3 ! 670 55 {ONEGRO P 1200
RETENCION PREFORMADA, |
4 PARA CABLE DE Al 2/0 AWG g 10,50- 11,7 4 ; 750 60 : AZUL i 1800
RETENCION PREFORMADA,
S} para caplee Al yoawe | 10711319 4 820 60 i NARANJA o220
RETENCION PREFORMADA. |
6 earacasieoea soawg | 133-1465 4 870 60 ROJO 2500

En caso de que el fabricante especifique un codigo diferente al indicado, deberd entregar una tabla con su descripcién.
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

CONDUCTOR DE Al, DESNUDO, CABLEADO, ACSR. n AWG, 7 (/1) HILOS REVISION: 05

FECHA: 2013-04-01

ESPEGIFICACIONES GENERALES

ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 MATERIAL Aleacién de Aluminio 1350-H19 (AAC). con nicleo (aima) de acero, recubierto
con Zing - NOTA 1
2 ESPECIFICACIONES GENERALES
2.1 {Calibre def conductor S B Ver especificaciones pamcuiares “Nota 2 ]
.22 |Formacién No. hilos o T o 61
23 (Tipo de uso del conductor v o L - Eléctrica; distribucion redes amer en MV y B
24 [|formadel Conductor o L Cableado concéntrico - NOTA 3
25 [Normas de fabricacién ASTM B-230 ASTM B-231 ASTM B- 23323/5\STM B-498 ASTM B-500 INEN 2170 -
3 [REQUISITOS ELECTRICOS ]
3.1 |Capacidad de corriente Ver especificaciones particulares
4 [REQUISISTOS MECANICOS
41 [Tension minima de ruptura i " Ver especificaciones particulares
5  DIMENSIONES T T o
_ 5.1 iArea de seccién transversal nominal - o Ver especificaciones particulares
6 |EMBALAJE - ' '7 L ' NOTA 4
7 |CERTIFICADOS T T T
7.1 ;Fabricacion y ensayos o NOTA 5 ]
NOTAS: - o
ACSR (Aluminum conductor, steel reinforced),Conductor de aluminio reforzado con acero.El conductor ACSR debera ser clase AA, segdn la norma ASTM
B232 Se construyen en cableado concéntrico con un alma formada por uno o varios afambres de acero galvanizado. Los alambres de acero galvanizado que
conforman el niicleo de! conductor se deberdn ajustar a las especificaciones de la norma ASTM B498. El zinc que se utilice para el galvanizado, deberé ser
j tipo high grade, segdn la norma ASTM B8. El nicleo de acero galvanizado debera fabricarse de acuerdo con la norma ASTM B500. EI alambron de aluminio
‘para la trefilacién de los alambres, deberd cumplir con los requerimientos de |a norma ASTM B233. Los alambres de aluminio que conforman el conductor
deberan ser del tipe 1350-H19 y cumplir las especificaciones de fa norma ASTM B230. £l conductor ACSR, deberd cumplir con las especificaciones de la
norma ASTM B232- NTE INEN 335 y NTE INEN 2170 .
) En la descripcién del conductor, el calibre se mostrard en el cuadro de especificaciones particulares, de acuerdo al siguiente criterio; n= calibre AWG del

conductor Capacndad de corriente (A) Area de seccién transversal nominal {mm2) Tension minima de ruptura{Kg). Peso Total (Kg/Km).

El cableado de la capa exterior del conductor ACSR seré de sentido derecho y el de la capa interior tendré direccién contraria al de la capa inmediatamente
anterior. La capa exterior del ndcleo de acero galvanizado, tendra sentido de cableado contrario al de la capa de aluminio mas interna, Todes Jos alambres
gque conforman el conductor deben conservar su posicién dentro del conductor, de tal manera que su trenzado permanezca inalterado cuando se efectde un
corte al conductor.Se permitirdn uniones por soldadura eléctrica a tope o por presién en frio, en los alambres que se rompieran durante el cableado siempre
que la distancia minima entre uniones sea la indicada en la tabla A.5 del Anexo A de la Norma NTE INEN 335.En alambres terminados no se aceptan
empalmes. La superficie de los cables terminados no debe presentar fisuras, asperezas, estrias, rebabas ni muestras de inclusign,

Los cables se entregaran en Iongltudes establecidas por convenio previo, entre el pmveedor y las EDs. Los cables se suministrardn en carretes o bobinas,
embalados convenientemente de manera que queden protegidos contra eventuales dafios durante la manipulacién y transporte normales. Cada unidad de
embalaje deberd identificarse con los siguientes datos: a)pais de origen, b) nombre y marca de! fabricante, ¢} indicacién det material(diametro,clase.ete),
djnimero de la orden de compra, &) masa neta y bruta f)cualquier otra indicacién que considere necesaria las EDs.

Los certificados de conformidad de preducto o de cumplimiento de normas exigidos en el presente documemd;ﬁé'béh ser emitidos por organismos de
certificacién acreditades, documentacion que seré avalada por el OAE.

Para el caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los faboratorios acreditados, documentacion que serd avalada por el OAE. Los
materiales gue cuenten con sello de calidad INEN. no estan sujelos al requisito de certificado de conformidad para su comercializacion. Estos certificados y

reportes, seran un requisito que los oferentes presenten para los procesos de adquisicion.
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

CONDUCTOR DE Al, DESNUDO, CABLEADO, ACSR, 336.4 MCM, 19 (18/1) HILOS REVISION. 05
FECHA: 2013-04-01
ESPECIFICACIONES GENERALES
ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 MATERIAL Aleacién de Aluminio 1350-H19 (AAC), con niicleo {aima) de acero, recubierto
con Zinc - NOTA 1
2 |ESPECIFICACIONES GENERALES ) .
21 [Calibre del conductor 336,4 ‘
22 jFormacien No. hiles ' T ' 18/1
23 |Tipo de uso def conductor T Eléctrica; distribucion redes acreas en MY
24 |Forma del Conductor _ o Cableado concéntrico - NOTA 2
25 |Peso Total e B 542 Kg/Km ]
2.6 {Normas de fabricacion ASTM B-230 ASTM B-231 ASTM B-232 ASTM B-438 ASTM B-500 INEN 2170
3 REQUISITOS ELECTRICOS o
31 |Capacidad de corriente TT519A
4 [REQUISITOS MECANICOS ~ ~ ) T
41 |Tensionminimaderuptura - ' - 4060 kg
9 |DIMENSIONES o ) e 7 i T
31 Area de seccion transversal nominal 179,9 mm?
6 EMBALAJE W i T o T NOTA S
7 ICERTIFICADOS - T
7.1 |Fabricacion y ensayos R NOTA 4 )
iias 1 I . oo
ACSR (Aluminum conductor, steel reinforced),Conductor de aluminio reforzado con acero.El conductor ACSR deberd ser clase AA, segun lanorma ASTM |
B232 Se construyen en cableado concéntrica con un alma formada por uno o varios alambres de acero galvanizado. Los alambres de acero galvanizado que
conforman el ndcieo del conductor se deberan ajustar a las especificaciones de la norma ASTM B498. El zinc que se utilice para el galvanizado. deber4 ser
1 tipo high grade, segun la norma ASTM B6. E! nicleo de acero galvanizado deberd fabricarse de acuerdo con fa norma ASTM B500. E) alambrén de aluminio
para {a trefilacion de los alambres, deberd cumplir con los requerimientos de la norma ASTM B233. Los alambres de aluminio que conforman el conductor
deberdn ser del tipo 1350-H19 y cumplir las especificaciones de la norma ASTM B230. EI conductor ACSR, deberd cumplic con fas especificaciones de la
_|norma ASTM B232- NTE INEN 335 y NTE INEN 2170 .
El cableado de la capa exterior del conductor ACSR seré de sentido derecho y el de |a capa interior tendra direccion contraria al de la capa inmediatamente
-anterior. La capa exterior del nucleo de acero galvanizado, tendrd sentido de cableado contrario al de ia capa de aluminio mas interna. Todos los alambres
5 }que conforman e} conductor deben conservar su posicion dentro del conductor, de tal manera que su trenzado permanezca inalterade cuando se efectie un
icorte al conductor.Se permitirdn uniones por soldadura eléctrica a tope o por presion en frio, en los alambres que se rompieran durante el cableado siempre
ique Ja distancia minima entre uniones sea la indicada en latabla A.5 del Anexo A de fa Norma NTE INEN 335.En alambres terminados no se aceptan
empalmes. La superficie de los cables terminados no debe presentar tisuras, asperezas, estrias, rebabas ni muestras de inclusion.
Los cables se entregarén en longitudes establecidas por convenio previo, entre el proveedor y las EDs. Los cables se suministraran en carretes o bobinas,
3 embalados convenientemente de manera que queden protegidos contra eventuales dafos durante la manipuiacion y transporte normales. Cada unidad de

embalaje deberd identiticarse con los siguientes datos: a)pais de origen, b) nombre y marca del fabricante, ¢} indicacién del material(didmetro,clase.etc),
d)numero de la orden de compra, e) masa neta y bruta f)cualquier otra indicacién que considere necesaria las EDs.

|Los certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en el presente documento, deben ser emitidos por organismos de

certificacion acreditados, documentacion que serd avalada por el OAE.
Para el caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratorios acreditados, documentacion que serd avalada por el OAE. Los
\materiales que cuenten con sello de calidad INEN. no estan sujetos al requisito de certificado de conformidad para su comercializacion. Estos certificados y

}reportes, Seran un requisito que tos oferentes presenten para los procesos de adquisicion.
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION
CABLE PREENSAMBLADO DE Al, CABLEADO, 600 V, XLPE,n XN + 1 X N1 mm2 REVISION: 04
(SIMILAR A:n X N2 + 1 X N3 AWG) - NOTA 6 FECHA: 2013-03-08
ESPECIFICACIONES GENERALES
ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 MATERIAL _
1.1 IMaterial del conductor:
1.1.1 |Fases Alununio duro 1350 _
1.1.2  |Neutro portante NOTA 1
1.2 |Tipo de aistamiento Polietileno reticulado extruido XLPE, de elevada resistencia a (a intemperie y
’ ‘ ) proteccién contra rayos ultravioletas
"2 |REQUISITOS CONSTRUCTIVOS
2.1 |Formacion No. hilos de! conductor fase y neutro NOTA 2 )
. PO NTE INEN 2572 IRAM 2212 -2283. ASTM B-230, B-231, B232. B-398. B-390,
3 NORMAS DE FABRICACION Y ENSAYDS B-498. IGEA T-27-581/NEMA WC 53
4 |REQUISITOS ELECTRICOS
41 Voltage nominal _ 6oov o
4.2 |Resistencia eléctrica maxima en Ohmiosikm a 25 °C NTE INEN 2572, IRAM 2263
4,3 |Ternperaturas maximas en el conductor:
431 |De operacion de servicio normal 80°C
4.3.2 |0e operacion de sobrecarga de emergencia 130 °C
4.33 |De operacion en corto ¢iredito 250 °C
5 REQUISITOS GENERALES _
5.1 iNro. de conductores aislados
5.2 |Tipo de cable Ver especificaciones particulares
5.3  |Calibre del conductor _
5.4 lldentificacion de: Fases, Neutro y Alumbrado Phlico _ NOTA 3
55 jdentifcaciondeicale NOTA 4
6  |REQUISITOS MECANICOS
6.1 |Resistencia minima a la traccién del aislante X\ PE 1,56 kg/mm? (12,5 N/mm?).
6.2 |Alargamiento minimo a la rotura del aislamiento XLPE 200 %.
6.3 iVarfaciOn méxima del aislamiento XLPE después del envejecimiento +/-25%.
6.4 |Fuerza de adherencia del aislamiento del neutro portante 18 daN
7 [EMBALAJE Carrete de 500 m
8 {GARANTIA TECNICA N 24 meses
9 CERTIFICACIONES NOTA B
_51 Fabricacion y ensayos NTE INEN 2572 1RAM 2212 -2263.‘ ASTM B-230, B-231 .‘ B232, B-398, B-399.
' B-498. ICEA 1-27-581/NEMAWC 5
NOTAS:
T -El conductor para Neutro portante puede ser tipo: AAC (Al 1350 H19) . AAAC (Al 6201 T81}, ACSR, de acueido a los requerimientos de las EDs.
i Fase.  AAC (Al 1350) Calibre hasta 266.8 MCM -----—-—--.- 7 hilos
| 336.4 hasta 477 MOM .- 19 hilos
Neutro: AAC (Al 1350) Calibre hasta 266.8 MCM ------- 7 hilas
) 3364 hasta 477 MCM - 19 hilos
c ARAT (Al 6201) Calibre hasta 470 AWG - 7 hifos
312.8 hasta 559,5 MCM -------------- 19 hilos
ACSR Calibre hasta 40 AWG ~----memmeen 6/1 hilos
2668 hastad77 MCM -c-eemvene - 18/1 hilos
i A Las fases se identificaran con 1, 2 0 3 nervaduras lungitudinales continuas respectivamente. £ neutro no Hevard nervadura alguna. Los conduclores de
7 Alumbrado Piblico llevardn la |deml icacion AP,
, |-aidentificacion del cable: Material del conductor, seccion, aislamiento y nombre el fabricante o su marca, se realizara por impresion con finta de eolor
Blanco sobre 1a superticie del aistamiento del conductor neutro y cada fase. £ marcado se repetird cada metro. como maximo.
:Los certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en el presente documento, deben ser emitidos por organismos de
certificacion acreditados, documentacian que serd avalada por el QAE.
5 :Parael caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los Jaboratorios acreditados, documentacién que serd avalada por el OAE, Los
iproductos que cuenten con sello de calidad INEN no estan sujetos al requisito de conformidad para su comercializacion. Estos certificados y repartes, seran
un reqwsuto que los oferentes presenten para los procesos de adquisicion.
Enla descnpcrOn del cable, el nimero de conductores, los calibres de (as fases y neutro se mostraran en el cuadro de especificaciones particulares, de
6  |acuerdo al siguiente criterio: n= numero de fases, N= calibre de las fases en mm?, N1= calibre del neutro en mm?, N2= calibre de [as fases en AWG,
N3= calibre del neutro en AWG.
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Ministerio de Ele icidad
y Energia Renovable

SECC!ON 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

REVISION: 04
CABLE DE Cu, CABLEADO, 600 V, THHN, n AWG, 19 HILOS TECHA 20130550
ESPECIFICACIONES GENERALES
ITEM | DESCRIPGION ESPECIFICACION
1 MATERIAL NOTA 1
1.1 Conductor Cobre recacido suave
17 Tipo de Aislamiento Termopiastico, clo;tgaﬁe palivinio (PVC),
1.3 Tipo de Chagueta S roi\amzda (Nyion NOTAR ]
.2 CARACTERISTICASGENERALES 1 B o
21 Calibre def conductor e Verespecificaciones particulares - NOTA 3
14 Formac1on No. hilos 19
2.3 Forma del Conductor Trenzado concéntrico
2.4 Tipo de uso de! conductor Eléctrico
25  Temperatura maxima {ambiente seco 0 himedo) | 90~C
26 Normas de fabricacion y ensayos ? ASTM B-3, ASTM B-8, ASTM B-787. UL-83. UL 1581,
o e S _INEN23aS
3 REQUISITOS ELECTRICOS , o - B )
3.1 Voltaje de servicio o : 600 V - L
3.2 Capacidad de corrienie ! Ver especificaciones particulares
4 DIMENSIONES
41 Area de seccién transversal nominal e .
4.2 Diametro exterior nominal del conductor Ver especiicacionss panticulares
4.3 Espesor aisiamiento . 127mm ~
44 F‘){)LS"T chdquold o o o o . Ver especificaciones particulares
45 Pesotota | o et NOTAG
5 EMBALAKE | o . MOTAS
6 'CERTIFICADO E B
6.1 Fabricacion y ensayos ; NOTA B
- —
NOQTAS; °
:Hl aislamiento del alambre terminado debera soportar 80 sequndos sin presentar ruptura dieléctrica con fa aplicacidn de un voltaje eficaz sinusoidal de 1500
! V El conductor debera cumplir con todos fos ensayos contemplados en la Norma UL 1581,
"L chagueta se deberd aplicar ditectamente sobre la superficie del conductor, la que debera cubrir completamente y no tendrd nmgun defecto visible, sin
“ayuda de m.a!quu—*s aumenty.
[Enta descripcion def conductor. el calibre se mosirarg en el cuadro de espeufwcaones pdf[lCu!dIeQ de acuerdo al siguiente criterio: n= calibre AWG dei
‘conducter. )
4 (Elvalor de peso total (kg/kmy deberd ser especificado por el fabricante. -
‘Los conductores se entregaran en longitudes establecidas por convenio previo, entre el proveedor y las EDs. Los conductores se suministrardn en carretes,
tolles o bobinas, embalades canvenientemente de manera que queden protegidos contea eventuales danos durante la manipulacion y transporte normaies.
Cada unidad de embalzje deberd identificarse con los siguientes datos: a) pais de origen. b) nombre y marca del labricante. ¢} indicacian deb material
{diametro.clase efc), d ntmero de ta orden de compra. e) masa neta y bruta f) cualquier otra indicacion que considere necesaria las EDs.
"Los certificados de conformidad de producto ode cumpl|m|en o de normas eX|g|dos enel presente documento, deben ser emitidos po:’ orgamsmos de
certificacion acreditados, documentacion que sera avalada por el OAE.
6  Parael caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratorios acreditados, documentacion que serd avalada por el OAE. Los productas

que cuenten con sello de calidad INEN. no estdn sujetos al requisito de certificado de conformidad para su comerciatizacion. Estos certificados y reportes,
.Serdn un requisito que los oferentes presenten para los procesos de adquisicién.
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Ministerio de Electricidad PO AS SIS
y Energia Renovable i e g oot o

SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

REVISION: 05
CABLE DE Cu, CABLEADOQ, 2 000 V, TTU, n AWG, 37 HILOS FECHA 20160028
ESPECIFICACIONES GENERALES
ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 MATERIAL
1.1 |Conductor Cobre recocido suave e
1.2 |Tipo de Aistamiento Polietileno (PE) - NOTA 1 L
1.3 [Tipo de chaqueta Policloruro de vinilo (PVC) - NOTA 2 - NOTA 6 }
2 CARACTERISTICAS GENERALES B
2.1 |Calibre de! conductor Ver especificaciones particulares - NOTA 3
2.2 |Formacion No. hilos 37
2.3 |Forma del Conductor o . Trenzado concéntrico
2.4 |Tipo de uso del conductor Eléctrico
2.5  |Peso del Conductor N _ NOTA 4
{26 |Temperatura maxima (ambiente seco o himedo) 75°C
2.7 |Normas de fabricacién y ensayos ASTM B-3, ASTM 88, ASTM 8-787,
) NEMA WC-70: ICEA $-95-658, UL 83
3 REQUISITOS ELECTRICOS .
31 Voltaje de servicio 2000V
3.2 |Capacidad de corriente Ver especificaciones particulares
4 |DIMENSIONES
41 |Area de seccion transversal nominal
| 4.2 'Didmetro exterior nominal del conductor M :: Ver especificaciones particulares
4.3 |Espesor aisiamiento i
4.4, |Espesor de la chaquela '
5 |EMBALAE o o NOTA S
6  CERTIFICADO )
6.1  :Fabricacion y ensayos L NOTA 6
NOTAS: N N ] -
1 Ef polietileno clase T-4 es un material resistente a la humedad y e} calor, tendra una resistencia minima a fa traccién de 1400 Psi, una elongacién inicial a
la rotura minima det 350 %, sin agritamientos por esfuerzo ambiental, con propiedades eléctricas después de inmersion en agua a 75° C (+- 1°C).
) Tendrd una resistencia de traccion a la rotura, sin envejecimiento, minimo de 1 500 psi, cumpliré con una?zlongacidn alarotura, sin envjecimiento de 250
% minimo, deformacion remanente sin envejecimiento, 50% maximo.
En E&Eécripcién del conductor, el calibre se mostraré en el cuadro de especificaciones particulares, de acuerdo al siguiente criterio: n= calibre AWG del
g .conductor.
4 1'E& valor de peso tofal (kg/km) deberd ser especificado por el fabricante. i
Los conductores se entregardn en longitudes establecidas por convenio previo, entre el proveedor y las EDs. Los conductores se suministrardn en carretes,
5 rollos o bobinas, embalados convenientemente de manera que queden protegidos contra eventuales dafos durante fa manipuiacion y transporte normales.
Cada unidad de embafaje debera identificarse con los siguientes datos: a) pais de origen, b) nombre y marca del fabricante, ¢) indicacién de! material
(diametro,clase etc), d) nimero de la orden de compra, &) masa neta y bruta f} cualquier otra indicacién que considere necesaria las EDs
Los certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en el presente documento, deben ser emitidos por organismos de
certificacion acreditados, documentacion que sera avalada por el SAE.
Para el caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratorios acreditados, documentacion que serd avalada por la SAE. Los
5 productos que cuenten con sello de calidad INEN, no estdn sujetos al requisito de certificado de conformidad para su comercializacién, Estos certificados y

reportes, serdn un requisito que los oferentes presenten para los procesos de adquisicion.

\Para fa verificacidn de Ja elongacion a la rotura sin envejecimiento y 1a deformacion remanente sin envejecimiento. se presentaran los reportes de ensayo

correspondientes, emitido por un laboratorio de tercera parte que demuestre competencia técnica o del faboratorio del fabricante avalado por el INEN. La
vigencia de dichos reportes de ensayo no debe exceder de los 12 meses a 1a fecha de presentacion.
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ESPECIFICACIONES PARTICULARES DEL CABLE DE Cu, CABLEADO, 2 000 V, TTU, n AWG, 37 HILOS

Ampacidad segan el
Area da seccion Dimetro axerior Capacidad de | NEC 2011 {Hasta fres
TEM DESCRIPCION TECNICA Cailbre dsl transversal nominal Espesor del Espesor de la nominal dal corfiente segln el | conductores en riles,
conductor (MCM) del conductor | aislamiento (mm) | chaqueta (mm) conductor (*} {mm) NEC 2011 (Al airs, | ductos o directamente
(mm?) temp. 30°C) enterrados temp.
30°C)
CABLE DE Cu, CABLEADO, 2000 V,
1 TIU. 250 MCM, 37 HILOS 250 126,37 19 1,65 217 405 255
CABLE DE Cu, CABLEADO, 2 000 v,
2 TTU, 300 MCM, 37 HILOS 300 151,85 1.9 1,65 231 445 285
CABLE DE Cu, CABLEADO, 2000V,
3 TTU. 350 MCM. 37 HILOS 350 177 1,9 1,65 244 505 310
CABLE DE Cu, CABLEADO, 2 000 V,
4 TTU, 500 MCM. 37 HILOS 500 252,89 1.9 1,65 27,75 620 380

]
Se deberd tomar en cuenta a Tolerancia dada en Numeral 8.1 de 1a Norma UL B3 (maximo (1.01 x nominal) y minima (0.98 x nominal))
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

REVISION: 05

CONDUCTOR DE Cu, DESNUDO, CABLEADO, SUAVE, n AWG, 7 HILOS FECHA 20730401

ESPECIFICACIONES GENERALES

ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION

1 |MATERIAL o o o 1 o Cobre - NOTA 1
2 |ESPECIFICACIONES GENERALES -
21" |Calibre del conductor ~ Ver especificaciones particulares - NOTA 2

2.2 iFormacién No. hilos - ST 7

2.3 'Tipo de uso del conductor 7 [ S Eléctrico
2.4 'Forma del Conductor i o ’ ~ Trenzado cg[iééht[ico
o INEN 2214, ASTM B3 - B8
2‘5_ N‘ormas de fabricacion y ensayos ) NOTA 3
3 IREQUISITOS ELECTRICOS B -
"31 Capacidad de corriente " Ver especificaciones particulares.
4 _»_PI_R/IENS[ONES o - - - B
41 'Aea de seccion transversal nominal ~ Ver especificaciones particulares
5 |EMBALAE - ] ) NOTAS o _
6 CERTIFICADOS , b N -
6.1 Fabricacion y ensayos ; o . NOTAS

Se define como conductor de cobre desnudo suave al conjunto de alambres de cobre destinados a conducir [a corriente eléctrica y que han sido estirados.
1 laminados o sometidos a ambos procesos para ser Jlevados a su tamano final y después calentados para reducir los efectos del proceso en frio; esta
1definicién es Ja encontrada en fa Norma INEN 210.

"En la descripcion del conductor. el calibre se mostrara en el cuadro de especificaciones particulares, de acuerdo a 10s siguientes criterios: n— calibre AWG |
def conductor, Minima capacidad de Corriente (A), Area de seccién transversal nominal (mm2) y peso total {Kg/km).

3 |Eftérmino suave se refiere a la denominacién "blando’, contemplada en la Norma ASTM B3

Los conductores se entregardn en tongitudes establecidas por convenio previo, entre el proveedor y las EDs. Los conductores se suministraran en carretes,
rollos ¢ bobinas, embalados convenientemente de manera que queden protegidos contra eventuales dafos durante 1a manipulacién y transporte normales
"Cada unidad de embafaje deberd identificarse con los siguientes datos: a) pais de origen, b) nombre y marca del fabricante, ¢) indicacién de! material
j[diametro,clase.etc). d) numero de la orden de compra. &) masa neta y bruta 1) cualquier otra indicacién que considere necesaria las EDs.

|

|

Los certificados de conformidad de preducto o de cumplimiento de normas exigidos en el presente documento, deben ser emitidos por organismos de
‘certificacion acreditados, documentacion que serd avalada por el OAE.

5 Para el caso de los reportes de ensayo. estos deben ser emitidos por los laboratorios acreditados, documentacion que serd avalada por el DAE. Los
imazeriales que cuenten con sello de calidad INEN, no estan sujetos al requisilo de certificado de conformidad para su comerciahzacion. Estos certificados y
reportes, serdn un requisito que los oferentes presenten para Ios procesos de adquisicién.
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

. REVISION: 05
SUELDA EXOTERMICA oA 201304

ESPECIFICACIONES GENERALES

ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 MATERIAL NOTA 1
. T ' Aluminio, cobre y 6xidos de fierro, libre de 16sforc o sustancias que puedan ser
1.1 |Material de lgnicion . . .
explosivas, téxicas o cdusticas.
) Oxido de cobre, aluminio y no menos de 3% de estafio como material
1.2 |Material fundente
absorbente de humedad
1.3 [Normas de fabricacion: |EEE 837, IEEE 80
1.4 |Requisitos generales: I
. Para conexion de un conducter pasante en la horizonta) y el tope de una variila
1.4.1 |Para molde tipo dz puesta a tierra y P
1.4.2 ‘Para seccién conductor principal Ver especificaciones particulares
1.4.3 Para diametro varilla 5/8"
1.4.4 |Cargao cartucho Ver especificaciones particulares
1.6 IResistencia a |a Intemperie: .
151 [Corosion ASTMB 117
2 [EMBALAJE
2.1 IFundas .
22 ICartuchos ! Informacion del propanente
3 ICERTIFICACIONES |
731  iFabricacion y ensayos ‘ NOTA 2
Y MUESTRAS De acuerdo a requerimiento del solicitante
NOTAS:
Los paquetes que contengan las cargas del material fundente deben estar identificados con el nimero o tamafio de la carga y el tipo de aplicacion e
instalacion.
1 Los contenedores de las cargas no deben permitir que el material de la carga se humedezca. También deben prevenir que el material se derrame. Tanto el
material fundente como el de ignicién deben estar dentro del mismo contenedor.
El material fundente utilizado en fas soldaduras exotérmicas de baja emisién debe estar bien identificado en su contenedor.
Los certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en el presente documento, deben ser emitidos por organismos de
certificacion acreditados o designados en el pals, documentacion que serd avalada por el OAE.
5 \Para el caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratorios acreditados o designados en el pas, documentacion que sera avalada

por el OAE.

Los productos que cuenten con sello de calidad INEN, no estén sujetos al requisito de certificado de conformidad para su comercializacién.
Estos certificados y reportes, serdn un requisito gue los oferentes presenten para los procesos de adquisicién.
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ESPECIFICACIONES PARTICULARES PARA SUELDA EXOTERMICA

ITEM DESCRIPCION TECNICA TIPO DE CABLE SECCION CONDUCTOR PRINCIPAL CARGA 0
CARTUCHO
! 35 mm’ (2 AWG) 90
Cobre - e S e ..___.,i -
2 SUELDA EXOTERMICA i 50 mmm? (1/0 AWG) 115
3 i Cable de acero recubierto de cobre 51 mm’ (1/0 AWG) 15
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION
REVISION: 03
TRANSFORMADORES MONOFASICOS - AUTOPROTEGIDOS FECHA 20110608
ESPECIFICACIONES GENERALES
ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 CARACTERISTICAS GENERALES -
1.1 Transformador clase Distribucion
1.2 ITransformador Tipo B Monofasico - Autoprotegido |
1.3 |Normas de fabricacién ANSI C 57.12
1.4 |Referencia de fabricacion-tipo Especificar .
2 CONDICIONES DE SERVICIO
2.1 |a) Semvicio B __ Exterior - Continuo
2.2 ib) Montaje o Postes
2.3 lc) Tipo de refrigeracion ONAN
2.4 d) Altura sobre nivel de mar B 3000 msnm ]
25 |e) Temperatura ambiente minima_ 4°C
2.6 f) Temperatura ambiente méxima ~ 40°C
2.7 |g) Temperatura ambiente promedio 0°C
28 :h) Humedad relativa de! medio ambiente 80%
3" |CARACTERISTICAS DE LAS PARTES -
31 'Caracterlshcas del nicleo:
311 | a)Material Acero al silicio de grano orientado y laminado en frfo u otro material magnético
312 b) Construccion (enrollado o apilado)
313 ¢) Peso ' Especificar
314 d) Método de fijacion del nicleo al tanque
3.2 |Caracteristicas de los devanados:
3.21 . Material utilizado en las bobinas: B
3211 a) Primario Cobre
3.2.1.2 1 b) Secundario o B o o
3.21.3 ¢) Papel aislante {Norma): Norma ANSI, ASTM A1305
32131 Tipo Especificar
32132 Clase de aislamiento A
3.3 |Caracteristicas del aceite:
331 | Liquido mineral aislante y refrigerante, nuevo Norma NTE {NEN 2133-98
332 | fipp Inhibido
333 Rigidez dieléctrica (kV) Norma ASTM D 877 -
334 Libre de PCB Norma Ambiental D 4059
3.4 !Caracteristicas del tanque: -
341 a) Material Lamina de acero al carbén
342 D) Limites de presion sin deformarse [kgf/cm2] Desde -0,65 hasta +0,65
343 ¢) Fijacion de la tapa al tanque Banda de cierre apernada y empaque/ No suelda
34.4 :Ln:leur:)nsers[;rsaefnﬁg:g: g:;:tfr:;lpmr:;?ec::rtflaatit;t:"(até:guenma de Cinco Digitos color rojo reflectivo adhesivo, letra tipo Arial de 6.5 x 4,2 x 1 ¢m
3.45 e) Siglas de la Empresa contratante Siglas en alto o bajo relieve grabadas en el tanque
346 | f)!dentificacion de Ia potencia nominal del transformador Azul eléctrico, tipo de fetra Arial, tamafio 7 x 3,5 x 1 em
347 g) Pintura: Norma NTC 3396, ASTM B117 - ASTM G154
3471 Material Anticorrosivo Especiiicar
3472 Matesial de la pintura
3473 Espesor de la pintura Norma NTC 3396
3474 Color de la pintura de acabado GRIS CLARQ similar a RAL serie 70 B
3475 Grado de adherencia 4A (ASTM D3359)
AAAAA 3.48 h) Para aceite dieléctrico libre de PCB s Sticker Circulo verde de 10 cm. de didmetro
349 i) Parle superior del tanque (tapa) Provisto de una adecuada pendiente que impida el estancamiento de agua
3.5 |Caracteristicas de los pasa tapas (bujes):
351 a) Norma aplicable Norma ANS} C57.12.20, IEC 137, ANSI C76.1
352 | b)Ajustes de los bujes de MV Interior con una sola tuerca de presion
353 | c¢) Material bujes de BV Porcelana ]
35.4 d) Material bujes de MV
1355 | &) Namero de bujes de BV - 3
356 f) Numero de Conector para derivacion a tierra del tanque tipo ojo 1
357 g} Tipo de terminal n

Norma NTE INEN 2139
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

TRANSFORMADORES MONOFASICOS - AUTOPROTEGIDOS

REVISION: 03

FECHA: 2011-06-08

ESPECIFICACIONES GENERALES

ITEM

DESCRIPCION ESPECIFICACION
3.5.8 | h)Material de! terminal Universal para cobre - aluminio
36 JAccesorios: ) o T T e
36.1 a} Soportes para montaje del transformador
36.2 b) Orejas para {evantar el transformador Norma NTE INEN 2139
3.6.3 | c) Cambiador de derivaciones con accionamiento exterior 5 posiciones
36.4 d) Indicador interno de nivel de aceite Norma NTE INEN 2139
3685 1 e) Valvula de alivio de presion . . Norma NTE INEN 2139, NTC 3609
366 f) Luz piloto de alarma, cambiable exteriormente sin suspencion Por encima del nivel aceite. Bloqueo antigiro
3.6.7 | g)Placa de caracter(sticas Norma NTE INEN 2130 - 2139
3.6.8 | h)Localizacién de los terminales Norma NTE INEN 2139
4 |CARACTERISTICAS ELECTRICAS ]
4.1 |Caracteristicas de frecuencia, regulacion:
411 | Frecuencia nominal » o . 60H
4.1.2 | Posicion de las Derivaciones bobinado primario Ver especificaciones particulares
42 |Caracteristicas del aistamiento: ]
4.2.1 Nivel Bésico de Aislamiento - NBA (BIL)
422 | Pruebade Voltaje aplicado NTE INEN 2125/ 2127
423 | Prueba de Voltaje inducido
43  |Funcionamiento en condiciones de altitud y temperatura normalizadas:
431 | Capacidad de sobrecarga ANSI, EEE Std. C57.91 -
43.2 | lIncremento de temperatura admisibles NTE INEN 2119 L
43.3 | Limites de calentamiento NTE_INEN 2126 - 2128 B
44 Funcionamiento en condiciones de altitud y temperatura diferentes a las
_____|normalizadas: U RO o _
441 quuisilos de funcionamiento en condiciones de altitud y temperatura NTE INEN 2128
diferentes a las normalizadas
4.5  |Niveles méximos de Pérdidas admisibles:
451 a) Pérdidas en vacio al 100% del voltaje nominal [W] NTE INEN 2113 - 2114
452 b) Pérdidas en los devanados a la carga nominal {85°C) [W] NTE INEN 2114 - 2116
453 | c) Perdidas totales a plena carga (85°C) W] - NTEINEN 2114
454 | d)Impedancia (85°C) NTE INEN 2116
455 e) Corriente de excitacion (Max) % In NTE INEN 2113 - 2114
4.6 |Protecciones:
46.1 Protecciones contra sobrecorriente:
4611 a ) En medio voltaje Fusible de expulsién inmerso en aceite
46.1.2 b ) En bajo voltaje: Disyuntor [nmerso en aceite, accién con pértiga. Tipo monoblock
46.1.2.1 b1) Méximo Voltaje nominal 0,6 kv
46.1.2.2 b2) Capacidad de interrupcion nominal (kA) NOTA 4
46.1.23 b3) Maximo MCOV 0,6 kv
46.1.24 b4) Maxima corriente nominal 700 A
46.2 |Protecciones contra sobrevoltaje: o
46.21 | a ) Pararrayo de medio voltaje:
46211 Tipo Caucho Siliconado
46212 Clase Distribucion
46213 Fabricante Especificar
46214 Capacidad de interrupcion 10 kA
46215 Normas aplicabies ANSI C62.22
46216 Conector para cable 4 -2 AWG
46217 Conector a tierra > 2 AWG
46218 Desconetador de actuacion falia visible Especificar
46219 Tapa avifauna 1 por polo
4622 | b ) Pararrayo de bajo voltaje:
4.6.2.2.1 Tipo Especificar
46222 Maéx Voltaje Nominal 0,48 kV
46223 Capacidad de interrupcién 0k
46.224 Normas aplicables Especificar ]
46225 Méximo Voltaje continua de operacién (MCOV)

0.48 kV
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

REVISION: 03
TRANSFORMADORES MONOFASICOS - AUTOPROTEGIDOS FECHA 20110608
ESPECIFICACIONES GENERALES
ITEM | DESCRIPCION | ESPECIFICACION
46226 - Maximo Voltaje de descarga 2 10 kA | 1.9kv
4.7 [Certificado / protocolos de pruebas: NTE INEN 2138
|PESO Y DIMENSIONES ~
5.1 IPeso total incluido aceite y accesorios e Especificar
2 D'”?Q”?’O"E_EE.‘!!QO e B} - e o _ — _
-6 |EMBALAJE
6.1 Fabricante pacional L - L ) e _Base de madera, ajuste con zunchos B
6.2 Fabricante extran] jero Caja de madera tipo jaula o huaca!
7 DOCUMENLOQ%RA OFERTA Y PROCESO DE RECEPCION B B |
7.1 !Documentos y certificados de cumplimiento obligatorio: L , o ]
711 | Centificacion de conformidad de producto ? Norma NTE INEN 2120 - NOTA 5 }
| _7.1.2 | Garantias Técnica (Minimo 24 meses) |
7.2 :Pruebas y Recepcion: : _ ,
791 Se realizaran por repre_senzan!es de la entidad Contratante la verficacion Norma NTE INEN 2411
de las pruebas de Rutina o N
722 Pruebas del aceite dieléctrico: rigidez, No. de neutralizacion, voltaje NTE INEN 2133 -
interfacial, color, etc. e e o
723 | Cenificado de pruebas para cada transformador Como minimo lo indicado en NTE INEN 2138 T
724 | Garantias Técnica para cada transformador B ] Minimo 24 meses B
8 CRITERIOS DE COORDINACION ) e
.. .LaContratante entregard a la contrafista toda Ia informacion requerida T
) para el estudio de coordinacion de protecciones
8.2 Informacién que debe suminisirar el fabricante - T T
Un grafico de coordinacién para las zonas de corrientes de coro circuito -
que indique:
8.4 Curvas del fusible e interruptor seleccionados
85 ’Curva de dafio del transformador de acuerdo con las especificaciones | 7T
° lansics7.12.109 _
_:6 Valor de corriente de cortocircuito nominal limitada por la impedancia 1
____|dettranstormador
8.7 |Curva de capacidad termica - - - R
‘Curva de corriente inrush (Pueden asumirse los siguientes valores,
;tomados de la ANSI C37.48.1 numeral 5.1.3.1)
iN° veces la Corriente nominal Tiempoa (s)
8.8 3 10
6 1
12 01
25 0.01
Certificar que dispondra de un stock de repuestos para mantenimiento de
transformadores autoprotegidos monofasicos (CSP)
| *Kit de bujes de MV y BV. *bandas de cierre y empaques para tapas de
transformadores monofésicos. *valvulas de sobrepresién. *véivula para
‘toma de muestra de aceite. *conectores. *kits de cambiadores de
9.1 .derivaciones.* interruptores térmicos y termo magnéticos. *fusibles de
expmsmn de MV. l&mparas de visualizacion de alarma y apertura.
1* pararrayos.
"los que consideren necesarios los fabricantes y proveedores. J
ioTAs: | . M S | _ — N
q  [Encasode presentar materiales y accesorios diferentes a los especificados se debera adjuntar los certficados de pruebas, que garanticen el cumplimiento
 |delas  las especificaciones.
- 2 _E_g_gqso_gg_gﬂwzar normas diferentes a las especmcadas estas deberan ser equivalentes o supenores
3 'Lasnormas aplicables corresponderan a la Gltima revisién vigente. i T
Protecciones contra sebrecorriente - capacidad nominal de interrupcion o -
Potencia N T Capacidad de Interrupcién ] B
. 5-10KkVA V* ' T
15 kVA l 7 kA
25-50 kVA E T A ) )
75 KA ™ 28 ) T
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

REVISION 03
TRANSFORMADORES MONOFASICOS - AUTOPROTEGIDOS FECTR: 0TI 0608
ESPECIFICACIONES GENERALES
ITEM DESCRIPCION | ESPECIFICACION

Los fabricantes, deberan presentar los documentos exigidos en el numeral 7.1.1
5 Si los proveedores presentasen certificados de cumplimiento de normas eguivalentes a las exigidas en el presente documento, dicha equivalencia debera
jser avalada por el INEN y la acreditacion por el OAE.
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

VARILLA DE ACERO RECUBIERTA DE COBRE PARA PUESTA A TIERRA REVISION: 04

FECHA: 2012-08-14

ESPECIFICACIONES GENERALES

ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 |MATERIAL ] )
1.1.1 |Nucleo e L Acero al carbono SAE 1010/1020 trefilade
1.1.2_{Revestimiento ] . ~_ Cobre electrolitico .
1.1.2.1 |Grado de pureza . > 99%% sintazasdeZinc |
12 {Norma de fabricacion y ensayos: T ANSIC338,UL-467, NTC2206 |
1.3 Requisitos mecanicos: ' o . vvvvvv . ) . ) ‘
1.3.1 |Resistencia a la traccion > 50 Kgh/mm?
1.3.2 |Soporte al doblado 60 grados )
2 |DIMENSIONES
21 ilongitud (L): i Ver especificaciones particulares )
2.2 IDidmetro: o T
2.2.1 |Nominal 15,87 mm (5/8")
211 {Minimo 14,3 mm
3 |ACABADO NOTA 1 ]
3.1 {Revestimiento de cobre de alta camada i Minimo 254 micras '
A JEMBAWE
- 42 {Unidades por De acuerdo a requerimiento de las EDs
4.3 |Peso neto aproximado .
5.1 |Fabricacion y ensayos NOTA2
6  |MUESTRAS : De acuerdo arequerimientodelasEDs |
NOTAS:. | L o L i
El revestimiento debe ser brillante libre de impurezas e imperfecciones que brinde proteccion suficiente contra la corrosion del terreno y estar
1 perfectamente soldado al nicleo de acero, formando un cuerpo s6lido y unitario. La resistencia a (a tracci6n debe soportar un doblado de 60 grados
sin dar muestras de fisuras o desprendimiento de Ia capa de cobre. Debera venir marcado en alto o bajo relieve el espesor del recubrimiento en mm
0 MILS.
Los certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en el presente documento, deben ser emitidos por organismos
de certificacion acreditados o designados en el pais, documentacion que serd avalada por el OAE.
) Para el caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboraterios acreditados o designados en el pafs, documentacion que serd

avalada por el QAE.
Los productos que cuenten con sello de calidad INEN, no estan sujetos al requisito de certificado de conformidad para su comercializacion.

Estos certificados y reportes, serdn un requisito que los oferentes presenten para 1os procesos de adquisicion.
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ESPECIFICACIONES PARTICULARES DE VARILLA DE ACERO RECUBIERTA DE COBRE PARA PUESTA A TIERRA

ITEM DESCRIPCION LONGITUD (m)
1 1,20
' VARILLA DE ACERO RECUBIERTA DE COBRE PARA PUESTA A TIERRA 1.80

2,40
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

LUMINARIA SIMPLE NIVEL DE POTENCIA CON LAMPARA DE VAPOR DE REVISION: 05 (NQOTA 1}
SODIO DE ALTA PRESION FECHA: 2013-09-20
ESPECIFICACIONES GENERALES

ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACIONES
1 CARACTERISTICAS GENERALES
1.1 Marca Luminaria Indicar
1.2 Modelo Luminaria Indcar |

No mayor a 2 afios con respecto d la fecha de
1.3 Afo de fabricacion publicacion del proceso de compra en el portal del
INCOP. para cada una de las EDs .
2 CONDICIONES DE SERVICO a
2.1 Tipo ) Alumbrado Vial
2.2 Caracteristicas Ambientales:
2.2.1 Altura sobre el nivel del mar hasta 3000 m
2.2.2 Humedad relativa o > T70%
223  |Temperatura ambiente promedio ' 30°C _ B
204 Condiciones de Instalacién A la intemperie, expuesto a ||uyia, contaminacion
atmostérica, polvo e insectos
23 Caracteristicas eléctricas del sistema:
2.3.1 Voitaje nominal - sistena monofasico 120/240V
232 Voltaje nominal - sistema trifasico 210/121V-220/127V
2.33 Frecuencia 60 Hz B
3 CARACTERISTICAS TECNICAS
31 Tipo de lumninaria ) Horizontal - cerrada
3.2 Reparto de ffujo luminoso NOTA 2 |
33 Cuerpo de la luminaria (carcaza): o
3.3.1 Tipo Enteriza o
332  |Material Ver especificaciones particulares .
34 Hermeticidad
341 Conjunto 6ptico Ver especificaciones particulares (JEC 60598-1)
3.4.2 Conjunto eléctrico Ver especificaciones particulares (IEC 60598-1)
35 Nivel de ruido a voltaje y frecuencia nominal < 48 dB
3.6 Factor de potencia . 0,92 s FP inductivo < 1
37 Clase eléctrica | (IEC 60598-1)
38 Sisterna de ciere exterior Enclavamiento mecénico para gvitar que 2 luminaria
se abra accidentalmente
39 Accesorios metélicos y tornillos NOTA 3
310 Pintura: o
Pintura en polvo poliester de aplicacion
3101 Tipo electrostatica con proceso de secado al horno para
uso a |a intemperie

3.10.2  |Espesor minimo de la capa de pintura 40 micras
3.10.3 Coeficiente de adherencia de la pintura Mayor al 85%
4 REFLECTOR INTERNQ
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUGION

LUMINARIA SIMPLE NIVEL DE POTENCIA CON LAMPARA DE VAPOR DE

REVISION: 05 (NOTA1)

SODIO DE ALTA PRESION FECHA: 2013-09-20
ESPECIFICACIONES GENERALES
TEM | DESCRIPCION ESPECIFICACIONES
’ Aluminio, con un minimo de 99.5 % de pureza, con
4.1 Material un factor de reflexion minimo de 0.95 y
de cuerpo diferente de la carcaza
Abrillantado quimica o electroliticamente, protegido
4.2 Acabado con un proceso de oxidacién anédica {minimo 5
micras)
5 LENTE REFRACTOR O DIFUSOR (Cubierta transparente)
5.1 Material Ver especificaciones particulares
5.2 Resistencia g iz interperie D i?dssor:):joest:gg:::tliz.y @ cambics
5.3 iTransmitancia del refractor Mayor al 85% al momento de instalacién,
6 PORTALAMPARA |
6.1 Tipo de portaldmpara Tipo pesado ]
6.2 |Tipoy caracteristicas de Ja rosca NOTA 4 |
Cobre iridiado, bronce , plata, niquel o aleaciones de
i , cobre recubiertas por gruesas pelicufas de niquel,
63 Material del contacto central : siempre y cuando?:un?plan cor? las caracteristicas
tal como exige fa IEC 60598-1.
6 4 Maler.iai y caracteristicas de la base que contiene los elementos Porcelana eléctrica, de superficie homogénea
metdlicos de contacto
fE Voltaje nominal de la base que contiene los elementos metalicos G -
6.5 Ver especificaciones particulares
de contacto
6.6 Voltaje maximo del pulso sin sufrir ningdn desperfecto Ver especificaciones particulares
6.7 Caracteristicas del elemento para fijacion del portalampara Ver especificaciones particulares (NOTA §) ]
6.8 Caracteristicas de los conductores de conexién al portalampara Serdn aislados para Zfeogo\g% Para ura temperatura
LAMPARA- de vapor de sodio a alta presion (diferentes o . o
7 . Ver especificaciones particulares
» potencias}
7.1 Marca Indicar
7.2 Modelo Indicar
. Rango de tolerancia para la potencia nominal de la bombilla .
7.3 . . | . | # 10 % Pn
ldmpara funcionando a condiciones normales -
7.4 incremento de voltaje en los bornes de 1a lampara Ver especificaciones particulares
7.5 Tipo de casquillo Ver gspecificaciones particulares
76 Vida media de 1a laimpara Ver especificaciones particulares
7.7 Flujo fuminoso medio Ver especificaciones particulares
7.8 Corriente de arranque Ver especificaciones particutares
8 BALASTQ o BALASTRO
8.1 Marca ' Indicar
8.2 Tipo . Electromagnético, reactor encapsulado
8.3 Normas de disefo, CoNstruccion y ensayos IEC 60923 - [EC 61347-1-iEC 61347-2-0
8.4 |Taps de funcicnamiento '

3
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUGION

LUMINARIA SIMPLE NIVEL DE POTENCIA CON LAMPARA DE VAPOR DE REVISION: 05 {(NOTA 1)
SODIO DE ALTA PRESION FECHA: 2013-09-20
ESPECIFICACIONES GENERALES

ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACIONES
8.5 Variacion de voltaje de alimentacion por tap + 10 %
8.6 Caracteristicas de conexion NOTA 6
8.7 Temperatura mdxima permitida en el bobinado del balasto TW 130°C (IEC 60598-1)
8.8 Pérdidas méaximas admisibles Ver especificaciones particulares
8.8.1 Paralelogramo de funcionamiento del balasto IEC 60662 .
89 Material del nicleo de los balastos Lamina magnética, protegida contra fa influencia de

los materiales ferromagnéticos adyacentes.

8.10 Datos técnicos en etiqueta de identificacion:

8.10.1 Diagramas de conexion Incluir

8.10.2  |Temperatura méxima permitida en el bobinado del balasto {TW) incluir

8.10.3 _ |Pérdidas maximas (W) Incluir B ]
9 IGNITOR O ARRANCADOR

9.1 Marca Indicar

9.2 Disefio y fabricacion IEC 61347-2-1 - [EC 60927

93 Caracteristicas del arrancador Encapsulado, debe ser del tipo superposicion

universal fabricado en un material auto extinguible

Terminaies tipo tornillo prisionero o conductores con
9.4 Salidas del arrancador aislamiento 105 °C, = 600V de long. mmima 20

’ cm. Los conductores deberan llevar marquillas para

Su identificacién. ‘

9.5 Temperatura_méxima del envolvente del arrancador 105°C . |

10 CONDENSADORES O CAPACITORES PARA ILUMINACION
10.1 Marca Indicar
. ] - Seco, provistos de resina y cubierta exterior plastica.
102 Tipo y caractefisticas Deberdn ser auto extinguibles
. Tolerancia méaxina de la capacidad a condiciones nominales de .
10.3 . . =10 %
funcionamiento
10.4 Capacidad La adecuada para corregir el factor de potencia de
acuerdo al numeral 3.6
10.5 Disefio y pruebas {EC 61048 - IEC 61049
10.6 Rango de temperatura ~40°C a + 90°C
. . Serd una unidad independiente de! balasto y no
10.7 Montaje podran estar En contacto con él. ' o
Tornillos prisioneros o cables terminales de una
10.8 Salidas del Condensador longitud no menor de 20 cm. Los conductores
deberan llevar marquillas para su identificacion.
10.9 Voltaje de operacion 2500330V
11 FOTOCONTROL O FOTOCELULA
1.1 Marca Indicar
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

LUMINARIA SIMPLE NIVEL OE POTENCIA CON LAMPARA DE VAPOR DE

REVISION: 05 (NOTA T}

SODIO DE ALTA PRESION FECHA: 2013-00-20
ESPECIFICACIONES GENERALES
ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACIONES
Ve Tipo y caracteristicas Electronice {no se aceptg sensor de sulfito de
o ___cadmio)
ANSI C136.10, que funcione con nivel de
11.3 Diseno y fabricacion iluminacidn de 16 + 6 luxes, con un varistor MOV de
~ o 360 Julios
1.4 iHermeticidad L a ! =|P 53
115 Carga Nornmal - o : - 1800VA -
1.6 Numero de operaciones on / off = 3630 (ANSIC136.10)
1.7 Modo de funcionamiento __Fail - off

Instalado en Ja parte'superior de la carcaza de la
luminaria. El sisterna de fijacion deberd sar tijo o
estar disefado de 1al forma que al quedar instalada [a

1.5 Base del fotocontrol base en la luminaria, ella pusda girarse sobre su eje
vertical entre 0% y +180% para permitir [3 orientacion
del dispositivo del totocontrol sin necesidad de

o o utilizar und herramienta especial o

119 * [Material de los contactos de conexién del receptaculo de fa base| Resortado con un recubrmento de plata o estafo,

N 1del fotocontrol con espesor minimo de 1.5mm
12 BORNERAS DE CONEXION B e
, . Termopl4stico autoextinguible con clase térmica
fed Material o i Superio?a 90°C
12,2 |Normas de diseno y pruebas '-'J_F__CQQ_QQ_BAT, IEC60998-2-1
123 : Tipo de termlnales o __NOTA7?
Bomme o terminal de tierra que permita fa conexion del conductor
12.4 ‘de tierra y de todos los elementos metdlicos de Ja luminaria no I£C 60598-2-3
_ |portadores de corriente o

13 'MARCACION , NOTA 8

14 "ELEMENTOS DE SUJECION, BRAZOS Y ACCESORIOS MECANICOS - B

141 Galvanizado y espesor minimo promedio por pieza En caliente ( deacuerdo a ultima revision de NTE

INEN 2483 y ASTM A-153/A 153M-05}); 65 micras

142 Detalles constructivos o B ~ NOTA 9 o

1:1.3“;_ :_;Longlrud del brazo 1y el angulo de inclinacion er sspecificaciones pamculares (NOTA 10

|
Todos los necesarios pard fa sujecion al poste dehen
14.4 Accesorios adicionales mecanicos ser galvanizado al caliente y de acuerdo a las
.I especificaciones de cada Empresa Distribuidora (ED)
' La longitud, tipo, catibre, clase, aislamiento
14.5 Acometida de alimentacion para a luminaria conexion, seran de acuerdo al requerimiento de
o o cada ED
15 |EMBALAJE Y TRANSPORTE NOTA 11
16 'RrPORTES DE PRUEBAS Y CERTIFICADOS “’ '
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

LUMINARIA SIMPLE NIVEL DE POTENCIA CON LAMPARA DE VAPOR DE

SODIO DE ALTA PRESION

REVISION: 05 (NOTA 1)

FECHA: 2013-09-20

ESPECIFICACIONES GENERALES

ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACIONES
16.1 Pruebas fotométricas: . o
16.1.1  |Reportes de pruebas de fotometrfa:

Matriz de intensidades fotométrica: impresa y en formato digital
{En archivo estandar extension IES en formato para transferencia
16.1.1.1 : . .
electiénica de datos de informacion fotométrica relacionada, o
. NOTA 12
similar internacional)
16.1.1.2 |Diagrama polar impreso
16.1.1.3 |Curvas Isolux impreso
16.1.1.4 |Curvas de coeficiente de utilizacién impreso
Los valores de los pardmetras fotométricos solicitades. para cada
16.1.2  |tipo de via, corresponderdn & lo estipulado en la Regulacion Ver especificaciones particulares
i Conelec 008/11 o CIE 115 2010. o
Archivo ejecutable de la simulacion folométrica realizada con un
16.1.3  |[software certificado. La simulacién debe hacerse con la matriz NOTA 13
reportada en el numeral 16.1.1.1.
16.2 Reporte de pruebas; NOTA 12 - NOTA 15
16.2.1  |Reporte de prueba de luminaria segin IEC 60598-2-3
16.2.2  |Reporte de pruebu de resistencia mecanica segan IEC 62262
16.2.3  |Reporte de prueba de balasto segn norma IEC 60923 )
1624 Reporte de prueba del arrancador segun norma |IEC 61347-1 ¢
- IEC 61347-2-1
16.25  |Reporte de prueba del condensador sequn norma (EC 61048.
16.2.6  |Reporte de prueba de fotocontrol segun norma ANS) C136.10
16.2.7  |Reporte de prusba de la ldmpara segin norma IEC 60662 NOTA 12
Para carcaza no metélica, adicionalmente se presentaran:
16.2.8 ?eporte de prugba de hilo incandescente, segun norma IEC 60598
16.2.9 Heporte} de prueba de penetracion de la hollilla, sequn norma IEC NOTA 12
60598-1
Reporte de prueba de aumento de temperatura, seqin norma IEC
16.2.10
60598-1 N
163 Certiticado de conformidad de producto o de cumplimiento de
__ |normas:
16.3.1 Certificado de conformidad de producto de {a luminaria N
16.3.2  [Certificado de conformidad de producto de la lampara ]
16.3.3  |Certificado de conformidad de producto del balasto NOTA 14
16.3.4  |Certiticado de conformidad de producto del igniter o arrancador
16.3.5

Certificade de conformidad de producte del condensador
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPQS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

LUMINARIA SIMPLE NIVEL DE POTENCIA CON LAMPARA DE VAPOR DE REVISION: 05 (NOTA 1)
SODIO DE ALTA PRESION FECHA: 2013-09-20
ESPECIFICACIONES GENERALES

ITEM DESCRIPCION | ESPECIFICACIONES
17 REQUERIMIENTOS AICIONALES — B
174 Muestra - S ) -
17.2 |Catalogo L .
NOTAS:

Las especificacic

Asimétrico en los ptanos G-90/270 grados con mayores intensidades hacia C-90 grados y simétrico hacia 10s pfanos C-

2 |0/180 grados. o B
Los tornillos y accesorios metalicos serdn recubiertos mediante procesos de galvanizado en caliente para los
3 expuestos al medio ambiente (NTE INEN 2483 y ASTM A153) y recubiertos con procesos de gatvanizado electrolitico o
en caliente para los que estén al interior. ‘
. :Rosca tipo EDISON iridiado o niquelada (E-27 para ldmparas de 70W; £-40 para Iafﬁbaras de 100W, 150W, 250 Wy
“ -400W) fabricados conforme a la normayIEC-60598—1
5 ParaJa entrega de Juminarias de 150 W, la posicion de reglaje serd {a media. o la que indique la Empresa Contratante,
_;Conductores con un aislamiento que soporte temperaturas mayores o iguales a 105°C y voltajes de hasta > 600V .La
v punta terminal del conductor deberd ser estafiada o con termunal pin universal. o
. " Ivornilles prensdre_s', los terminales serdn aptos para la conexién de minimo dos conductores calibre No. 14 AWG con
‘ una longitud mfnima de estafiado de 10 mm en sus puntas o con terminal pin universal,
Las luminarias tendran inscritos sobre el cuerpo o en una etiqueta adhesiva de polipropileno o metdlica, con letra
visible, resistente a la intemperie y a la temperatura, que ird impregnada en el cuerpo de [a luminaria {no en la parte
supenor externa de fa luminaria) y contendrd:
- Nombre del fabricante
8 - Afo de fabricacién
’ - Serie de identificacidn de 1a luninaria
"~ Referencia o modeio de |a luminaria
‘- Fecha de compra / venta
'~ Potencia y voltaje de utilizacidn
- Garantia de! proveedor
L El gél_vamzado se io hara posterior a la ejecucion de cortes, perforaciones, dobleces y soldaduras; y?l?cabado de todas
? las piezas deberd mostrar una superficie lisa, libre df3 rugosidades y aristas cortantes.
‘La tongitud del brazo y la inclinacion del mismo, estan definidas en las especificaciones particulares, sobre |a base del
0 gcumplin‘\iento de los pardmetras de caleulo establecidos en fa CIE-140, con las recomendaciones fotomeélricas de la
' .CIE-115-2010. La longifud del brazo y el angulo de inclinacion, para la entrega de las luminarias. sera de acuerdo a
‘los requerimientos de las EDs.
1Fieal'rzadas y aprobadas las inspecciones y pruebas en fdbrica, el contratista deberd preparar todos los bienes para ser
11 |embalados de manera que no sufran deterioro durante el manipuleo, transporte y almacenaje. Ef transporte de los
materiales se hara por cuenta y riesgo dej proveedor,
!{ 0s reportes de las prugbas. aphcables a fas luminanas de alumbrado publice. tienen dee ser expedidos por un
12 jlLaboratorio Acreditado{ISO IEC 17025).
|Usta dacumentacion debe ser avalada por ¢l OAE.
13 iLa metodologia de caleulo que el software utilice para los calculos juminicos. debera corresponder o fo estipulado en la

inorira CIE 140 2000
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

LUMINARIA SIMPLE NIVEL DE POTENCIA CON LAMPARA DE VAPOR DE REVISION: 05 (NOTAT;
SODIO DE ALTA PRESION FECHA: 2013-09-20
ESPECIFICACIONES GENERALES
ITEM DESCRIPCION | ESPECIFICACIONES
14 Los certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en el presente documento, dehen

ser emitidos por Organismos de Certificacion Acreditados y avalados por el OAE.

Por decision del Acuerdo de Cartagena 506. “NORMALIZACION DE CERTIFICACION DE PRODUCTOS EN LA
COMUNIDAD ANDINA™. pubticado en el Registro Oficial 385 de 2001.AG0.07. los paises miembros de la Comunidad

15 Andina deben presentar certificados de conformidad de producto emitidos por Organismos de Certificacion Acreditados
y avalados por el OAE,
16 Enlos pardmetros técnicos, tanto en las especificaciongs generales como particulares, cuando exista el termino "o"

significa que las EDs pueden escoger las opciones respectivas
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

LUMINARIAS DOBLE NIVEL DE POTENCIA CON LAMPARA DE VAPOR DE

REVISION: 05 (NOTA 1)

341

SODI0 DE ALTA PRESION FECHA: 2013-09-20
ESPECIFICACIONES GENERALES
ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACIONES
1 CARACTERISTICAS GENERALES ]
1.1 Marca Luminaria o Indicar
1.2 "Modelo Luminar ] Indicar B
No mayor a 2 anos con respecto a la fecha de
1.3 Ano de fabricacion publicacion del proceso de compra en el portal del
‘ INCOP, para cada una de las EDs
2 |CONDICIONES DE SERVICIO O
21 Tipo ’ Alumbrado Vial
2.2 |Caracteristicas Ambientales: ~ B L
2.2.1 Atura sobre el nivel del mar __hasta 3000 m
2.2.2 _ |Humedad relativa o B o =T70% i
223 Temperatura ambiente promedio 30°C B
554 5’Condiciones de Instalacion A la intemperie, expueslo a Iluv.ia, contaminacion
S o N atmosférica, polvo e insectos
2.3 |Caracteristicas eléctricas del sistema:
2.3.1  |Voltaje nominal - sisterna monofésico - 120/240V
232 'Voltaje nominal - sistema Urifésico L 207121V - 2204127V
2.3.3  :Frecuencia r __60Hz
3 [CARACTERISTICAS TECNICAS o |
3.1 iTipo de luminaria o  Horizontal - cerrada
3.2 ‘Reparto de flujo luminoso ~ - NOTA 2
3.3 iCuerpo de la luminaria (carcaza): L ~
3.3.1 Tipo. - i Enteriza
332  Mater@ Ver especificaciones particulares
3.4 |Hermeticidad i B )
a) Conjunto optico Ver especificaciones particulares

. |b) Conjunto eléctrico

Nivel de ruido a voltaje y frecuencia nominal

Ver especificaciones particulares
< 48dB

~|Factor de potencia para cada nivel (Normal y Reducido)

0,92 s FP inductivo < 1

Clase eléctrica

"I {IEC 60598-1)

+ Enclavamiento mecanico para evitar que la luminaria

3.8 Sistema de cierre exterior !
) i L se abra accidentalmente

2.9 Accesorios metalicos y tornitlos NOTA 3
310 _|Pintura: . -

! : Pintura en polvo poliester de aplicacion
3101 iTipo i electrostatica con procesa de secado al horno para
N i uso 3 ta intemperie
3.10.2  |Espesor minimo de la capa de pintura _ . 40 micras
3.103 | Coeficiente de adherencia de [a pintura i ) _ Mayor al 85%
4 IREFLECTOR INTERNO - o

Aluminio. con un minimo de 99.5 % de pureza, con

4.1 Material un factor de reflexién minimo de 0.95 y

de cgg[_gg_giierente dq_ !g carcaza
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

LUMINARIAS DOBLE NIVEL DE POTENCIA CON LAMPARA DE VAPOR DE

REVISION: 05 (NOTA 1)

SODIO DE ALTA PRESION FECHA: 2013-09-20
ESPECIFICACIONES GENERALES
ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACIONES
Abrillantado quimica o electroliticamente, protegido
4.2 Acabado con un proceso de oxidacion anodica (minimo 5
' micras)
5 LENTE REFRACTOR O DIFUSOR (Cubierta transparente)
51 Material Ver especificaciones particulares
59 Resistencia a la interperie A la accion de los rayos ultravioleta y a cambios
bruscos de temperatura.
5.3 Transmitancia del refractor Mayor al 85% al momento de instalacidn.
6 PORTALAMPARA
6.1 Tipo de portaldmpara Tipo pesado
6.2 Tipo y caracteristicas de la rosca NOTA 4 o
Cobre iridiado, bronce , plata, niquel o aleaciones de
6.3 Material del contacto central cpbre recubiertas por gruesas peliculas de n'l'quel‘
siempre y cuando cumplan con las caracteristicas
tal como exige la IEC 60598-1
6.4 Mater.ial y caracteristicas de fa base que contiene los elementos Porcelana eléclrica, de superficie homogénea
] metdlicos de contacto
6.5 Voltaje nominal de la base que contiene los elementos metélicos Ver especificaciones particulares
de contacto
6.6 Voltaje maximo del pulso sin sufrir ningdn desperfecto Ver especificaciones particulares
7 Caracteristicas del elemento para fijacion del portalampara Ver especilicaciones particulares (NOTA 5)
6.8 Caracteristicas de los conductores de conexion al portalampara Serdn aislados para Yol@es b(}U vy para una
temperatura de 200C ‘
7 LAMPARA- de vapor de sodio a alta presion (diferentes Ver especificaciones particulares
potencias)
71 Marca indicar
7.2 Modelo indicar
Rango de folerancia para la potencia nominal de la {ampara o
7.3 X . = 10%Pn
funcionando a condiciones normales
7.4 Incremento de voltaje en los bormes de la ldmpara Ver especificaciones particulares
7.9 Tipo de casquillo Ver especificaciones particulares
76 Vida media de |a [émpara Ver especificaciones particulares ~
7.7 Flujo fuminoso medio Ver especificaciones particulares )
7.8 Corriente de arranque Ver especificaciones particulares
8 BALASTO o BALASTRO
8.1 Marca Indicar i
82 Tipo Electromagnéticq. reactor encapsulado de doble
B o _ nivel de potencia
8.3 Normas de disefio, construccion y ensayos IEC 60923 - IEC 61347-1- 1EC 61347-2-9
8.4 Taps de funcionamiento 2
8.5 Variacion de voltaje de alimentacion por tap +10%
8.6 Caracteristicas de conexion NOTA 6
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y E

QUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

LUMINARIAS DOBLE NIVEL DE POTENCIA CON LAMPARA DE VAPOR DE

REVISION: 05 (NOTA 1)

SODIO DE ALTA PRESION FECHA: 2013-09-20
ESPECIFICACIONES GENERALES
(TEM DESCRIPCION ESPECIFICACIONES
8.7 Temperatura méaxima permitida en el bobinado del balasto TW 130°C (JEC 60598-1)
8.8 ~ IPérdidas maniimas admisibles ‘_W' o o T Ve especih-camonéé téenicas 6é'r't'\'culares
8.9 ‘Paralelogramo de funcionamiento del balasto IEC 60662
. . Lamina magnética, protegida contra la influencia de
819_ Material del ndcleo de los balastos tos materiales ferromagnéticos adyacentes.
8.11 |Datos técnicos en ehque_tg_@g identificacion: -
8.1:.1 Dlagramas de conexion I __Incluir
8.11.2 Temperatura méxima perm|t|da en el bobinado del balasto (TW) ' Incluir
8113 'Perdidas maximas w T o mih?luﬁ__ __—"
9 TEMPORIZADOR (RELE DE CONMUTACION) i o
91 1Tipo o Encapsulado ]
9.2 Voitaje de arranque < 198V _
9.3 Voltaje de desconexién > 170V
2.4 Temporizacion oohoras
85 Temperatura mxima de operacion (tc) o < 85°C L
10 IGNITOR O ARRANCADOR o ~ L
01 Mﬂ.’?d e e L ... |ndicar
102 |Diseno y fabricacion 1T Ecetsara-wCeoer
| . . .
Ay v i Encapsulado. debe ser del tipa superposicion
0.3 Caracteristicas del airancador universal fabricado en un material auto extinguible
' -fz;rminales tipo tornillo prisionero o conductores con
i ; or . ni
104 Salidas del arrancador , aislamiento 105 °C, = 600V, de long. minima 20
! « ¢m. Los conductores deberdn llevar marquillas para
0 o o ) | su identificacion,
10.5 Temperatura méxima del envolvente del arrancador. 105 °C
i CONDENSADORES 0 CAPACITORES PARA [LUMINACION N
1.1 |Marca indicar
115 . . Seco, provistos de resina y cubierta exterior plastica.
‘ e T_![.)jy caracteristicas ~ Deberan ser auto extinguibles
13 Tolerancia maxima de la capacidad a condiciones nominales de + 109
_ lunuonamm'ntpm_» - -
‘ i Las adecuadas para corregir el factor de potencia en
1.4 Capacidades i cada nivel independientemente, de acuerdo al
i ] numeral 3.6
1.5 Disefio y pruebas . IEC 61048 - 1EC 61049
1.6 Rango de temperatura o ) -40°Ca + 30°C o
117 ‘Montaje Serdn unidades independientes del balasto y no
) i ) podran estar en contacto. '
Tornillos prisioneros o cables terminales de una
1.8 |Salidas de fos condensadores I longitud no menor de 20 cm. Los conductores
N o o " deberdn llevar marquillas para su identificacion.
BE :Voltaje de aperacion ; 250Vo 330V
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

LUMINARIAS DOBLE NIVEL DE POTENCIA CON LAMPARA DE VAPOR DE

REVISION: 05 (NOTA 1)

SODIO DE ALTA PRESION FECHA: 2013-09-20
ESPECIFICACIONES GENERALES
ITEM DESCRIPCION [ ESPECIFICACIONES
12 FOTOCONTROL O FOTOCELULA
12.1 Marca {ndicar
122 Tipo y caracteristicas Electronico (no se acepta sensor de sulfito de
cadmio)
ANSI C136.10, que funcione con nivel de
12.3 Disefio y fabricacién iluminacion de 16 £ 6 luxes, con un varistor de 6xido
metdlico minimo de 360 Julios
12.4 Hermeticidad 2|P 53
12.5 Carga Nominal =2 1800 VA
12.6 iNumero de operaciones on / off > 3650 {ANSIC136.10)
12.7 Modo de funcionamiento Fail -off
Instalado en |a parte superior de la carcaza de la
Juminaria. Ef sisterna de fijacion deberd ser fijo o
estar disenado de tal forma que al quedar instalada Ja
12.8 Base del fotocontrol base en Ja luminaria, elld pueda girarse sobre su gje
vertical entre 0 y + 180° para permulir la onientacion
del dispositivo del fotocontrol sin necesidad de
utilizar una herramienta especial
124 Material de los contactos de conexién del receptaculo de la base| Resortado con un recubrimiento de plata o estafio,
‘ del fotocontrol con espesor minimo de 1,5mm
13 BORNERAS DE CONEXION S
131 Material Termopléstico autoextinguible con clase térmica
supsrior 4 90°C
13.2 Normas de disefio y pruebas IEC60998- 1, IEC60998-2-1
13.3 Tipo de terminales NOTA7
Borne o terminal de tierra que permita la conexién del conductor
134 de tierra y de todos los etementos metdlicos de la luminaria no IEC 60598-2-3
portadores de corriente
14 MARCACION : NOTA 8
15 ELEMENTOS DE SUJECION, BRAZOS Y ACCESORIOS MECANICOS
15.1 Galvanizado y espesor minimo promedic por pieza En calients ( deacuerdo a ultima revisidn de NTE
INEN 2483 y ASTM A-153/A 153M-05): 65 micras
162 |Detalles constructivos NOTA 9
15.3 Longitud del brazo " y el dngulo de inclinacién Ver especificaciones particulares (NOTA 10}
Todos los necesarios para la sujecion al poste deben
15.4 Accesorios adicionales mecanicos ser galvanizado al caliente y de acuerdo a las
especiticaciones de cada Empresa Distribuidora (ED)
L fongitud. tipo, calibre, clase, aislamiento,
15.5 Acometida de alimentacion para la luminaria ' oconexion, serdn de acuerdo al requerimiento de
cada ED
16 EMBALAJE Y TRANSPORTE | NOTA 11
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

LUMINARIAS DOBLE NIVEL DE POTENCIA CON LAMPARA DE VAPOR DE

REVISION: 05 (NOTA 1)

SODIO DE ALTA PRESION FECHA: 2013-09-20
ESPECIFICACIONES GENERALES
ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACIONES
17 IREPGRTES DE PRUEBAS Y CERTIFICADOS _ L
171 P"rﬁég@_métncas v o o
[17.1.1 Reportes de prugbas de fotometria L
Mdmz de intensidades fotemgtrica: |morPsa y en formato d\gllal
17111 i(En archivo estandar extension IES en formato para rarl]srerenud
© celectronica de datos de informacion fotométrica relacionada. o NOTA 12
simifar internacional} ;
17712 ,Diagrama polar impreso |
17.1.1.3 {Curvas Isolux impreso
17114 Curvas de coeficiente de utxllzamén impreso N o
 |Los valores de los parametros lotomatricos soficitaos, para cada’
1712 itpo de via. corresponderan a lo estipulado en la Regulacioni Ver especificaciones particulares
Conelec 0C8/11 o CIE 115 2010, -
Archivo ejoruldb!e de la snnuldmon fotométrica rermzdda con un
1713 |software certificado. La simulacion debe hacerse con la matriz NOTA 13
reportada en el numeral 17.1.1.1. :
17.2 ‘keporte de pruebas: )
17.2.1  |Reporte de prueba de luminaria segin IEC 60598-2-3
17.2.2  |Reporte de prueba de resistencia mecanica seqan 1EC 62262
17.2.3  |Reporte de prueta de balasto sequn norma IEC 60923
Reporte de prueha del arrancador segin norma |EC 61247-1 ¢
N (T Y S B NOTA 12-NOTA 15
17.25 Hepurlo de prmha del condensador segun norma (EC 61048.
1725 .Rppor!e de prueba de fotocontrol segun norma ANSI C136.10
727 pr_one de prugha de la lampafa sngnng@&ﬂ h( 662 B CNDTATR ]
173 Certificado de conformidad de producte o de cumphmmnto de i
normas:
17.31 (:irgf@gp de con!orrmdad de pvoduclo de la Iummand
17.3.2  Certihcade de ‘conformidad de producto de la lampara NOTA 14
[17.3.3 Q?Mdﬁ. de confermidad de producto del balasto
17.3.4  |Certificado de conformidad de producto del ignitor o arrancador
17.3.5  |Cerlificado de conformidad de producto del cendensador
18 \REQUERIMIENTOS ADICIONALES L -
18.1 Muestra - T i - i
182 [Calogo i - - T
NOTAS:
1 'Las F‘SDEC!?IUdUOHES técnicds se revisaran cuando el ./IEER lo considere prr tinente. N h
Asimétrico en los planos C-90/270 grados con mayores intensidades hacia C-90 grados y simétrico hacia los planos C-|

107180 grados.
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

LUMINARIAS DOBLE NIVEL DE POTENCIA CON LAMPARA OE VAPOR DE REVISION: 05 (NOTA 1)
SODIO DE ALTA PRESION FECHA: 2013-09-20
ESPECIFICACIONES GENERALES
[TEM DESCRIPCION | ESPECIFICACIONES

Los tornillos y accesorios metdlicos seran recubiertos mediante procesos de galvanizado en caliente para los

3 expuestos al medio ambiente (NTE INEN 2483 y ASTM A153) y recubiertos con procesos de galvanizado electrolitico o
en caliente para fos que estén al interior,
,  |Rosca tipo EDISON iridiado o niquelada (E-27 para lamparas de 70W; E-40 para ldmparas de 100W, 150W, 250 Wy
400W) fabricados conforme a Ja norma IEC-60598-1.
: Para la entrega de las luminararias de 150W, 250W y 400W. 1a posicion del reglaje serd la media. o la que indique la
- Empresa Contratante.
6 Conductores con un aislamiento que soporte temperaturas mayores o iguales a 105°C y voltajes > 600V, La punta
terminal del conductor deberd ser estafiada o con terminal pin universal, 7
7 Tornillos prensores, 1os terminales serdn aptos para la conexion de minimo dos conductares calibre No. 14 AWG con
una lengitud minima de estanado de 10 mm en sus puntas o con terminal pin uriversal,
Las luminarias tendran inscritos en una etiqueta adhesiva de polipropilenc o metélica, con letra visible, resistente a la
intemperie y a la temperatura, que ird impregnada en e cuerpo de |a luminaria (no sobre la parte superior externa de la
Juminaria) y contendrd:
- Nombre del fabricante
8 - Afio de fabricacion
- Serie de identificacién de fa luminaria
- Referencia o modelo de [a fuminaria
- Fecha de compra / venta
- Potencia y voltaje de utilizacion
- Garantia del proveedor
9 El galvanizado se lo haré posterior a Ja ejecucion de cortes, perforaciones, dobleces y soldaduras; y ef acabado de todas
" {las piezas deberd mostrar una superficie lisa, libre de rugosidades y aristas cortantes. o o
La iengitud del brazo y 1a inclinacién del mismo. para simulacion, estan detinidas en las especificaciones particulares.
sobre Ja base del cumplimiento de los parametros de cdlculo establecidos en la CIE-140, con las recomendaciones
10 fotometricas de fa CIE-115-2010. La longitud del brazo y el dngulo de inclinacidn, para la entrega de las fuminarias
serad de acuerdo a los requerimientos de las EDs.
Realizadas y aprobadas las inspecciones y pruebas en tabrica, el contratista deberd preparar todos los bienes para ser
11 [embalados de manera que no sufran deterioro durante el manipuleo, transporte y aimacenaie. El transporte de los
materiales se hara por cuenta y riesgo del proveedor.
Los reportes de [as pruebas, aplicables a las luminarias de alumbrado publico. tienen que ser expedidos por un
12 |Laboratorio Acreditado (ISOIEC 17025).
Esta documentacion debe ser avalada por el OAE.
La metodologia de calculo que el software utilice para los cdlculos luminicos, deberd corresponder o o estipulado en 14
13 )
narma CIE 140 2000.
14 Los certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en el presente documento, deben
ser emitidos por Organismos de Certificacion Acreditados y avalados por el OAE,
Por decision del Acuerdo de Cartagena 506. “NORMALIZACION DE CERTIFICACION DE PRODUCTOS EN LA
15 COMUNIDAD ANDINA", publicado en el Registro Oficial 385 de 2001.AG0O.07, 1os paises miembros de la Comunidad
Andina deben presentar certificados de conformidad de producto emitides por Organismos de Certificacion Acreditados
y avalados por el OAE.
15 En los parametros técnices. tanto en las especificaciones generales como particulares. cuando existd el término o

significa que las EDs pueden escoger las opciones respectivas.
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

PINZA TERMOPLASTICA, PARA ACOMETIDA _REVIERH. 02
FECHA: 2013-04-15
{TEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 MATERIAL
1.1 |Materiales de la pinza; NOTA t
111 [Cuerpo Termoplastico reforzada con fibra de vidrio, Proteccion contra rayos UV
11,2 iCunas y horquilla Termopléstico reforzado con fibra de vidrio, Proteccion contra rayos UV
113 |Amarre Acero Inoxidable extratiexible de alta resistencia
i o IRAM 2494 6 equivalente - ASTM G154 -
1.2 :Norma de fabricacién y ensayos ASTM G155 - ASTM B117
1.3 |Requisitos mecanicos:
131 [Resistencia a la traccion 203 Ko/t N
1.3.2_|Carga de Trabajo (2x4/25 mm?) 40,78/122,36 Kgf -
133 [Corrosién ' "> 250 h (ASTM B117) '
2 |REQUISITOS GENERALES o -
2.1 iColor cunas y horquilla Negro B
2.2 |Resistencia a la intemperie: a
221 [Envejecimiento climdtico > 600 1 (ASTM G155) -
2.2.2_Resistencia rayos UV 720 horas (ASTM G154)
2.3 [Temperatura de operacion:
231 |Temperatura minima 0°C o
2.3.2 Temperatura méxima ) > 40°C
2.4 !Requerimiento especifico ' NOTA 2
3 IREQUISITOS ELECTRICOS -
| 3.0 [Tension nominal 600V
3.2 |Rigidez dieléctrica (1 minuto en agua) 6 KV - NOTA 3 _
4 IRANGO DE SUJECION ] - B - o
4.1 Admisién de Conductor Concéntrico '  oxdmm? hasta 4x25 mm?
5 EMBALAJE
5.1 |Empaque del lote -
52 iUnidades por lote De acuerdo a requerimiento de las EDs
5.3  |Peso neto aproximado
6  |CERTIFICACIONES NOTA 4
6.1 Reportes de Ensayos L IRAM 2494 6 equivalente
7 |MUESTRAS ' De acuerdo a requerimiento de las EDs
NOTAS: - )
El cuerpo de (a pinza deberd ser de material termopldstico con proteccion a los rayos de ultravioleta y la horquilla de amarre con cable de acero flexible e
inoxidable. Se instalara sobre conductores aistados con polietileno reticulado (XLPE). La grapa serd disefiada de tal forma que permita el desplazarniento
:del conductor en un dngulo de 15° como minimo, a uno y otro lado del plano horizontal y vertical. Deberé ser apta para conductores concénctricos de
1 acometida, gancho de acerc inoxidable y debe permitir Ja retencién de hasta cuatro conductores concéntricos.
La garganta de la grapa donde se alojard el conductor, deberd tener un perfil adecuado, sin aristas cortantes ni radios de curvatura pequena en todos los
puntos que puedan tomar contacto con ¢l cable.
El material termoplastico con proteccion ultravioleta en el cual se alojard el conductor tendrd una rigidez dieléctrica del doble del aislamiento de!
conductor. Excelente resistencia a la corrosién en medios industriales y ambientes salinos.
2 Sobre el cuerpo de la Pinza de retencién debera tener marcado e! nombre o marca del fabricante. el rango de sujecion y la carga de rotura minima.
3 1Luego de realizada la prueba no se debe presentar rotura del dieléctrico y la corriente de fuga serd menor a 10 mA. )
Los certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en el presente documento, deben ser emitidos por organismos de
certificacion acreditados o designados en el pais, documentacién que sera avalada por el OAE.
A Para el caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los (aboratorios acreditados o designados en el pals, documentacion que serd avalada

por el OAE.
Los productos que cuenten con sello de calidad INEN, no estan sujetos al requisito de certificado de conformidad para su comercializacion. Estos
certificados y reportes, serdn un requisito que los oferentes presenten para los procesos de adquisicién,
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

PORTA FUSIBLE AEREQ ENCAPSULADO REVISION: 05
FECHA: 2013-04-15
ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 MATERIAL
1.1 [Materiales del Porta fusible:
111 |Cuerpo Termapléstico reforzado con fibra de vidrio ]
1.1.2_|Contacto Cobre electrolitico 99,9% - estafiado 5,5 mm ]
1.1.3  |Terminal Cobre estanado
| 1.1.4 [Resorte Acero inoxidable - ]
115 |Fusible IRAM 2455 o equivalente
_— IRAM 2445 o su equivalente - IEC 60947-3,
1.2 ) l:lir_mas de fabricacién y ensayos ASTM G154 - ASTM G155
2 REQUISITOS GENERALES
2.1 |Posicion de trabajo T Vertical T
2.2 [Sistema de ajuste del fusibie Resorte ]
2.3 |Dispositivo de seguridad para evitar manipulacion 0jal para colocar preciato
2.4 {Color B Negro
25 W‘Grado de proteccion mecanica P33 * 1
IRAM 2444 ¢ equivalente

26

Resistencia a la intemperie:

2.6.1

avalada por el OAE.

 [Envejecimiento clim4tico acelerado > 600 h (ASTM G155) L _q

262 B _B_esistencta rayos UV 720 horas (ASTM G154)

3 REQUISITOS ELECTRICOS
3.1 [voltaje nominal 600V )

32 |Frecuencia 60 Hz T
3.3 [Corriente nominal 63 A T
3.4 ICaida de tension en cada fusible <120my -
3.5 (Resistencia a |a aisiacion > 5MQ
3.6 |Tensidn resistida en seco en 1 min, con el fusible retirado 2500 Vrms
3.7 [Tipo de fusible a usarse Neazed L

4 [DETALLES CONSTRUCTIVOS NOTA 1 T
5 |RANGO DE SUJECION ]
5.1 |Acometida o 16mm’ (12-6AWG) ]
6  |TEMPERATURA DE OPERACION
6.1 |Temperatura minima 0°C .
6.2 |Temperatura méxima 240°C o -
; |[EMBALAE L B ]
;; Err:z:gzes gz: l:;z - De acuerdo a los requerimiento de las EDs
7.3 hRequerimientos especificos NOTA 2 o
8  {CERTIFICACIONES NOTA 3
8.1 |Reportes de Ensayos - - " IRAM 2445 0 su equivalente
9 MUESTRAS ~ De acuerdo a requerimiento de las EDs _
NOTAS: ' j
Es un elemento para ser utilizado a |a intemperie, previsto para realizar la conexion y proteccién de (a acometida, de igual forma, puede servir para realizar
el corte de servicio por falta de pago o irreqularidades,  evitando de este modo desconectar e! medidor al usuario. El elemento de proteccién que
incorpora el portatusible es un fusible nepzed. Vincula eléctricamente los conectores de la Red Preensamblada con la acometida de servicio de energia
‘eléctrica, o
2 |Sobre el portafusible encapsulado se grabard en relieve el nombre 0 marca del fabricante y 1a corriente maxima admisible.
Los certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en el presente documento, deben ser emitidos por organismos de
certificacion acreditados o designados en el pals, documentacion que serd avalada por el OAE.
3 Para el case de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratorios acreditados o designados en el pais, documentacién que serd

Los productos que cuenten con sello de calidad INEN, no estan sujetos al requisito de certificado de conformidad para su comercializacién. Estos
certificados y reportes, serdn un requisito que los oferentes presenten para os procesos de adquisicién.
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

CARTUCHO FUSIBLE NEQZED REVISION. 02
FECHA: 2013-04-15
ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
(A IMATRRIALES
1.2 Cuerpo : Ceramica para uso eléctrico
13 {Relleno ‘. Arena de Cuarzo
1.4 |Elemento fusible ‘ Lamina de titanio
» IEC 60269
1.5 |identificador de fusion ! Visible sobre el cabezal
1.6 |Norma de fabricacion : [EC 80260 T
| 2 |REQUISITOS GENERALES : T
|21 |Temperatura de operacién: : T
211 |Temperatura minima T S
2.1.2 |Temperatura maxima ; ’ sarc T
22 |Lugar de instalacion : Derivaciones de acometidas de bajo voltalg |
2.3 |Régimen de utilizacién : Continuo
2.4 |Tipo de servicio ? Interior o encapsulado T
3 |REQUISITOS ELECTRICOS S T NOTA 1 T
31 [Capacidad Nomimai de Comente L R 35/63A . . .
32 |Capacidad de Corriente de Cortocirculo Simétrico """ 50KA Vea  BKA Ve
| 33 |VoltajeNominaldelared Y 1_ ?]___2_4}[_){] _2_Q_\{_____‘
34 |Voltaje Méximo de servicio USRS SO A o
4 CARACTERISTICAS DE DISENO : NOTA2 -
3 |IDENTIFICACIONES . Marca o Lagotipo de Fabricante, Voltaje Nominal y Carriente Nominal
LA |DIMENSIONES APROXIMADAS
41 largo o
42 Ancho : B 15mm ]
______ 5 [EMBALAJE i e
51  |Empague del lote :
52 |Unidadesporioe De acuerdo a los requerimientos de las EDs
53 |Pesoneto aproximado ~ . o
6 [CERTIFICACIONES B S
61 [|Reportesdeensayo . TECBO0269pattes1y3
62 |Fabricacionyensayos 7T NOTA3
R MUES_TRAémm" T ‘ e De acuerdoa requerimientos de las EDs
Nots: | o
Con el suministro de los fusibles se debe entregar en archivo magnético preferentemente, los valores
1
.. |X-Y deas curvas tiempo vs. Corriente, para cada tamano de fusible soficitado.
Deberan soportar las salicitaciones térmicas y ‘eléciricas derivadas de los posibles cortocircuitos, sobretensiones y cortar eficazmente las corrientes
) de cortocircuito, desde la minima corriente de fusién hasta fa maxima que puede aparecer hasta en el caso mas desfavorable de acuerdo a las
condiciones de utilizacién. Ofrecer seguridad absoluta de manera de no presentar peligro alguno al personal que lo utilice, ni deteriorar los contactos
del portafusnble
Los certificados de conformidad de producto 0de. cumphmlemo de normas exigidos en el presente documento, deben ser emitidos p0( orgamsmos
3 de certificacién acreditados, documentacién que sera avalada por el OAE.
Para ef caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratorios acreditados, documentacidn que serd avalada por el OAE.
Estos certificados y reportes, serdn un requisito que os oferentes presenten para los procesos de adquisicion.
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

; ‘ REVISION: 05
DERIVADOR TERMOPLASTICO PARA CABLE CONCENTRICO FECHA 2013.0415
ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 MATERIAL
11 IMaterial Termapldstico reforzado con fibra de vidrio, con proteccién contra los rayo UV -
NOTA 1 o
| 2 [REQUISITOS GENERALES
21 |Color Negro
2.2 IResistencia a la intemperie:
_2.2.1  |Envejecimiento climatico acelerado > 600 h (ASTM G155)
2.22 |Resistencia rayos UV 720 horas (ASTM G154) )
2.3 [Temperatura de operacion: )
231 iTemperatura minima ) 0°C
2.3.2 |Temperatura méxima 45°C
2.4 'Requerimientos especificos NOTA 2 o
3 REQUISITOS ELECTRICOS
3.1 |Voltaje nominal 600 V
4 IRANGO DE SUJECION
41 [Acometida 6-16 mm’ (10 - 6 AWG)
5  |EMBALAJE
51  |Empaque del lote
5.2 |Unidades por lote De acuerdo a los requerimiento de (as EDs
| 53 |Peso neto aproximado
6 CERTIFICACIONES
6.1 |Reportes de Ensayos ASTM G154 ASTMG155 |
6.2  |Fabricacién y ensayos NOTA 3
7 :MUESTRAS De acuerdo a los requerimiento de las EDs
NOTAS: ) ' '
E) derivador termopléstico sera de material sintético termoplastico, se encontrard libre de grietas, cavidades, sopladuras, defectos superficiales o internos y
: de toda otra falla que pudiese afectar su correcto funcionamiento. Ef cierre del derivador se podré realizar de forma manual sin herramienta especial
logrando que dicha instalacién asequre Ia aislacién de la derivacién. Deber4 asegurar la permanente presion de cierre def conjunto ante cualquier condicion
ambiental y de temperatura ambiente. Tendrd un compuesto inhibidor que asegure la estanqueidad de fa conexion.
2~ [Sobre ef cuerpo del Derivador se grabard en alto 0 bajo relieve el nombre o marca del fabricante -
Los certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en el presente documento, deben ser emitidos por organismos de
certificacién acreditados o designados en el pais, documentacion que seré avalada por el OAE.
3 Para el caso de fos reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratorios acreditados o designados en el pais, documentacién que sera avalada

por el OAE.

Los productos que cuenten con sello de cafidad INEN, no estan sujetos al requisito de certificade de conformidad para su comercializacion. Estos
|certificados y reportes, seran un requisito que los oferentes presenten para los procesos de adauisicion.
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

MENSULA TERMOPLASTICA, DE RETENCION, ACOMETIDA PARA POSTE

REVISION: 02

FECHA: 2013-04-15

ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 MATERIAL B

11 |Materiales de fa pinza: NOTA 1

1.1.1 :Cuerpo Termoplastico reforzado con fibra de vidrio, Proteccion contra rayos UV

1.2 |Norma de fabricacién y ensayos UTE NMAY ?\gTZIN: g 195q5u!|;/;‘|:hr;|tz;3§\STM G154 -

1.3  |Requisitos mecénicos: i o
1.3.1 |Carga minima de rotura >203 Ko/t o

1.4  |Masa aproximada por unidad 110g

2 |REQUISITOS GENERALES

2.1 'Color cuias y horquilla Negro

2.2 |Resistencia a la intemperie: N L
2.21  |Envejecimiento climético > 600 h (ASTM G155) L
2.1.2 |Resistencia rayos UV 720 horas (ASTM G154) B

2.3 |Temperatura de operacion:

2.3.1 :Temperatura minima 0°C
232 |Temperatura méxima 240°C ]
2.4 |Requerimiento especifico NOTA 2 ]
3 REQUISITOS ELECTRICOS L L
3.1 Vollaje nominal 600V
3.2 |Rigidez dieléctrica {1 minuto en agua) 6 kV-NOTA 3
4 EMBALAJE
41 |Empaque de! lote o
42  |Unidades por lote ) De acuerdo a requerimiento de las EDs
4.3 |Peso neto aproximado
5 CERTIFICACIONES NOTA 4
5.1  iReportes de Ensayos IRAM 2435 o equivalente
6 MUESTRAS De acuerdo a requerimiento de las EDs
NOTAS: | ) _ L o
iEl cuerpo de la ménsula termoplastica para acometida debera ser de material termopldstico con proteccion a los rayos de ultravioleta. Se instalara sobre
1 conductores aislados con polietileno reticulado (XLPE). Las ménsulas de retencién para acometidas se utilizaran conjuntamente con pinza de anclaje
autoajustable sobre haz de conductores de acometida de hasta 4x25 mm?.
2 Sobre el cuerpo de la ménsula termoplastica para acometida se grabara en alto o bajo relieve el nombre o marca del fabricante.
3 iLuego de realizada |a prueba no se debe presentar rotura del dieléctrico y la corriente de fuga serd menor a 10 mA. ) B _
Los certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en el presente documento, deben ser emitidos per arganismos de
icertificacion acreditados o designados en el pais, documentacion que serd avatada por el OAE.
4 ‘Para el caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratorios acreditados o designados en el pais, documentacién que ser4 avalada

por el OAE,

Los productos que cuenten con sello de calidad INEN, no estdn sujetos al requisito de certificado de conformidad para su comercializacion. Estos
certificados y reportes, serdn un requisito que los oferentes presenten para los procesos de adquisicion.
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

MEDIDOR ELECTRONICO DE: KWh; kWh y KW o KWh, KYArh y kW

REVISION: 04

FECHA: 2012-07-30

ESPECIFICACIONES GENERALES

ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 MATERIAL
1.1 |Base, Base y Tapa cubrebornes Policarbonato
12 |Cubierta o tapa principal Policarbonato lmns;;j\é?:eio visor transparente
2 |CARACTERISTICAS DEL MEDIDOR
21 |Norma de fabricacién Ver especificaciones particulares
2.2 |Propiedades generales:
2.2.1 |Ano de fabricacién No menor al afto de adjudicacion
2.2.2 |Numero de fases Ver especificaciones particulares
2.2.3 |Nimero de hilos Ver especificaciones particulares
2.2.4 |Numero de elementos de medicién Ver especificaciones particulares
2.2.5 |Tipo de ensamble Ver especificaciones particulares
226 |Tarifa Simple
2.3 |Propiedades eléctricas:
2.3.1 |Tensién nominal Ver especificaciones particulares
2.3.2  |Frecuencia nominal 60 Hz
2.3.3 |Corriente nominal (Corriente base (b) Ver especificaciones particulares
2.3.4 1Corriente méaxima Ver especificaciones particulares i
2.3.5 |Clase de precision 0.5 o mejor
2.3.6 |Corriente de arranque 0,004 b
2.3.7 |Magnitud a medir Ver especificaciones particulares
2.3.8 |Multiplicador del registro de energia 1
2.3.9 _|Tipo de conexidn o N o Directa
Consumo propio por cada elemento de voltaje a condiciones nominales de .
2310 cofriente, \F/)oltije 2 frecuencia } Méximo 1.0 W
Consumo propio per elemento de corriente inciuido LCD a condiciones ‘
23.11 nominalespdepcorfienle, voltaje y frecuencia Maximo 0.5 W
24 Resistencia a la intemperie de la Base, cubierta o tapa principal y Tapa
' cubrebornes:
2.4.1 |Grado de proteccion IP>=54
2.4.2 |Resistencia rayos UV 720 h (ASTM G 154)
3 |REQUISITOS CONSTRUCTIVOS
31 [Tapa principal Con dispositivos independientes para colocar sellos de sequridad
NOTA 2
3.2 iSeguridad de tapa cubrebornes Ver especificaciones particulares
3.3 |Indicador de ausencia de fase Ver especificaciones particulares
3.4 |Indicador de funcionamiento con carga inversa (inversion de conexiones) Ver especificaciones particulares
3.5 |Visualizador de generacion de impulsos que permitird su verificacion LED o display
3.6 |Indicador de lecturas y datos:
3.6.1 |Pantalia (dispiay o visualizador) Cristal liquido (LCD) de alta resolucion
3.6.2 {Tamano de los ndmeros Minimo 7 mm de alto x 4 mm de ancho
3.6.3 |Numero de digitos enteros De acuerdo a requerimiento de las EDs
37 |Bomes Con doble tornillo de sujecién plano y estrella ¢on punta redondeada para
) conductores de cadmio o niquel, No. 4 AWG
3.8 Nimero de medidor No adhesivo, visual y en ¢6digo de barras
4 |EMBALAJE
4.1 |Empaque del lote
42 |Unidadesporjote De acuerdo a requerimiento de las EDs
4.3 |Peso neto aproximado T
5 CERTIFICACIONES
5.1  |Certificado de cumplimiento de normas de fabricacién Copia de documento actualizado - NOTA 3
5.2  |Vida dtil garantizada por el fabricante Minima 15 afios - NOTA 4
5.3 |Tiempo de garantia técnica Minima 2 afos
6  |MUESTRAS De acuerdo a requerimiento de las EDs
7 |DATOS GENERALES
7.1 |Procedencia

Especificar
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

REVISION: 04

MEDIDOR ELECTRONICO DE: kWh: kWh y kW o kWh. kVAM y kW FECHA 2015-07-30

ESPECIFICACIONES GENERALES

MEM | DESCRIPCION | ESPECIFICACION
72 Marca - - _A{ R Especificar
73 Modelo _ ] _Especificar
NOTAS: 1 L ) .
‘Las caractensticas del policarhanalo transparente dehen ser:
11 Frovasir de un matenal virgen y no reciclads
121 Terer aotvos para proteccion UV
1 3 No permitir a propagacion de 1a Hama
4} Permitir [a visealizacion de 105 registros
15} Garantizar que ante 13 exposicion 4 factores externos tales como sol. condensacion, humedad y agua. no cambie sus propiedades de transpaienc:a
dirante sy vida atil
~ |tos sellos de seguridad deben venir instalados de tabrica, identificado con el respectivo 10gotipo de fabrica y Su material de fabricacion o debs comener |
2 plonso.
" |Los certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en el presente documento, deben ser emitidos por arganismos de
certificacién acreditados, documentacion que serd avalada por el OAE.
3 iPara el caso de los reportes de ensayo. estos deben ser emitidos por los laboratorios acreditados. documentagién que serd avalada por el OAE.
:Estos certificados y reportes avalados por el OAE, serdn un requisito que los oferentes presenten para los procesos de adquisicion.
4 |Adjuntar estudios o certificaciones sobre fa vida util esperada del medidor
5 En lo no especificado, los medidores deberdn cumplir {as normas descritas en (as especificaciones particulares
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

CONDUCTOR DE Cu, DESNUDO, CABLEADQ, SUAVE, n AWG, 7 HILOS

REVISION: 05

FECHA: 2013-04-01
ESPECIFICACIONES GENERALES
ITEM DESCRIPCION | ESPECIFICACION
T |MATERIAL 1 Cobre - NOTA 1
2 ESPECIFICACIONES GENERALES !

721" |Calibre del conducior ST Ver especificaciones particulares - NOTA 2
" 22 Formacion No. hilos , B T ]
23 'Tipo de uso del conductor _ __ Eléclrico
24 Formadel Conductor & B Trenzado concéntrico
! - INEN 2214, ASTM B3 - 88
2.5 iNorrnas de fabricacion y ensayos _J_ NOTA 3
3 __|REQUISITOS ELECTRICOS I
31 Capacidad de corriente L Ver especificaciones particulares. o
4 |OIMENSTONES T - o O
417 Area de seccion transversal nominal T Ver especificaciones particulares o
5 "EMBALAJE ) o _ k NOTA 4
6 [CERTIFICADOS B L -
6.1 }Fabﬁcaaén ¥ ensayos . . NOTA §
_NOTAS. |

1

‘Sﬂéfmemcbfno_cdm_uc_idfdie'éobre desnudo suave al conjunto de alambres de cobre destinados a conducir ia corrients eléctrica ¥ que han sido estirados,

laminados o sometidos a ambos procesos para ser llevados a su tamario final y después calentados para reducir los efectos del proceso en frio: esta
\definicién es la encontrada en la Norma INEN 210.

3

4

- *1@ _condugtor, Minima capacidad de Corriente (A), A_rea de seccidn transversal nominal (mm2) y peso total (Kg/km)

'en la descripcion del conductor, el callbre se mostrara en el cuadro de especificaciones particulares, de acuerdo a 1os siguientes criterios: n= calibre AWG

TE\_ término suave se refiere a fa denominacién "blando”, contemplaca en Ia Noima ASTMB3

Los conductores se entregaran en longitudes establecidas por convenio previo, entre el proveedor y las EDs. Los conductores se suministrardn en carretes.
rolios 0 bobinas, embalados convenientemente de manera que queden protegidos contra eventuales danos durante la manipulacién y transporte normales,
-Gada unidad de embalaje debera identificarse con los siguientes datos; a) pais de origen, b) nombre y marca del fabricante, ¢) indicacién del material

‘(diamelro‘clase.etc). d} ndmero de la orden de compra, e) masa neta y bruta f) cualquier ofra indicacion que considere necesaria las £Ds.

|Los certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en el presente documento, deben Ser emitidos por organismos de
jcertificacion acreditados, documentacion que ser4 avalada por el OAE.
IPara el caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratorios acreditados, documentacion que ser4 avalada por el OAE. Los

materiales que cuenten con sello de calidad INEN, no estan sujetos al requisito de certificado de conformidad para su comercializacion. Estos certificados y
ireportes, seran un requisito que los oferentes presenten para los procesos de adquisicion.
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