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ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y
EQUIPOS ELECTRICOS

HERRAIJES GALVANIZADOS

Normas de fabricacion:

ASTM-3. ASTM A 90, ASTM A 153, ASTM E-3, ASTM E-407

Materiales:

Las secciones y los perfiles de los herrajes seran de hierro, de calidad estructural,
cumpliendo con las especificaciones ASTM A7-61T.

Las barras, laminas y perfiles deberan estar libres de defectos; y no se aceptaran
afiadiduras por soldadura en ningun caso. Los cortes efectuados seran rectos, y las aristas
de las piezas cortadas deberan estar libres de rebabas y defectos. Las perforaciones
realizadas seran libres de rebabas y cumplir con las dimensiones especificadas.

El doblado de los elementos se ajustara a la forma del material requerido y quedaran libres de
defectos como agrietamiento e irregularidades. Las uniones soldadas estaran limpias de
escamas, Oxidos y grasas.

Las cabezas de los pernos de conexién seran cuadradas y centradas, con su superficie
perpendicular al eje del perno. El filo serd redondo y libre de puntas y desarrollado en
toda la longitud del perno.

Las tuercas serdn cuadradas y de dimensidon adecuada para desarrollar un ajuste pleno
de los pernos. La superficie de contacto sera perpendicular al eje de la tuerca y no tendra
esquinas chaflanadas.

Para todos los pernos se suministrard adicionalmente una arandela cuadrada, tuerca y
contratuerca de seguridad (locknuts).

Los hilos serdn de acuerdo al American National Standard Coarse Series. Los pernos seran
magquinados antes del galvanizado para asegurar su limpieza interior y tendran una clase de
libertad “grado 2” con respecto al perno galvanizado.

Galvanizado:

Todos los herrajes seran galvanizados por el proceso de inmersién de las piezas en un bafio
zinc fundido. Previamente a la inmersién las piezas deberdn ser cuidadosamente
limpiadas del dxido, escamas, grasas y escorias, mediante un bafo de solucién acida.

El bafo de zinc deberda mantenerse a una temperatura algo superior a la fusidn del
metal y libre de sedimento y escoria. La inmersién debera asegurar la formacién de una capa
continua y uniforme de zinc, para herrajes galvanizados segin ASTM A153 como minimo 2.00
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onz/pie2 de superficie o su equivalente en espesor 3.40 mils o un rango 86 a 100 micras.

Para las piezas de forma irregular deberan aplicarse métodos adecuados para remover
el exceso de zinc, se recomienda la utilizacion de una centrifugadora o vibradora.

Cargas:

Los herrajes trabajaran sometidos a las siguientes cargas:

Abrazaderas 2.000 Kg.
Bastidores 2.500 Kg. por via.
Pie de amigo en platina 1.000 Kg.

Pie de amigo en angulo 200 Kg.

Pernos en general 4.000 Kg.

Dimensiones y tipos de herrajes requeridos:

e Brazo de acero galvanizado, tubular, para tensor farol, 51 mm (2"") de diam. x
1500 mm (59"") de long., con accesorios de fijacion"

o Se,tencic')n preformada para cable de acero galvanizado de 9,51 mm (3/8") de

iam.

e "Varilla de anclaje de acero galvanizado, 16 mm (5/8"") de diam. y 1800 mm
(71"") de long., con tuerca y arandela

e Guardacabo para cable de acero de 9,51 mm (3/8") de diam.

e Abrazadera de acero galvanizado, pletina, simple (3 pernos), 38 x4 x 140 - 160
mm (11/2x11/64x51/2-61/2"")

e Abrazadera de acero galvanizado, pletina, simple (3 pernos), 38 x 6 x 160 - 190
mm (11/2x1/4x61/2-71/2"")

e Abrazadera de acero galvanizado, pletina, con extensién simple, 50 x 6 x 140 -
160mm (2x1/4x51/2-61/2"")

e Abrazadera de acero galvanizado, pletina, 2 pernos, 38 x 4 x 160 - 190 mm (1 1/2
x11/64 x 6 1/2 -7 1/2"") con doble ojal espiralado"

¢ Abrazadera de acero galvanizado, pletina, doble (4 pernos), 38 x 4 x 140 - 160
mm (11/2x11/64x51/2-61/2"")"

® Abrazadera de acero galvanizado, pletina, simple (3 pernos), 38 x4 x 160 - 190 mm (1
1/2x11/64x61/2-7 1/2"")"

e Abrazadera de acero galvanizado, pletina, simple (3 pernos), 38 x4 x 160 - 190
mm(11/2x11/4x61/2-71/2"™)"

e Abrazadera de acero galvanizado, pletina, doble (4 pernos), 38 x 4 x 160 — 190 mm (1
1/2x11/64x61/2-71/2"")"

e Bastidor (rack) de acero galvanizado, 1 via, 38 x4 mm (1 1/2 x 11/64")

e Cruceta de acero galvanizado, perfil “L”, universal, 75 x 75 x 6 x 2000 mm (2
61/64x261/64x1/4x79"")"

e Cruceta de acero galvanizado, en volado, perfil ""L"" 75 x 75 x 6 x 1200 mm (2 61/64 x
261/64 x1/4x 47"")"

e Cruceta de acero galvanizado, perfil “L”, universal, 75 x 75 x 6 x 2400 mm (2
61/64x261/64 x1/4 x95"")"

e Ménsula de acero galvanizado, de suspensién con ojal espiralado abierto
"Pinza termoplastica de suspension para neutro portante, de 35a 75 mm2 ( 2
-2/0 AWG)"

e Pinza de aleacién de Al., de retencidon para neutro portante, de 35 a 75 mm2 (
2-2/0 AWG)"

e Perno de ojo de acero galvanizado, 16 mm (5/8"") de diam. x 254 mm (10"")
de long., con 4 tuercas, 2 arandelas planas y 2 de presiéon"

® Perno espiga (pin) tope de poste simple de acero galvanizado, 19 mm (3/4"")
de didm. x 450 mm (18"") de long., con accesorios de sujecién"

® Perno espiga (pin) tope de poste doble de acero galvanizado, 19 mm (3/4"")
de didm. x 450 mm (18"") de long., con accesorios de sujecién"
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e Perno maquina de acero galvanizado, 16 mm (5/8"") de diam. x 51 mm (2"")
de long., con tuerca, arandela plana y de presion"

e Perno esparrago o de rosca corrida de acero galvanizado, 16 mm (5/8"") de
diam. X 300 mm (12"") de long., con 4 tuercas, 2 arandelas planas y 2 de
presiéon”

e Perno espiga (pin) corto de acero galvanizado, 19 mm (3/4"") de diam. x 300
mm (12"") de long."

® Perno espiga (pin) tope de poste simple de acero galvanizado, 19 mm (3/4"")
de diam. x 450 mm (18"") de long., con accesorios de sujecion"

® Perno espiga (pin) tope de poste doble de acero galvanizado, 19 mm (3/4"")
de didm. x 450 mm (18"") de long., con accesorios de sujecién"

e Perno U de acero galvanizado, 16 mm (5/8"") de didm. x 150 mm (6"") de
ancho dentro de la U, con 2 tuercas, 2 arandelas planas y 2 de presion”

e Pie amigo de acero galvanizado, perfil ""L"" 38 x 38 x 6 x 1800 mm (1 1/2 x 1
1/2 x 1/4 x 71"")"

e Pie amigo de acero galvanizado, perfil ""L"" 38 x 38 x 6 x 700 mm (1 1/2 x 1
1/2 x 1/4x 28"")

° '(Ij'u,erca de ojo ovalado de acero galvanizado, para perno de 16 mm (5/8") de

iam.

A continuacion se indican las respectivas especificaciones técnicas:
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[TEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 MATERIAL Y ACCESORIOS Acero estructural de baja aleacion laminada en caliente
1.1 |Normas de fabricacion INEN 2215, 2222, 2224 - ASTM A 36
1.2 |Requisitos mecinicos:
1.2.1 |Resistencia minimo a la fluencia (Fy) 2 400 Kg/em?
1.2.2 |Resistencia minima de traccion 3400 Kg/em®
1.2.3 |Resistencia méxima de traccidn 4800 Kg/cm®
2 DIMENSIONES
21  |Abrazadera;
211 |Dimensiones plefina ancho x espesor Ver especificaciones particulares
2.1.1.1 |Tolerancia en las dimensiones ancho x espesor Ancho: +-1 mm; espesor: +- 0,5 mm
2.1.2  |Diametro minimo de abrazadera con abertura de pernos de 20 mm Ver especificaciones particulares
2.1.3 |Didmetro maximo de abrazadera Ver especificaciones particulares
2.2 |Pemo rosca corrida 16 % 150 mm (5/8 x 6")
2.3 |Tuerca exagonal 16 mm (5/8")
2.4 |Amandela plana 16 mm (5/8")
2.5  |Arandela presion 16 mm (5/8")
3 REQUISITOS CONSTRUCTIVOS NOTA 1
3.1 |Forma del doblez medio de la abrazadera NOTA 2
4 |ACABADOD NOTA 3
41  |Galvanizado En caliente
4.1.1  |Normas de Galvanizado ASTM A 123 - ASTM A 153
41.2  |Espesor del galvanizado Ver especificaciones particulares
5 CANTIDAD DE AGCESORIOS
5.1  |Pemo rosca corrida 2
5.2 [Tuerca exagonal 4
5.3  |Arandela plana 4
5.4 |Arandela de presidn 2
5  |EMBALAJE
51 |Empaque del lote
5.2 |Unidades por lote De acuerdo a requerimiento del solicitante
5.3 |Peso neto aproximado
6  |CERTIFICACIONES
6.1 |Material utilizado NOTA 4
6.2  |Galvanizado Protocolo - Nota 4
7 MUESTRAS De acuerdo a requerimiento del solicitante
NOTAS:
Los cortes a efectuarse se realizardn con cizalla o sierra, seran rectos a simple vista y estaran a escuadra o formando el angulo adecuado,
las aristas de las piezas cortadas deberan estar libres de rebabas y defectos. Para las uniones se empleara soldadura de arco eléctrico
(especificaciones AWS). En las superficies de las piezas a soldarse, se debe asequrar la penetracion de la suelda electrodo para evitar
porosidad o vacios. Una vez terminado, en la soldadura deberan removerse las escorias y los residuos provenientes del recubrimiento del
1 electrodo, por medio de un proceso mecanico adecuado, o aplicando chorro de arena, a fin de evitar fallas en el galvanizado. Las
perforaciones se efectuaran tnicamente por el proceso de punzonado o taladrado y serdn libres de rebabas; los centros estardn localizados
de acuerdo a las medidas de diserio y deberan mantenerse las distancias sefaladas a los bordes de los perfiles. El doblado de los
elementos se efectuaran en caliente o en frio, como se requieren, ajustandose a la forma del diseno y quedaran libres de defectos como
agrietamiento e irregularidades.
5 El doblez medio de la abrazadera formara parte del mismo cuerpo (el doblez no puede estar soldado a la abrazadera) y tendrd las siguientes
dimensiones: distancia frontal= 40 mm, distancia lateral= 15 mm
GALVANIZADO: Se ejecutara posterior a la ejecucion de cortes. El acabado de toda la pieza debera mostrar una superficie lisa, libre de
rugosidades y aristas cortantes. Los fornillos y tuercas deben estar libres de rebabas, venas, traslapos y superficies irrequlares que afecten
3 su funcionalidad; todo tornillo debe estar en condiciones que la tuerca pueda recorrer el total de la longitud de la rosca sin uso de
herramientas.
Los certificades de conformidad de producic o de cumplimiento de normas exigidos en el presente documento, deber ser emitides por
organismos de cerificacion acreditados o designados en el pais, docimentacion que serd avalada por el DAF.
s Para ¢l caso do les reportes de cnsayo, ostos deben ser emitidos por los laboratorios acred tades ¢ designados en el pais, documentacidn
yue serd avalada por el CAE
Lo productos que cuentan con sello ce calidac INEN, no 2stin sujetos al requisito de cartificado de contormidad para su comercializacion
[stos certificados v reportes, serdn un recuisito gue los oferentes presenten para los procesos de adguisicidn.
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ABRAZADERA DE ACERO GALVANIZADO, PLETINA, SIMPLE (3 PERNOS)

ITEM DESCRIFCION ESPECIFICACION
1 MATERIAL Acero estructural dz baja aleacidn laminada en caliente
1.1 |Norma de fabricacion INEN 2215, 2222, 2224 - ASTNV A 36
1.2 |Requisitos mecaricos:
1.2.1 |Resistencia minimo a la fluencia (Fy) 2400 Kg'cm?
1.2.2  |Resistencia minima de traccién 3400 Kgfcmz
1.2.3  |Hesistencia maxima de traccidn 4800 Kg/em®
2 DIMENSIONES
2.1 |Abrazadesa
21.1 |Cimensicnes plefina ancho x espesor Ver especificaciones particuleres
2.1.1.1 |Tolerancia en las dimensionzs ancho x esoesor Ancho: + 1 mm; cspesor: + 0,5 mm
2.1.2 |Diametro minimo de abrazadera con abertura de parmos de 20 mm Ver especificaciones particuleres
3 [Nidmetro maxima de ahrazadera Ver especificaciones particulzres
2.2 |Pemu miquing 50,8 x 15,9 mum (2 x 5/3")
2.3 |Pemo rosca corrida 16 % 150 mm (5/8 x 6°)
2.4 |Tuerca exagonal 16 mm (5/8")
2.5 |Arandela plana 16 mm (5/8")
2.6 |Arandela presion 16 mm (5/8")
3 REQUISITOS CONSTRUCTIVOS NOTAA
3.1 |Forma del doblez medio de 'a abrazadera NOTA 2
4 [ACABADD NOTA 3
41 |Galvanizado [n caliente
4.1.1 |Normas de Galvanizado ASIM AT23 - ASIM A5
A4.1.2  |Espasor del galvanizado Ver espacificaciones particulzres
4 CANTIDAD DE ACCESORIOS
41 |Perno méquina 1
4.2 |Pemo rosca cerrida 2
4.3 (Tuerca exagonal 5
44  |Arandela plana 5
4.5 |Arandela de presidn 2
5  |EMBALAJE
51 |Empaque del lote
5.2 |Unidades por lote De acuzrdo a requerimiento del sclicitante
5.3 |Peso neto apreximado
6  |CERTIFICACIONES
6.1 |Material utilizado NOTA 4
6.2 |Galvanizado Protocolo - Nota 4
7 MUZSTRAS De acuzrdo a requerimiento del sclicitante
NOTAS:
Log cortes a efectuarse se realizarin con cizalla o zierra, serdn reclos a simple vieta y estardn a escuadra o formando el angulo acecuado,
las arislas de las viezas corlades deberdn eslar libies de rebabas y deleclos. Para las unionss se emplzard soldadura de sreo eléclico
(especificaciones AWS). En las superficies de las piezas a soldarse, se dehe asegurar la penetracion de la sueldz elecirodo para evitar
porosidad o vacics. Una vez terminado, en la soldadura deberan removerse las cscorias y los residuos provenienies del recubrmiento del
1 electrodo, por medio dz un proceso meacdnico adecuaco, o aplicanda chorro de arena, a fin de evitar fallas en el galvanizado. Las
perforeciones se efectuaran dnicamente por &l proceso de punzonadc o taladrado v seran libres de rebabas: los centros estardn lccalizados
de zcuerdo a las medidas de disefio y deberan mantenerse las distancias senaladas a los bordes de los perfiles. El doblado de los
elementos se efectuaran en caliente o en frio, como se requieren, ajustandose a la forma del disefio y quedaran libras de defectos como
agrietamiento e iregularidades.
9 El dubles medio de 1 abrazsdera Tonmad paile de’ mismo cuerpo (el dublez no pusde eslar soldado @ la abrazaders) y lendid las siguienles
dimensiones: distancia frontal= 40 mm, distancia lateral= 15 mm
GALVANIZADO: Se cjecutard posterior a la cjecucion de cortes. El acabado de toda la pieza debera mostrar una superficic lisa, libre de
rugosidades y aristas corfantes. Los tornillos y fuercas deben estar libres de rebabas, venas, traslapos y superficies irregulares que afecten
3 o . L .
a1 fincionalidad: toda tornil o debe estar en condiciones que la uerca pueda recorer el total de la longitud de 1a rosea sinonsa de
herramientas.
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Los certificados de conformidad de producto o de cumplimicnte de nermas exigides cn el presente decumento, deben scr emitidos por
rganismos de cerblicacion acredilades v designados en el pais, documenlacion gue serd avalada por el OAE.

Para el caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratorios acreditades o designacos en el pais, documentacion
que serd avalada por el OAE.

Los productos que cuenten con sello de calidad INEN, no estén suietos al requisito de certificado de conformidad para su comercializacién.
Estos certificados y reportes, serdn un requisito que los oferentes presanten para los procases de adquisicicn.
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ABRAZADERA DE ACERO GALVANIZADO, PLETINA, DOBLE (4 PERNOS)

ITEM DESGRPCION ESPECIFICACICN
1 IMATERIAL Acero estruciural de baja aleacion laminada en caliante
1.1 |Norma de fabricacidn INEN 2215, 2222, 2234 ASTM A 3€
1 Requisitos mecanicos
2 Resislencia minimo a la luencia (Fy) 2 400 Ky. fen@
2 Resistencia minima de fraccidn 3400 }{g/crnE
2.3 |Resistencia maxima de raccion 4300 Ko/em?
2 DIMENSIONES
21 |Abrazaderz
211 |Dimensiones pletina ancho x espesor Vor especificaciones parficulares
21.1.1 |Tclerarcia en las dimensiones ancho x espesor Ancho: +-1 mm; espesor: +- 0,5 mm
212 (Diamzbo minme de dbrazsdera con aberlua de permos de 20 mm Var especilicaciones parlicu aes
?2.1.3  |Diamairo méximo de shrazadera Var especificaciones particu ares
2.2 |Pernoc mdcuina H0,8x 159 mm (2 x 54"
2.2 |Pemc rosca corrida 16 x 150 mm (5/8 x 6")
24 |Tuerca exagonal 16 mm (5/07)
2.5 |Arandela plana 16 mm (5/8")
2E  |Arandela presion 16 mm (5/87)
3 REQUISI 05 CONSIRUECIVOS NOIAT
3.1 |Forma del doblez medic de la abrazadera NOTA 2
4 |ACAEADD NOTA 3
41  |Galvanizado En caliente
411 [Normas de Gelvanizado ASTM A123 - ASTM A153
412 |Espasor del galvznizado Var egpecificaciones particu ares
5 CANTIDAD DE ACCESDRIOS
5.1  |Pernc macuina 2
5.2 |Pemu ruscd conida 2
5.3 |Tuerca exagonal fi
5.4  |Amandela plana [
5.5 |Aandela de presidn 2
5 |EMBALAJE
6.1 |Empaqgue del lote
6.7 |Unidzdes por lote De acuerdo a requerimienio del so icitante
6.2 |Pesoneto aproximado
7 |CERTIFICACIONES
7.1 |Materigl ufilizado NOTA 4
7 |Ralvanizadn Protnenln - Nota 4
il MUZSTRAS Die acuerdo a requerimienio del olicitanta
NOTAS:
Lus cotles & eleciuarse se realizaran con cizalla v siena, serdn reclos a simple visla y eslardn a4 2scoadra o lormendo 2l angule adecuado,
las aristas de las piezas coradas deberan ester libres de rebabas y defectos. Parz las uriones se empleard soldadura de arce eléctrico
(ezpecificacionzs AWS). Zn las superficies de las pizzas a soldarse, se debe asequrar la penefracion de la suelda elzctrodo para evitar
perosidad o vacios. Una vez terminado, en la soldzdura daberan removerse las escorias y los residucs provenientes del racubrimiento del
1 electrodo, por medio de un procese mezénico adecuado, o aplicardo chorro de arena, a fin de evitar fallas en el galvanizado. Las
perforaciones s2 electuaran unicamente por el proceso de punzonado o saladrado v seran libres de rebabas; los centros estaran localizados
de acuerdo a ‘as medidas ce disefio y debardn mantenerse las distancias sefialadas a los bordes de los perfiles. El doblado de los
elementaos se efecfuarar en caliente o en frio, como se requizren, ajustandose a la forma del disedo y quedaran libres de defectos come
agrietameenio e iregu aridades.
; El dublez mecio de la abragadena [omard parle dz2lmismo cuerpo (21 cobles no puede eslar soldado a lz abrazadea) v lendid las siguienles
dimensicnes: distancia frontal= 40 mm. distancia lateral= 15 mm
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GALVANIZADO: Se ejecutara posterior a la ejecucion de cortes. Fl acabado de toda la pieza debera mostrar una superficie lisa, libre de
rugosidades y aristas cortantes. Los fornillos y tuercas deben estar libres de rebabas, venas, traslapos y superficies iregulares que afecten

3 su funcionalidad; todo tornillo debe estar en condiciones que la tuerca pueda recorrer el total de la longitud de la rosca sin uso de
herramientas.
Los certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en el presente documento, deben ser emitidos por
organismos de certificacion acreditados o designados en el pais, documentacién que sera avalada por el DAE.

A Para el caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratorios acreditados o designados en el pais, documentacion

que sera avalada por el OAE.
Los productos que cuenten con sello de calidad INEN, no estan sujetos al requisito de certificado de conformidad para su comercializacion.
Estos certificados y reportes, serdn un requisito que los oferentes presenten para los procesos de adquisicion,

ESPECIFICACIONES PARTICULARES DE ABRAZADERAS DE ACERO GALVANIZADO, PLETINA

DIAMETRO MINIMO DE | pyiypreo Eifﬁﬁﬁf’zfﬁé ]
TEm DESCRIPCION TECNICA DIMENSIONES PLETINA | ABRAZADERACON | D SMETRO. s NUMERG DE
AMNCHO x ESPESOR ABERT'.[:EAZE:E“:.ERNOS ABRAZADERA | PROMEDIO EN EXTENSIONES
LAPIEZA
ABRAZADERA DE AGERO GALVANIZADO, ] 140 mm 512|160 mm (6 1/2°) NO APLIGA
1 P 36 % 4 mm (1 112 % 11/647)
‘ 160 mm (6 1727 | 190 mm (7 1/27) NO APLIGA
, | ADRAZADERA DEAGERO GALYANIZADO. | g 4o o o0 MOmE17)  [180mmE12) | NO APLICA
PLETINA, CON DOBLE QJAL ESPIRALADO 160 mm (6 1/2°) 190 mm (7 127) NO APLICA
140 mm (5 1/27) 160 mm (6 1/27) NO APLICA
38 x4 mm (112x11/647)
ABRAZADERA DE ACERG GALVANIZADO, . ;
3 BLETRA, SIME B PERNOS) 160 mm (61727 | 190 mm (7 127) NO APLICA
36 6 mm (1102 % 1147 160 mm (61727 | 190 mm (7 12) | 85 micras NO APLICA
. | Asrazapema DE AceRo cavaNZADO, | 4y Lo HOmmE12) | E2) | NO APLICA
PLETINA, DOBLE (£ PERNOS) x4 mm (1112 11/647) micras
: 160 mm (6 127 | 190 mm (7 1/2°) NO APLICA
ABRAZADERA DE ACERO GALVANIZADO. ) 140 mm 512|160 mm (6 1/2°) UNA (SIMPLE)
13 PLETINA EXTENSION 50 x6 mm (2 x 1/47) 85 micras.
: 140 mm 5 172%) 160 mm (6 1/2°) DOS (DOBLE)
SUPERINTENDENCIA DE CONSTRUCCIONES - JEFATURA DE DISTRIBUCION - FXRV Pégina 10
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BASTIDOR (RACK) DE ACERO GALVANIZADO

ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 MATERIAL Acero estructural de b;ja aleacion laminada
en caliente
1.1 Norma de fabricacion INEN 2215, 2222, 2224 - ASTM A 36
1.2 'Requisitos mecanicos:
1.2.1 Resistencia minimo a la fluencia (Fy) 2 400 Kg/icm?
1.2.2 Resistencia minima de traccién 3 400 Kafem®
1.2.3 Resistencia maxima de traccion 4 800 Kgfem®
2 DIMENSIONES
2.1 Bastidor:
2.1.1 Dimensiones pletina ancho x espesor 38 x4 mm (11/2x11/64")
2.1.2 'Tolerancia en las dimensiones ancho x espesor Ancho: +-1 mm; espesor: +- 0,5 mm
2.1.3 Dimensiones bastidor 120 x 100 x 120 mm
2.1.4 Diametro de la perforacion 18 mm
22 .Base:
2.2.1 |Longitud Ver especificaciones particulares
2.2.2 Dimensiones pletina ancho x espesor 100 x 3 mm (4 x 1/8")
2.2.3 Tolerancia en las dimensiones ancho x espesor Ancho: +-1 mm; espesor: +- 0,5 mm
2.2.4 |Ancho de la base terminada 70 mm (2 5/64")
2,3 Pasador:
2.3.1 Longitud Ver especificaciones particulares
2.3.2 Didmetro 15 mm (5/8")
2.3.3 Tolerancia en el diametro +- 0,4 mm
3 REQUISITOS CONSTRUCTIVOS NOTA 1
3,1 {Elemento de seguridad para el pasador Horquilla
4 ACABADO NOTA 2
4.1 !Galvanizado En caliente
4.2 Normas de Galvanizado ASTM A 123
4,3 iEspesor del galvanizado minimo promedio en la pieza 75 micras
5 CANTIDAD DE ACCESORIOS
51 Bastidor Ver especificaciones particulares
6 EMBALAJE
6,1 Empaque del lote
6,2 Unidades por lote De acuerdo a reguerimiento del solicitante
6,3 Peso neto aproximado
7 CERTIFICACIONES
7.1 Material utilizado NOTA 3
7.2 iGalvanizado Protocolo - Nota 3
8 MUESTRAS De acuerdo a requerimiento del solicitante
NOTAS:
Los cortes a efectuarse se realizaran con cizalla o sierra, serén rectos a simple vista y estardn a escuadra o
formando el &ngulo adecuado, las aristas de las piezas cortadas deberan estar libres de rebabas y defectos.
Para las uniones se empleara soldadura de arco eléctrico (especificaciones AWS). En las superficies de las
piezas a soldarse, se debe asegurar la penetracién de la suelda electrodo para evitar porosidad o vacios.
Una vez terminado, en la soldadura deberan removerse las escorias y los residuos provenientes del
1 recubrimiento del electrodo, por medio de un proceso mecanico adecuado, o aplicando chorro de arena, a
fin de evitar fallas en el galvanizado. Las perforaciones se efectuaran Gnicamente por el proceso de
punzonado o taladrado y seran libres de rebabas; los centros estaran localizados de acuerdo a las medidas
de disefio y deberan mantenerse las distancias sefialadas a los bordes de los perfiles. El doblado de los
elementos se efectuaran en caliente o en frio, como se requieren, ajustéandose a la forma del disefio y
quedaran libres de defectos como agrietamiento e irregularidades.

SUPERINTENDENCIA DE CONSTRUCCIONES - JEFATURA DE DISTRIBUCION - FXRV
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GALWVANIZADQ: Se ejecutara posterior a la ejecucion de cortes. El acabado de toda la pieza debera
mostrar una superficie lisa, libre de rugosidades y aristas cortantes. Los tornillos y tuercas deben estar libres
de rebabas, venas, traslapos y superficies irregulares que afecten su funcionalidad; tedo tornillo debe estar
en condiciones que la tuerca pueda recorrer el total de la longitud de la rosca sin uso de herramientas.

adquisicion.

Los certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en el presente
documento, deben ser emitidos por organismos de certificacién acreditados o designados en el pais,
documentacién que sera avalada por el OAE.
Para el caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratorios acreditados o
3 designados en el pais, documentacién que seré avalada por el OAE.

Los productos que cuenten con sello de calidad INEN, no estan sujetos al requisito de certificadoe de
conformidad para su comercializacién.

Estos certificados y reportes, serdn un requisito que los oferentes presenten para los procesos de

ESPECIFICACIONES PARTICULARES DE BASTIDOR (RACK) DE ACERO GALVANIZADO

N LONGITUD DEL | NUMERO DE
ITEM DESCRIPCION TECNICA LONGITUD DE LA BASE D ASADOR BASTIDORES
BASTIDOR ( RACK) DE ACERD
1 GALVANIZADO, 1 VIA 120 mm 140 mm 1
BASTIDOR ( RACK) DE ACERO
2 GALVANIZADO, 2 VIAS 320 mm 340 mm 2
BASTIDOR ( RACK) DE ACERD
3 GALVANIZADO. 3 VIAS 520 mm 540 mm 3
BASTIDOR ( RACK) DE ACERD
4 GALVANIZADO, 4 VIAS 720 mm 740 mm 4
BASTIDOR { RACK) DE ACERD
5 GALVANIZADO., 5 VIAS 920 mm 940 mm 5
SUPERINTENDENCIA DE CONSTRUCCIONES - JEFATURA DE DISTRIBUCION - FXRV Pigina 14
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TUERCA DE OJO OVALADO DE ACERO GALVANIZADO, PARA PERNO DE 16 mm (5/8") DE DIAM.

ITEM DESCRIFCION ESPECIFICACION
1 MATERIAL Acero estructural de bzlqa aleacién laminada
en caliente

1.1 'Norma de fabricacion - ASTM A339-55
1.2 Requisitos mecanicos: )
1.2.1 :Si el proceso de fundicion es de acero

1.2.11 Resistencia minima de fraccion 4780 Kglem T T
1.2.1.2 Porcentaje de alargamiento en 50 mm Minimo 20%
1.2.2 ' Si el proceso de fundicion es nodular:

1.2.2.1 Resistencia minima de traccién 4 200 Kg/cmz
1222 Porcentaje de alargamiento en 50 mm Minimo 10%
2 DIMENSIONES Nota 1
2.1 Diametro 19 mm (3/4")
3 REQUISITOS CONSTRUCTIVOS NOTA 2
4 ACABADO NOTA 3
4.1 'Galvanizado En caliente
4.2 Normas de Galvanizado ASTM A123
4.3 Espesor del galvanizado minime promedio en |a pieza 85 micras

5 EMBALAJE

5.1 Empaque del lote
5.2 Unidades por lote De acuerdo a requerimiente del solicitante
5.3 Peso neto aproximado
6 | CERTIFICACIONES

6.1 Material utilizado - NOTA4

6.2 Galvanizado Protocolo - Nota 4

7 MUESTRAS De acuerdo a requerimiento del solicitante
NOTAS:

1 Las dimensiones variaran dependiendo del tipo de la tuerca, puediendo ser redondo o alargado

Las tuercas de ojo deben ser de una sola pieza, libres de soldaduras, libres de deformaciones, fisura,
2 aristas cortantes, y defectos de laminacion. El galvanizado debe estar libre de burbujas, depdsitos de
escorias, manchas negras, excoriaciones y/u otro tipo de inclusiones

GALVANIZADO: Se ejecutara posterior a la ejecucién de cortes. El acabado de toda la pieza debera
mostrar una superficie lisa, libre de rugosidades y aristas cortantes. Los tornillos y tuercas deben estar
3 libres de rebabas, venas, traslapos y superficies irregulares que afecten su funcionalidad; todo tornillo
debe estar en condiciones que la tuerca pueda recorrer el total de la longitud de la rosca sin uso de
herramientas.

Los certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en el presente
documento, deben ser emitidos por organismos de certificacién acreditados o designados en el pais,
documentacién que serd avalada por el OAE.

Para el caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratorios acreditados ¢
4 designados en el pais, documentacion que sera avalada por el OAE.

Los productos que cuenten con sello de calidad INEN, no estan sujetos al requisito de certificado de
conformidad para su comercializacién.

Estos certificados y reportes, serén un requisito que los oferentes presenten para los procesos de
adquisicion.
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PERNO OJO DE ACERO GALVANIZADO, 16 mm (5/8") DE DIAM. x 245 mm (10") DE LONG. CON 4

TUERCAS, 2 ARANDELAS PLANAS Y 2 DE PRESION

ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 MATERIAL Acero estructural de ba_lja aleacion laminada
en caliente
Norma de fabricacién NTE INEN 2222
. Requisitos mecanicos:
1.2.1 |Si el proceso de fundicién es de acero:
1.2.1.1 Resistencia minima de traceién 4 780 Kg/em?
1212 Porcentaje de alargamiento en 50 mm Minimo 20%
1.2.2 :Si el proceso de fundicién es nodular:
1.2.21 Resistencia minima de traccion 4200 Kg[ch
12227 P6r6éfﬂaje de alargamient"c'; en 50 mm Minimo 10%
2 |DIMENSIONES o
2.1 iLongitud 450 mm ( 17,72")
2.2 Diametro 19 mm (3/4")
3 REQUISITOS CONSTRUCTIVOS NOTA 1
4 ACABADO NOTA 2
4.1 Galvanizado En caliente
4.2 Normas de Galvanizado ASTM A123
4.3 |Espesor del galvanizade minimo promedio en la pieza 85 micras
5 EMBALAJE
5.1 Empaque del lote
5.2 Unidades por lote De acuerdo a requerimiento del solicitante
5.3 Peso neto aproximado
6 [CERTIFICACIONES
6.1 :Material utilizado NOTA 3
6.2 [Galvanizado Protocolo - Nota 3
7 MUESTRAS De acuerdo a requerimiento del solicitante
NOTAS:

1 Todos los herrajes deberan tener un acabado liso, libre de rababas estrias, marcas de troquel, etc.
GALVANIZADO: Se ejecutara posterior a la ejecucion de cortes. El acabado de toda la pieza debera
mostrar una superficie lisa, libre de rugosidades y aristas cortantes. Los tornillos y tuercas deben estar

2 libres de rebabas, venas, traslapos y superficies irregulares que afecten su funcionalidad; todo tornillo
debe estar en condiciones que la tuerca pueda recorrer el total de la longitud de la rosca sin uso de
herramientas.

Los certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en el presente
documento, deben ser emitidos por organismos de certificacion acreditados o designados en €l pais,
documentacién que sera avalada por el OQAE.

Para el caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratorios acreditados o

3 designados en el pais, documentacién que sera avalada por el OAE.

Los productos que cuenten con sello de calidad INEN, no estan sujetos al requisito de certificado de
conformidad para su comercializacion.

Estos certificados y reportes, seran un requisito que los oferentes presenten para los procesos de
adquisicion.
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CORPORACIGN NACIONAL DE ELECTRICIDAD

CRUCETA DE ACERO GALVANIZADO, PERFIL "L"

ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 MATERIAL Acero estructural de baja aleacion laminada
1.1 :Norma de fabricacion: INEN 2215 y 2224 - ASTM A 36
1.2 !Requisitos mecanicos:
1.2.1 Resistencia minimo a la fluencia (Fy) 2400 Kg/icm?
1.2.2 |Resistencia minima de traccion 3400 Kg/lcm®’
1.2.3 iResistencia maxima de traccion 4800 Kg/’(:m2
2 DIMENSIONES
2.1 :Dimensiones angulo Ver especificaciones particulares
2.1.1 Tolerancia en las dimensiones angulo Ancho: +-1 mm; espesor: +- 0,5 mm
2.2 ilLongitud (L) Ver especificaciones particulares
2.3 Ubicacién y didmetro de orificios De acuerdo a disefio del solicitante
3 REQUISITOS CONSTRUCTIVOS NOTA 1
4 ACABADO NOTA 2
4.1 :Galvanizado En caliente
4.1.1 Normas de Galvanizado ASTM A 123
4.1.2 :Espesor del galvanizado minimo promedio en la pieza 85 micras
5 EMBALAJE
5.1 Empaque del lote
5.2 iUnidades por lote De acuerdo a requerimiento del solicitante
5.3 Peso neto aproximado
6 CERTIFICACIONES
6.1 :Material utiizado NOTA 3
6.2 |Galvanizado Protoceole - Nota 2
7 MUESTRAS De acuerdo a requerimiento del solicitante
NOTAS"

Los cortes a efectuarse se realizaran con cizalla o sierra, seran rectos a simple vista y estaran a escuadra o
formando el dngulo adecuado, las aristas de las piezas cortadas deberén estar libres de rebabas y defectos.
Para las uniones se empleara soldadura de arco eléctrico (especificaciones AWS). En las superficies de las
piezas a soldarse, se debe asegurar la penetracion de la suelda electrodo para evitar porosidad o vacios.
Una vez terminado, en la soldadura deberan removerse las escorias y los residuos provenientes del

1 recubrimiento del electrodo, por medio de un proceso mecéanico adecuado, o aplicando chorro de arena, a
fin de evitar fallas en el galvanizado. Las perforaciones se efectuaran unicamente por el proceso de
punzonado o taladrado y seran libres de rebabas; los centros estaran localizados de acuerdo a las medidas
de disefio y deberan mantenerse las distancias sefialadas a los bordes de los perfies. El doblado de los
elementos se efectuaran en caliente o en frie, como se requieren, ajustandose a la forma del disefio vy
quedaran libres de defectos como agrietamiento e irregularidades.

GALVANIZADO: Se ejecutara posterior a la ejecucion de cortes. El acabado de toda la pieza debera
mostrar una superficie lisa, libre de rugosidades y aristas cortantes. Los tornillos y tuercas deben estar libres
de rebabas, venas, traslapos vy superficies irregulares que afecten su funcionalidad; todo tornillo debe estar
en condiciones que la tuerca pueda recorrer el total de la longitud de la rosca sin uso de herramientas.

Los certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en el presente
documento, deben ser emitidos por organismos de certificacion acreditados o designados en el pais,
documentacion que sera avalada por el OAE.

Para el caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratorios acreditados o
3 . designados en el pais, documentacién que serd avalada por el OAE.

Los productos que cuenten con sello de calidad INEN, no estan sujetos al requisito de certificado de
conformidad para su comercializacion.

Estos certificados y reportes, seran un requisito que los oferentes presenten para los procesos de
adquisicion.

SUPERINTENDENCIA DE CONSTRUCCIONES - JEFATURA DE DISTRIBUCION - FXRV Pégina 17
Especificaciones Técnicas de Materiales y Equipos Eléctricos



www.cnel.gob.ec
V5 A/ =N & REGIONAL GUAYAS — LOS RIOS

CORPORACIGN NACIONAL DE ELECTRICIDAD

ESPECIFICACIONES PARTICULARES DE CRUCETA

ITEM DESCRIPCION DIMENSIONES ANGULO

LONGITUD DE LA
CRUCETA

1,20 m (47")

1,50 m (59")

1 70x70 x B mm (2 3/4x23/4 x1/4") 2,00 m (79")

2,40 m (95")

CRUCETA DE ACERO GALVANIZADO, PERFIL 4,00 m (187%)

U

1,20 m (47")

1,50 m (59")

2 75 XTS5 x6mm (2 1/2x21/2x1/4") 2,00 m (79")

2,40 m (95")

4,00 m (157")
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CORPORACIGN NACIONAL DE ELECTRICIDAD

CONECTORES, GRAPAS Y ESTRIBOS PARA LINEAS DE MEDIA TENSION

Normas de fabricacion:

Regiran las mejores practicas de fabricacion para obtener los acabados y resistencias
solicitadas.

Para los elementos galvanizados deberan cumplirse las especificaciones de las Normas
ANSI y ASTM pertinentes.

Caracteristicas generales:

El cuerpo de las grapas seran de aleacidon de aluminio libre de cobre, y los elementos de
ajuste seran de acero galvanizado.

Las grapas deberan ser con conector de cuenca, horquilla apernadas y de acuerdo con
los conductores a los cuales se aplicardn y con la descripcién que de ellas se dé, en la lista de

materiales.

Embalaje y transporte:

Todos los materiales estaran embalados adecuadamente ya sea en fundas plasticas o en
cajas de madera para su manipuleo y transporte tanto terrestre como fluvial.

Dimensiones y tipos de grapas requeridas:

e Conector de compresidn, aleacion de Al.

e Conector de ranuras paralelas, aleacion de Cu, 2 pernos laterales de diferentes
longitudes y separador"

e Grapa angular apernada de aleacion de Al (#2)

e Grapaterminal apernada tipo pistola, de aleacion de Al (#2).

e  Estribo para derivacion, aleacién Cu Sn

® Grapa de derivacion para linea en caliente de aleacién de Al

e Conector de Cu a golpe de martillo para sistemas de puesta a tierra .

A continuacion se indican las respectivas especificaciones técnicas:
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GRAPA TERMINAL APERNADA TIPO PISTOLA DE ALEACION DE Al

ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 MATERIAL
11 |Cuerpo Aleacion de Aluminic
A356-T6
1.2 iHerrajeria NOTA 1
2 IDETALLES CONSTRUCTIVOS NOTA 2
3 [ACABADO
3.1 [Galvanizado en caliente
3.2 Norma de galvanizado ASTM A 123 - A 153
3.3 |Espesor de galvanizado 80 micras

4 EMBALAJE

4.1 Peso neto porunidad, Kg.

4.2 {Peso bruto por caja, Kg.

De acuerde a solicitud entregada por cada

4.3 Numero de piezas por caja. Empresa
5 |CERTIFICACIONES
5.1 iFabricacion, propiedades eléctricas, mecanicas. NOTA 3
6 MUESTRAS De acuerde a solicitud entregada por cada
Empresa

NOTAS:

1 A123-A153

Los herrajes son de acero galvanizado en caliente y deben satisfacer los requerimientos de la norma ASTM

El cuerpo de la Grapa es fabricado con aleacion de Aluminio de alta resistencia y conductividad.
El nimero de permos y dimensiones del perno sera de acuerdo a la seccion y tipo de conductor.

avalada por el OAE.

documentacion que serd avalada por el OAE.

adquisicién.

Los certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en el presente
documento, deben ser emitidos por organismos de certificacion acreditados, documentacién que sera

3 Para el caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratorios acreditados,

Estos certificados y reportes, seran un requisito que los oferentes presenten para los procesos de
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CONECTOR DE RANURAS PARALELAS, ALEACION DE Cu, 2 PERNOS LATERALES DE DIFERENTES

LONGITUDES Y SEPARADOR
ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 MATERIAL
ASTM B152
o ASTM E478
Norma de Fabricacion ASTM E 54
ANSIC119.4
1.1 |Cuerpo Aleacion de Cobre
1.2 |separador Aleacion de Cobre
1.3 |herrajeria Bronce - Silicio
2 |ACCESORIO DE CONTACTO O UNION NOTA 1
2.1 |Pasta conductora antioxidante
3 |DETALLES CONSTRUCTIVOS NOTA 2
4 |ACABADO
4.1 |Revestimiento Estafio
4.2 |Espesor del revestimiento de estafio no menor a 0.25 mm
5 EMBALAJE
5.1 _|Peso neto por umc.iad, Kg. De acuerdo a solicitud entregada por cada
5.2 |Peso bruto por caja, Kg. Em
: : : presa
5.3 |Numero de piezas por caja.
8 CERTIFICACIONES
6.1 |Fabricacion, propiedades eléctricas, mecanicas. NOTA 3
62 |MUESTRAS De acuerdo a solicitud entregada por cada
Empresa
NQTAS:
Compuesto antidxido con particulas de zinc en suspension para garantizar uniones de baja resistencia
eléctrica . Aplicandolo alrededor de un conductor eléctrico se elimina la capa de oxido que se forma por la
accion antioxidante y su insolubilidad en el agua , el gas o el petroleo, eliminando el ingreso de aire y
humedad en las conexiones.

1 Debe ser anti- inflamable, no debe ser téxico para el ser humane ni centaminar el ambiente. Debe evitar la
corrosion galvanica. Todos los tipos de compuesto inhibidor deben cumplir la nerma ASTM D-27. El
compuesto no debe deteriorarse con los ciclos térmicos y mantener la resistencia eléctrica de contacto
permanente.

Los conectores mecanicos atomillables deben ser de cobre ¢ aleacion cobre estario,deben estar protegidos
contra la corrosion, ademas deben asegurar el contacto con el elemento conectade durante su vida Gtil. La
tornilleria de los conectores mecéanicos debe ser de bronce al silicio, de acuedo a la norma ASTM B96, las
dimensiones de los pernos sera de acuerdo al torque necesario para ajuste del conector al conductor.

La norma ANSI C 119.4 especifica el cicle de la corriente y las pruebas mecanicas necesarias para
establecer una base del rendimiento de conectores eléctricos usados para unir conductores aéreos

2 |desnudos de aluminio a aluminio o de aluminio a cobre.

Este estandar brinda requerimientos bien definidos y repraducibles para los conectores eléctricos y asegura
al usuario que los conectores que cumplan estos requerimientos trabajaran de una manera satisfactoria
cuando se instalan adecuadamente.

Recomendado para conexiones de trabajo pesado (clase A) y traccion mecanica minima ( clase 3 ). La
materia prima provendra de material virgen.

Los certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en el presente
documento, deben ser emitidos por organismos de certificacion acreditados, documentacion que seré
avalada por el OAE.

3 Para el caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratorios acreditados,
documentacion que serd avalada por el OAE.

Estos certificados y reportes, seran un requisito que los oferentes presenten para los procesos de
adquisicion.
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CORPORACIGN NACIONAL DE ELECTRICIDAD

CONECTOR DE COMPRESION, ALEACION DE Al

ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 MATERIAL Aleacién de Aluminio
1.1 |Norma de Fabricacién ASTM B221, ANSIH35.1, C119.4, UL-486B
1.2 |Forma geométrica del conector H
1.3 |ACCESOQORIO DE CONTAGTO O UNION
1.3.1 |Pasta conductora antioxidante o compuesto inhibidor NOTA 1
14 | PROPIEDADES GEOMETRICAS NOTA 2
2 PROPIEDADES MECANICAS NOTA 3
3 PROPIEDADES QUIMICAS Y ELECTRICAS NOTA 4
4 DETALLES CONSTRUCTIVOS NOTA S
5 ACABADO
5.1 |Revestimiento Estafio
5.2 |Espesor del revestimiento de estafio no menor a 0.25 mm

) EMBALAJE
6.1 |Peso neto por unidad, Kg.
6.2 |Peso bruto por caja, Kg.

De acuerdo a solicitud entregada por cada

6.3 | Numero de piezas por caja. Empresa
7 CERTIFICACIONES
7.1 | Fabricacion, propiedades eléctricas, mecanicas. NOTA 6
8 MUESTRAS De acuerdo a solicitud entregada por cada
Empresa

NOTAS:

Las aleaciones de Al deben llevar un compuesto inhibidor desde fabrica en las ranuras. Debe ser un fluido
de alta viscosidad, el cual tiene particulas metalicas pulverizadas que mejoran el contacto eléctrico y
mecanico al penetrar en las capas de film de 4xido, debe mejorar la conductividad y la resistencia eléctrica
1 de la conexion.

Este compuesto debera ser resistente al agua, a la intemperie y debe evitar la corrosién galvanica. Debera
tener su plasticidad bajo las mas severas condiciones ambientales y permanecer en la zona de contacto
nominal durame perlodos de sobrecarga corrlentes de cortacircuito u ondas de sobretensmnes El

Los conectcres tlpo H tlenen ranuras |ndepend|entes donde Ios cables estan separados flsxcamente por
2 una parte del cuerpo del conector.

El conector consiste de un cuerpo con una caracteristica geométrica tal que garantice la fuerza de
compresion aplicada en el area nominal. Las ranuras del conector sujetaran permanentemente los cables o
conductores sin deformarlos de tal manera que estén dentro de los limites de elasticidad del material.Las
ranuras pueden ser superficies lisas o con estrias las cuales no deberan provocar abrasién en los hilos del
3 conductor. Las pestafias deben doblarse de manera facil sin necesidad de aplicar un dispositivo adicional y
que al doblarla su ductilidad permita desdoblarla sin dafio o deformacién. La fuerza de presion de la
pestafia deberé ser de & Kgf maximo.

El conector debera tener identificado las zonas o puntos donde se le realiza la compresién, también debera
indicar el tipo de dados y el nimero de compresiones.

El conector debera garantizar que la unién entre los conductores y el conector no se produzca corrosion
galvanica para las conexiones Al-Al, Al-Cu, AI-ACSR y Cu-Cu.

Debera garantizar una buena conexidén (compresion) de los conectores sobre los cables de manera que ne
presenten excesivas elevaciones de temperatura, alta resistencia de contacto con la conexién, deformacién
controlada de los materiales presentes en la conexién, evitar problemas de esfuerzo de relajacion,
oxidacion, corrosion, electro-migracion, rozamientos, autocalentamiento y difusion del metal.

La aleacién de aluminio para los conectores podra ser la 1080 6 1100 de acuerdo con las normas ASTM
B221 y ANSIH35.1.

Los conectores a compresién deben ser de aleacion de Aluminio o cobre estafiado, resistente a la corrosion
protegidos con un revestimiento de estafic. Los conectores a compresion no deben deformarse, agrietarse
o romperse al instalarse y, ademas deben mantener el contacto con el elemento conectado durante su
tiempo de vida util.

5 El conector no debe presentar bordes filosos o esquinas superficiales que puedan dafiar el aislamiento de
los cables al contacto.

La conductividad y la resistencia mecanica no debe deteriorarse con el medio ambiente.

Al momento de la compresion del conector, no deben producirse chispa alguna que pueda generar una
explosiéon o incendio.

Los certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en el presente
documento, deben ser emitidos por organismos de certificacion acreditados, documentacién que sera
avalada por el OAE.

B8 Para el caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratorios acreditados,
documentacion que sera avalada por el OAE.

Estos certificados y reportes, seran un requisito que los oferentes presenten para los procesos de
adquisicion.

SUPERINTENDENCIA DE CONSTRUCCIONES - JEFATURA DE DISTRIBUCION - FXRV Pagina 22
Especificaciones Técnicas de Materiales y Equipos Eléctricos



www.cnel.gob.ec

LIVE L

CORPORACIGN NACIONAL DE ELECTRICIDAD

REGIONAL GUAYAS - LOS RIOS

CONECTOR DE Cu A GOLPE DE MARTILLO PARA SISTEMAS DE PUESTA ATIERRA

ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION

1 MATERIAL Magquinado al 1UU%-CF>n cobre de alta

conductividad

1.1 :Cuerpo Aleacion de Cobre
1.1.1 Forma geométrica Barra Hexagonal

1.2 iVéastago Aleacién de Cobre

2 DETALLES CONSTRUCTIVOS NOTA 1

4 ACABADO NOTA 2

5 EMBALAJE

5.1 (Peso neto por unidad, Kg.

5.2 iPeso bruto por caja, Kg.

De acuerdo a solicitud entregada por cada

5.3 INumero de piezas por caja. Empresa
6 CERTIFICACIONES
6.1 ifabricacion, propiedades eléctricas, mecanicas. NOTA 3
62 IMUESTRAS De acuerdo a solicitud entregada por cada
Empresa

NOTAS:

El conector estara conformado por el cuerpo principal en forma de barra hexagonal de aleacion de cobre
de alta conductividad, con un minimo de 90% IACS. Los conectores de bronce al silicio no son aceptables.
El conector debe proveer una compresién de alta calidad, irreversible, permitiendo gue el 100% del area del
electrodo y de la circunferencia del cable sean utilizadas. El conector no dependera de tuercas y tornillos
para mantener la integridad de la conexién. En la superficie exterior del conector estard estampada una
clara descripcion del conductor y electrodeo para tierra . El conecter provee un medio visual para verificar
que la conexion ha quedado completada satisfactoriamente.

En la parte superior del cuerpo hexagonal se tiene el vastago, el cual se o golpea con un martillo para
comprimir el cable al mismo, en la parte inferior del cuerpo se introduce la varilla de tierra.

Este conector se podra utilizar para conexiones de alambre2,4 y 8 AWG a varillas de 5/8" con
recubrimiento de cobre o galvanizadas, ademas permite las conecciones en "T" o de paso.

tendran filos cortantes.

Las superficies exteriores tanto del cuerpo principal como el vastago debe ser lisas, en sus esquinas no

avalada por el OAE.

documentacién que sera avalada por el OAE.

adquisicion.

Los certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en el presente
documento, deben ser emitidos por organismos de cerificacién acreditados, documentacion que sera

3 Para el caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratorios acreditados,

Estos certificados y reportes, seran un requisito que los oferentes presenten para los procesos de
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GRAPA DE DERIVACION PARA LINEA EN CALIENTE DE ALEACION DE Al

ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 MATERIAL
1.1 :Cuerpo principal del conector Aleacion de Aluminio 356 T6 & equivalente
Bronce plateado ¢ estafiado norma ASTM-
1.2 |Tornillo de ojo principal B148,
aleaciéon 9B
Bronce al Aluminio
1.3 Tomnillo de ojo derivacion norma ASTM-B148,
aleacion 9B
1.4 ‘!Arandelas o resortes Acero galvanizado 6 inoxidable
2 DETALLES CONSTRUCTIVOS NOTA 1
3 DIMENSIONES
3.1 :Diametro interior del ojo para operar la pértiga 19 mm (3/4")
4 ACABADO
4.1 [Resistente a la corrosién segln morma ASTM B-117
4.2 Numero de operaciones mayor a 1500

5 EMBALAJE
5.1 :Peso neto por unidad, Kg.
5.2 iPeso bruto por caja, Kg.

De acuerdo a sclicitud entregada por cada

5.3 Numero de piezas por caja. Empresa
6 CERTIFICACIONES
6.1 iFabricacién, propiedades eléctricas, mecanicas. NOTA 2
7 MUESTRAS De acuerdo a sclicitud entregada por cada
Empresa

NOTAS:

Los componentes de las grapas deben ser libres de porosidades en su estructura, puntas filosas,
agrietamientes, roturas, rayas y otros defectos que afecten la manipulacién y el comportamiento.

Todas las partes deben ser moldeadas, maguinadas y ensambladas con suficiente precision para ser
operados suavemente por la mano y debe ser libre de apretadas excesivas que afecten las aplicaciones
repetitivas y el torque recomendado para su instalacion.

La grapa debe estar disefiada para aplicaciones en servicio pesado, donde el perno de ojo debe tener un
apriete en sentido positivo para toda clase de pértigas de linea viva. El perno de ojo debe estar
permanentemente lubricado para facilitar multiples operaciones y protegido contra la corrosion.

La grapa no debe presentar aflojamiento en funcionamiento debido a la vibracion, a los ciclos térmicos y
cambios bruscos de temperatura, para ello, se disefio mecanico debe tener un torque de retencion
después del apretado.

1 El cuerpo de la grapa debe ser resistente y proteger el roscado de los dafios ocasionados por el arco
producido por las corrientes al momento de apretar y desapretar la grapa.

La supeficie de contacto entre el conector y el conductor debe ser de manera que permita una unién
segura entre el conector y el conductor, evitando deslizamientos de la grapa sobre el cable mientras esta se
aprieta y de la concentracidn de esfuerzos mecanicos en los extremos de la mandibula previniendo la
deformacién o doblado del alambre. Las superficies de contacto deben ser fabricadas con la misma
fundicién vy aleacion para asegurar la misma resistencia al pase de la corriente electrica.

La superficie de contacto entre el conductor principal y el conector debe estar cubierta de un compuesto
inhibidor.

La grapa de linea viva debera ser clase A, 500 ciclos y clase 3 de resistencia mecanica segun la norma
ANSI C1194.

Los certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en el presente
documento, deben ser emitidos por organismos de certificacion acreditados, documentacion que sera
avalada por el OAE.

2 Para el caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratorios acreditados,
documentacion que sera avalada por el OAE.

Estos certificados y reportes, seran un requisito que los oferentes presenten para los procesos de
adquisicidn.
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ESTRIBO PARA DERIVACION, ALEACION Cu Sn

ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 MATERIAL
1.1 :Barra o alambre (Estribo) Aleacion de cobre estafiado
1.1.1 {Norma de tensidn de elongacién del alambre ASTM B-1
1.2 iconector de compresion Aleacién de Aluminio
1.2.1 Norma de fabricacion del conector ASTM B221, ANSI H35.1, C119.4, UL-486B
2 DIMENSIONES DEL ESTRIBO
2.1 Altura(distancia perpendicular a |a linea del conductor ) 3,5"a 5" (89-127 mm)
2.2 :Base ( distancia paralela a la linea del conductor) 45"a55" (114-127 mm)
3 DETALLES CONSTRUCTIVOS NOTA 1
4 EMBALAJE

4.1 :Peso neto por unidad, Kg.
4.2 |Peso bruto por caja, Kg.

De acuerdo a solicitud entregada por cada

4.3 iNumero de piezas por caja. Empresa
5 CERTIFICACIONES
5.1 iFabricacion, propiedades eléctricas, mecanicas. NOTA 2
6 MUESTRAS De acuerdo a solicitud entregada por cada
Empresa

NOTAS:

La barra principal del estribo es alambre de aleacion cobre estafiado, de superficie dspera o rugosa en la
parte de conexién de la grapa de linea viva, de tal manera que la grapa no se deslice al momento del
apriete. La barra sera de seccion circular y de un calibre minimo No. 2 AWG.

La superficie del Estribo para grapa de linea viva, debera ser lisa y libre de astilladuras o imperfecciones y
totalmente resistente a la corrosién.

El estribo debe estar disefiado para aguantar la rotacion y el golpe ejercido por la pértiga cuando se
manipula la grapa de linea viva. Sin embargo, se debe garantizar que el estribo no rote cuando se manipula
la grapa.

1 El estribo debe ser utilizado en conductores de material ACSR, AAC & AAAC.

El conector de compresion cumplira las especificaciones técnicas correspondientes, y debera estar de
acuerdo con el calibre del conductor a ser comprimido.

El estribo debera ser resistente a la vibracion propia de las redes y sus componentes deben estar libres de
porosidades en su estructura, puntas filosas, agrietamientos, roturas y otros defectos que afecten la
manipulacién y el comportamiento del mismo.

El material utilizado para la fabricacion del estribo debera ser capaz de operar en un rango de temperatura
entre -25°C y 105°C y no

i dems L [ P P N L

Los certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en el presente
documento, deben ser emitidos por organismos de certificacion acreditados, documentacion que sera
avalada por el OAE.

2 Para el caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratorios acreditados,
documentacion que sera avalada por el OAE.

Estos certificados y reportes, serdn un requisito que los oferentes presenten para los proceses de
adquisicién.
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ESPECIFICACIONES PARTICULARES

DESCRIPCION
ITEM TECNICA
CUNELTURTDE CONDUCTOR CONDUCTOR TORQUE
RANURAS PRINCIPAL DERIVADO IN-LB.
PARALELAS, ACSR, AAAC, & ACSR, AAAC, &
ALEACION DE Cu, 2 Cu&Al 5005 Cu & Al 5005
1 | PERNOS LATERALES 2-210 3-2/0 6-2/0 8-2/0 120
DE 170 - 470 1/0-410 6-4/0 8-410 250
Lglsgﬁi%?ss\( 350 - 350 4/0-300 6. 350 6-300 325
SEPARADOR 400 - 500 336,4-397.5 4-500 5.397,5 375
CONDUCTOR CONDUGTOR
ASC ACSR ASC ACSR
CONECTOR DE 1-2/0 3-1/0 6-1 6-2
. 210 - 3]0 30-470 671 g%
2 COMPRESION,
ALEACION DE Al 1-2i0 1.7970 1-2/0 1-170
310 - 4/0 3/0 - 4/0 310 - 4/0 3/0 - 4/0
470500 46-285.8 4/0 - 500 4/0-286.8
40 - 500 0 -477 (18R] | 40500 | 40 <477 (181}
CONDUCTOR PERNOS "U"
GRAPA TERMINAL ACSR ALUMINIO .
s APERNADA TIPO AWG/MCM AWG No. TAMANO
PISTOLA, DE 6-3/0 8- 4/0 1 172
ALEACION DE Al 23364 (2617 4 172
3/0 - 556.6 (18/1) 4 112
CONDUCTOR
PRINCIPAL BARRA O ALAMBRE
ALUMINIO AGSR, 6201,5005
ESTRIBO PARA 4 Sol.-4 (7) 4
: 2(7)-1(7) > 2 Sol.
4 DERIVAGION, 170 (7) - 4/0 (19) 170 - 410
ALEACION DE Cu Sn
300 (37) - 400 (37) 2668 (6-7) - 336.4
336 (43?5?7) 1/0 Sel.
397,5(19)-600 (61)| o)
CONDUCTOR CONDUGTOR
GRAPA DE PRINCIPAL DERIVADO
5 | DERIVACIONPARA AAC ACSR AAC ACSR
LINEA EN GALIENTE
DE ALEACION DE Al 8 Sol.- 200 8 -2/0 8 Sol. - 2/0 g-1/0
B Sol.- 400 MCM | 8-397.5(18/1) | 6 Sol. - 4/0 6 - 4/0
CONECTOR DE Cu A CONDUCTOR ;
5 |GOLPE DE MARTILLO A TIERRA (AWG) DIAMETRO DE VARILLA
PARA SISTEMAS DE
PUESTA A TIERRA 2-4-8 Sol. 5/8"
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GRAPA DE SUSPENSION DE ALUMINIO PARA CONDUCTOR ACSR

ITEM DESCRIPCION

ESPECIFICACION

1 MATERIAL

1.1 |Cuerpo y sujetador

Aleacién de Aluminio
356-T6

1.2 |Herrajeria

NOTA 1

1.3 |Rotula y Horquilla

Fundicion maleable, galvanizadas

1.4 |Chaveta

Acero inoxidable #302

2 DETALLES CONSTRUCTIVOS

2.1 |Diametro de conductores admitidos

Ver Especificaciones Particulares

2.2 |Carga de rotura nominal

Ver Especificaciones Particulares

2.3 |Angulo maximo de acometida

30°

3 DIMENSIONES

3.1 |Largo Ver Especificaciones Particulares
3.2 |Separacién Ver Especificaciones Particulares
3.3 |Altura Ver Especificaciones Particulares
3.4 |Diametro de herrajes 12,7 mm (1/2")

4 ACABADO
4.1 |Galvanizado en caliente
4.2 |Norma de galvanizado ASTM A 123-A 153
4.3 |Espesor de galvanizado 85 micras

5 EMBALAJE

5.1 |Peso neto por unidad, Kg.

5.2 |Peso bruto por caja, Kg.

De acuerdo a solicitud entregada por cada

5.3 |Numero de piezas por caja. Empresa
6 CERTIFICACIONES
6.1 Fabricacion, propiedades eléctricas, mecanicas. NOTA 2
7 MUESTRAS De acuerdo a solicitud entregada por cada
Empresa

NOTAS:

Los herrajes son de acero galvanizado en caliente y deben satisfacer los requerimientos de la norma ASTM
T |A123-A153

Los certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en el presente
documento, deben ser emitidos por organismos de certificacién acreditados, documentacion que sera
avalada por el OAE.

2 Para el caso de los reportes de ensayo, estas deben ser emitidos por los laboratorios acreditados,
documentacion que sera avalada por el OAE.

Estos certificados y reportes, seran un requisito que los oferentes presenten para los procesos de
adquisicion.

ESPECIFICACIONES PARTICULARES DE GRAPA DE SUSPENSION

meu| CESCRPCON | (ibicronss | moTuRa | RGO [sEPamac| aurume
ADMITIDOS NOMINAL (kg)
1 5223_;205;:\?\,@;“ 7711 171,45 23,02 57,94
D | mEmem s em | na | s
3 23%,07 ) 6236646 gn:; 11340 206,38 2037 89,85
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AISLADORES DE PORCELANA

Material:

Para la construccion de este proyecto se utilizaran aisladores de porcelana de suspension, de
retenida y pin, los mismos que serdn de color café. En el caso de los aisladores de suspension,
las partes metdlicas estardn protegidas adecuadamente contra la accidn corrosiva de la
atmoésfera y tendrdn doble capa de galvanizado en campana y perno (o pasador) como
proteccion adicional para ambientes agresivos de alta salinidad.

Tipo:

Los aisladores de suspension seran tipo ojo-clevis ANSI 52-1, de retenida ANSI 54-2, pin
ANSI 55-5,y tipo rollo ANSI 53-2.

Normas aplicable:

Las pruebas de tipo o de disefio seran de acuerdo a las norma ANSI C29.2, C29.3, C29.4, C29.5
y C29.6 y son: a) Tensién de flameo a baja frecuencia en seco y humedo. b) Tensidn critica al
impulso positivo y negativa; y, c) Voltaje de radio interferencia de acuerdo con ICONTEC 1285
(ANSI 29.1).

A continuacion se indican las respectivas especificaciones técnicas:
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Aislador tipo pin sencillo (de Copa) Clase ANSI 55-5:

102 MAX DIA —————4

CARACTERISTICAS R— =
TECNICAS: |

CENTER OF 14
SIDE GROOVE

‘ ] |
ITEM DESCRPCICN ESPECIFICACION
1 MATERAL Porcelana procesada en humede
1.1 [Nerma de fabricacidn ANSIC29.5- 1984
1.2 |Clase ANSI 55-5
1.3 [Nerma del esmaltado ANSI70
2 |DISTANGIAS GRITIGAS
21  |Distancia de arco. 160 mm
2.3 |Distancia de fuga. 305 mm
2.4 |Alura minima del espigo 152 mm
3 |VALORES MECANICOS
3.1 |Resistencia electromecanica 13.4 kN
4 |VALCRES ELECTRICOS
4.1 |lensién maxima de operzciin 15KV
4.2 |Tensién de flameo de baja frecucncia en scce. 85 kV
4.3 |Tension de flameo de baja frecuencia en humedo. 45 kv
A1 |Tensién de flameo critico al impulso positivo. 110 kv
4.5 |Tension de flameo critico al impulso negativo. 1TOkV
4.6 |Tensién de perforacion a baja frecuzncia 115KV
7 |RADIO INFLUENGIA
7.1 |Esmalte anti-radicinterfersncia RF. sl
7.2 |Vullgje de prueba BMS a liena, KV. 15 kV
7.3 |RIV magimo AT 21000 KHz, i V. 100
0  |DLTALLLCS CONTRUCTIVOS NOTA 1
9  |ACABADO
9.1 |Calor dzl esmalte café
10 |ROSCA DEL AISLADOR
101 |Diametro,mm 25
0.2 |Caracterisicas NOTA 2
11 [EMBALAJE
111 |Empaque de lote
11.2  {Uridades por lote De acuerdo a solicitud entregada por cadz Empresa
11.3  |Peso neto aproximado
2 |DOCUMENTOS Y CERTIFICADDS DE CUMPLIMIENTO OBLIGATORIO:
121 |Malerial ulilizado, propiedades eléclricas y mecanicas NOTA 3
13 |MUESTRAS De acuerdo a soliciiud entregada por cada
NOTAS:

Los aisladores de porczlana deben fakricarse por prozeso himedo.Toda la superficie expuesta dz Ios aisladores dz porce:ana debe cubrirse
con un vifrifizado de tipo compresion duro, liso, brillante e impsrmeable a la humedad; que le parmita, por medio del lavado natural de las
aguas lluvias, mantenerse facilmante libre de polvo o suciedades residuales ocasionadas por la contaminacion ambiental. La superficie

1 total del aislador, con excepeion de la superficic de quema, deberd estar esmaltada. La superficiz total ceberd estar libre de
imperfecciones.La porcelana utilizada no tiene que presentar porosidades; debiendo ser de alia resistzncia dieléctrica, elevada resistencia
mecénica, quimicamente inartz y elevado punto de fusion.

2 |Larosca debe ser parte dzl mismo cuerpo del aislador, por ningn concepto puede ser un elemento acoplado.

Loz cerificados de conformidzd de producto o de cumplimiento ce normas exigidos en el presente documerto, daben ser emitidos por
urganismes de cerlilicacion aviedilados, documenlacion gue serd avalada por el OAE.

3 |Parael caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitides por los laboratorios acredtados, documentacidn que serd avalada por el
DAE.

Estos certificados v repories, seran un requisizo guz los oferentes presenten para los procesos de adquisicior.
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Aislador de suspensidn (de Disco) Clase ANSI 52-1:

CARACTERISTICAS
TECNICAS:

el

ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 MATERIAL Porcelana procesada en humeda
1.1 |Porcclana
1.1.1 |Norma de tabricacion ANSI G29.2- 1892
11.2 |Clage ANSI 521
1.1.3 |Norma del esmaltado ANSI 70
1.2 |Hierro forjado
1.2.1 |Tipo de acoplamiemto cevis
Norma de galvanizado ASTM A-153
DISTANGIAS GRITIGAS.
Distancia de arco. 114 mm
2.3 |Distancia de fuga. 180 mm
3 |VALORES MECANICOS
3.1 |Resistencia electromecanice. 44 KN
3.2 |Resistencia al impacto, 5N.m
3.3 |Prueba de carga de rutina. 22 KN
Prueba de carga sostenida.. 27T KN
VALORES ELECTRICOS
5.1  [Tension de flamec d2 baja frecuencia en seco. 60 KV
5.2 |Tension de flamec dz baja frecuencia en homedo. 30k
5.3 [Tension de flamec eritico al impulso positivo. 100 kV
5.4 [Tension de Mamec cilico al impulse negalivo. 100 kv
55  [Tension de perforacidn a baja frecuencia 80 kW
6 RADIO INFLUENGIA
f.1  |Voltaje de prueha RMS a fierra KV 75KV
5.2 |RIN maximu ATa 1000 KHe, p V. 50
7 NFTAITFS CONSTRUCTINOS NOTA 1
8  |ACAEADO
81  |Ralvnizade en caliente
8.2 |Nurmm de yalvanizdo ASTM A-153
8.3 |Fspesor da galanizada minimn promedin en la pieza 85 micras
0.4 |Color del esmalte café
9 FMBAI AJF
9.1 |[mpague del lote
9.2 |Unidzdes por lcte De acuerdo a solicitud entregada por cada Empresa
9.3 |Peso neto aproximado
10  |PRUEBAS
10.1  |Dertificeda del material utilizado
11 |DOCUMENTOS Y CERTIFICADOS DE CUMPLIMIENTO OBLIGATORIO
111 |Material utilizado, propiedades eléciricas y mecénicas NOTA 2
12 |MUESTRAS De acuerdo a solicitud entregada por cada Empresa
NOTAS:
Los aisladores de porcelana deben fabricarse por proceso himede.Toda la superficiz expuesta de los aisladores de porcelana debe cubrirse
con un vitrificado de tipo compresién duro, lizo, brilents e impermeable a la humedad; que le permita, por mecio del lavadc natural de las
aguas lluvias, mantenese tacilmente libre de polve o suciedades residuales ocasionadas por la contaminacicén ambiental. La suparficie
total del aislader, con excepeidn de la superficie de quema, deberd ester csmaltada. La superficie total debera estar libre ce
1 impertecciones.La porcelana utilizada no tiene que preseniar porosidades: dzbiendo ser de alta rasistencia dizléctrica, elevada resisiencia
mecdnica, quimicamerte inerte y clevado punto de fusion.Los acoples metilicos de los extremos, los cuales transmiten los esfucrzos
mecanicos del conducior a un extremo del nucleo y del ofro extremo del nucleo al apoyo, deberan ser de acero forjado y galvanizados en
caliente.
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Aislador tipo pin sencillo (de Copa) Clase ANSI 55-5:

79

CARACTERISTICAS e s |
TECNICAS:

ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION

1 MATERIAL Porcelana procesada en humedo
1.1 |Norma de fabricacidn ANSI C29.3- 1986

1.2 |Clase ANSI 53-2

1.3 |Norma del esmaltado ANSI 70

2 |VALORES MECANICOS

21 |Resistencia al cantilever, KN. 13.4 KN

3 |VALORES ELECTRICOS.

3.1 |Tensién maxima de operacidn 2KV

3.2 |Tensidn de flameo de baja frecuencia en seco. 25 kv

3.3 |Flameo de baja frecuencia en himedo, vertical. 12 KV

3.4 |Flameo de baja frecuencia en himedo, horizontal. 15kV

4 DETALLES CONTRUCTIVOS NOTA 1

5  |ACABADO

5.1 |Color del esmalte café

6 EMBALAJE

6.1  |Empaque del lote

6.2 |Unidades por lote De acuerdo a solicitud entregada por cada Empresa
6.3  |Peso neto aproximado

7 DOCUMENTOS Y CERTIFICADOS DE CUMPLIMIENTO OBLIGATORIO:

7.1 |Material utilizado, propiedades eléctricas y mecanicas NOTA 2

8 MUESTRAS De acuerdo a solicitud entregada por cada Empresa

NOTAS:

Los aisladores de porcelana deben fabricarse por proceso himedo.Toda la superficie expuesta de los aisladores de porcelana debe cubrirse
con un vitrificado de tipo compresién duro, liso, brillante e impermeable a la humedad; que le permita, por medio del lavado natural de las
aguas lluvias, mantenerse facilmente libre de polvo o suciedades residuales ocasionadas por la contaminacién ambiental. La superficie

1 fotal del aislador, con excepcidn de la superficie de quema, debera estar esmaltada. La superficie total debera estar libre de
imperfecciones.La porcelana utilizada no tiene que presentar porosidades; debiendo ser de alta resistencia dieléctrica, elevada resistencia
mecanica, quimicamente inerte y elevado punto de fusion.

Los certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en el presente documento, deben ser emitidos por
organismos de certificacion acreditados, documentacidn que serd avalada por el OAE.

2 Para el caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratorios acreditados, documentacion que sera avalada por el
OAE.

Estos certificados y reportes, seran un requisito que los oferentes presenten para los procesos de adquisicion.
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AISLADOR DE RETENIDA, DE PORCELANA, CLASE ANSI 54-2
CARACTERISTICAS
TECNICAS:
ITEM CSPLCITICACION
1 MATFRIAI Porcelana procesada en humedo
1 |Norma de fabricacion ANSIG29.4-1989
2 |Clase ANSI 54-2
3 |Norma del esmaltado ANSI 70
2 |DISTANGIAS CRITICAS.
2.1 |Distancia de fuga. 18 mm
3 |VALORES MECANICOS
3.7 |Resistencia ¢ |z tengion 53 KN
4 |VALORES ELECTRICDS
47 |Flameo de baja frecuencia en seco 0
4.2 |Flemeo de baja recuencia en himedo 151V
5 DETALLES CONTRUCTIVOS NOTA1
6  |ACABADO
5.0 |Color del esmalte caf?
7 EMBALAJE
(.7 |Empeque del lote
7.2 |Unidades por lote De acuerdo a solicitud entregada por cada Empresa
7.3 |Peso neto aproximado
8 DOCUMENTOS Y CERTIFICADOS D= CUMPLIMIENTC OBLIGATORIO:
8.7 [Material utilizado, propiedades eléctricas y mecanicas NOTA 2
9 MUFSTRAS Ne acuerdo a solicitud entregada por cada Fmpresa
NOTAS
Los aisladores de porcelana deben fabricarse por proceso himedo.Toda la superficiz expuesta de los aisladores de porcelana debe cubrirse
con un vitrificado de tipo compresidn duro, liso, brillants e impermeable a la humedad; que le permita, por medio del lavade natural de las
aguas lluvias, mantenerse tZcilmente libre de polve o suciedades residuales ocasionadas por la contaminacion ambienial. La superficie
1 total del aislador, con excepeidn de la superficie de quema, deberd cstar esmaltada. La superficie total deberd estar libre de
imperfecciones.La porcelana utilizada no tiene que presaniar perosicades; debiendo ser de alta resistencia dieléctrica, elevada resistencia
mecanica, quimicamente inarte y elevado punto de fusién.
Los ceriificados de corformidad de producio o ce cumglimiento de normas exigidos en el presente documento, deben se- emitidos par
orgarismos de cetificacion acreditados, documantacién que serd avaleda por 21 DAE.
2 Para 2| caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratorios ecraditados, documentacion que sera avalada por el
DAE.
Estog certificados y repories, s2rédn un requisito que los oferentes oresenten para los procesos de adquigicion.
Muestras:

Para las pruebas de los aisladores se tomara una muestra del conjunto dependiendo del tipo.
Si una muestra no cumple con los requerimientos de las pruebas, se podra rechazar todo el
material representado por el lote.

Pruebas:

Todos los aisladores seran inspeccionados y aprobados, por el administrador del contrato que
designe CNEL GUAYAS LOS RIOS, de acuerdo con estas especificaciones y con las normas
aplicables. Cuando la Empresa lo solicite, el Contratista debera remitir una copia del
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protocolo de los procedimientos de las pruebas debidamente certificado por un laboratorio
calificado.

Embalaje y transporte:

Todos los materiales estaran embalados adecuadamente en cajas ya sea de cartén o de
madera para su manipuleo y transporte tanto terrestre como fluvial.

SUPERINTENDENCIA DE CONSTRUCCIONES - JEFATURA DE DISTRIBUCION - FXRV Pz’\gina 33
Especificaciones Técnicas de Materiales y Equipos Eléctricos



www.cnel.gob.ec
V5 A/ =N & REGIONAL GUAYAS — LOS RIOS

CORPORACIGN NACIONAL DE ELECTRICIDAD

EQUIPOS DE PROTECCION Y SECCIONAMIENTO

Seccionadores portafusibles:

Los SECCIONADORES PORTAFUSIBLES a utilizarse en el proyecto seran del tipo unipolares de
simple venteo para servicio de intemperie, con tubos PORTAFUSIBLES del tipo de
expulsién, para tensiones de servicio de 15 KV, y corrientes de 100 y 200 A. Las
condiciones eléctricas y ambientales, y la Planilla de Datos Caracteristicos Minimos a
cumplirse se indican a continuacion:

Eléctricas
Tension nominal de servicio 15 KV
Tensidon maxima de servicio 15 KV
Poder de corte asimétrico 10 KA
Sistemas Trifasico
Neutro Eficaz a tierra

Ambientales

Temperatura maxima 502C

Temperatura minima -10¢C

Humedad relativa ambiente maxima 100 %

Altitud maxima 1000 m sobre el nivel del mar

PLANILIA DE DATOS CARACTERISTICOS MINIMOS

Seccionadores Portafusibles Autodesconectadores Caracteristica nominal 27 KV 100 A.

UNID AD CARACTERISTICAS
N° DETALLE MINIMAS
1 Norma de Construccion - ANSIC 37.42
2 Norma de Ensayo - ANSIC 37.41
3 Tipo de servicio - Interperie
4 Tension nominal de servicio KvVVvVv 33
5 Tensién mixima de servicio kV 34,5
6 Frecuencia Hz 50
7 Intensidad nominal A 100
8 Tensiones |Frecuencia En seco 1 Entre bornes kV
de prucba Industrial min. 3?:;::;:6 75
50 Hz polo
(valor eficaz) |En seco 1 Entre polo y kV
min. y bajo el soporte 75
lluvia 10s. metdlico
Impulso con onda 1,2/50 Entre bornes kV
de un mismo 195
polo
ms.(valor de cresta) Entre polo y kV
el soporte 170
metdlico.
9 Mixima corriente de interrupcién asimétrica a la tension de kV 3
13,2 kV - Valor eficaz.
10 Didmetro interior minima del tubo portafusible mm 12,7
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Estos seccionadores deberan ser montados sobre crucetas metalicas de postes de lineas de
media tensién, y tendran un régimen de utilizacién continuo. Ademads los tubos portafusibles
seran intercambiables con elementos de otras marcas para lo cual éstos y los bornes
deberan responder al esquema de dimension universal.

El tubo portafusible del seccionador expulsarad hacia abajo los gases desprendidos durante
la interrupcién, debiendo dotarse al tubo portafusible del dispositivo de prolongacién que
fuere necesario para asegurar el poder de corte que se indica en Planilla de Datos
Caracteristicos Minimos. Tanto la base del seccionador como el tubo portafusible, deberan
poseer ganchos acordes a las herramientas que se utilizan normalmente para corte bajo
carga. Ademas vy, al efecto de facilitar el reemplazo del tubo portafusible, bajo tension, el
mismo deberd estar provisto de ganchos en su parte inferior que posibiliten su rapida
instalacion. En el cierre deberan poseer seguro de enganche y, en la posicion limite
inferior, seguro contra penduleo.

Los contactos fijos y moviles serdn de cobre, bronce o material de similar calidad,
plateados o estafiados. Los elementos de presidn a resorte deberdn ser de acero inoxidable o
bronce fosforoso, para permitir una elevada resistencia a la corrosién. Los herrajes de
fijacién deberan ser de acero galvanizado y de dimensiones indicadas como tipo B en ANSI C
37.42.

Este material y sus accesorios estaran embalados adecuadamente en cajas de cartéon corrugado
para su manipuleo y transporte tanto terrestre como fluvial.

A continuacion se indican las respectivas especificaciones técnicas:
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SECCIONADOR FUSIBLE UNIPOLAR TIPO ABIERTO

ITEM |DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 CONDICIONES DEL SERVICIO
1.1 | Caractensticas amblentales del entorno
1.1.1 |Altura sobre nivel de mar [msnm] hasta 3000 m
1.1.2 | Temperatura ambienie promedio [°C] 30
1.1.3 |Instalacion Intemperie
1.1.4 |Humedad relativa del medio ambiente mayor a 70%
12 |Caracteristicas eléctricas
1.2.1 _|a) tensidn del sistemz 132a228KV
1.2.1 |b) Frecuencia 60 Hz
1.2.3 |c)Clase Distribucion
1.2.4 |g) Mecanismo de operacion Con periga
1.2.5 |h] Operacidn Con carga
12/ |i) Dispositivo Rompearco Ver especificaciones pariculares
1.2.7 |j)Método de fiiacion Estructura de soporte en poste
2 |CARACTERISTICAS TECNICAS
21 |a)Noma de cisefio ¥ construccion IEC282-2, AS 1033.1, ANSI C37.41, C37 .42
22 |Dimensines Especificar
23 |Mcso Espccificar
24 | Maximo voltaje de disefio Especificaciones particulares
25 |maxima comiente nominal 100 A
26 |maxima corriente de interrupcién a voltaje nominal 12.5 kA
27 |Nivel de aislamiento (3IL) Especificacion particular
28 |Comentz admsible de falla y corte simetrica 5.6 k&
29 |Comientz admiible de falla y corte asimeTica 8 kA
2.10 |Longitud de lalinea de fuga minima fase neutro Especificacion particular
3 BASE SECCIONADOR
3.1 |a) Matcrial NOTA 1
32 |b)Noma aplicable Especificar
33 |Color qris
4 PORTAFUSIBLE
4.1 |a] Material NOTA 2
42 | Contacto SUpenor e Infenor NOIA S
. Galvanizadoen caliente, ASTM A-123,
4.3 |Pezas ce hiemo o acero . )
cspesor minima 80 micras
44 |Conectores Bronce estafiado
45  |Muiion NOTA 4
- De alta velocidad de separacion entre
46 | Gatilo terminales del mgiggal undirse
47 |Ferulas NOTA 5
5 FUSIBL=S
51 |Material Cobre o al-gacqr] de plata, .no sujeta a
oxidacion progresiva
52 |Temperatura de trabajo Espccificar < 100°C
53 | Puntode fusion 230°C
. IEEEANSI37.41.37.41.27.42, 37 .47 y 37 .48,
o4 |Noma EEVNEMA SG.2
55 |Tipo defusibles Ky T=150% In, H=100%In,
56 |Tensiony nivel de aislamiento Tension maxima de Inea
5.7 |Capacidad De acuerdo a la carga
5.0 |Condiciones que deben cumplir los fusibes
5.8.1 | Enfriar el metal vaporzado
5.8.2 |Absorver el vapor mefalico condensado
5.8.3 |Extingurr el arcoque puedamantenerse en el vapor
5.8.4 |Alta ngidez mecanica
5.8.5 |Bridar una buena estabilidad eléctrica
586 |Resistentes a lbs cambios climaticos
5.8.7 |Condiciones técnicasy garentia de seguridad
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6 |ACCESORIOS
6.1 |Para fijacion Para estructura de soporte o cruceta
7 |EMBALAJE NOTA 6
8 |CERTIFICADOS
8.1 |[Fabricacion y ensayos. NOTAT
9  |Garantia técnica
NOTAS:

Aisladores de” concreto de polimero a prueba de astillamiento con varillas moldeadas integradas para evitar
la penetracion de la humedad. aptp para clima frio. Bll 110 y 125 KV/ caucho silicon  para uso exterior que
i debe mantener su hidrofobicidad y estabiidad contra el calor y radiacidn ultravioleta.; de porcelana de alta
pureza procesado en humedo, recubierto de esmalte mpregnado al fuego. Laspartes metalicas deben ser
de bonce acerado

Fbra vulcanizada, revestida en fibra de vidrio, con recubrimiento especial extemno resisiente a los rayos
2 ultravioletas y un revestimiento interior con material para extincion de arco. Como altemativa se utilizara los
de tipo polimero silicen siempre que cumplan las especificaciones ticnicas respectivas

Con revestimicnto de plata minime 12 micras. Con reserte de respaldo de acero inoxidable para ascgurar ¢l
contacto a presion y prevenir arcos durante la recuperacion

De bronce de alta resistencia con revestimiento de plata,debe asegurar el alineamiento del partafusible
durante el ciere

De bronce en la parte superior e inferior del tubo, debe asegurar el alineamiento entre el anilic de izado o la
ranura

6 |Sedebera prepara todos los bienes a ser embalados, de manera que no sufran detericrodurante el
manipulzo trarsporte y aimacenaje. El transpore de los materiales se hari por cuenta y riesgo del
proveedor

Los certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en el presente
documento, deben ser emitdos por organismos de certificacion acreditados, documentacion que sera
avalada por el OAE.

7 Para el caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratorios acreditados,
documentacion que sera avalada por el OAE.

Estos certificados y reportes, serdan un requisito que los oferentes presentzn para los procesos de
adquisicion.

ESPECIFICACIONES PARTICULARES SECCIONADOR FUSIBLE UNIPOLAR TIPO ABIERTO

1 Seccionador fusible unipoler, tipo abierto 15 kW 15 100200 8 231,14 378,08 42 36 110
- Seccionador fusible unipoler, tipo abierto 27 kW ) 100/200 12 Jas.12 400,08 70 80 125
5 Seccionador fusible unipolzr. tipo abierto 27 kW r 100200 12 4572 42008 0 60 150
. Seccionador fusible unipoler, tipo abierto 38 kW 38 100200 12 4572 480,06 70 &0 150
Simil, a especi iores pero con camara de exdincidn de arco o apaga chispas
% Secconadorss con caMara rompe arce
5 Caracterisiicas de polimercs ‘er especificacion de aislzdores
[ [Capacidad de fusioles Ce acuerdc alacarga: 1.2, 3. 5, &tc. A
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ELEMENTO TIRAFUSIBLE PARA MEDIA VOLTAIJE TIPO K

ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 MATERIALES
Pieza torneada de laton ( aleacion cobre-zinc) o
11 |Cabeza cobre estafado
Ver nota 1
1.1.1 Tipo Fija o removible
1.2 |Golilla Fabricada de laton y plateada electroliticamente
Construccion de plata pura.
13  |Elemento fusible Para hilos fusibles de capacidad menores a6 A,
debera emplearse aleaciones de cromo-niquel
1.4 Tensor mecanico Acero inoxidable
1.5 |Tubo de union Fabricada de cobre y plateado electroliticamente
16 |Cola flexible Construida de hebras delgadas de cobre
estanadas y trenzadas
17 Tubos de papel Fabricados con fibras organicas pegadas con
resinas de uso eléctrico.
2 Norma de fabricacion ANSI/IEEE C37.41-C37.42-C37.43
3 CARACTERISTICAS DE DISENO \er nota 2
4 DIMENSIONES Ver nota 3
En el fusible debe estar identificado:
5 IDENTIFICACIONES El nombre del fabricante o monograma vy la
corriente nominal y tipo: K
6 EMBALAJE
6.1 | Empaque del lote
6.2  |Unidades por lote De acuerdo a solicitud entregada par la Empresa
63 |Pesoneto aproximado
7 CERTIFICACIONES
7.1 |Fabricacion, propiedades electricas y mecanicas “er nota 4
s MUESTRAS De acuerdo a solicitud entregada por la Empresa
NOTAS:
La cabeza debe estar hecha de un solo segmento sometida a un tratamiento térmico que permite los procedimientos
posteriores de armado a presion. Esta pieza se recubre electroliticamente con plata 1000 para un mejor contacto
1 | eléctrico con el soporte.
La cabeza del fusible puede ser removible o fija, segun lo solicite la empresa y debe tener 12 5 mm de diametro y
arandela estafiada de 19 mm de diametro.
El fusible tipo K es de fusion rapida y debera soportar un 150 % de su intensidad nominal con un funcionamiento
normal.
Constara de un hilo fusible de plata pura ( para amperajes menores a 6 A, aleacion cromo-niquel ), bobinado
helicoidalmente para evitar el efecto corona.
2 Los terminales de contacto estaran plateados para evitar la aportacion de vapores metalicos que ionizarian el aire en
el momento de la interrupcion de la falla.
El elemento fusible v el hilo resistente se uniran a los contactos interiores de tal forma que no queden particulas de
aire gue puedan ocasionar la corrosion de los mismos.
La longitud total de los elementos fusibles debe ser mayor o igual a 660 mm, medidos desde el borde inferior del
3 borde inferior del boton hasta el extremo de la colilla flexible.
Los certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en el presente documento,
deben ser emitidos por organismos de certificacion acreditados, documentacion que sera avalada por el OAE.
4 Para el caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratorios acreditados, documentacion
que sera avalada por el OAE.
Estos certificados y reportes, seran un requisito que los oferentes presenten para los procesos de adquisicion.
Con el suministro de los fusibles se debe entregar un archivo magnético con los valores X-Y de las curvas tiempo
5 vs. Corriente, para cada tamafio de fusible solicitado dentro del rango de 0.01 s a 600 s como minimo.
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CONDUCTORES DE ALUMINIO DESNUDO Y CABLE GALVANIZADO PARA TENSORES
Normas:

Los conductores a utilizarse en el proyecto deben satisfacer las siguientes normas ASTM o
su equivalente:

. Para el conductor ACSR: ASTM-B230, ASTM-B232, ASTM-B498.
] Para el cable de acero galvanizado; ASTM-A363, ASTM-A90.
. Para el conductor de cobre aislado ASTM B2 y B8.

Las normas seialadas no excluyen otras que aseguren una calidad igual o superior; sin
embargo, el contratista debera indicar en su propuesta las normas alternativas, o sus partes
aplicables, y adjuntar el original de estas con una traduccion al idioma espafiol.

En los aspectos no contemplados en estas normas, se podra proponer otras alternativas,
cuyo empleo estard sujeto a la aprobacion de la empresa.

Conductor de aluminio reforzado con acero galvanizado, ACSR:

Los conductores considerados seran: ACSR calibre 2/0 y calibre 1/0 AWG de 6 hilos de
aluminio y 1 hilo de acero galvanizado para el conductor, cableados, concéntricos, para uso

como conductores aéreos en lineas y deberan cumplir con lo establecido en la norma
ASTM-B230, ASTM-B232, ASTM-B498.

A continuacion se indican las respectivas especificaciones técnicas

CONDUCTOR DESNUDO CABLEADO ALUMINIO ACERO ACSR 6/1, n AWG, 7 HILOS

ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 MATERIAL ACSR
11 |Calibre AWG Ver especificaciones particulares
1.2 |Formacién No. hilos 6/1
1.3 |Adecuado para Instalacidn (especificar) Eléctrica

ASTM B-230 ASTM B-231 ASTM B-232 ASTM B-498

1.4 |Normas de fabricacion ASTM B-500 INEM 2470

1.5  |Requisitos eléctricos:

151 |Minima Capacidad de coriente Ver especificaciones particulares
1.6 |Requisitos generales:

1.6.1 |Forma del Conductor Trenzado concéntrico

1.7 |Requisitos mecanicos:

1.7.1  |Tension minima de ruptura Ver especificaciones particulares
2 |DIMENSIONES

2.1 |Area de seccidn transversal nominal Ver especificaciones particulares
3 Embalaje Carrete de 2500 m
4 |Certificado:

4.1 |Fabricacidn y ensayns NOTA 1

NOTAS:

Los certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en el presente documento, deben Ser emitidos por
organismos de certificacion acreditados, documentacion que serd avalada por el DAE.

1 Para el caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratorios acreditados, documentacion que serd avalada por el
OAE.

Estos certificados y reportes, serdn un requisito que los oferentes presenten para los procesos de adquisicidn.

En la descripeion del conductor, el calibre se mostrara en el cuadro de especificaciones particulares, de acuerdo al siguiente criterio: n=
calibre AWG del conductor.
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ESPECIFICACIONES PARTICULARES DEL CONDUCTOR DESNUDO CABLEADO ALUMINIO ACERO
ACSR 6/1, 7 HILOS

Minima
CALIBRE DEL ! - ' o
- irea de seccitn 1 I
ITEM DESCRIPCION TECNICA coNpucTor | Capacidad | Area de SECCIOn ransversal | Tensicn minima de fuplura
de corriente nominal (mm’) (K
(AWG) )
CONDUCTOR DESNUDQ CABLEADO
1 | ALUMINIO ACERO ACSR 6/1. 4 AWG. T 4 140 24.71 830
HILOS
CONDUCTOR DESNUDG CABLEADO
2 | ALUMINIO ACERC ACSR 6/1. 2 AWG, T 2 184 2922 1265
HILOS
CONDUCTOR DESNUDG CABLEADO
3 | ALUMINIO ACERO ACSR 6/1, 1/0 AWG, 110 242 €238 1940
7 HILOS
CONDUCTOR DESNUDQ CABLEADO
4 | ALUMINIO ACERO ACSR 6/1, 2/0 AWG, 200 276 78,54 2425
7 HILOS
CONDUCTOR DESNUDG CABLEADO
5 | ALUMINIO ACERO ACSR 6/1, 3/0 AWG, 310 315 9,23 3030
7 HILOS
CONDUCTOR DESNUDG CABLEADO
€ | ALUMINIO ACERO ACSR 6/1, 4/0 AWG, 410 383 107.2 1810
7 HILOS

Cable de acero galvanizado:

El cable de acero galvanizado de 3/8 “de diametro de alta resistencia mecanica, serd de
7 hilos, cableados concéntricamente. Los alambres seran de acero de alta resistencia, con
galvanizado de zinc clase B, especificamente destinados para uso como hilos de guardia
y tensores de instalaciones eléctricas y cumplirdn los requerimientos de las norma
ASTM-A363 y ASTM-A90.

El metal base del cable serd acero producido por procesos de corazén abierto en horno
eléctrico o basico de oxigeno y tendrd tal calidad y pureza que una vez terminado y
galvanizado, cumpla con los requisitos de estas especificaciones. No se permitiran
uniones en el alambre terminado. La cubierta de zinc sera suave, continua, de espesor
uniforme y libre de imperfecciones.

CABLE ACERO GALVANIZADO GRADO SIEMENS-MARTIN, 9,51 MM (3/8") DIAM. 7 HILOS, 3153
kg
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ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 MATERIAL Acero Siemens Martin
1.1 |Calibre AWG 3/8
1.2 |Formacién No. hilos 7
1.3 |Adecuado para Instalacién (especificar) Tensor

1.4 |Normas de fabricacién

ASTM A 475 ASTM A-30

1.5 |Requisitos ganeralss:

1.5.1 |Forma del Conductor

Trenzado concéntrica izquierdo

1.6 |Requisitos mecanicos:

161 |Tensién de ruptura 315507 kg
2 DIMENSIONES

2.1 |Area de seccien transversal nominal 50 mm®

2.2 |Diametro exterior nominal del conductor 9,53 mm

2.3 |Diametro de cada hilo 3,05 mm
3 ACAEACO

3.1 |Clase de Galvanizade Tipo A

4 Embalaje

Carrete de 200 m

5 Certificado

5.1 |Fabricacién y ensayos

NOTA 1

Los certificadas de conformidad de groducto o de cumplimiento de normas exigidos en el presants documento,
deben ser emitidos por organismos de certificacion acreditados, documentacién que serd avalada por el OAE
1 Fara ¢l caso de |os reportes de ensaye, estos deben ser emitidos por los laboraterios acreditados,
documentacion que serd avalada por sl DAE.

Estos certificados y reportes, seran un requisito que los oferentes presenten para los procesos de adquisicion.

CABLE ACERO GALVANIZADO GRADO COMUN, 9,51 MM (3/8") DIAM. 7 HILOS, 2700 kg

ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 MATERIAL Grado comun
1.1 |Calibre AWG 3/8
1.2 |Formacién No. hilos 7
1.3 |Adecuado para Instalacion (especificar) Tensor
14 |Normas de fabricacion ASTM A 475 ASTM A-81
1.5 |Requisitos generales:
1.5.1 |Forma del Conductor Trenzado concéntrico izquierdo
1.6 |Requisitos mecanicos:
1.6.1 |Tension de ruptura 2700 kg
2 DIMENSIONES
2.1 |Area de seccion transversal nominal 50
2.2 |Diametro exterior nominal del conductor 9,53
2.3 |Diametro de cada hilo 3,05-3,14 mm
3 ACABADO
3.1 |Clase de Galvanizado Tipe A
4 Embalaje Carrete de 200 m
5 Certificado:
5.1 |Fabricacidn y ensayos NOTA 1
NOTAS:

Los certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en el presente documento,
deben ser emitidos por organismos de certificacion acreditados, documentacién que serd avalada por el OAE.
Para el caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratorios acreditados,
documentacién que sera avalada por el QAE.

Estos certificados y reportes, serdn un requisito que los oferentes presenten para los procesos de adquisicidn.

Cable de cobre para aterrizamiento:

El conductor considerado serd el # 2 AWG, 7 hilos cableados y concéntricos, para uso como

conductores de puesta a tierra y deberan cumplir con los especificado en la norma ASTM B2

y B8.

Los conductores serdn instalados en zonas cuyas temperaturas varian entre -52 C y 459 C,
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bajo condiciones extremas, y seran expuestos a radiacion solar. La altura de instalacion es de
hasta 1.000 m.s.n.m.

El embalaje de todo el suministro debera resistir cualquier condicion adversa durante el
transporte y manipuleo hasta el sitio de la obra y deberd ser hecho utilizando
materiales nuevos y sin uso anterior.

A continuacidn se indican las respectivas especificaciones técnicas

CONDUCTOR DESNUDO CABLEADO COBRE SUAVE n AWG, 19 HILOS

ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 MATERIAL Cobre
1.1 |Calibre AWG Ver especificaciones particulares
1.2 |Formacion Mo. hilos 19
1.3 |Adecuado para Instalacion (especificar) Eléctrica
— NEMAWC-5 # ICEA S-61-402 » ASTM B2,B3,B8 « INEN
1.4 |Normas de fabricacion 2914
1.5  |Requisitos eléciricos:
151 [Minima Capacidad de corriente Ver especificaciones particulares
1.6  |Requisitos generales:
1.6.1  |Forma del Conductor Trenzado concéntrico
2 DIMENSIONES
2.1 |Area de seccidn transversal nominal Ver especificaciones particulares
3 |Embalaje Carrete de 600 m
4 Certificado:
4.1 |Fabricacién y ensayos NOTA 1
NOTAS:
Los certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en el presente documento, deben ser emitidos por
organismos de certificacion acreditados, documentacidn que serd avalada por el OAE.
1 Para el caso de los reportes de ensayo, esios deben ser emitidos por los laboratorios acreditados, documentacion que sera avalada por el
0AE.
Estos certificados y reportes, serdn un requisito que los oferentes presenten para los procesos de adquisicion.
? En la descripcion del conductor, el calibre s& mostrard en el cuadro de especificaciones particulares, de acuerdo al siguiente criterio: n=
calibre AWG del conductor.

ESPECIFICACIONES PARTICULARES DEL CONDUCTOR DESNUDO CABLEADO COBRE SUAVE, 19

HILOS
CALIBRE DEL CTI:::?Laad Jrea de seccion transversal
ITEM DESCRIPCION TECNICA CONDUCTOR pact :
de corriente nominal (mmz)
(AWG)
(A)

CONDUCTOR DESNUDO CABLEADO
1 COBRE SUAVE 1/0 AWG, 19 HILOS 110 319 53.49

CONDUCTOR DESNUDO CABLEADO
2 COBRE SUAVE 2/0 AWG, 19 HILOS 2/0 371 67.43

CONDUCTOR DESNUDO CABLEADO
4 COBRE SUAVE 3/0 AWG, 19 HILOS 3/0 421 85,01
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CONDUCTOR DE COBRE AISLADO PVC, 600 V, THHN n AWG, SOLIDO

ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 MATERIAL Cobre
11 |Calibre AWG Wer especificaciones particulares
1.2 [Tipo de Aislamiento THHN
1.3 [Formacion No. hilos 1
14  |Adecuado para Instalacion (especificar) Elécirica
156  [Mormas de fabricacidn ASTM B-3 ASTM B-8 UL-83 NEMA WC-5
1.6  [Requisitos eléctricos:
1.6.1  |Voltaje de senvicio 600V
162 Minima Capacidad de corriente aire libre 30 Ver especificaciones particulares
grados
1.7 |Requisitos generales:
1.7.1  [Forma del Conductor Sdlido
1.7.2  |Peso del Conductor Ver especificaciones particulares
2 |DIMENSIONES
21 [Area de seccidn transversal nomina Ver especificaciones particulares
2.2 |Diametro exterior nominal del conductor Ver especificaciones particulares
2.3 |Espesor aislamiento Ver especificaciones particulares
3 |Embalaje Carrete de 100 m
4 Cerfificado:
41  |Fabricacidn y ensayos MOTA 1
NOTAS:
Los certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en el presente documento,
deben ser emitidos por organismos de certificacidn acreditados, documentacidn que serd avalada por el DAE.
1 Para el caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratorios acreditados, documentacion
que serd avalada por el OAE.
Estos certificados y reportes, serdn un requisito que los oferentes presenten para los procesos de adquisicidn.
En la descripcidn del conductor, el calibre se mostrard en el cuadro de especificaciones parficulares, de acuerdo
2 . . .
al siguiente criterio: n= calibre AWG del conductor.

ESPECIFICACIONES PARTICULARES DEL CONDUCTOR DE COBRE AISLADO PVC, 600 V, THHN,

SOLIDO
Minima : . Diametro Peso del
CALIBRE DEL Area de seccidn
ITEM| DESCRIPCION TECNICA | CONDUCTOR | P29 1irgyorey pomingl| XS MOmnal)  Espesor | Conductor
(AWG) e corriente (mn2) del conductor |aislamiente (mm)| Aproximado
[ (mm) (kg/Km)
CONDUCTOR DE COBRE
1 AISLADO PVC, 600 V. THHN 18 18 0.82 1.98 (.38 103
18 AWG, SCLIDO
CONDUCTOR DE COBRE
2 | AISIADO BVC, 600V, THHN 16 24 1,31 295 r3e 152
16 AWG, SOLIDO
CONDUCTOR D= COBRE
3 | AISLADO PVC, 600 WV, THHN 14 35 2,08 259 (38 27
14 AWG, SOLIDO
CONDUCTOR DE COBRE
4 | AISIADO PVC, A0V, THHN 12 4n 3,31 3,01 038 345
12 AWG, SCLIDO
CONDUCTOR D= COBRE
5 | AISLADO BVC, BUU V, 1HHN 0 bh 5,26 3,81 51 543
10 AWG, SGLIDO
CONDUCTOR DE COBRE
6 | AISIADO PVC, A0V, THHN A an 837 am 076 293
8 AWG, 30_IDD
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CONDUCTOR DE COBRE AISLADO PVC, 600 V THHN n AWG, 7 HILOS

ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 MATERIAL Cobre
11 |Celibre AWG Ver especificaciones particulares
12 [Tipo de Alslamiento TAHN
1.3 lormazidn No. hilos iV
14  |Acecuado saraInstalacion (aspecificar) Eléctrica
156 |Mormas de fabiicaddn ASTME-3 ASTM B-8 UL-83 NEMA WC-3
16 [Requisitos eléctrices:
161 |Vcltaje de servicio 600V
1€2 L'?H[ﬂl Uapacidad de corriente are fiare 30 Ver especificaciones particulares
17  |Requisitos gensrales:
171 [Forma del Gonductar Trenzadn concéntricn
1.7.2  |Peso del Conductor Ver especificaciones particulares
21 |Area d2 seccion fransversal nominal Ver especificaciones particulares
22 |[DiAmetro exterior nominal d2l conductor Ver especiiicaciones particulares
23 |Espesw aislamiento Ver especificaciones particulares

Embalaje

Camete de 100 m

4 Cerificado:

gue serd avalaca por el OAE

41 |Fabricacidn y ensayos NOTAA
NOTAS:
Lus werlilicadus de confor dad de producto v de gunplimiento de nonmee: exigidos en el pesenle dosumenio,
deben ser emit dos por organismes de certifizacién acrediades, decumentacion que serd avalada por el OAE.
1 Para el caso de los reportes de ensavo, estos deben sar emitidos por los laboratorios acreditados, documentazidn

Edios certificados y reportes, serdn un requisito que los ofsrenies presenter para los procescs de adouisicidn.

” En la cescripcion dzl condustor, el calibe se mostrara en el cuadm de espacificaciones pariculares, de acuerdo
al siguiente criterio: n= calibre AWG del conductor.

ESPECIFICACIONES PARTICULARES DEL CONDUCTOR DE COBRE AISLADO PVC, 600V, THHN, 7

HILOS
- CALIBRE DEL CM'""_T o | Armadesession | Diametro | e cpesd" df'
ITEM | DESCRIPCION TECNICA | CONDUCTOR | “@Paciead |y orsal nominal | SXIEMIOr nominal) — Espesor oneuctor
de corriente . del conductor |aislamiento (mm)| Aproximado
(AWG) . (mm2)
(A) (mm) (kg/Km)
CCNDUCTOR DE CCBRE
1 | AISLADO PVC, 500V, THHN 8 80 8,37 547 0,76 93,7
BAWG, 7HILCS
CCNDUCTOR DE COBRE
2 | AISLADU PVC, 500 W, THHN § 105 133 6.43 .76 1413
6AWG, 7IILCS
CCNDUCTOR DE COBRE
3 | AISLADO PVC, 500V, THHN 4 140 2,15 822 1,02 276
4 AWG, THILCS
CUNDUCTOR DE CUBRE
4 | AISLADO PVC, 500V, TIININ 2 190 33,82 9,75 1,02 3401
2AWNG, 7HILCS
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CONDUCTOR DE COBRE AISLADO PVC, 600 VTHHN n AWG, 19 HILOS

ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 MATERIAL Cobre
11 |Calibre AWG Ver especiicaciones particulares
1.2 |Tizo de Aislamiento THHN
13 |Formacidn Mo. hilos 19
14  |Adecuado para Instlac dn (especificar) Cléctrica
15 Normies de fabricacién ASTM E-3 ASTM B-8 UL-83 NEMA 'WC-5
16 [Requisitos eléctricos:
1.6.1  [Voltaje de servicio 600V
Y Minima Czpacidad de corriente aire libre 30 Ver especicaciones particulares
grados
1.7 |Requisitos genzrales:
1.7.1  |Forma del Conductor Trenzado CONCENTICD
1.7.2  [Meso del Conductor Ver especficaciones perticulares
a DIMEMSIONES
24 Arza de seccidn transverszal nominal Ver especificaciones perticulares
22 |Dimefro exterior nominal del conductor Ver especiicaciones perticulares
23 |Ecpesor aislamiento 1,47 mm
3 Embalaje Caretede 500 m
4 Certificada:
4.1 Fzbricacidn y ensayos NOTA I
NOTAS.
Les cerificado: de conformidad de producto o de cumplimiento d2 normas exigidos en el presente documen'o,
deben ser zmitidos por organismos de cerificaciin acreditades, dacumenticion quz serd avalada por el DAE.
1 Pera el cazo de los reportes de ensayo, estos deben ser emiticos por les laboratorics acreditados, documentacin
gue serd avalada por el OAE
Ectos certificacos y repartes, Sefdn un requisito que los oterentes presenten para los procesos de adquisician
’ En la descripeion del conductor, el calibre se mostrard en el cuadm de especificaciones pariiculares, de acuerdo
al siguientz criteric: n= calibre AWG de' conductor.

ESPECIFICACIONES PARTICULARES DEL CONDUCTOR DE COBRE AISLADO PVC, 600 V, THHN, 19

HILOS
CALIBRE DEL C:‘II:::?:.IZ d Area de seccion |Diametro exterior CF::‘S dougtecir
ITEM DESCRIPCION TECNICA CONDUCTOR P R transversal nominal nominal del .
(AWG) de corriente (mm2) conductor (mm) Aproximado
(A) (kg/Km)
CONDUCTOR DE COBRE
1 AISLADO PVC, 600 V, THHN 1/0 260 53,49 12,35 553,3
1/0 AWG, 19 HILOS
CONDUCTOR DE COBRE
2 AISLADO PVC, 600 V, THHN 2/0 300 67,43 135 688,7
2/0 AWG, 19 HILOS
CONDUCTOR DE COBRE
3 AISLADO PVC, 600 V, THHN 30 350 85,01 14,85 856,8
3/0 AWG, 19 HILOS
CONDUCTOR DE COBRE
4 AISLADO PVC, 600 V, THHN 4/0 405 107,2 16,3 1 069,50
4/0 AWG, 19 HILOS
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CONDUCTOR DE COBRE AISLADO PVC, 600 VTTU n AWG, 7 HILOS

ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 MATERIAL Cobre
11 |Calibre AWG Ver especiicaciones particulares
1.2 |Tizo de Aislamiento Ty
1.3 |Formacidn No. hilos 7
14  |Adecuado para Instlac dn (especificar) Eléctrica
15 Normis de fabricacién ASTME 3ASTMEB 8 UL BINEMA'NC B
16 [Requisitos elécticns
1.6.1  [Voltaje de servicio 600V
162 Minima Czpacidad de corriente aire libre 30 Ver especficaciones perticulares
grados
1./ [Requisitos genzrales:
1.7.1  |Forma del Gonductor Trenzado concenTico
1.7.2  |Peso del Condustor Ver especiicaciones perticulares
2 DIMEMSIONES
21 Area de =ercifin transversal nominal Ver psperficaciones perficnlares
22 |Dimefro exterior nominal del conductor Ver especiicaciones perticulares
23 |Ecpesor aislamiento 1,47 mm
3 Embalaje Caretede 500 m
4 Cerificado:
41 Febricacitn y ensayus NOTA1

NOTAS:

| v eerificadns de conformidad de prod icto o de complimientn d2 normas exigidoz en el pesente docimentn,
deben ser zmitidos por organismos de cerificaciin acreditades, dacumenticion quz serd avalada por el DAE.

1 Pera el cazo de los reportes de ensayo, estos deben ser emiticos por les laboratorics acreditados, documentacin
gue serd avalada por el OAE

Etos certiicacos y repartes, Serdn un requisto gue los oferenies presenten para los procesos de adquisician

) En la descripeion del conductor, el calibre se mostrard en el cuadm de especificaciones pariiculares, de acuerdo
al siguientz criteric: n= calibre AWG de' conductor.

ESPECIFICACIONES PARTICULARES DEL CONDUCTOR DE COBRE AISLADO PVC, 600V, TTU, 7

HILOS
Mini : . . ] P del
CALIBRE DEL ca '::;:‘ad Area de seccién |Diametro exterior Cois;uc:or
ITEM| DESCRIPCION TECNICA | CONDUCTOR P . transversal nominal nominal del -
AWG de corriente (mm2) conductor (mm Aproximado
(AWG) (A) MM (kgrkm)

CONDUCTOR DE COBRE
1 AISLADO PVC, 600V TTU 6 95 13,3 8,45 170
6 AWG, 7 HILOS

CONDUCTOR DE COBRE
2 AISLADOQ PVC, 600V TTU 4 123 21,15 9,68 301
4 AWG, 7 HILOS

CONDUCTOR DE COBRE
3 AISLADO PVC, 6800V TTU 2 170 33,62 11,21 376
2 AWG, 7 HILOS
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CONDUCTOR DE COBRE AISLADO PVC, 600 V TTU n AWG, 19 HILOS

ITEM CECCHIPGION ESPECIFICACION
1 MATERIAL Cobre
11 Calibre AWG Ver aspecificacionzs particalares
1.2 [T pode Aiglamiznto Ty
1.3 [Foreeidn Nu. hiles 19
1.4 |Adecuado para Insalacién [especifizar) Elestrica
1.5 |Mormas de fzbricacidn ASTM B-3 ASTIM B-B UL-B3 NEMA WC-5
1.6 [Mequisitos eléciicas:
1.5.1  |Voltaje de senvicio 600 Y
152 Minimz Capseidad de carriznie aire Thra 3 Ver sspecifcaciones paticulares
grados
|7 |Requistos generalas:
1.7.1  |Forma del Concucior Trerzado concéntrica
1.7.2  |Pese dsl Corductor Vier aspecificacionas particulares
2 DIMENSIONES
21 Areg de seccidn transversal nomina \er aspecificacionzs particulares
22 |Diametro axterior rominal del conductor Ver aspecificacionzs particalares
23  |Cspesor aislamiento 1,40 mm
3 Emkalaje Carrete de 500 m
L Carificadn
41 Fabricagicn y ensayos NOTAA
NOTAS:
Lz cedificades de confermidad de preducto o de cumplimiente de normas exigidos en el prezente decumenta,
dzben ser emitidos por organismos de cemificacidn acreditados, documentacicn que serd avelada por el QAE.
1 Fara el caso de los reportes de enszyo estos deben ser emitidos por los laboratorios acreditados, documertacidn
que serd avalada por 2| QAE.
Cstos certficades y reportes, seran un recuisito que los oferentes presenien para los procesos de adguisicien.
; En la descripcicn del conductor, el zalibre s mostrard en el cuadre de especif caciones particu ares. de acuerdo
a siguisnie criteric: r— calibre AWG dal conductor.

ESPECIFICACIONES PARTICULARES DEL CONDUCTOR DE COBRE AISLADO PVC, 600V, TTU, 19

HILOS
CALIBRE DEL CMi"i'.':f g | Areaceseccion | Diametro | cpe? dfl
ITEM| DESCRIPCION TECNICA | CONDUCTOR | ~SPaCIdad o ersal nominal | EXtEMOr nominal) - Loncuctor
(AWG) de corriente (mm2) del conductor | Aproximado
(A) {mm} {kg/Km)
CONDUCTOR DE COBRE
1 AISLADO PYC, 600V TTU 1/0 230 53,49 14,53 609
1/0 AWG, 19 HILOS
COMDUCTOR DE COBRE
2 | AISLADOPYC, 600V TTU 20 265 67,43 15,68 747
2/0 AWG, 19 HILOS
COMDUCTOR DE COBRE
3 AISLADO PYVC, 600V TTU 3/0 310 85,01 17,03 915
30 AWG, 19 HILOS
CONDUCTOR DE COBRE
4 AISLADO PWC, 600V TTU 440 360 1072 18,48 1132
4/0 AWG, 19 HILOS
SUPERINTENDENCIA DE CONSTRUCCIONES - JEFATURA DE DISTRIBUCION - FXRV P{‘gina 56
Especificaciones Técnicas de Materiales y Equipos Eléctricos



/ www.cnel.geb.ec
V5 A/ =N & REGIONAL GUAYAS — LOS RIOS

CORPORACIGN NACIONAL DE ELECTRICIDAD

CONDUCTOR DE COBRE AISLADO PVC, 600 V TTU n AWG, 37 HILOS

ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 MATERIAL Cobre
11 |Celibre AWG Ver especificaciones particulares
1.2 lipo de Aislamiento Iy
13 Furmazion Nu. hilos 37
14  |Acecuado saraInstalacion (aspecificar) Eléctrica
156 |Mormas de fabiicaddn ASTME-3 ASTM B-8 UL-83 NEMA WC-3
16  |Requisitos eléctrices:
161 |Vcltaje de servicio 600V
162 Minima Capacidad de corriente aire liore 30 Ver especiicaciones particulares
grados
17 [Requizitos gencrales:
1.7.1 |Ferma del Conductor Trenzado concéntico
1.7.2  |Peso del Conductor Ver especificaciones particulares
‘ DIVERSIONES
21 |Area d2 seccion fransversal nominal Ver especificaciones particulares
22 |[Dvimetro extenior nominal d2l conductor Ver especricaciones particulares
23  |Cspesor aislamiento 1,65
: Embalaje Camate de B00 m
4 Certificado:
41 |Fabricacidn y ensayos NOTAA
NOTAS:
Los cemificados de conform dad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en el presente documenio,
deben sor emit dos por organismes de certifizacién asrediades, decumenticién que sced avalada por ¢l QAE.
1 Para el casn de Ins reportes de ensavn, stos deben ar emitidns por les lahoratorios acreditados, documentasion
gue serd avalaca por el OAE
Edios certificados y reportes, serdn un requisito que los ofsrenies presenter para los procescs de adouisicidn.
5 En la cescipciin dzl condustor, el calibe s2 mostrara en el cuadro de especifizaciones pariculares, de acuerdo
al siguiente criterio: n= calibre AWG del conductor.

ESPECIFICACIONES PARTICULARES DEL CONDUCTOR DE COBRE AISLADO PVC, 600 VTTU, 37

HILOS
Minima ; o . : Peso del
) B CALIBRE DEL Capacidad Area de seccidn | Diametro exterior Conductor
ITEM| DESCRIPCION TECNICA | CONDUCTOR pact transversal neminal|  neminal del .
MCM de corriente (mm2) duct Aproximado
( ) (A) mm conductor (mm) (kgiKm)

CONDUCTOR DE COBRE
1 AISLADO PVC, 600V TTU 250 405 126,37 21,65 13090
230 MCM, 37 HILQS

CONDUCTOR DE COBRE
2 AISLADO PVC, 600V TTU 300 445 191,85 23,05 164
300 MCM, 37 HILOS

CONDUCTOR DE COBRE
4 AISLADO PVC, 600V TTU 500 620 252,89 27,75 1864
500 MCM, 37 HILOS
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TRANSFORMADORES DE DISTRIBUCION MONOFASICAS AUTOPROTEGIDOS

A continuacidn se indican las respectivas especificaciones técnicas

ITEM DESCRIPCION | SPECIFICACICMES/ CERTIFICADOS, NORMAS
1 CARACTERISTICAS GENERALES
11 Transformador zlase Distribucidn
12 Transformador Tipo Muoncfasico - Autoprotegido
13 Mormas de fabricazidn ANSICET12
14 Referenca de fabricacian-tipo Especficar
2 CUNDICIOMNCZS DE SEAVICIY
21 a) Senicio Exterior - Continuo
22 b) Montaje Fostes
23 c) Tipa de refrigeracion ONAN
24 d) Altura sobre nivel de mar [msnm] 3000
25 ) Temperaturaambignte minima [°C] 4
26 f) Temperatura amoignte maxima  [°C] 40
27 ) Temperatira ambiente promadin [20] an
28 h) Humedad relativa cal medio ambiente B0%
3 CARACTERISTICAS DE LAS PARTES
a1 Caacherizticas del niclea.
211 2) Material Avero al siliviv Je graw '.J'iEIIli.dU;',' larmineadw en fivu
atro matetial magnitico
312 b) Censtruccion (enrollado o apilade) Ezpocficar
413 c) Meso Cspecficar
114 d) Método de fijazian del micleo al lanque. Especficar
3 (aacteristicas de los devanados.
321 Matzrial utilizado en las babinas
214 a) Primario Cokre
3212 b) Secunderio Gakre
3213 ) Pepe! aislanle (Num) Muima ANSI/ASTM A1205
32131 ipo cspecticar
32132 Clase de zislamiento A
13 Caacierizticas del acaite.
131 Liguide mineral aiclants y refrigerants, nuswe. Norma NTE INEN 2133-98
232 tipo Inhibida
133 figidez dizléctriza (kv Morma ASTM D E77
334 Libre d= PLB Norma Ambiental L1 434
a4 Caracteristicas del tanqus
141 z) Material Lamina de acero al carban
342 b) Limites da presion zin deformarse  [kgficm?] Desds -0.€5 hasta —0 65
143 o) lijacidn de la tapa al tanque Danda de cierre apernadz y empague/’ No suelda
244 d) Humer secrecial de la Empresa contratente. (La secuencia de numeros serd | Lnco Ligitos color rojo reflective adhesive, letra tipo Aria
- indizada cporturamente por la confratante) cef5042x1 tm
143 £) Siglas de la Empresa contratante Siglas en alto o bajo relieve grabadas en el tangue
345 fi Idenfificacin de ‘a potencia nominal del transformador Azul eléctrico, tipo de letra Arial, tamafio 7x3 521 cm
247 q) Fintura Norma NTC 2395 ASTM B117-ACTM (154
3471 Maletial Antivw 1usivu Especliva
1402 Material de a pintura tspecticar
3473 Espesor de la pintura Horma NTC 33%6
3474 Color de la pintura de acabado GRS CLARC similar z RAL seriz 71
3476 Grado de adherencia 44 (ASTM D3350)
343 h) Para aceite dizléstriso librz d2 PCE" s Eticker Cirpuly verde dz 10 om. de didmetro
943 i) Parte superior del tanque (1apa) Frovisto de una adecuada pendiente que Impidael

estincamierto de agua

15 Caacteristicas de los pasa tapes (oues)

161 7) Noma apicahle MNarrra ANSICAT 12 20 IFC 137 ANSICTA 1

3612 b) Mjustes de los bujes de MV Intcrior con una sola tuzrea de presiin

353 6 Malerial bujes de BY Poicelana

3154 d) Matenal bujes de NV Porcelana

353 g) Ndmero de bujes de BY 3

358 fi Nimero de Conestor para derivacion a tiera del :anque tico cjo 1

157 q) Tipe de tesminal Morma NTE MEN 2133

353 h) Material del terminal Jniversal pam cobre-aluminio
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ITEM DESCRIPCION | ESPECIFICACIONES/ CERTIFICADOS/ NORMAS

36 Accesorios

361 a) Soportes para montaje del ransformador Morma NTE INEN 2139

36.2 b) Orejas para levantar el transformadar. Morma NTE INEN 2139

363 ¢) Cambiador de derivaciones con accionamiento exterior & posiciones

icd d) Indicador interno de nivel de aceite Norma NTE INEN 2139

365 g) Valvula de alivio de presion Norma NTE INEN 2139 - NTG 3609

366 f) Luz pilote de alarma, cambiable exteriormente sin suspencidn Por encima nivel aceite. Blogueo antigiro

367 g) Placa de caracteristicas NTE INEN 2130 / 2139

jcd h} Localizacién de los terminales Morma NTE INEN 2139

4 CARACTERISTICAS ELECTRICAS

41 Caracteristicas de frecuencia, regulacidn

411 Frecuencia nominal (Hz.) 60

412 Posicidn de las Derivaciones bobinado primario Ver especificaciones particulares

42 Caracteristicas del aislamiento

421 Nivel Basico de Aislamiento - NBA (BIL) NTE INEN 2125/ 2127

422 Prueba de Violtaje aplicado NTE INEN 2125/ 2127

423 Prueba de Violtaje inducido NTE INEN 2125/ 2127

43 Funcionamiento en condiciones de altitud y temperatura normalizadas

431 Capacidad de sobrecarga ANSI/ IEEE Std. C57.91

432 Incremento de temperatura admisibles NTE INEN 2119

433 Limites de calentamiento NTE INEN 2126/2128

44 Funcionamiento en condiciones de altitud y temperatura diferentes a las normalizadas

441 Rquisitcs.de funcionamiento en condiciones de altitud y temperatura diferentes a NTE INEN 2428

as normalizadas

45 Niveles maximos de Pérdidas admisibles

451 a) Pérdidas en vacio al 100% del voltaje nominal [W] NTE INEM 2413/ 2114

452 b) Pérdidas en los devanados a la carga nominal (85°C) [W] NTE INEN 2114 / 2116

453 ¢) Pérdidas totales a plena carga (85°C) [W] NTE INEN 2114

454 d) Impedancia a (85°C) NTE INEN 2116

455 e) Corrente de excitacion (Max) % In NTE INEN 2113/ 2114

46 Pratecciones

461 Protecciones conira sobrecorriente:

4611 a ) En medio voltaje Fusible de expulsion inmerso en aceite

4612 b ) En bajo volaje Disyuntor Inmerso aceite, accion con pértiga. Tipo
menablock

46121 b1) Méaxima Voltaje nominal (kV) 06

46122 b2) Capacidad de interrupcion nominal (k&) Ver nota 4

46123 b3) Maximo MCOV {kV) 06

46124 b4} Maxima corriente nominal (A) 700

462 Protecciones contra sobrevoltaje

4621 a ) Pararrayo de media voltaje

46.21.1 Tipo Caucho Siliconado

46212 Clase Distribucicn

46213 Fabricante Especificar

46214 Capacidad de interrupcién 10 KA

46.215 Normas aplicables ANSI C62.22

46.216 Conector para cable 4-2 AWG

46217 Conector a tigrra =2 AWG

46218 Desconetador de actuacion falla visible Especificar

46219 Tapa avifauna 1 por polo

4622 b ) Pararrayo de bajo voltaje

462241 Tipo Especificar

46222 Max Voltaje Nominal (kV) 0.48

46223 Capacidad de interrupcidn (kA) 10

46224 Normas aplicables Especificar

46225 Maximo Voltaje continua de operacidn (MCOV) kV 0.48

46226 Maximo Voltaje de descarga a 10 KA (kV) 19

47 Certificado / protocolos de pruebas: normas NTE INEN 2138

5 PESO Y DIMENSIONES

51 Peso total incluido aceite y accesorios Especificar
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5.2 Dimersicnes incluido Especificar
6 EMBA_AJE
b1 Febricarte nacional Base dz madara ajuste con zunzhes
6.2 Febricarte extranjero (Caja de macera fipo jaula o huaca
7 DOCUMENTOS PARA OFERTA ¥ PROCESO DE RECEPCION
71 Documertos y cerfificados de cumplimiento obligatorio
711 Certificacion de conformidad de producto (Nota 5) Morme NTE INEN 24 21)
712 Garanlizs Teoniva (NMinimo 24 meses)
(2 Fruebas y Hecepcidn:
Car 3 T i verficzcid 5
734 Se rzalizaran pqrrepresentﬂn.esde la entidad Contratante laverficecicn de la N NTE INEN 2411
prucbas de Rutina
729 Fr{..lel:as_ del aceits disléctrico: rigidez, No. de neutralizacién, Tensicn NTE INEN 2135
interfacial, color, etc.
7.2.3 Gertiicado de pruebas par: cada transformador Gomao minimo lo indicado en NTE INEN 2138
724 Garantias 12cnica (Ninimo 24 meses) para cada transtormador
8 CRTEICS DE COORDINACION
8.1 La Contretante entregard a s contratista toda la informac 6n requerida pera 2l estudic de coordinacidn de protecciones.
82 Infermacion que debe sumiristrar el fabricante:
83 Un grifico de coordinacion para las zonas de corricntes de corto sireuito que indiquz:
84 Curvas del fusible 2 irterruptor selzceiorados
85 Curva de dafo del transformador de acuerde con las especificaciones ANSI GE7 12708
BE \alnr de comierte de cofocircnito nominal limitada por la impedancia del ransformadar
8.7 Curva de capacidad tirmica
8.8 Curva de corriente inrush (Pueden asumirse los siguizntes valores, tamados de la ANSIC37_48.1 numeral 5.1.3.1)
\° veces la Jomients nominal Tiempa (3]
3 10
] 1
12 01
25 0.0
Y Cemficar quz dspondrd de un stock de repuesios para mantzmmeento de transfermaderes autoproteidas menofdsicos (CSF)
"Kit de bujes de MV y BY. “bandzs ce cieme y empaques para tazas de fransformadores monofasicos. ™valvulas de sobrepresion. ™valvula
91 para tama de muestra de aceite. *conectores. “kits de cambiadores de derivecicnes. ™ Interrupteres témisos y termo magnéticos. *fusibles
’ de expulsion de MV *Limparas de visualizaciin de alaima y apertuia. *pararrayos.
* Iz que considersn necesaring Ins fahricantes y proveedores
NOTAS:
1 En cazo de presentar materlales y accesorios diferentzs a los especificados se dederd adjuntar los centficados de pruebas, que garanticen el
cumplimienio de las especificaciones
2 [Encaco de utilizar noimas diferentes a lzs especif cadas; ecstas debetn ser equivalentes o superiores.
3 |Las ncrmas aplicables correspendzran a la ditima revision vigente
Preteccicnes contra sabrocerriente  capacidac nominal de intrrupcidn
Potencla Gapacidad de Interrupciin
¢ 3-10 KVA 4EA
15 kA T KA
2R-R0KVA 11kA
76 kWA 28 kA
Los fabricanes deberan presentar los documertos exgidos enel numeral 7.1.1
B [Si los proveedores preseatasen certificados de cump imeento de normac eouinalentes alas exigidas en ol presente documanta, cicha
equivalercia debera sar evaladz por  INCN y la acreditacidn por el QAL

A continuacidn se indican especificaciones técnicas particulares:
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ELEMENTO PARA PUESTA A TIERRA: VARILLA DE PUESTA A TIERRA

A continuacidn se indican especificaciones técnicas particulares:

VARILLA PARA PUESTA A TIERRA TIPO COPPERWELD

ITEM DESCRIPCICN ESPECIFICACION
1 |MATERIAL
1.1, |Varila: _
1.1.1 |Nucleo Acero 3l carbono SAE 10101020 trefilado
1.12 |Fevestimiento Cobre lectrolitico
1.12.1|Grado de pureza = 840 075, sin trazas de Jinc
1.2 |[Moma de fabricacion v ensayos: AMSIC33.8, UL4ET, NTC 2204
13 |[Requisios mecanicos:
1.3.1 |Resstenca a la traccion > 50 Kgfimm*
1.32 |Soparte 3l doblsds 30 grades
2  |DIMEMSIOMES
2.1 [Longiud (L): Ver ecpecificacionss particulares
2.2 |Diamedro:
221 [Nominal 15,57 mm (387)
211 [Mmimao 14,3 mm
3 |ACABADO MNOTA 1
3.1 |Fevestimiento de cobre de alta camada Mimimo 254 micras
4 |EMBALAJE
4.1 |Empaque ded lote
4.2 |Unidades por lote De acuerdo a requerimiento del solicitante
4.3 [Pesoneio aproximado
5 | CERTIFICACIONES
5.1 |Fabricacion yensayos NOTA 2
6 [MUESTRAS De acuerdo a requerimiento del solicitante
HOTAS

El revestmiento debe ser brilante ibre de impurezas & imperfecciones que brinde proteccian suficiente
contra |a comosion del temene y estar perfectamente soldado al nudleo die acerp, formando un cuspe

1 |sélido yunitario. La resistencia a la treccdn debe soportar un doblado de 60 grados sin dar muestras de
fisuras 0 desprendimiento de i3 capa de cobre. Debera ven marcado &n alto o bajo refeves &l espesor dal
recubrimento en mim o MILS.

Los cerficados de conformidad de producte o de curmplmiento de nomas exigidos en & presente
documento, deben ser emiidos por arganismos de certficacion acreditados o designados en el pak,
documentacion que serd avalada por &l OAE.

Fara el caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratonios acreditados o
2 |designados en el pais, documentacion que sera avalada por & OAE.

Los productos que cuenten con selio de calidad INEM, no estan sujetos al requisito de certficado de
eonformidad para su cornensisfizacian.

Estos certficados v reportes, ser3n un requisito que los oferentes presenten pars los procesos de
adquisicion.

ESPECIFICACIONES PARTICULARES DE VARILLA PARA
PUESTA A TIERRA TIPO COPPERWELD

TEM DESCRIPCION LONGITUD {ma}
1.20
1 VARILLA PARA PUESTA A TERRA TIPO COPPERW ELD 1.80
2,40
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ELEMENTO DE REDES PREENSAMBLADAS

A continuacidn se indican especificaciones técnicas particulares:

MENSULA DE ACERO GALVANIZADO, DE SUSPENSION CON OJAL ESPIRALADO ABIERTO

ITEM DESCRIPCICN ESPECIFICACION
1 |[MATERIAL Acero estructural de baja akeacion laminada

1.1 Qmmadefabrk:aci&nyensaprs INEN 2215 - INEN 2224 - ASTM A 36
1.2 |Regustos mecanicos:

1.2 1 |Resistencia minima horizontal 3 |a traccion de la ménsula 1 000 daM

1.2.2 |Resistencia mnimo a ka fluencia (Fy) Z 400 Kg. lem®

1.2.3 |Resistencia minima de fraccion 3 400 Kglern®

1.24 [Resistencia maxima de traccion 4 300 Kglenr

2 |DIMEMSIOMES
21 |Soporte de sujecion:

7.1.1 | Longited mimina 140 mm (5 /2]
2.1.2 |Diametro de la perforacion 18 mn (5/87)
22 |Ménsula de suspension:
221 [Lengitud minima 160 mm {6 1/2%
222 |D@ametro mimime intemo del of d espimlado abierts 25 mm (17)
3 [REQUISTOS COMSTRUCTMOS HNOTA 1
4 [ACABADO NOTA 2
4.1 |(Galanzado En caliente
4.1.1 |Nomas de Gahanzado ASTM A 123
& 1.2 |Espesor del gahanizado minime promedio &n |3 pieza B0 micras
5 [EMBALAJE
9.1 [Empague dellote
52 |Unidades por loke De: acuerdo a requerimiento ded solicitante

5.2 [Peso neto aprosimiado
6 |CERTIFICACIONES

G.1 |Materal utiizado NOTA 3
82 |Gahanzado Protocolo - Moka 3
7 |MUESTRAS De acuesdo a requerimiento del solicitante
HOTAS

LLos cortes a efectuarse se realizaran con cizalla o siema, sern rectos 3 simple vista y estaran a escuadao
formando & anguio adecuado. las aristas de las piezas cortadas deberan estar ibres de rebabas y defectos.
Para las uniones se empleara soldadura de arco elechico (especficaciones AWS) En las superficies de las
piezas a soldarse, se delbe asegurar la penetraciin de la susdda slectrodo para evitar porosidad o vackos.
IUna vez terminado. en |3 soidadura deberan removerse s eccoras vios resid uos provenientes dal

1 |recubrimiento del electrodo, por medio de un proceso  mecanico adecuado, o apicando chomo de arena, a
fin de evitar falas en & gavanizado. Las perforaciones se efeciuaran Unicamente por & proceso de
punzonado o taladrado y seran lbres de rebabas: los centros estaran localizados de acuendo a las medidas
de disefio y geberan mantenerse las distancias sefialadas a bos bordes de los perfiles. El doblado de los
elementos s= efectuaran en calients 0 en fric. como se requiersn, ajustandoss a la forma del dssfioy
quedaran libres de- defectos como agrietamiento & imeguiaridades.

SALVANIZADD: Se gjecutara posterior a ka ejecucion de cortes. El acabado de toda |a pieza debera
rmostrar una superficie lisa, libre de nugosidiades w aristas cortantes. Los tomillos y fuercas deben estar liores
de rebabas, venas, raslapos v superficizs imegquiares que afecten su funconalikdsd: todo tomilo debe estar
en condiciones que [ tuerca pusda recomer & total de |a lon gitud de la nosca sin usce de hemamientas.

Los certificados de confommidad de producio o de cumplimiento de nomias exigides en & presente
documento, deben ser emitidos por omanismos de certficacion acrediados o designados en & pais,
docurmentacion que serd avalada por el OAE.

Para &l caso de los reportzs de enzans, estos daban s=r emitidos por los labarstoniss acreditades o
3 |designados en el paks, documentacion que sera avalada por & OAE.

LLos productos que cuenten com sello de ealidad INEN, no estan sujetos al requisito de certficado de
conformidad para su comercialzacion.

Estos cerfizados y reportes, 5eran un requisio que los oferentes preseniten para los procesos de
adquisicion.
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PINZA TERMOPLASTICA DE SUSPENSION PARA NEUTRO PORTANTE

LIVE L

CORPORACIGN NACIONAL DE ELECTRICIDAD

ITEN DESCRIPZION ESPECFICACIONY
1 |MATERIAL Termoolastica reforzado con Thra de vidno
4 Homa de fabricacion yensayos IRAM 2435 - ASTM G 26- 25TM G 53 -
) ASTWE 117
12 [Fequisios electroos:
1.Z.1 [Tenska nemnal 11 K
1.2.2 [Rigiles digdecing (1 minuks e agua) L
1.2.3 |Migidez dislecinica {en =eco} = 20 kW
1.24 |Resstonon aka aslaoion = 10 Mohmios
13 [Pemqishns mersnicns-
131 |Carga de decizamientn 25 afildan
1.3.2 [Carga mnms de suiecon 800 kg
1.2.3 [Carga minma de roturs dd cuepo » EE] daM
1.2.4 [Angulo maxdmo oe trabajo 5 grados
14 |Fesstenca ala ntempers
1.1 |Fesstenca rayos UT T2 Noras [ASTN G 53)
1.4.2 |Envelecmens dimaics > GO0 N (ASTM S 20)
1.4.53 [Cummmitn = 200 (ASTM 3 11T
2__|MANGO DC SUCOON
2.1 |Meutro poranic 35.a 75 mnt (2.4 290 AVG)
3 |EMEALAJE
11 [Empaous dellote
17 [liniradss porlnts T arsenin a requesrmientn dal sninitante
23 |Peso nato aproxmado
4 |CERTIFICACONES
4.1 |Materd utlizado NOTA 1
5 |MUESTRAS De acuerco a sdiciud enfregada por cada
NOTAS
Los cerficades de conlomidad de produdo o de cumplimeno de nomas exgidos en & presante
cocaments, deben ser emitides por organismes ce certficacion acreditzdos o designades en el pais,
COCHMENntacHin (ueserd aaladapor el DAk,
1 Fara lcaso o2 IS /Eporss o2 ensdyo, 8505 deben ser emitdos por los 13 ios acrediados o
cesignados e &l pa’s, doourrentaciin que sem avalada por & DAL,
Los preductos que cuenten com selle de calidad MEM, no estan sujctos al requisio de cortfioado do
rendnmmidad para s comennializacion
Estes certficatos ¥ reportes. serin un requisits que os oferentes presentes para los procesos de adgusician.

PINZA DE ALEACION DE Al, DE RETENCION PARA NEUTRO PORTANTE

TEM DESCRIPCIGN ESPECIFICACION
1  |MATERIAL
1.1 |Matenales de 3 pinza:
1.1.1 | Guerpo Aleacion Al - Si
1.1.2 |Cufas yhorguila Temoplastco reforzade con fira de widrie
1.1.3 |Amame Agero exrafesible de alta resstenca
1.2 |Merma de fabricacion y ensayos IRAM 2403 - ASTM G206 -ASTMEB 117
1.3 |Requisites generdes:
1.2.1 | Color cunas y horguila MNegro
14 |Requisitos eléctricos:
1.4.1 |Tension nominal 1,1V
1.42 |Rigidez dielectrica (1 minuto en agua) =8 KV
1.5 |Requisitos mecanicos:
1.5.1 |Esfuerzo de sujecion mnima 1300 Kg
1.5.2 |Carga minima de rotura 1 500 daM
1.5.3 |Carga minima de deslizamiento 1 200 dakl
1.8 |Resk ia @ la intempene:
1.8.1 |Envejecimients cim3tico = GO0 h (ASTM G 26)
1.82 |Corrosian > 260 h (ASTMB 117)
2 |RAMGO DE SUJECION
21 |Meutro portants A5 aT7E5mm (2 a0 AWG)H
2 |EMBALAJE
2.1 |Empaque de lots
2.2 |Unidades porlote Die acuerdo a requenimients del solictante
23 |Pesoneto aproximade
3 |CERTFICACIONES
3.1 |Matenal ulilzsdo NOTA 1
4 |MUESTRAS De scuerds 3 requanmients del soliztants
ROTAS
Les certificados de conformidad de producio o de cumgdmeen to de normas exgides en el presente
documentn, deben ser emitidos por srgan=mos de cerificacion aceditados o designados en el pais,
documentacion que serd avalada por el OAE.
Para &l caso de los reportes de ensayo, estos delren ser emiidos por los [aboratoros acreditados o
i |designados en &l pais. documentacion que sera avalada por el QA
Los prodwctos que cuenten con sello de calidad FNEN, no estan sujstos al requisto de ceficado de
conformidad para su comercialzacion.
Estes certficades yreportes, sardn un requisito que los oferenies presenten para los procesos de
adquisicion,

SUPERINTENDENCIA DE CONSTRUCCIONES - JEFATURA DE DISTRIBUCION - FXRV

Especificaciones Técnicas de Materiales y Equipos Eléctricos

Pagina 64



www.cnel.gob.ec

LIVE L

CORPORACIGN NACIONAL DE ELECTRICIDAD

PRECINTO PLASTICO

ITEM DESCRIFCION

ESPECFICACION

1 |MATERIAL

Termoplastico reforzado con fibra de vidrio

1.1 |Noma de ensayos

ASTM G 28 - ASTM G 53

1.2 |Requisitos generaies:

1.2.1 |Color MNegra
1.3 |Requisitos mecanices:
1.3.1_|Carga minima de rofura 70 daM
14 |Resistencia ala intempens:
14.1 |Resistencia rayos UV 720 horas (ASTM G 53)
1.4.2 |Envejecimients cimatico = 600 h (ASTM G 26)
2 |DIMEMSIONES
21 |Ancho x espesor x longtud (valores minimos) 7% 1,8 x350 mm
22 |Formade la punta Conica

4  |EMBALAJE

41 |Empaque de lote

42 |Unidades por kote

43 |Peso neto aproximade

Die acuerdo a requerimiento del solicitante

5 |CERTIFICACIONES

5.1 |Material utilzado, propiedades mecanicas

NOTA1

& |MUESTRAS

De acuerdo a requenimiento del solicitante

documentacion que sera avalada por & DAE.

conformidad para su comercializacion.

adquisicion.

Los certficados de conformidad de producto o de cumplimients de nomnas exigidos en el presente
documento, deben ser emitidos por organismos de certificacion acreditados o designados en & pais,

Para ¢ caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratenios acreditados o
1 |designados en &l pais, documentacion que serd avalada por el QAE.
Los productos que cuenten con sello de calidad INEM, no estan sujetos al requisito de cerificado de

Estos certificados y reportes, seran un requisito que kos oferentes presenten para los procesos de

REGIONAL GUAYAS - LOS RIOS

TENSOR MECANICO CON PERNO DE 0JO, PERNO CON GRILLETE Y TUERCAS DE SEGURIDAD

ITEM | DESCRIPCION ESPECFICACIGN
1 MATERIAL
1.1 |Material:
1.1.1 |Cuepo Hiemo fundido o hiemo fogado
i Acem estructural de baja deacion lamnada

112 |Pemo de ojo, pemo con grilete y tuercas en caiente

12 |Momas de fabricacion

1.2.1 |Cuempo de hiermo fojado ASTMF 1145

1.2.2 |Pemo de ojo. pemo con grilete y tuercas

INEN 2215 - INEN 2222 - ASTM A 36

1.3 |Reguisiios mecanicos:

1.3.1 |Tensor completo

1.3.1.1|Carga de trabajo 285 kg
1.3.1.2|Carga de rolura 4090 kg
1.3.2 |Material del pemo ojo. pemo con grllete y uercas
1.3.2.1 |Resistencia minimo a la fluendia (Fy) 2 400 kglem®
1.3.2.2 |Resistencia minima de traccion 3 400 kglcm®
1.2.2.3 |Resistencia maxma de raccion 4 80D kglem®
2  |DIMEMSIOMES
2.1 |Tensor completo
2.1.1 |Longtud aproximada con pemos cemados 370 mm (14 BIME™)
22 |Cuempo:
221 |Longiud intema 152 mm (67}
23 |Pemo de ojo
231 |Longitud total aproximada 185 mm (7 EIFEQ'}
232 |Didmetro del pemo 12,7 mm (12 7)
2.3.3 |Large mnime interno ded ojal 36 mm (1 15/327)
234 |Ancho mnimo intemo del ofal 18 mm (237327

235 |Pasoderosca

24  |Pemo con grilete

Izquierda - 13 hilosipulgada

241 |Longitud total aproximada

165 mm (7 9/32°)

242 |Dimensiones pletina ancho x espesor

30 x4 mm (116 x 11064}

2.4 2.1 |Tolerancia en ancho x espesor

Ancho: +1 mm; espesor: + 0,5 mm

243 |Longitud intema aprosdimada 70 mm (2 347
2.4.4 |Separacion intema aproximada 18 mm (347
245 |Pasoderosca Derecha - 13 hiosipulgada
246 |Didmetro del pasador del grilete 12,7 mam {1127
2.5 |Tuerca exagonal 127 mm {1/27)
3 |REGQUISITOS CONSTRUCTIVDS NOTA 1
4 JACABADO MOTA 2
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CORPORACIGN NACIONAL DE ELECTRICIDAD

REGIONAL GUAYAS - LOS RIOS

TENSOR MECANICO CON PERNO DE 0JO, PERNO CON GRILLETE Y TUERCAS DE SEGURIDAD

4.1 |Gahanzads En caliente
4_1.1 [Nomas de Galanizado ASTM A 123 - ASTMA 153
4.1.2 |Espesor del galvanizade minine premedic &n |a pieza 30 micras
5 |CANTIDAD DE ACCESORIOS
5.1 |Tuera exagonal 2

52 |Homuila pasador

1

=1

EMBALAJE

5.1 |Empaque del lote

3.2 |Unidades por kie

De acuerde a requerimiento del solictante

8.3 |Peso neto aproodmado

7 |CERTIFICACIONES
7.1 |Materia utiizado HNOTA 3
7.2 |Galanzade Protocaie - Not 2
a MUESTRAS De acuerdoe 3 requesnmiento del soiictante
NOTAS]

Los cortes a efectuarse se realzaran con cizalla o siema, seran recios a simple vista v estaran a escuadmo

formando & anguko adecuado. las aristas de las piezas cortadas deberan estar lbres de rebabas y defectos.

Para |35 uniones 52 emplears soldadura die aroo eléotrics (2spesficacionas AWS). En las superficies da
piezas a soldarse. se delbe asegurar la penetraciin de la suelda slectrod o pars evitar porosidad © vacios.
Ina waz terminado. &n a3 soldaduwra deberan removerss las escorias v los residuos provenientss del
reculbrimiento del electrodo, por medio de un proceso  mecanico adecusdo, o aplicando chomo de arena. a
fin de evitar falas en el galvanizado. Las perforaciones. se efectuaran Unicamente por el proceso de
punzonado o taladrado y seran libres de rebabas; los centros estaran localizados de acuerdo a las medidas
de disefio y debersn mantenerse las distancias sefialadas a los bordes de los perfles. El doblado de los
elementos se efectuaran en caliente o en fric, como se requieren, Fustandose a la forma del dsefio y
quedaran libres de defectos como agrietamiento e imegulaidades.

GALVANEADD; Se ejecutara postenor a ka ejecuciin de cortes, El acabado de toda la pieza debera
|miosirar una superficie lisa, ibre de nugosidades y anstas cortantes. Los tomilles y tuercas deben estar lbres
de rebabas, venas, fraslapos y superficies imegulares que afecten su fun conalidad, todo tomille debe estar
en condiciones que 3 uerca pueda recomer el total de k3 longiwd de la resca sin uso de heramaentas.

|Los certificados de confomidad de producio o de cumplimiente de nommias exdgidos en el presente
docurmentn, deben ser emitidos por organismos de cestificacion acreditados o designados en o jpais,
docurmentacion que serd avalada por & OAE.

Fara el case de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratonos acreditados o
designados en & paks, documentaciin que serd avalada por &l OAE.

LLos produchos que cuenten con sello de calidad INEN, no estan sujetos al requisito de cerfificado de
conformidad para su comercializacion.

Estos cartificados v reportes, seran un requisio que bos oferentes presenten para los procesos de

adquisicion.
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CORPORACIGN NACIONAL DE ELECTRICIDAD

CONECTOR DENTADO ESTANCO

ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACIGN
1 |MATERIAL
1.1 |Materales del conector: B
1.1.1 [Cuepo Termoplastico reforzad o con fibra de widrio
1.1.2 |Mordazas de conexson Cobre D02
1.1.32 [Capuchon vy sellos aislantes Termoplastico elastomerico
. Grasa sinfatica sin punio de goteo.
1.1.4 |Compuesto nhibidor - sellador consi a grado NLGI3
1.1.5 | Tuenca fusible Algacion &l-Zn
1.18 [Tomilo pasante AcsEng cincado
1.2 [Momas de fabricacion y ensayos IRAM 2435 - ANSIC 118-ASTM G 26
1.3 |Fequisitos generales:
1.3.1 [Ceolor Megro
1.4 |Requsitos slectricos:
14.1 [Tension nominal 11k
14.7 |Figidez diekectrica (1 minuto en agua) = A kW
1.5 |Requisitos mecanicos:
1.5.1 |Torgue nominal 10 {+- 17 Nm
1.52 |Torgue minimo de identacion 4 Nm
1.53 |Tomue minimo de rotura > 15 Mm
1.5.4 |Tipo de ajuste Tuerca fushble
155 (Tipode dentads de l3z momdazas de conaxion Ver ezpecficaciones particulares
1.6 |Reesistencia a la intemperne:
161 |Fesktencia rayos LY 720 horas (ASTM GE3)
15.2 |Envejecimiento climatico acelerado = G000k (ASTM G 2d)
16.3 [Comosion 250 h (ASTMB 117)
2  |RANGO DE SUJECION _
2.1 [Pringigal Ver especificacionss partculares
2.2 |Dervada Ver especificaciones particulanes
2.2 |Capacidad de comiente Ver especificacionss particulares
3 |EMBALAJE
3.1 [Empaguedel lote
32 [Unidades por lote De acuerdo a requenrmiento del solicitants
33 |Pesoneto Ehﬁdﬂ
4 | CERTIFICACIONES
4.1 |Fabncacion yensayos NOTA 1
5 |MIUESTRAS Die acuerdo a requenmiento del solictants
NOTAS

Los certificados de conformidad de producto o de cumplimiente de nomas exigidos en el presente
documento, deben ser emitidos por onganismos de certficacion acreditados, documentacion que sera
awalada porel JAE.

1 |Para el caso de los repories de ensayo, estos deben ser emitidos por los labomtorios acreditados,
documentacion que sera avalada por =l OAE.

Estos certficados y reportss, seran un requisio que los oferentes presenten para los procesos de
anlquisicion.

ESPECIFICACIONES PARTICULARES CONECTOR DENTADO ESTANCO

CAPACIDAD OE
FRAKSE DE CONDUCTORES
TIFODE DEKTADE CORMENTE
DESCRIPGN DE L&S
ITEY usa
TECAEA DD A D (D
S ONEXON PR AL [ERNADG PRINCIFAL | DERMADD
ALLmERADD SRMPLE 10— 065 e 7 -0 BNCY | 51 (18T MW | <= 1808 | e=TOL
ACONETIOAS DOBLE 18- 05 e (5 -0 ANG) | A- 3B (12-TAWE] | <= 1808 | =084
COMECToR | EMPAIMEE CHOBLE 36 - 05 e (3 -0 MWE) | 25 - 06 e (540 B | <= 1004 | o= 1004
' E:?M B LaHTE S [ - NS - S0 M | | 35 - 150 e [ - 00 RO || e bl A == 280 A
PARS,
Egl’m DOBLE 35 150 e 2 - 500 MCM ] | 8- 38 P (122 0wE | w=os0s | wese
(o 1.0 ] ]
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FLEJE DE ACERO INOXIDABLE, 0,76 mm (0,030") DE ESP. x 19,05 mm (3/4") DE ANCHO

iTEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 MATERIAL Y ACCESORIOS Acero noxidable de alta resistencia mecanica
MNormas de fabricacion ASTM A 412, 5320100/ AIS] 201 v 304
1.2 |Requisitos mecanicos:
1.2.1 [Esluerso de Ruplurg 22301
2 |DIMENSIONES
2.1 |Dimensiones flgje ancho x espesor 19,05 x 0,76 mm (3/4 x 0.030™

5 EMBALAJE
41 Empaque del lote
1.2 lUnidades por lote De acuerdo a requerimiento del solicitante
4.3 Peso neto aprcximado
0 |CERTIFICACIONES

5.1 !Material utilizado y ensayo de esfuerzos NOTA 1
6 MUESTRAS De acuerdp a requerimiento del solicitante
NOTAS:

Los certifizados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigdos en el presente
documento, deben ser emitidos por organismos de certificacion acreditadcs o designados 2n el pais,
documentacion que sera avalada por el OAF

Para el ceso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitides por los laboratorios acreditados o

1 designados en el pa’s, documentacion que sera avalada por el OAE.

Los productos que cuenten con sellc de calidad INEN, no estan sujetos al requisito dz certificado de
conivnmidad pard su comer Cidlizacion.

Estcs ceriificados y repories, seran un requisito que Ios oferentes presenten para los procesos de
adquisicicn.

HEBILLA PARA FLEJE DE ACERO INOXIDABLE DE 19,05 MM (3/4")

ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
’ MATERIAL ¥ ACCESORIOS AcCer Inoxidable de alta resistencla mecanica
1.1 [Nomas de fabricacién ASTM-A-412, 520100/ AISI 201 y 304
2 |DIMCNSIONLCS
21  |Hebilla 19,05 (5/4")

4 EMBALAJE
41 |Empaque del ote
42 |Unidades por lote De acuerdo a reguerimiento cel solicitante
43 |Peso neto aproximado
5 CERTIFICACIONES

01 |Material utilizaco NOTA 1
8 |MUESTRAS De acuerdo a requerimiento cel solicitante
NOTAS

Los ceriificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en el presente
documento, deben ser emitilos por organismaos de certiicacian acreditades o designados en el pals,
documentacion que sera avalada por el OAE.

Para el caso de los repories de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboraterios acreditados o

1 |designados en el pais, documentacion que serd avalada por el OAE.

Los preductos que cuenten con selle de calidad INEN. no estan sujetos al requisito de certificado de
conformidad para su comercializacion.

Estos certificacos y repories, seran un requisito que Ios oferentes presenten para los procesos de
adyuisicion.
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CORPORACIGN NACIONAL DE ELECTRICIDAD

EMPALME PREAISLADO DE ALUMINIO

IEM DESCRIPCION ESP=CIFICACION
1 MAT=RIAL
1.1 |Materales del empalme:
1.1.1 [Recubnmientd extencr I ermoplastico
1.1.2 |Tapdn de sellado Termoplastico elastomérico
1.1.3 |Cuerpo interior Aluminio pureza” 99,5%
1.1.4 [Compuesto inhibidor - sellador Grasa neutra
1.2 |Normas de fabricacion y ensayos NFC 33-21 - IRAM 2447 - ASTM G 26
1.3 [Requisitos generales:
1.3.1 |Color recubrimiento exterior Negro
1.3.2 |Color tapon Ver especificaciones particulares
14 |Requisitos eléctricos:
1.4.1 |Tension nomnal 1kV
1.4.2 |Rigidez dielécirica (1 minuto en agua) > 6 KV
1.4.3 |Resistencia de aislamiento > 5 MO
1.5 |Requisitos mecanicos:
1.5.1 [Carga de deslizamiento =1 030 daN
1.5.2 |Carga de rotura =1 030 daN
1.6 |Resistencia ala intemperie del material termoplastico:
1.6.1 |Resistencia rayos UV 720 horas (ASTM G53)
162 |Envgecimiento climatico acelerado =600h (ASTM G 26)
1.6.3 |Comosion > 2500 (ASTM B 117)
2 RANGO DE SUJECION Ver especificaciones particulares
3 EMBALAJE
31 |Empaque dellote
3.2 |Unidades por lote De acuerdo a requerimiento del solicitante
3.3 |Pesoneto aproximado
4 CERTIFICACIONES
4.1 |Fabricacion y ensayos NOTA 1
5 |MUESTRAS De acuerdo a requerimiento del solicitante
NOTAS:
Los certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de nommas exigidos en el presente
documento, deben ser emitidos por organismos de certificacion acreditados, documentacion que sera
avalada por & OAE.
1 |Parael caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratorios acreditados,
documentacion que sera avalada por el OAE.
Estos certificados y reportes, seran un requisito que los oferentes presenten para los procesos de
adquisicion.
ESPECIFICACIONES PARTICULARES EMPALME
PREAISLADO DE ALUMINIO
: . CALIBREDEL COMNEXION | LONGITUD |COLOR DEL
ITEM CESCRIPCICHN TECNICA CONDUCTOR PARA (mm) TAPON
25 mme (4 AWG) FASE 100 MNARANJA
35 mi (2 AWG) FASE 100 ROJO
. EMPALME FREAISLADO DE o0 mm‘sz[l AWG) FA%E 100 AMARILLO
ALUMINIO a5 mt (2 AWC) MEUTRO 160 MEGRO
a0 mm” {170 AWG) MEUTRO 160 MNEGRO
70 mm* (2/0 AWG) FASE 100 BLANCO
85 mm’ (4/0 AWG) FASE 100 GRIS
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REGIONAL GUAYAS - LOS RIOS

SECCIONADOR FUSIBLE UNIPOLAR CERRADO

1HEM DESCHIPCION ESPECIFICACION
1 MATERIAL Termoplastico reforzado con fibra de vidrio
1.2 |Norma de fabricacion y ensayos IRAM 2122 - |=C 60947 -ASTM G 26
1.3 jRequisitos generales:
1.3.1 [Posicion de gperacion Suelo con pértiga
1.3.2 |Color Negro
1.3.3 [Tipo de conexion Conectorzs
14 |Requisitos electricos:
1.4.1 |Tipo de proteccion Fusible NH o cuchillas
1.4.2 [ Tension S00V
1.4.3 |Nivel de aislamiento 1kV
141 |Corriznte operacional con fusibles NH 160 A
1.4.5 |Corriznte operacional con cuchillas 250 A
1.4.5 (Corriznte de corta duracian (1) 3.2 KA
1.4.7 iCorriznte dindmica (cresta) 25 kA
1.4.5 |Capacidad de interrupcion 100 kA
1.4.9 [INOmszro minimo de operacionzs 1000
1.4.10 |Categoria de instalacian AC 22
1.4.11 |Tipo de fusible NH Ver especificaciones particulares
1.4.12 |Frecuencia 60 Hz
1.5 |[Requisitos mecanicos:
1.6 |Resistencia ala intemperie:
1.6.1 }Grado de proteccidn minimo 1P 23
1.6.2 {Resistencia rayos UV 720 horas (ASTM G 53)
163 [Enveecimiento climatico acelerado = B00 h (ASTM G 26)
1.6.4 |Corrosion > 250 h (ASTMB 117)
2 {RANGO DE SUJECION
2.1 }jCable preensamblado 16/95 mm© (5-4/0 AW G
A CANTIDAD DE ACCESORIOS
4.1 lindicador luminoso de fusion 1
2 |EMBALAJE
3.1 (Empaque dellole . -
57 |Unidades por Iote De acuerdo a requerimiento del solicitante
6 JCERTIFICACIONES
6.1 |Fabncacion y ensayos NOIA 1
7 IMUESTRAS De acuerdo a requerimiento del solicitante
NOTAS:
Los certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en el presente
documento, deben ser emitidos por organismos de cerificacion acreditados, documentacion que sera
avalada por el OAE.
1 Para el caso de los reportes dz ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratorios acreditados,
documentacion que sera avalada por el OAE.
Estos certificados y reportes, seran un requisito que los oferentes presenten para los procesos de
adquisicion.
ESPECIFICACIONES PARTICULARES SECCIONADOR
FUSIBLE UNIPOLAR CERRADO
- 8 CORRIENTE TIFO DE FUBLES
ITEM DESCRIPCION TECNICA OPERACIONAL NH
HASTA 160 A 0o
SECCIONADOR FUSIBLE UNIFOLAR CERRADO
=~ 160 A HASTA 630 A 1,2y3
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PORTA FUSIBLE AEREO ENCAPSULADO

ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 IMATERIAL
1.1 :Materiales del Porta fusible:
1.1.1 |Cuerpo Termoplastico reforzado con fibra de vidrio
1.1.2 |Contacto Cobre electrolitico 99,9 - estafiado 5,5 mm
1.1.3 {Terminal Cobre estaiado
1.14 iResore Acero inoxidable
1.1.5 {Tuerca fusible Aleacion Al-Zn
1.2 {Norma de fabricacién y ensayos IRAM 2445 - Ii%?ﬁg%_ ASTM G 26 -
1.3 Requisitos generales:
1.3.1 :Posicion de trabajo Horizontal
1.3.2 |Sistema de ajuste del fusible Resorte
1.3.3 |Dispositivo de seguridad para evitar manipulacion Ojal para colocar precinto
1.34 Color Negro
1.4 Requisitos eléctricos:
1.4.1 i Tension nominal de servicio 380V
1.4.2 Tension maxima de senvicio 420V
1.4.3 Frecuencia 60 Hz
1.4.3.1 i Cormiente nominal 63 A
1.4.3 2 ! Caida de tension en cada fusible < 120 my
1.4.3 3 |Resistencia ala aislacién =5 Mohmios
1.4.3 4 | Tension resisiida en seco en 1 min, con el fusible retirado 2 500 Vrms
1.4.3 5 Tipo de fusible a usarse Neozed
1,5 (Resistencia ala intemperie:
1.5.1 {Envejecimienio climatico acelerado =600 h (ASTM G 26)
1.5.2 |Resistencia rayos UV 720 horas (ASTM G 53)
2 RANGO DE SUJECION
2.1 Cable preensamblado 35 - 70 mm?° (2 - 2/0 AWG)
2.2 :Acometida 4-10 mm? (12 - 6 AWG)
3  EMBALAJE
3.1 Empaque dellote - -
35 Unidadcs por ot De acuerdo a rejuerimiento del solicitante
4 CERTIFICACIONES
4.1 Fabricacion y ensayos NOTA 1
5 MULCSTRAS De acuerdo a requerimiento del solicitante
NOTAS
Los certificados de conformidad de proeducto o de cumplimignto de normas exigidos en &l presene
documento, deben ser emitidos por organismos de cerfificacion acreditados o designados en el pais,
documentacidn que sera avaleda por el OAE.
Para el caso de los reportes de ensayo, estos ceben ser emitidcs por los laboratorios acraditados o
1 idesignados en el pais. documentacion que serd avalada por el OAE.
Los productos que cusnten con sello de calidad INEN, no estan sujetos al requisito de certificado de
conformidad para su comercializacion.
Estos cerificados y reportes, serdn un requisitc que los oferentes presenten para los procesos de
adquisicion.
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DERIVADOR TERMOPLASTICO PARA CONDUCTOR CONCENTRICO

LIVE L

CORPORACIGN NACIONAL DE ELECTRICIDAD

ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 |MATERIAL
1.1 |Material: Termmoplastico reforzado con fibra de vidrio
1,2 |Requisitos generales:
1.2.1 |Color Negro
1,3 |Requisitos eléctricos:
1.3.1 | Tension nominal 1,1 kW

1.4 |Resistencia a la intemperie:

1.4.1 |Envejecimiento climatico acelerado

= 600 h (ASTM G 26)

1.42 |Resistencia rayos UV

720 horas (ASTM G 53)

2 |RANGO DE SUJECION

2.1 |Acometida

6-10mm" (10 -6 AWG)

3 |EMBALAJE

3.1 |Empague del lote

3.2 |Unidades por lote

De acuerdo a requerimiento del solicitante

3.3 |Peso neto aproximado

4  |CERTIFICACIONES

4.1 |Fabricacion y ensayos

NOTA 1

5 |[MUESTRAS

De acuerdo a requerimiento del solicitante

NOTAS:

documentacion que sera avalada por el OAE.

conformidad para su comercializacion.

adquisicion.

Los certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en &l presente
documento, deben ser emitidos por organismos de certificacion acreditados o designados en el DﬂiS,

Para el caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratorios acreditados o
1 |designados en el pais, documentacion que sera avalada por el OAE.
Los productos que cuenten con sello de calidad INEN, no estan sujetos al requisito de certificado de

Estos certificados y reportes, seran un requisito que los oferentes presenten para los procesos de

PROTECTOR PUNTA DE CABLE DE FORMA CILINDRICA

ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 MATERIAL Sintético PVC
1,1 _iRequisitos generales:
1.1.1 |Color Negro

1.2 [Resistencia a la intemperie:

2.1 Envejecimiento climatico

> G600 h (ASTM G 26)

1.2.2 |Resistencia rayos UV

720 horas (ASTM G 53)

2 |DIMENSIONES

2.1 iLongitud minima 65 mm

27 {Espesor \er especificaciones particulares
23 iDiametro Ver especilicaciones particulares
24 |[Foma Cilindrica

3 EMBALAJE

3.1 |Empague del lote

3.2 |Unidades por lote

De acuerde a requerimiento del solicitante

3.3 |Peso neto aproximado

4 (CERTIFICACIONES

4.1 |Ensayos

NOTA 1

5 IMUESTRAS

De acuerdo a requerimiento del solicitante

NOTAS

documentacion que sera avalada por el OAE.

conformidad para su comercializacion.

adquisicion.

Los certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en el presente
documento, deben ser emitidos por organismos de certificacion acreditados o designados en el pais,

Para el caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratorios acreditados o
1 designados en el pais, documentacion que sera avalada por el OAE.
Los productos que cuenten con sello de calidad INEN, no estan sujetos al requisito de certificado de

Estos certificados y repories, Seran un requisito que 10s oferentes presenten para los procesos de
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ESPECIFICACIONES PARTICULARES PROTECTOR DE

PUNTA DE CABLE DE FORMA CILINDRICA

s CALIBRE DEL DIAMETRC INTERIOR .
ITEM DESCRIPCION TECNICA CONDUCTOR APROXIMADO ESPESOR MINIMO
25 mm° (4 AWG) 86-94 mm 12 mm
35 mm? (2 AWG 9,5 - 11,3 mm? 1.2 mm
PROTECTOR DE PUNTA DE 5ljjmm2 {Ilm Awé) 1 1r-1 - 1£ Gmmz 1.2 (L1}
1 CABLE DE FORMA : : : - :
CILLINDRICA FO0mm” (2/0 AW G) 27 -14.5 mm 1.3 mm
95 mm* (/0 AN G) 145 - 16,2 mm? 13 mm
150 mm’ (300 AWG) 17,5-19,1 mm’ 13 mm
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LUMINARIAS
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A continuacidn se indican especificaciones técnicas particulares:

LUMINARIA SIMPLE NIVEL DE POTENCIA CON LAMPARA DE VAPOR DE SODIO DE ALTA PRESION

ITEM DESSRIFGION | ESPEGFIGACIONES/ CERTIFISADOSY NORMAS
CONDIGIONES DE SERVIGIO
11 Tipv Alnnbrady Vial
12 Garactzristicas Ambientales:
124 Altura zobre el vivel dal mar hasia 3000 m
172 Humedad mlativa = 7%
123 Termperabura ambiente promedio G
114 Condicianes da Inshalacidn A la internoerie, ?x!:.ﬂs;oé Iu.fia: sontaminacidn
atmostérica, polvc e insectos
14 aractaristices elecricas del sistama:
131 Tension ol - sizlena munwksivo 120 240N
13.2 Tension nomnal - sistema trifésizo 127 -220V
133 Fracusncia Bl Hz
1 [ ARACT=RISTIGAS TRONIDAS
21 Tipa ce luminariz Horizontal - cerada
. Hepario de tluio luminoso NUIA
23 Guerpw de [a lurmingsia [Garcews).
231 Tipo Enieriza
237 Material Wer eepeifican ones pardiculires
24 N\_.llel del e anidenio enlie sus pales vivas aisledas y enlre ellas y las parles no = 2 Megeohriss
activaz
Zh Hermetizidad
281 Cunmjunlu dglive Ve espealicsiones pal vulaes (EC 50598-1)
282 Conjunto clecrico Ver eopecificaciones patisuarcs  {JEC 6638 )
7R Mivel dr miidn 3 volae y Irecuencia nominsl = JRdR
27 Rangc de toleranch para la potencla nominal de |2 bombilla +T7Th%Pn
28 Facror de potenca 0,92 = fp inductive =1
i (late alarrica (F[ FDRAR)
210 Siskr i e g exlerion Enclavamiento mecanizo para_E'ellaraJelaILmnar:a b}
ebra agsidentelmente
211 Arcesorios metilicos y tomillos NCTA 2
212 Pintura;
1431 Tipo Pinura en palvo palicstor de aplicacion cln:'j'ns:ﬂ;i;l. £o1
procesn de zecade al home para uso 3 la intemperie
2122 [spesor minimo de 1a capa de pinbura D micras
2123 Cosficienis da adharancia de la pintura Mayor al 86%
3 HEFLEGIUS INIEANU
Slumiric, con un minimo de 39.5 % de pureza, con un
31 Mater al factor de reflexidn minime ce 095, y imm de espesor, ¥
de cierpy difereme de la carcara
15 Acabado 3.t-l|||a.‘1‘&ﬂ-] cu'r‘"ic_a 0 g!e:tlo!'t!:amer:1_a= plcteg_ld? u_m un
proseso de axidasion anddica (minima & micras)
3.4 Ircremento de tension en los bornes de la limpara Wer especificac ones paticulares
4 LENTE REFRAGTOR O DIFUE0R 1Cublera transparente;
41 Mater al Ver espesificac ones particulares
. ) . ) . L la accion de las rayes uliravioleta y a cambics broscos de
437 Ranisiarcia a lainterpede )
lerperare
43 Tiansmilanci Jel 1£lacio Playor al 83% al imweslo de insalacion.
5 PORTABOMEILLA C PORTALAMPARA
b1 Tipe de porialimpara Tipo pesado
bd lipo y caraclensiicas de la rosca NUIA S
Gulne iridizdo, bnone | plala, wiguel o alssciones Je culne
3 Mater al del contacte cenga recLbieras por grussas pelicu a,s da niquel, snﬁq; y
caando cumolan con las caracternisticas 1al como exige la
ICC 6055961
54 Material y caraclersfices de la base que contienc los clemrentos metilices de| Percolura oléctrica, d2 supedizic homogénea, asld pan
) coniacio Jna lension dz senvizio de BILV
5.8 Wollaje mivioe del ouse sinsehin ningn d2soe koo Vel sspesi ivacivnes palivuaes (EG-233 e 120-536)
b6 Pruches de caleniamienio nive de aislariente y cocficient de di atcidn. ENGO061 1 MM A29
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LUMINARIA SIMPLE NIVEL DE POTENCIA CON LAMPARA DE VAPOR DE SODIO DE ALTA PRESION

ITEM DESCRIPCICH ESPECIFIGACIDNES/ GERTIFICADIYS NCRMAS
i} BOMBILLA - ce vapor de sodic a ala presidn (diferentes polencias) Ver especiicaciones parnculares
7 BALASTO o BALASTRO
71 Tipo Electromagnético, reacior encapsulado
72 Mormas de dis2fio, consirucsion y cnsiyos [EC 60823 ECE&1347 1
[ii] Taps de funcionamiento J
T4 Tolerancia de los Taps +E%
T8 Caracterisicas de conexon NOTA 4
76 Temperatura rréxima permitida en el bobinado del balasto TW 130°C (IEC 605961
i7 Perdidas miximas admisibles Ver especiiicaciones particulares
77z Paralelogramo de funcicnamiento del balasto FC 61647-2-9/ EC 60923
T8 Material de nicleo da les balastos Ldmina magnatica
74 Datos téenizos on cliqueta oo identificasian:
791 Diagramras Je corexion Ingluir
792 Ternperalura irdsi e pernilida en el bobinadu del balasto (TW) Inesluir
T3 Perdidas maamas admizibles Inchur
8 [GNITOF O ARRANCADCOR
81 Dizedo y fabrcaciér EC 61347-2-1 / IECBO0A2T
82 Carasteristicas de anancadar Encapsu ad_:u: debe ser del Iqu: su:e'pns_mdr universa
fabricado en un material aulo edirguible
Terminales tipe tornillo arisiorera o conductores con
a3 ) alzlamiento 105 *C, 610 v de long. minima 20 cm. Los
3 Salicas del arrancador .
conductores ceberdn lNevar marquillas parasu
idemificacion.
84 Temperatura réxima del ervolvente del arrancador. 105G
9 CONDENSADCRES O CAPACITORES PARA ILUMINACION
et e Secd. Crovistos de resira y cudierta exterior plastiza.
9l Tiooy caractarsiicas Diehetdn ser auto atinguibles
99 Capacidad La adecuada para corregir ¢l factor de potencia de acserdo
al numeral 2.8.
93 Tolerancia que garaniice una vanacidn con respecto al fp =+ 0.25% segin rorma EC 61049
94 Uisefio ¥ pruetas IEG 61044 y EN 61044
95 Rango de temperatura -5 a+ 850
96 Nunije Serduma unidzd indeperdients de ba!as:a v nio podran estar
en enmacin ron &l
Tarnillos priziorsras o cable: teminales da una longitud
a7 Salicas del Condensador minirra dz 20 em. Los cenductores deberan llevar
marguillas para su identificacion.
1] FUTOCUNIRUL U HOIOGELULA DE ACUERDO A REUUEAIMIEN TU DEL SOLCHAMIE
101 Tinny caracterinticas Fleririnicn (no e arepta sensor de silfiln de cadmin)
102 Diseio y febniswion ANSI G136.10-2006. que funcion con nivel de iluminacidn
) de 16 £ 6 lwes, con un varistor MOY de 360 Julios
11.3 Baze del forocontrol Inslalado en b parte superior de la carcaza de la lum naria
1.4 Iaterial de los contactos de conexldn del recepticulo Fizsortado conun rEGJ:JI:"!TEﬂt{I de plaa 0 estaio. con
ezpesor minimo ce 1,6 mm
16 Mimero de operaciores on | off mayer oigual a b 000
116 Moda de funcionamiento [l - of
11 BORMERAS DE CONEXICN
11 N aterial Termorlastice autosxtinguiale con clase témica - — S(°G
12 Mormas de disafin y pruzhas IFC; R0RGE-1
1.3 Tipo de tarminales NOTR &
114 Barnz o terminal d? .terr-z que BE[I‘."Iit\‘..|& conexion del ccrduct.cl de tierra y de todos IEC 60536-1
Jus demenius medlivos de la lumineia w pwladues de conienle
12 MARCACION NOTA 6
13 FIFMENTOS IF SLLIFCION, BRATNSY ACCFSORING MFRANICOS
. R . i - En caliente { deasuerdo a ultima revisidn de ASTM A123 y
131 (Galvanizado v espasor minimo promedio por pieza A153), 65 um
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13.2 Deta les constuctivos NOTA 7
133 Longitud del brazo "L" v &l angulo de inclinazion NUI& &
14 EMBALAJEY TRANSPORTE NOTA €
15 PRUEB/S Y CERTIFICADOS
131 P uelers especidles lulonéives
1512 Cartificado de cumplimiento de praekas de fotomelria
13121 Mal £ e irlersidades ulemelive impresay en lwomaly digilal (exension IE3)
5122 Diag-arra polar MOTA 1D YNOTA 12
131243 (ranvas [solo
15124 Gurvas de coeficiente de uti izasidn
15498 Losj ca!?ulus fotE-mclr_pos sciin segdn lo estipulado la CIE 116 2010, pam la NOTA 13
aplicacion de |2 via solicitaca
15.2 Prugas especiales mecanicas
15.21 Coartificado de cumplimiente de cnsayos de nermeicidad segln IEC 60693
KOTA 10 ¥ NOTA 12
1522 Carlilicedu de cumplimienly de erseayos de esislencia mecinica seydn 1EG 60538
Fara carcaza no meta ica, adicionalments se presentaran:
153223 Gartificado de autoexinguibildad UL 5¢ MOTA |
15992 Ensayo de simulacidr, resistenca y reacsidn al fuego segun noima IEG
o BUB4E-1-1
NOTA 12
15.2241 Ensayo de propiedades findamentales segn norma [EC £0635-1-1
153 Prugaas gengrales de los accesorios eléstrizos
531 Ealastos: Pércidas dal balasto, aumento de la temperatura, curva de func onamiznta
’ (Trapecin)
1537 Bambillaz: Curva de vida itil, Tensidn y corience nominzl en la bombilla en el
= paricdo de régimen estable, corrients de arrangue, entaye de tenzidn da exdincicn.
Arrancador Tension de pulzn, ancho de pulzn, cantichd de pulsos poe cizlo, rigider
1533 dielactrica, destructiva parz verifizar la construccidn y tu resisteacia al calor y 2l
fuego.
- Candensadar: Descarga del condensador, mecida de la temperatura, medida de la
15.34 .
capacidad, ensayc de humedad.
MNOTA 12
. Fotocontrok Capacidad de conaxidn v duracidr de los contactos electromecanicos,
1535 - e ) )
hermeticidzd, eperacion, limites de funcionzmiente.
- Ganmutador: Rigidez digléctriza, autoedinguisilidad del erwvase verificacion del
1536 ) R ; ;
livsnpw de Lo gacion del conmuoledor.
154 Gartificado de cumplimiento de ncrmas de fabricacion
55 Cartificado de cumplimiemo del ensayo de la llama cdrica pera las partes en
2 material aislame, que mantienen &1 s lugar ks partes vivas (IFC R%R-79-7)
_ Cartificado de cumplimiento del ersayo ufilizando un alambre de N-Cr
156 incandescente calentade a 650 °C para las partes de material aislantz que no
NOTAS
1 Azimétrico en los planos C-30/270 grades con mayores intensidadzs haca C-90 grados y simétrico hasia los planos C-0/180 grados.
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. Loz wrnillos y accesorlos metdlicos seran recublertos medlante procesos de galvanizado en callentz para [0z expuestos al medie ambilente
‘ (ASIM A123 y ASIM AThd; v recubiertos con procesos de gahanizade electoliico o en calignte pera los que esten al inferior.
. Razea tinn FTHS0N indiadn n niqualada (F-77 para lamparas de 70W:; F-40 para Emparas de 100W 150W, 250 W v A00W) bbricados
- conforme a las normee [EC-238 o IEC-598 o sguivalentes
i Canduciores con un aislamiento gue soporte temperaturas mayores o iguales a 106°C y tenziones da hasta 00V, La punta terminal cel conductor
deberd ser estafiada
: Tornillos prenzores, los terminales serin aplos para la conexidn de minimo doa conductores caliore No. 14 AWG con uma langitud minina de
- eslaiad de 10 mim en s punlas
Las Lurrinarias tendran inscritos e una etiqueta adhesiva de po ipropilens, con |etra visible, resistents 3 laintzmoerie y a |2 temperaiurs, que ird
impragnads en el cusrpa de la uminariaino sobre |a luminaria) v contencra:
- Nnmhra del fahricanta
: - Afio de fabricacidn
' Rederencia o modela de la luminaria
- lecha de compra / vema
- Pulenvia v vullaje d2 ulilizacion
- Gaantia cel proveedor
7 El yalvanicedu se o bard puslenion a la ejzewsion de cenles, perfnasiones, dobleces y suldadwas, y el aeabado de s s pizas debed
masirar une superficie hisa, 1bre da rugosidzdes v anstas conantes.
; La dimension del orazo y laing inzcidn del mismo, se definitin sobre b base de cumglimiento de los parémeiros de célculo establesidos en la
' CE-140 y con las ecomendaciones fotométricas de la CIE-1152010.
0 Realicads 7 aprobadas las ispecciones y puedas en B, el cunbalisa debend presan lodus los bienss pare ser embalaoos de memers gue
’ no sufran detenare durante &l manpuleo, transport2 y almacenae. 21 ranspocte de los maemnales se hatd por cuen@y resqo del proveedor
El proveader enfregand Iz siguiente documerdacion
1 - Las pruebas de fotometra, ensayos dz hermeticidad (P). ensayas de resistencia mecanica (IK), - aplicables alas luminarizs dz alumorado
0 publicn_tiewen que ser spedidos por un | ahoratodn Acreditado
Laz Cariificacione: sxigidas, deberan sar apostilladas en el paiz de origen y avaladze por al CAE
1 Coartificado de Flamabilidad y Autoextinguibilidad emitido por ur laboratorio coreditado y calificado por la Morma S0 1EC 17026,
Las Geriificaciones exigidas, deberén ser apostilladaz en el paiz de origen y avalades por 2l CAE
" Cartificados enitidos por Leboratorios Acreditados por un organismo de acreditacién con reconocimiento internzcicnal [EG o &NSI, apostillades
- en el pas de origen v avaladas por el OAZ.
3 L2 metodolagia de calculo que el software utilice para los célcu os luminizos, deberd corrasponder o e estipulade en |z norma GIE 140 2000 v
avalzda por un laboratorio acreditado.

A continuacidn se indican especificaciones técnicas particulares:

SUPERINTENDENCIA DE CONSTRUCCIONES - JEFATURA DE DISTRIBUCION - FXRV Pégina 77
Especificaciones Técnicas de Materiales y Equipos Eléctricos



www.cnel.gob.ec

7

REGIONAL GUAYAS - LOS RIOS

CORPORACIGN NACIONAL DE ELECTRICIDAD

__.__1—._.;“.-._..:.-.:._““._ (LR i |

[EARR PO NI L ORI LK) AL R LR TV OL[RRAD [3 TRBIRRN NS 2 L PN U H P

x L
_ S L e T R LR D ) L L D ] L A O O AR B o L o LR | | LU R )

TEEES L
I i ®r s miE AL s gl = T iy D (0057 T A " W ER T L W SRS VIR T AR |
rapd WO MOESTR YU 0 DN D DGR T W T M YRR T
_.___..:._u._._-_h. a ) VI VR 1AL DY DL
EMALN s s i mE Al ..u..__._.: 15 __s.r__ M5 e aal ® ; ,.___.uh_.e_ s HI DS B A W DY ERELL ¥ EVHDH 9 VDELD 30 B TR 5
i WA RN WIEEE MR WO 30 DR OGRS T0 VN1 D VR I T
P npg jaah 8 B LI
) B o skl VI VIR 1AL DY DL
] g 1 e il mE Wi M5 e B | e %l HI DS B A W MY ERELL SV HDHS 9 VDAL 30 B TR ¢
WD | MOUFERA W 30 DN M OGS 30 VENG AT MDD VRSN
o 6l g 1 0 i miE Wi s gl = T il W | OISR YO T NS TN D T VEYGRY MEE) VRRAIIT &
FHASH 5l s it Lo s Wi s gl = T il mi W | AT YO D NS TN D T VRYGR MEE) VRRAI T 2
LI PR
B mmER] 8
IR H..d.!... mgmil|
N EET] MRNK
(LI T
GHLIN i o1 1 ey o A% M5z waz | saz | EELL i A 01 SNSRI T DO TIHDGNA 0 VNG 4 VAT |
s F- | paldD | pamam
iy e Bban) r s ) :
tp spedp ."._ﬁn_-___.mhﬁ MR | gy .._n_x.n__u ._w-uﬂ_ tedeg| VENEL wanBmH wry i g | Eews | e
BRI R 1) RENEN Pl v | v mIMN L) 30 HOLIW430 WE (ETId BO I HOL IR MV IR WHNIN WOIMERL MQiDd DB man
e i e [ LR ] M) DVEE N D W1 30 0EM0 | MELd
e o TRCEVN TIDA
2011 WHE R
B A S ) B OYOE L3 MEH

TS0 53 o WLTWRD D00 5 30t 30 ST T DD WV - STV 5 M0 L0 3

SUPERINTENDENCIA DE CONSTRUCCIONES - JEFATURA DE DISTRIBUCION - FXRV

Especificaciones Técnicas de Materiales y Equipos Eléctricos

Pagina 78



www.cnel.gob.ec
V5 A/ =N & REGIONAL GUAYAS - LOS RIOS

CORPORACIGN NACIONAL DE ELECTRICIDAD

CONDUCTORES PARA REDES PREENSAMBLADAS

A continuacidn se indican las respectivas especificaciones técnicas
CABLE PREENSAMBLADO DEAIn XN +1 X N1 MM2 (SIMILAR A: n X N2 + 1 X N3 AWG),
AISLADO POLIETILENO RETICULADO XLPE, 1,1kV - 90 GRD C

ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 MATERIAL
1.1 |Material del conductor
1.1.1 - Fases Aluminio ASC
1.1.2 - Neutre Aluminic ACSR o ASC, AAAC

XLPE, de elevada resistencia a la intemperie y

1.2 |Tipo de aislamiento -, .
proteccion contra rayos ultravioletas

1.3 |Nro. de conductores aislados Ver especificaciones particulares
1.4 |Tipo de cable Ver especificaciones particulares
1.5 |Calibre del conductor Ver especificaciones particulares
1.6 |Formacién No. hilos del conductor 7
ASTM B-230, B-231, B-398 y B-399. ICEA S-
1.7 |Normas de fabricacion 76-474. [EC 60228. NEMA WC-7, IRAM 2212,
2263
1.8 |Requisitos eléctricos:
1.8.1 |Veltaje de operacién 1,1 Ky
182 Resistencia eléctrica maxima a 20 grados centigrados en 0,641 Ohmios/Km para las fases y 0,676
7 |cortocircuite Ohmios/Km para el neutro
1.8.3 |Temperatura maxima de operacién 90 °C
1.8.4 |Temperatura condiciones de corto circuito 250 °C

1.9 |Requisitos generales:

191 |Identificacidn del conductor Material del conductor, seccion, aislamiento y
nombre del fabricante
Fase U = Azul -Fase V = Verde - Fase W =
Amarillo - Neutro = Blanco

Las fases llevaran una nervadura de color,

1.9.2 |Cddigo de colores

1.9.3 |ldentificacion Fases Tendida longitudinalmente al aislamiento y al
misme nivel
1.10 |Requisitos mecéanicos:
1.10.1 |Resistencia minima a la traccion del neutro portante 30 Kg/MM2 (29.5 daN/MM2).
1.10.2 |Carga de rotura minima del neutre portante 1429 Kg (1401 daN).
1.10.3 |Resistencia minima a la traccion del aislante XLPE 1,56 Kg/MM2 (12.5 N/MM2).
1.10.4 |Alargamiento minimo a la rotura del aislamiento XLPE 200 %.
1105 Vari;ciaﬁ_n rnéxima del aislamiento XLPE después del 4. 25 %
envejecimiento
2  |Embalaje Carrete de 500 m
3 Garantia Técnica 24 meses
4 Certificado:
4.1 |Fabricacion y ensayos Naota 1
NOTAS:

Los certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en el presente
documento, deben ser emitidos por organismos de certificacién acreditados, documentacion que seré avalada
por el OAE.

Para el caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratorios acreditados,
documentacion que sera avalada por el OAE.

Estos certificados y reportes, seran un requisito que los oferentes presenten para los procesos de adquisician.

En la descripcién del cable, el nimere de conductores, los calibres de las fases y neutro se mostraran en el
cuadro de especificaciones particulares, de acuerde al siguiente criterio: n= nimero de fases, N= calibre de

las fases en mmz, N1= calibre del neutro en mmz, N2= calibre de las fases en AWG, N3= calibre del neutro en
AWG.
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ESPECIFICACIONES PARTICULARES DEL CABLE
PREENSAMBLADO DE Al

- NUMERO DE
ITEM DESCRIPCION CALIBRE DEL CONDUCTORES | TIPO DE CABLE
TECNICA CONDUCTOR AISLADOS
3 x50+ 1x50 mm2
1 (Similara: 3 x1/0 + 1 x 1/0 4 Preensamblado,
AWG) cuadruplex
2x50+1x50 mm2
2 (Similara: 2 x 1/0 + 1 x 1/0 3 Preensamblado,
AWG) triplex
2x35+1x50 mm2
3 (Similara: 2x2 + 1 x 1/0 3 Preensamblado,
WG) triplex
CONDUCTOR 3x70+1x50mm2
4 PREENSAMBLADO | (Similara: 3 x 2/0 + 1 x 1/0 4 Preensamblado,
DE Al AWG) cuadruplex
2x70+1x50mm2
5 (Similara: 2 x2/0 + 1 x 1/0 3 Preensamblado,
AWG) triplex
3x95+1x50mm2
6 (Similara: 3 x 3/0 + 1 x 1/0 4 Preensamblado,
AWG) cuadruplex
2x95+1x50 mm2
7 (Similara: 2 x3/0 + 1 x 1/0 3 Preensamblado,
AWG) triplex

CABLE CONCENTRICO DE Cu, XLPE, 1 x 6 + 6 MM?2

ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 Carateristicas Gensrales:
1.1 |Tipo de cable Cancéntrico
1.2 |Seccion nominal 1x8+6mm2
13 |Tension nominal 1.1kV
14  |Norma de fakricacion y ensayos IEC50502-1, IRAM 83001
1.5 |Uso del cable redes preensambladas BT.
1.6 |ldentificacion de caracteristicas impresas en la chaqueta Alto 6 bajo relieve 6 impreso a colar
1.7 |Caracteristicas impresas en la chagueta Material del;g;i?;tg;‘ sf;:gﬁg:;r;tzls\amlemto y
1.8 |Corriente admisible 55 A
1.9 |Temperatura en servicio normal >90°C
1.10 |Didmetro exterior aproximaco 8.6
1.11_|Carga de Rotira Minima del cable 230 daN
2 Material dal conducter:
2.1 |Conductor de fase:
2.1.1 |Material Cobre rscocido
212 |Numero de hilos y clase 7-Clase 2
2.1.3 |Alargamiento minimo a la rotura 20%
2.1.4 |Resistencia ohmica Maxima a 20°C 1,38 Q/Km
2.1.5 |Espesor nominal 1 mm
2.1.6 |Espesor minimo 0.9 mm
2.1.7 |Didmetro sobre Aislacién de la Fase 51mm
2,2 |Conductor Neutro Concéntrica:
221 |Material del Conductor Cobre racocide
2.2.2 |Numerc minime dz hilos 32
2.2.3 |Didmetra Minime de los alambras 0,49 mm
22.4 |Tipo de construccion Helicoidal Enveclvente
2.2.5 |Alargamiento minimo a la rotura 20%
2.2.6 |Resistencia ahmica Maxima a 20°C 1,38 0/K<m
22.7 |Espesor del material Separador C.05 mm
3 Tipo de Aislamiente y Caracterizticas:
3.1 |Material ds la envoltura exterior XLPE, de elevada resistencia a la interperie y
3.2 |Espesor nominal 1.2 mm
3.3 |Espesor minimo 1 mm
34 |Cantidad minima d= Negro de huma 2%
3.5 |Resistencia minima a la Traccién 12,5 MPz
3.6 |Alargamiento minimo a la rotura 200%
37 Variacién luego de un Envejecimiento en Estufa de Aire a
i 135°C durante 168 hs. +/-25%
3.8 |Alargamisnto en caliente Méximo & 200 2C — 15 minutos 175
4 |[Embezlaje Carrete de 500 m
5 |Garantia Técnica 24 meses
NOTAS:

Los certificados de conformidad de producto ¢ de cumplimiento de normas exigides =n el presente
documento, deben ser emitidos por organismos de certificacién acreditados, documentacion que serd
avalada por el OAE.

1 Para el casa de los reportes de ensayo, estos deben ser emitides por los laboraterios acreditados.
documentacion que sera avalada por el OAE.

Estos certificados y reportes, serén un requisito que los oferentes presenten para los procesos de
adquisicidn.
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ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES, EQUIPOS Y ACCESORIOS A
SUMINISTRAR POR PARTE DEL CONTRATISTA.

Los materiales como conductores y herrajes; equipos como transformadores de distribucidn,
elementos de proteccidn y seccionamiento; asi también accesorios como grapas de
compresion, conectores, etc.; deberan cumplir con las Especificaciones Técnicas minimas de la
CNEL EP que se encuentran homologados y los detalles de sus especificaciones se encuentran
en la pagina del catalogo digital del MEER http://www.unidadesdepropiedad.com/.

Si los materiales, equipos y accesorios no cumplen con las especificaciones técnicas minimas
indicadas en el anexo, seran automaticamente descalificas por el NO cumplimiento de este
requisito minimo.

Los materiales, equipos y accesorios suministrados por el Contratista deberdn tener una
Garantia Técnica o Responsabilidad por Defectos de 24 meses contados a partir de la Entrega-
Recepcién Total y definitiva de la Obra.

DE LA PUESTA A TIERRA: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y
NORMAS DE CONSTRUCCION:

SISTEMA DE PUESTA A TIERRA

Varillas de copperweld (acero recubierto de Cobre)

Diametro: 5/8”

Longitud: 6’ (1.80m)

Espesor del recubrimiento de Cu: (minimo 0.025mm)

Conectores de compresidn o grilletes de bronce, aleacién de Cu o copperweld de 5/8”

CONECTOR PARA TUBERIA CONDUIT

Metalico para tuberia eléctrica (EMT)

Diametro: 1/2”

Con tornillos de acero galvanizado para ajuste de los ductos y arandela para sujecion a las cajas
de conexiones

CONECTOR ROMEX PARA CABLES

Metdlico para tuberia eléctrica (EMT)

Diametro: 1/2” - 3/4”

Con tornillos de acero galvanizado para ajuste de los cables y arandela para sujecién a las cajas
de conexiones

ELEMENTOS DE SUJECION
Grapas: EMT de %" para tuberia conduit (tipo ufia con orificio para clavo o tornillo)


http://www.unidadesdepropiedad.com/

Amarras pldsticas 20 cm
Tornillos: tripa de pato 1x8”
Tacos: Fisher F6

CONDUCTORES PARA CIRCUITO

De cobre suave cableado en 19 hilos y 7 hilos formacién unilay

Tipo: Concéntrico ST-THHN

Calibres: 3x12 - 3x10""” - 3x8"" AWG

Conductores aislados y cubiertos con material termoplastico PVC/PVC
Resistente a la humedad, calor y luz solar

Para 600 Vy 90°C de temperatura

CONDUCTOR PARA PUESTA A TIERRA

De cobre suave cableado en 19 hilos formacidn unilay

Tipo: THHN

Calibre: 10 AWG

Conductor aislado y cubierto con material termoplastico PVC
Resistente a la humedad, calor y luz solar

Para 600 V. y 90°C de temperatura

DEL CONDUCTOR DE AL 3X6: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES

Ministerio de Electricidad
y Energia Renovable

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

CABLE DE AL, AA-8000, TIPO SEU, CABLEADO, NEUTRO REVISION: 01
HELICOIDAL, 600 V, XLPE, 3 x 6 AWG - NOTA 1

FECHA: 2013-04-01

ESPECIFICACIONES GENERALES

ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 MATERIAL
1.1 | Conductor de fase y neutro Aleacion de Aluminio serie 8000
1.2 | Tipo de aislamiento del conductor de fase Polietileno Reticulado (XLPE) - NOTA 2
1.3 | Chaqueta exterior comun Polietileno Reticulado (XLPE) - NOTA 3




CARACTERISTICAS GENERALES

2.1 |Calibre del conductor 3x6
2.2 | Separador NOTA 4
2.2.1 | Espesor total minimo del separador 0,09 mm
2.3 | Espesor minimo de chaqueta 0,76 mm
2.4 | Clasificacion del conductor de fase XHHW-2
2.5 |[Formacién No. Hilos de fase 7
2.6 | Formacion No. Hilos de neutro 8
2.7 | Tipo de uso del cable Eléctrico - NOTA 5
2.8 | Normas de fabricacidon y ensayo ASTM B 800, ASTM B 801, UL 44, UL 854
3 REQUISITOS ELECTRICOS
3.1 |Voltaje de servicio 600 V
3.2 | Minima Capacidad de corriente 60 A
4 REQUISITOS CONSTRUCTIVOS
4.1 |Forma del Conductor Trenzado concéntrico
4.2 | Peso del Conductor NOTA 6
5 DIMENSIONES
5.1 | Didmetro Hilo de Fase 1,56 mm
5.2 | Didmetro del conductor de fase 4,68 mm
5.3 | Espesor aislamiento 1,14 mm
5.4 | Didmetro hilo neutro 1,46 mm
6 EMBALAJE NOTA 7
7 CERTIFICACIONES Cumplimiento de Norma ICEA S-70-547,
certificacién UL
7.1 | Reportesy ensayos NOTA 8
NOTAS:
En la descripcién del conductor, el calibre se mostrara en el cuadro de especificaciones
1 particulares, de acuerdo al siguiente criterio: N= nimero de conductores, n= calibre AWG del
conductor.
2 El Polietileno reticulado es un material termoestable, el cual con los cambios de temperatura
no se modifican sus propiedades mecanicas.
3 El Polietileno reticulado es un material termoestable, el cual con los cambios de temperatura
no se modifican sus propiedades mecdnicas.
El separador es una cinta que debe ser construida como se describe a continuacién:
4

a) Con una sola capa de cinta, la cual debera tener el ancho conveniente y se debe aplicar en
una de las dos siguientes formas:




Helicoidal sin crestas ni pliegues o longitudinal, con un traslapo minimo de 6 mm. La cinta
sera de poliéster reforzado, acetato de celulosa u otro tipo de cinta que tenga al menos un
grosor de 0,09 mm. La cinta se debe reforzar en una cara con hilos de fibra de vidrio. Los hilos
deben estar unidos a la cinta por una pelicula de poliéster o vinilo u otro material aplicado
sobre ellos. La pelicula debe tener un minimo de 0,012 mm de espesor.

Los hilos de fibra de vidrio se deben colocar de forma longitudinal o a lo largo y ancho de la
cinta en un patrén abierto o entretejido.

b) Con una o dos capas de cintas de neopreno compuestas de un recubrimiento de neopreno
no vulcanizado con un espesor minimo de 0,15 mm

Para suministro de energia eléctrica, instalados en redes aéreas de distribucidn de bajo
voltaje

Los valores de capacidad de conduccion (A) y peso total (kg/km) deberan ser especificados
por el fabricante. Como referencia se incluyen valores en las especificaciones particulares.

Los conductores se entregaran en longitudes establecidas por convenio previo, entre el
proveedor y las EDs. Los conductores se suministrardn en carretes, rollos o bobinas,
embalados convenientemente de manera que queden protegidos contra eventuales dafios
durante la manipulacion y transporte normales. Cada unidad de embalaje debera identificarse
con los siguientes datos: a) pais de origen, b) nombre y marca del fabricante, c) indicacién del
material (diametro, clase, etc.), d) nimero de la orden de compra, e) masa neta y bruta f)
cualquier otra indicacién que considere necesaria las EDs.

Los certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en el
presente documento, deben ser emitidos por organismos de certificacion acreditados,
documentacidn que sera avalada por el OAE.

Para el caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratorios
acreditados, documentacidén que sera avalada por el OAE. Los productos que cuenten con
sello de calidad INEN, no estan sujetos al requisito de certificado de conformidad para su
comercializacion. Estos certificados y reportes, seran un requisito que los oferentes presenten
para los procesos de adquisicion.

DE LA CAJA DE POLICARBONATO: ESPECIFICACIONES TECNICAS

SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

CAJA DE PROTECCION DE POLICARBONATO PARA
MEDIDOR DE ENERGIA ELECTRICA

REVISION: 04

FECHA: 2013-04-15

ESPECIFICACIONES GENERALES

ITE DESCRIPCION

ESPECIFICACIONES

1 | MATERIAL Y ACCESORIOS:

1.1 | Materiales de la caja de proteccion:

1.1. | Caja, tapa y parilla para sujecion del medidor

De policarbonato 100% virgen, reforzado inyectado o
moldeado en caliente, material no reciclado ni reutilizado

1.1. | Base para disyuntor tipo Riel DIN

De acero galvanizado en caliente, metal tropicalizado o

2 aleacion de Al

1.1. | Barra para el neutro De cobre o aleacion de cobre
3

1.1. | Tornillos Estafiado o galvanizado en frio
4

1.1. | Perno de seguridad Magquinado en bronce
5

1.2 | Requisitos generales:

Totalmente transparente ,claro compacto sin inclusiones,




gue permita la

1.2. | Color de la caja, tapa y parrilla visualizacion de los registros del equipo de medicién y sus
1 instalaciones, que
garantice la exposicion al sol, la humedad, la vaporizacion, la
condensacion, la
suciedad y agua
1.2. | Autoextinguibilidad Vi
2
1.2. | Material Aislante Clase A
3
1.3 | Requisitos mecanicos:
1.3. | Resistencia minima al impacto (IK) 10
1
1.4 | Resistencia a la intemperie:
1.4. | Grado minimo de proteccion de la caja IP 44
1
1.4. | Resistencia a rayos UV 720 horas (ASTM G 154)
2
1.4. | Envejecimiento climatico > 600 h (ASTM G 155)
3
1.5 | Requisitos eléctricos:
1.5. | Capacidad de la barra del neutro Mayor a 100 A
1
2 | DIMENSIONES:
2.1 | Dimensiones exteriores de la caja de proteccion: Alto Ver especificaciones particulares
x ancho x fondo
2.1. | Tolerancia en las dimensiones alto x ancho + 5%
1
2.2 | Espesor del policarbonato Hasta 3 mm
2.3 | Diametro de las perforaciones para ingreso y/o salida Ver especificaciones particulares
de conductores
2.4 | Base para disyuntor Ver especificaciones particulares
2.5 | Perno de seguridad Para rosca de 1/4"
3 | REQUISITOS CONSTRUCTIVOS:
3.1 | Caja NOTA 1
3.2 | Tapa NOTA 2
Perno de seguridad Con cabeza especial, alojado en la tapa, dentro de un tubo
gue impida que se
abra con cualquier instrumento o bien que desprendan el
tubo
3.4 | Base para disyuntor NOTA 3
3.5 | Barra para el neutro NOTA 4
3.6 | Tornillos para sujecion del conductor en la barra del Punta ovalada y cabeza en estrella
neutro
3.7 | Parrilla para sujecion del medidor NOTA S
Siglas de la Empresa
3.8 | Marcaciones e Identificacion Lote de fabricacion Fecha de fabricacion Numeracion
proporcionada por la contratante
3.9 | Llaves de seguridad NOTA 6
4 | EMBALAJE:
4.1 | Empaque del lote De acuerdo a requerimiento del solicitante
4.2 | Unidades por lote
4.3 | Peso neto aproximado
5 | CERTIFICACIONES: NOTA 7 - NOTA 8
5.1 | Prueba de grado de proteccién (IP) IEC 60529
5.2 | Prueba de resistencia al impacto (IK) IEC 62262
5.3 | Prueba de resistencia a la compresion UL 746C
5.4 | Prueba de resistencia al UV ASTM G154




5.5 | Ensayo de autoextincion ASTM D635 -.UNE 53 315
5.6 | Prueba de aislamiento UNE 21 305
6 | ACCESORIOS:
6.1 | Tapon de caucho, para proteccion de acometida Tapon multimedida de caucho o PVC
NOTAS:

La caja debe ser resistente a impactos, al medio ambiente, a rayos ultravioleta UV (para evitar el envejecimiento
prematuro) y deformacion por temperatura; con caracteristicas de auto extinguible,no hidroscépico de alta
impermeabilidad, no cristalizable, no degradable, dieléctrico y autoventilada. Con las siguientes caracteristicas :
1) La caja debe disponer de cuatro perforaciones: una en cada cara lateral y dos perforaciones en la parte inferior
que permitan el ingreso de cables con diametro entre 16 y 30 mm. Las perforaciones deben estar con los
respectivos tapones pasacables.

1
2) 4 perforaciones ubicadas en la parte posterior de la caja, con un didmetro de 4 mm para su sujecién
sobresalidos 5 mm de la salida de la pared, con tornillos (4) y tacos fisher.

3) 2 pasacintas para instalacién de la caja de proteccién a poste o fachada a través de de cintas tipo eriband de
19,05 mm.

4) Aptas para ser instaladas sobre superficies (muro, pared y/o poste o tubo) y/o empotrada.

La tapa debe:

1) Ser desmontable, de un solo cuerpo y tener el perno de seguridad.

2) El disefio debe considerar un sistema de seguridad con rotura de tapa ante forcejeo y apertura violentada de la
misma.

2 3) El sistema de cierre debera ser asegurada a la base a través de un perno de bronce de seguridad que va
alojado en la tapa de la caja dentro de un tubo que impida que se abra con cualquier instrumento o bien que
desprenda el tubo.

4) Disponer de una ventana de operacion del disyuntor y estar tapado por una compuerta o ventana acoplada a la
tapa que no permita el ingreso de agua y garantice el nivel de hermeticidad; sus orificios deben soportar candados
o sellos de hasta 5 mm.
La base para disyuntor tipo riel DIN debe:
1) Garantizar que los disyuntores no se salgan del riel por tanto debe tener topes en los extremos.
3 2) Estar centrada en la parte inferior de la caja.
3) Estar a la altura de la ventana de operacion del disyuntor.
4) Estar sujeta a la base de la caja con dos tornillos.

4 La barra del neutro debe tener dos (2) puntos de sujecién a la base de la caja y cuatro (4) puntos de conexién para

conductores entre 3 y 9 mm. de diametro (sus elementos deberan garantizar continuos y soélidos contactos)
La parrilla para sujecién del medidor debe:
1) Ser removible para sujecion del medidor, con una ranura vertical ubicada en la mitad y varias ranuras

5 horizontales que permita la sujecién de medidores de cualquier medida.

2) Acoplarse a la base a través de cuatro soportes fijos o rieles que garantice la estabilidad del medidor en la
parrilla.
Junto con la provision de las cajas, debera entregarse entre el 2% o 3% de la adquisicién llaves de seguridad.

6 Estas llaves deberan ser maquinadas (fresadas) en acero y templadas con dureza que permita el trabajo pesado

sin deformacién o rotura.




NOTAS:

Los certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en el presente documento,
deben ser emitidos por organismos de certificacién acreditados o designados en el pais.

Para el caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratorios acreditados o designados en
el pais.
Los productos que cuenten con sello de calidad INEN, no estan sujetos al requisito de certificado de conformidad
para su comercializacién. Estos certificados y reportes, seran un requisito que los oferentes presenten para los
procesos de adquisicion.

De los requisitos contenidos en la NOTA 7, con respecto a las certificaciones de calidad y ensayos de laboratorio,
por disposicion del MEER (Oficio MEER- SDCE-2012-0881-OF - 26 de septiembre de 2012), por un periodo de
nueve (9) meses a partir del 26 de septiembre de 2012, se aceptaran los reportes de ensayo emitidos por los
Laboratorios de la Escuela Politécnica Nacional, plazo en el que los proveedores deberan obtener los certificados
de laboratorios acreditados por el OAE.

ESPECIFICACIONES PARTICULARES DE CAJA DE PROTECCION PARA MEDIDOR DE

ENERGIA ELECTRICA

ITE | DESCRIPCION TECNICA | ALTO | ANCH| PROFUNDID DIAMETRO DE DIMENSION
M O |AD(VALOR LAS DE LA BASE
MINIMO) PERFORACIONES | PARA EL
PARA INGRESO | DISYUNTOR
Y/O SALIDA DE
CONDUCTORES
1 CAJA DE PROTECCION | 300 200 125 mm 25,4 mm Para el
DE POLICARBONATO, mm mm montaje de 1
MEDIDOR DE ENERGIA disyuntor
ELECTRICA MONOFASICO

DEL KIT DE ACOMETIDA PARA RED PRE-ENSAMBLADA: ESPECIFICACIONES TECNICAS

kit de acometida
item DESCRIPCION p;’:‘:fi'f‘gjgv
1 Conegtor doble dentado, a~islado, hermético para acometida domiciliaria, 3
con dientes de cobre estafiado
2 Fusible Neozed 63 A. 2
3 Porta fusible aéreo encapsulado 2
4 Derivador elabqradp de material aislante plastico para ser utilizado con 1
conductor concéntrico 3x6 AWG.
5 Pinza de retencién autoajustable para acometidas - rotura 200 kg 2
6 Ménsula de retencién para acometida de material termopléstico 1
7 Ménsula de reter_lcic'm de a}co_metidas a utilizar en poste, tuberia o 1
fachada, de material termoplastico
8 Precinto de material termoplastico de longitud 180 mm. 8




ELEMENTO FUSIBLE TIPO NEOZED PARA BAJO VOLTAJE

Marca:

Modelo:

Pais de Origen:

ITEM DESCRIPCION

ESPECIFICACION

1

MATERIALES

1.1 | Cabezales

Cobre estafiado

1.2 | Cuerpo

Ceramica para uso eléctrico segun Norma IEC 60269

1.3 | Relleno

Arena de Cuarzo, de acuerdo a NORMA IEC 60269

1.4 | Elemento fusible

Lamina de titanio de acuerdo a la NORMA IEC 60269

1.5 | Identificador de fusion

Visible sobre el cabezal

2 Norma de fabricacién

IEC 60269

3 CARACTERISTICAS DE DISENO

Ver nota 1

4 IDENTIFICACIONES

Marca o Logotipo de Fabricante, Tensién Nominal y
Corriente Nominal

5 DIMENSIONES APROXIMADAS
5.1 |Largo 36mm
5.2 | Ancho 15mm

6 | CARACTERISTICAS ELECTRICAS Ver NOTA 2
6.1 | Capacidad Nominal de Corriente 35/63A

6.2 | Capacidad de Corriente de Cortocircuito Simétrico | 50KA Vca / 8KA Vcc.

6.3 | Voltaje Nominal de la red

220/127- 240/120V

6.4 | Voltaje M&ximo de servicio 600V
6.5 | Temperatura de operacion:

6.5.1 | Temperatura minima 0°C
6.5.2 | Temperatura maxima >40°C

6.5.3 | Lugar de instalacion

Derivaciones de acometidas de bajo voltaje

6.5.4 | Régimen de utilizacion

Continuo

6.5.5 | Tipo de servicio

Interior o encapsulado

EMBALAJE

7.1 | Empaque del lote

7.2 | Unidades por lote

De acuerdo a requerimiento de CNEL

7.3 | Peso neto aproximado

CERTIFICACIONES




8.1 | Reportes de ensayo IEC 60269 partes 1y 3
8.2 | Fabricacion, propiedades eléctricas y mecanicas | NOTA 3
9 MUESTRAS De acuerdo a solicitud entregada por CNEL
NOTAS:
Deberan soportar las solicitaciones térmicas y eléctricas derivadas de los posibles cortocircuitos,
sobretensiones y cortar eficazmente las corrientes de cortocircuito, desde la minima corriente de fusion hasta
1 la maxima que puede aparecer hasta en el caso méas desfavorable de acuerdo a las condiciones de utilizacién.
Ofrecer seguridad absoluta de manera de no presentar peligro alguno al personal que lo utilice, ni deteriorar
los contactos del portafusible.
2 Con el suministro de los fusibles se debe entregar en archivo magnético preferentemente, los valores X-Y de
las curvas tiempo vs. Corriente, para cada tamafio de fusible solicitado.
3 Para el caso de los reportes de ensayo exigidos, no deben ser menor al afio 2009
PORTA FUSIBLE AEREO ENCAPSULADO
Marca:
Modelo:

Pais de Origen:

ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 MATERIAL
11 Materiales del Porta fusible:
111 | cuerpo Termoplastico reforzado con fibra de vidrio, con
o p proteccion UV (nota 4)
— = - —
112 | contacto Cc_)bre electrolitico 99,9% de pureza - estafiado 5,5
micras de espesor. (nota 4)
. Cobre 99,9 % de pureza - estafiado 5,5 micras de
1.1.3 | Terminal
espesor. (nota 4)
1.1.4 | Resorte Acero inoxidable
1.1.5 | Fusible Segun Norma IRAM 2455 (Tipo NEOZED DO2)
IRAM 2445 o su equivalente - IEC 60947-3
Verificacion visual y dimensional
Envejecimiento climatico y corrosion
Resistencia al circuito principal
1.2 Normas de fabricacion y ensayos
Calentamiento
Resistencia de aislacion
Tension resistida
Andlisis quimico (Nota 4)
1.3 Requisitos generales:

131

Posicién de trabajo

Vertical




1.3.2 | Sistema de ajuste del fusible Resorte
1.3.3 | Dispositivo de seguridad para evitar manipulacion Ojal para colocar precinto
1.3.4 | Color Negro
1,4 Requisitos eléctricos:
1.4.1 | Tensi6n nominal de servicio 120 Vv
1.4.2 | Tensi6én maxima de servicio 420V
1.4.3 | Frecuencia 60 Hz
1.4.3.1 | Corriente nominal 63 A
1.4.3.2 | Caida de tension en cada fusible <120 mVvV
1.4.3.3 | Resistencia a la aislacion >5MQ
1.4.34 Tension resistida en seco en 1 min, con el fusible retirado | 2 500 Vrms
15 Resistencia a la intemperie:
1.5.1 | Envejecimiento climatico acelerado IRAM 2435 6 ASTM G154-ASTM G155
1.5.2 | Corrosion IRAM 2435 6 ASTM B117
1.6 | Detalles constructivos NOTA 1
2 RANGO DE SUJECION
2.1 | Cable preensamblado 35 - 70 mm* (2 - 2/0 AWG)
2.2 | Acometida 4-16 mm® (12 - 6 AWG)
3 TEMPERATURA DE OPERACION
3.1 | Temperatura minima 0°C
3.2 | Temperatura maxima >40°C
4 EMBALAJE
4.1 | Empaque del lote
De acuerdo a requerimiento de CNEL
4.2 | Unidades por lote
4.3 | Requerimientos Especificos NOTA 2
5 CERTIFICACIONES
5.1 | Reportes de Ensayos IRAM 2445 o su equivalente. NOTA 3
6 MUESTRAS De acuerdo a requerimiento del solicitante
NOTAS:
El portafusible, para uso en acometidas con cable del tipo concéntrico proporcionandole proteccion frente a
sobrecargas lentas de frecuencia industrial o del tipo transitorio (Cortocircuito) y por otro lado actia como un
1 elemento de maniobra para realizar el corte de suministro en aquellas acometidas domiciliarias donde exista
alguna irregularidad en el servicio, evitando de este modo desconectar el medidor al usuario. El elemento de
proteccion es un fusible neozed.
2

Sobre el portafusible encapsulado se grabara en relieve el nombre o marca del fabricante y la corriente




maxima admisible.

Para el caso de los reportes de ensayo exigidos, no deben ser menor al afio 2009. Los ensayos solicitados

3 deben ser emitidos a nombre del fabricante.
El Andlisis quimico de materias primas y materiales para conexién eléctrica, debe indicar el tipo de
4 termopléastico utilizado para la fabricacion del producto ofertado, grado de pureza del cobre para la conexion

eléctrica.

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

PINZA DE ANCLAJE AUTOAJUSTABLE PARA ACOMETIDA DE LINEA AEREA PREENSAMBLADA DE BAJO

VOLTAJE.
Marca:
Modelo:
Pais de Origen:
ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 MATERIAL
11 Materiales de la pinza: NOTA 1
111 Cuerpo Termoplastico reforzado con fibra de vidrio, Proteccion contra
rayos UV (nota 5)
11.2 Cuftas y horquilla Termoplastico reforzado con fibra de vidrio, Proteccién contra
rayos UV (nota 5)
1.1.3 Amarre Acero Inoxidable extra flexible de alta resistencia.
IRAM 2494 6 su Equivalente.
Verificacion visual y dimensional
Deslizamiento
1.2 Norma de fabricacion y ensayos Tension Resistida
Traccion
Ensayo de envejecimiento climatico y corrosion
Analisis quimico (Nota 5)
1.3 Requisitos generales:
131 Color cufias y horquilla Negro
1.4 Requisitos eléctricos:
141 Tension nominal 600 V
1.4.2 Rigidez dieléctrica (1 minuto en agua) 6 kv
15 Requisitos mecanicos:
151 Resistencia a la traccion 203 Kg/f
1.5.2 Carga de Trabajo (2x4/25 mm?) 40,78/122,36Kgf
1.6 Resistencia a la intemperie:




16.1 Envejecimiento climatico IRAM 2494 6 ASTM G154-ASTM G155
16.2 Corrosion IRAM 2494 6 ASTM B117
1.7 Temperatura de operacion:
1.7.1 Temperatura minima 0°C
1.7.2 Temperatura maxima 240°C
2 RANGO DE SUJECION
2.1 Admisién de Conductor Concéntrico 2x4 mm?2 hasta 4x25 mm*
3 EMBALAJE
3.1 Empague del lote
3.2 Unidades por lote De acuerdo a requerimiento de CNEL
3.3 Peso neto aproximado
34 Requerimiento especifico NOTA 3
4 CERTIFICACIONES NOTA 4
4.1 Reportes de Ensayos IRAM 2494 6 equivalente
5 MUESTRAS De acuerdo a requerimiento de CNEL
NOTAS:
El cuerpo de la pinza debera ser de material termoplastico con proteccion a los rayos de ultravioleta y la horquilla
de amarre con cable de acero flexible e inoxidable. Se instalari sobre conductores aislados con polietileno
reticulado (XLPE). La grapa sera disefiada de tal forma que permita el desplazamiento del conductor en un
angulo de 15° como minimo, a uno y
otro lado del plano horizontal y vertical. Debera ser apta para conductores concéntricos de acometida, gancho de
acero inoxidable y debe permitir la retencién de hasta cuatro conductores concéntricos.
La garganta de la grapa donde se alojara el conductor, debera tener un perfil adecuado, sin aristas cortantes ni
radios de
curvatura pequefia en todos los puntos que puedan tomar contacto con el cable.
El material termopléastico con proteccion ultravioleta en el cual se alojara el conductor tendra una rigidez
dieléctrica del doble del aislamiento del conductor. Excelente resistencia a la corrosion en medios industriales y
ambientes salinos.
2 Luego de realizada la prueba no se debe presentar rotura del dieléctrico y la corriente de fuga sera menor a 10
mA
3 La pinza de retencién debera tener marcado el nombre del fabricante, la seccién del conductor que puede alojar
y la carga de rotura minima.
4 Para el caso de los reportes de ensayo exigidos, no deben ser menor al afio 2009, Los ensayos solicitados
deben ser emitidos a nombre del fabricante.
5 El Andlisis quimico de materias primas, debe indicar el tipo de termoplastico utilizado para la fabricacién del

producto ofertado.




CONECTOR DENTADO ESTANCO

Marca:

Modelo:

Pais de origen:

ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 MATERIAL
11 Materiales del conector:
1.1.1 | cuerpo '(r’\?(r)n_:_oAp,Is{;stico reforzado con fibra de vidrio, con protecciéon UV
1.1.2 | Mordazas de conexién Cobre 99,9% estafiado. Zincado o estafiado. (NOTA 5)
1.1.3 | Capuchon y sellos aislantes Termoplastico elastomérico (NOTA 6)
1.1.4 | Compuesto inhibidor - sellador Srasa sintética sin punto de goteo, consistencia grado NLGI
1.1.5 | Tuerca fusible Aleacion Al - Zn
1.1.6 | Perno pasante de cabeza hexagonal Acero zincado por inmersién en caliente
IRAM 2435 o su equivalente - ANSI C 119.4 - NFC 33-020
1.2
Inspeccién visual y dimensional
Dureza superficial
Deformacién del conductor
Calentamiento
Traccion sobre conductor derivado
Normas de fabricacion y ensayos Ciclado térmico
Tension resistida. De la cual se derivan Tension resistida en
himedo (2,5 KV - 6 KV) y Tension resistida en seco (2,5 KV)
Caida de tension
Resistencia de aislacion
Envejecimiento climatico y corrosion
Analisis quimico (Nota 5)
Ensayo de grasa neutra
1.3 Requisitos generales:
1.3.1 | Color Negro
1.3.2 | Tipo de ajuste Tuerca fusible
133 ;I'(i)pnc;)((jizr(]jentado de las mordazas de Doble dentado




1.3.4 | Capacidad de corriente <=190A/<=95A
14 Requisitos eléctricos:
1.4.1 | Tensién nominal 600 V
1.4.2 | Rigidez dieléctrica > 6 kV
1.4.2.1 | Rigidez dieléctrica (1 minuto en agua) 6 kV -NOTA 1
1.4.2.2 | Rigidez dieléctrica (en seco) 2.5KkV.50 Hz. NOTA 1
15 Propiedades mecanicas de la tuerca fusible:
1.5.1 | Torque de ajuste de la cabeza fusible 10 N. m.
1.5.2 | Torque de rotura del conector >15Tn
1.6 Resistencia a la intemperie:
1.6.1 | Envejecimiento climético acelerado IRAM 2435 6 ASTM G154-ASTM G155
1.6.2 | Corrosion IRAM 2435 6 ASTM B117
2 DETALLES CONSTRUCTIVOS NOTA 2
3 RANGO DE SUJECION
3.1 | Principal 16-95 mm 2 (5-4/0 AWG)
3.2 | Derivada 4-35 mm 2 (12-2 AWG)
4 EMBALAJE
4.1 | Empaque del lote
4.2 | Unidades por lote De acuerdo a requerimiento de CNEL
4.3 | Peso neto aproximado
4.4 | Requisitos especificos NOTA 3
5 CERTIFICACIONES NOTA 4
5.1 | Reportes de Ensayos IRAM 2435 o su equivalente - ANSI C 119.4
6 MUESTRAS De acuerdo a requerimiento del CNEL
NOTAS:
1 Luego de realizada la prueba no se debe presentar rotura del dieléctrico y la corriente de fuga sera menor a 10
mA.
El conector doble dentado es usado cuando el conductor principal y el de derivacion son de tipo preensamblado
del tipo XLPE por lo que se necesitan mordazas de contacto en los dos alojamientos para el conductor. Los
dientes de la mordaza seran disefiados de tal manera que no dafien ni modifiquen las condiciones eléctricas y
mecanicas del conductor. Este conector utiliza la tecnologia de perforacion de aislamiento. La conexién
eléctrica entre el conductor principal y de derivacion es por medio de los dientes de la grapa los cuales realizan
2 una identacion profunda en la capa externa del conductor estableciendo un excelente contacto eléctrico. Al
quebrarse la cabeza fusible se alcanza un par de apriete nominal garantizando la confiabilidad de la conexién y
la no rotura del conductor y en ninguno de sus componentes. La cabeza fusible sera disefiada para que una
vez que se rompa pueda destornillarse el perno con llave comun. Los materiales del conector deberan cumplir
tanto con la conduccion de la corriente eléctrica como con las solicitaciones mecanicas y electrodinamicas a
que se encontraran sometidos durante el montaje y el funcionamiento.
3

Sobre el conector se grabara en relieve las secciones que abarca para el cable, el nombre o marca del




productor.
4 Para el caso de los reportes de ensayo exigidos, no deben ser menor al afio 2009. Los ensayos solicitados
deben ser emitidos a nombre del fabricante.
El Andlisis quimico de materias primas y materiales para conexién eléctrica, debe indicar el tipo de
5 termopléastico utilizado para la fabricacion del producto ofertado, grado de pureza del cobre para la conexion
eléctrica.
6 Especificar la Pagina donde se encuentre el detalle ofertado
DERIVADOR TERMOPLASTICO PARA CABLE CONCENTRICO
Marca:
Modelo:

Pais de Origen:

ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION OFERTADO ll\l,\:)D'Ilil'E;'a
1 MATERIAL
Termoplastico reforzado con fibra de
1.1 | Material: vidrio, con proteccién contra los rayo UV,
(NOTA 1) (NOTA 4)
12 Requisitos generales:
1.2.1 | Color Negro
1,3 Requisitos eléctricos:
1.3.1 | Tensién nominal 600 V
14 Resistencia a la intemperie:
1.4.1 | Envejecimiento climéatico acelerado IRAM 2435 6 ASTM G154-ASTM G155
1.4.2 | Ensayo de verificacion Analisis Quimico (Nota 4)
2 RANGO DE SUJECION
2.1 | Acometida 6-10mm° (10-6 AWG)
3 TEMPERATURA DE OPERACION
3.1 | Temperatura minima 0°C
3.2 | Temperatura maxima 240°C
4 EMBALAJE
4.1 | Empaque del lote
4.2 | Unidades por lote De acuerdo a requerimiento de CNEL S.A.
4.3 | Peso neto aproximado
4.4 | Requerimientos Especificos Nota 2
5 CERTIFICACIONES
5.1 | Reportes de Ensayos IRAM 2435 6 ASTM G154-ASTM G155




MUESTRAS De acuerdo a requerimiento de CNEL S.A.

NOTAS:

El derivador termopléastico sera de material sintético termoplastico, se encontrara libre de grietas, cavidades,
sopladuras, defectos superficiales o internos y de toda otra falla que pudiese afectar su correcto funcionamiento.
El cierre del derivador se podra realizar de forma manual sin herramienta especial logrando que dicha
instalacién asegure la aislacion de la derivaciéon. Debera asegurar la permanente presién de cierre del conjunto
ante cualquier condicion ambiental y de temperatura ambiente. Tendra un compuesto inhibidor que asegure la

estanqueidad de la conexion.

2 | Sobre el derivador se grabara en relieve el nombre o marca del fabricante,
3 Para el caso de los reportes de ensayo exigidos, no deben ser menor al afio 2009. Los ensayos solicitados
deben ser emitidos a nombre del fabricante.
4 El Andlisis quimico de materias primas, debe indicar el tipo de termoplastico utilizado para la fabricacion del
producto ofertado.
5 Especificar la P4gina donde se encuentre el detalle ofertado.
MENSULA TERMOPLASTICA, DE RETENCION, ACOMETIDA PARA POSTE
Marca:
Modelo:
Pais de Origen:
ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION OFERTADO | |indice nota 5
1 MATERIAL
11 Materiales de la pinza: NOTA 1
Termoplastico reforzado con fibra
111 Cuerpo de vidrio, Proteccion contra rayos
UV (NOTA 4)
UTE N.MA.10.02/1 6 equivalente
- IRAN 2435 ensayo de
envejecimiento climético y
12 Norma de fabricacion y ensayos corrosion 6 ASTM G154-ASTM
G155
Andlisis Quimico (Nota 4)
1.3 Requisitos generales:
131 Color cufias y horquilla Negro
14 Requisitos eléctricos:
141 Tension nominal 600 V
14.2 Rigidez dieléctrica (1 minuto en agua) 6 kV
15 Requisitos mecanicos:
151 Carga minima de rotura >203 Kg/f
1.6 Resistencia a la intemperie:
1.6.1 Envejecimiento climatico IRAM 2435 6 ASTM G154-ASTM




G155

1.6.2 Corrosién

IRAM 2435 6 ASTM B117

1.6.3 Ensayo de verificacion

Andlisis Quimico (Nota 4)

17 Temperatura de operacion:
1.7.1 Temperatura minima 0°C
1.7.2 Temperatura maxima 240°C
1.8 Masa aproximada por unidad 99
2 EMBALAJE

2.1 Empague del lote

2.2 Unidades por lote

De acuerdo a requerimiento de

CNEL

2.3 Peso neto aproximado
2.4 Requerimiento especifico NOTA 1

3 CERTIFICACIONES
31 Reportes de Ensayos IRAN 2435 6 ASTM G154-ASTM

G155-ASTM B117

3.2 Material utilizado NOTA 2

4 MUESTRAS gzéiuerdo a requerimiento de

NOTAS:
1 La ménsula termoplastica para acometida deberéa tener marcado el nombre del fabricante.

El cuerpo de la ménsula termoplastica para acometida debera ser de material termoplastico con proteccién a
los rayos de ultravioleta. Se instalard sobre conductores aislados con polietileno reticulado (XLPE). Las

2 ménsulas de retencién para acometidas se utilizaran conjuntamente con pinza de anclaje autoajustable sobre
haz de conductores de acometida de hasta 4x25 mm2.
3 Para el caso de los reportes de ensayo exigidos, no deben ser menor al afio 2009. Los ensayos solicitados
deben ser emitidos a nombre del fabricante.
4 El Andlisis quimico de materias primas, debe indicar el tipo de termoplastico utilizado para la fabricacion del
producto ofertado.
5 Especificar la Pagina donde se encuentre el detalle ofertado
PRECINTO PLASTICO
Marca:
Modelo:

Pais de Origen:

ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION OFERTADO | |indice nota 3
1 MATERIAL Termoplastico reforzado con fibra de
vidrio, con proteccién contra los




rayos UV

2435 ensayo de envejecimiento
11 Norma de ensayos climatico y corrosion 6 ASTM G154-
ASTM G155-ASTM B117

1.2 Requisitos generales:
1.21 Color Negro
1.3 Requisitos mecanicos:
1.3.1 Carga minima de rotura 40 Kgf
14 Resistencia a la intemperie:
Corrosion 2435 ensayo de envejecimiento
14.1 climatico y corrosion 6 ASTM B117
2435 ensayo de envejecimiento
Envejecimiento climatico climatico y corrosién 6 ASTM G154-
1.4.2 ASTM G155
2 DIMENSIONES

2.1 | Ancho x espesor x longitud (valores minimos) 7 x 1,8 x 350 mm (tolerancia +5%)

2.2 Forma de la punta Conica

3 DETALLES CONSTRUCTIVOS NOTA 1

4 EMBALAJE
4.1 Empague del lote
4.2 Unidades por lote De acuerdo a requerimiento de CNEL
4.3 Peso neto aproximado

5 CERTIFICACIONES

2435 ensayo de envejecimiento
Reportes de Ensayos climatico y corrosion 6 ASTM G154-

51 ASTM G155-ASTM B117 Nota 2
5.2 Cumplimiento UL Standars (E225994)

] MUESTRAS De acuerdc;;i::(iegl:séimiento del

NOTAS:

El precinto plastico cumple con la funcién de sujetar al cable preensamblado, para mantener su configuracion
trenzada compacta original. No se debe aceptar precintos plastificados o con recubrimiento de PVC debido a que no
1 garantizan la resistencia a la intemperie. Tienen un dispositivo de cierre que asegura una constante presion sobre la
cremallera de ajuste. Una vez instalados el sistema de cierre no debe abrirse por el peso del cable o variaciones de
la temperatura ambiente.

2 Para el caso de los reportes de ensayo exigidos, no deben ser menor al afio 2009.

3 Especificar la Pagina donde se encuentre el detalle ofertado.
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