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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE
DISTRIBUCION

ABRAZADERA ACERO GALVANIZADO, PLETINA, 2

REVISION: 08

PERNOS

FECHA: 2022 -10-20

ESPECIFICACIONES GENERALES

ITEM |DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 INFORMACION GENERAL
1.1 |Marca: Indicar.
1.2 |Procedencia: Indicar.
No mayor a 1 afio, con respecto a la fecha de
~ o ublicacién del proceso de compra en el
1.3 |Afio de fabricacion: gortal del SERCpOP, para cada Sna de las
EDs.
2 FABRICACION Y MATERIA PRIMA:
2.1 |Norma de fabricacion del producto NTE INEN 3065.
NTE INEN 2215, Perfiles de acero laminado
en caliente, acero de grado A36.
2.2 |Materia prima La materia prima de las abrazaderas debe
cumplir con los requisitos dimensionales y
tolerancias especificados en NTE INEN 2222.
3 DIMENSIONES:
3.1 |Abrazadera:
3.1.1 |Dimensiones pletina: ancho x espesor. Ver especificaciones particulares.
3.1.1.1 |Tolerancia en las dimensiones: ancho x espesor,Ancho: 1 mm; Espesor: : £ 0,5 mm.
Didmetro minimo de abrazadera con abertura e .
3.1.2 Ver especificaciones particulares.
de pernos de 20 mm.
3.2 |Perno rosca corrida. Ver especificaciones particulares.
3.3 |Tuerca hexagonal
3.4 |Arandela plana NOTA 1.
3.5 |Arandela de presion
4 REQUISITOS CONSTRUCTIVOS: NOTA 2.
4.1 |Forma del dobles medio de la abrazadera. NOTA 3.
5 ACABADO: NOTA 4.
5.1 |Galvanizado. Por inmersién en caliente. NOTA 5.
5.1.1 |Normas de galvanizado. ASTM A123 y ASTM A153.
5.1.2 |Espesor del galvanizado. Ver especificaciones particulares.
6 CANTIDAD DE ACCESORIOS:
6.1 |Perno rosca corrida: 2 unidades.
6.2 |Tuerca hexagonal. 4 unidades.
6.3 |Arandela plana. 4 unidades.
6.4 |Arandela de presion. 4 unidades.
El producto debe tener una marca legible en
alto o bajo relieve, que identifique la siguiente
7 ROTULADO: informacién minima:
a) Nombre o logo del fabricante.
c¢) Afio de fabricacion.
8 EMBALAJE:
8.1 |Empaque del lote:
8.2 |Unidades por lote: De acuerdo a los requerimientos de las EDs.
8.3 |Peso neto aproximado del lote:

CERTIFICACIONES:
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE

DISTRIBUCION

ABRAZADERA ACERO GALVANIZADO, PLETINA, 2 REVISION: 08

PERNOS FECHA: 2022 -10-20
ESPECIFICACIONES GENERALES

ITEM

DESCRIPCION ESPECIFICACION

9.1

Certificado de Conformidad con Sello de

Calidad INEN. NTE INEN 3065. NOTA 6

10

MUESTRAS: De acuerdo a los requerimientos de las EDs.

NOTAS:

Las caracteristicas de las tuercas, arandelas, plana y de presion, estaran definidas de acuerdo
a las especificaciones particulares del perno rosca corrida.

Las abrazaderas se deben fabricar a partir de una sola pieza. No se aceptan soldaduras. Los
cortes de las piezas deben ser rectos a simple vista, tales cortes deben generar superficies
lisas. Todos los cortes a 90° deben ser redondeados. Las perforaciones se deben realizar
Unicamente por punzonado o taladrado. Las tuercas de sujecion de las abrazaderas deben ser
de grado 2. Todos los accesorios que incluyan las abrazaderas deber ser galvanizados en
caliente.

El doblez medio de la abrazadera formara parte del mismo cuerpo de la abrazadera (el doblez
no puede estar soldado a la abrazadera) y tendra las siguientes dimensiones: distancia frontal=
40 + 2 mm, distancia lateral = 14 mm.

Cuando se realiza una inspeccion visual (sin aumento) al producto, las abrazaderas deben
presentar, en toda la pieza una superficie lisa, libre de rugosidades, rebabas, venas, esquinas
agudas, aristas cortantes y traslapos que afecten a su funcionalidad.

Las abrazaderas deben contar con un recubrimiento galvanizado en caliente de acuerdo con la
tabla del espesor minimo promedio del recubrimiento por categoria del material de ASTM A123
y ASTM A153.

Los fabricantes nacionales deberan presentar Certificado de Conformidad con Sello de Calidad
NTE INEN 3065.

Para productos importados deben presentar certificados de conformidad de producto o de
cumplimiento de normas emitidos por organismos de certificacién acreditados, documentacién
gue sera avalada por el SAE.

A partir del 01/01/2023, los fabricantes deberan presentar Certificado de Gestién de Calidad
ISO 9001, vigente y avalado por el SAE.




4V
L. . . . - .
Ministerio de Energia y Minas - Gobierno

“T p, del Encuentro

Juntos

| lo logramos

SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE

DISTRIBUCION
ABRAZADERA ACERO GALVANIZADO, PLETINA, 2 REVISION: 08
PERNOS FECHA: 2022 -10-20
GRAFICO

ABRAZADERA CON PLETINA DE 4 mm, PERNOS DE ROSCA CORRIDA DE 12 mm

40

1' Diametro minimo
Ver especificaciones particulares

381 1©' 1©>

DETALLE DE LAS PERFORACIONES

| UNIDAD DE MEDIDA: mm




NV
' ﬂ Republica Ministerio de Energia y Minas ; Gobierno Juntos
¥ Clel Ecuador -7 4 del Encuentro | lo logramos

SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE
DISTRIBUCION

ABRAZADERA ACERO GALVANIZADO, PLETINA, 2 REVISION: 08

PERNOS FECHA: 2022 -10-20
GRAFICO
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE
DISTRIBUCION

ABRAZADERA ACERO GALVANIZADO, PLETINA, 3

PERNOS

REVISION: 08

FECHA: 2022 -10-20

ESPECIFICACIONES GENERALES

ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 INFORMACION GENERAL
1.1 |Marca: Indicar.
1.2 |Procedencia: Indicar.
No mayor a 1 afio, con respecto a la fecha de
~ L ublicacién del proceso de compra en el
1.3 |Afio de fabricacion: Sortal del SERCpOP, para cada Sna de las
EDs.
2 FABRICACION Y MATERIA PRIMA:
2.1 |Norma de fabricacion del producto NTE INEN 3065.
NTE INEN 2215, Perfiles de acero laminado
en caliente, acero de grado A36.
2.2 |Materia prima La materia prima de las abrazaderas debe
cumplir con los requisitos dimensionales y
tolerancias especificados en NTE INEN 2222.
4 DIMENSIONES:
3.1 |Abrazadera:
3.1.1 |Dimensiones pletina: ancho x espesor. Ver especificaciones particulares.
3.1.1.1 |Tolerancia en las dimensiones: ancho x espesor|Ancho: £1 mm; Espesor: : + 0,5 mm.
312 Didmetro minimo de abrazadera con abertura Ver especificaciones particulares.
de pernos de 20 mm.
3.2 |Perno rosca corrida. Ver especificaciones particulares.
3.3 |Perno maquina 50 x 15 mm. NOTA 1.
3.4 |Tuerca hexagonal
3.5 |Arandela plana NOTA 2.
3.6 |Arandela de presién
4 REQUISITOS CONSTRUCTIVOS: NOTA 3.
4.1 |Forma del dobles medio de la abrazadera. NOTA 4.
5 ACABADO: NOTA .
5.1 |Galvanizado. Por inmersién en caliente. NOTA 6.
5.1.1 |Normas de galvanizado. ASTM A123 y ASTM A153.
5.1.2 |Espesor del galvanizado. Ver especificaciones particulares.
6 CANTIDAD DE ACCESORIOS:
6.1 |Perno rosca corrida: 2 unidades.
6.2 |Perno méaquina. 1 unidad.
6.3 |Tuerca hexagonal. 5 unidades.
6.4 |Arandela plana. 5 unidades.
6.5 |Arandela de presion. 5 unidades.
El producto debe tener una marca legible en
alto o bajo relieve, que identifique la siguiente
7 ROTULADO: informacién minima:
a) Nombre o logo del fabricante.
b) Afo de fabricacién.
8 EMBALAJE:
8.1 |Empaque del lote:
8.2 |Unidades por lote: De acuerdo a los requerimientos de las EDs.
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE

DISTRIBUCION

ABRAZADERA ACERO GALVANIZADO, PLETINA, 3 REVISION: 08

PERNOS FECHA: 2022 -10-20
ESPECIFICACIONES GENERALES

ITEM

DESCRIPCION ESPECIFICACION

8.3

Peso neto aproximado del lote:

CERTIFICACIONES:

9.1

Certificado de Conformidad con Sello de

Calidad INEN. NTE INEN 3065. NOTA 7.

10

MUESTRAS: De acuerdo a los requerimientos de las EDs.

NOTAS:

El perno maquina debe soldarse con dos puntos a la abrazadera por la parte interna de la
misma, mediante soldadura MIG o MAG.

Las caracteristicas de las tuercas, arandelas, plana y de presion, estaran definidas de acuerdo
a las especificaciones particulares del perno rosca corrida.

Las abrazaderas se deben fabricar a partir de una sola pieza. No se aceptan soldaduras. Los
cortes de las piezas deben ser rectos a simple vista, tales cortes deben generar superficies
lisas. Todos los cortes a 90° deben ser redondeados. Las perforaciones se deben realizar
Unicamente por punzonado o taladrado. Las tuercas de sujecion de las abrazaderas deben ser
de grado 2. Todos los accesorios que incluyan las abrazaderas deber ser galvanizados en
caliente.

El doblez medio de la abrazadera formara parte del mismo cuerpo de la abrazadera (el doblez
no puede estar soldado a la abrazadera) y tendra las siguientes dimensiones: distancia frontal=
40 + 2 mm, distancia lateral = 14 mm.

Cuando se realiza una inspeccion visual (sin aumento) al producto, las abrazaderas deben
presentar, en toda la pieza una superficie lisa, libre de rugosidades, rebabas, venas, esquinas
agudas, aristas cortantes y traslapos que afecten a su funcionalidad.

Las abrazaderas deben contar con un recubrimiento galvanizado en caliente de acuerdo con la
tabla del espesor minimo promedio del recubrimiento por categoria del material de ASTM A123
y ASTM A153.

Los fabricantes nacionales deberan presentar Certificado de Conformidad con Sello de Calidad
NTE INEN 3065.

Para productos importados deben presentar certificados de conformidad de producto o de
cumplimiento de normas emitidos por organismos de certificacion acreditados, documentacion
gue sera avalada por el SAE.

A partir del 01/01/2023, los fabricantes deberan presentar Certificado de Gestion de Calidad
ISO 9001, vigente y avalado por el SAE.




‘blica Ministerio de Energia y Minas

> Gobierno

“1 p del Encuentro

Juntos
| lo logramos

SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE

DISTRIBUCION

ABRAZADERA ACERO GALVANIZADO, PLETINA, 3

PERNOS

REVISION: 08

GRAFICO

FECHA: 2022 -10-20

ABRAZADERA CON PLETINA DE 4 mm, PERNOS DE ROSCA CORRIDA DE 12 mm

150 —

40

40
215

50

PUNTO DE
SOLDADURA
MIG

Diametro minimo
Ver especificaciones particulares

12

38+1

O
& /J

14

DETALLE DE LAS PERFORACIONES
17

14

O

UNIDAD DE MEDIDA: mm




. 4V

o L . ; . AN .

Republica Ministerio de Energia y Minas 7_Gob|erno Juntos
cuado 1 5, delEncuentro | lo logramos

SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE

DISTRIBUCION
ABRAZADERA ACERO GALVANIZADO, PLETINA, 3 REVISION: 08
PERNOS FECHA: 2022-10-20
GRAFICO
ABRAZADERA CON PLETINA DE 6 mm, PERNOS DE ROSCA CORRIDA DE 15 mm
40
215
5:0
=14
PUNTO DE
SOLDADURA
6+0.5 MIG

150 | Diametro minimo ] N
Ver especificaciones particulares 202

@

2O O
38+1 q b 4 h

DETALLE DE LAS PERFORACIONES
17

N u
o O
]

]g——@ji

| UNIDAD DE MEDIDA: mm




~a Republica
\ del Ecuador

Ministerio de Energia y Minas

4V

b .
- Gobierno | Juntos
“1 5 del Encuentro | lo logramos

SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE

DISTRIBUCION

ABRAZADERA ACERO GALVANIZADO, PLETINA, 3

PERNOS

REVISION: 08

GRAFICO

FECHA: 2022 -10-20
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE
DISTRIBUCION

ABRAZADERA ACERO GALVANIZADO, PLETINA, 4

REVISION: 08

PERNOS

FECHA: 2022 -10-20

ESPECIFICACIONES GENERALES

ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 INFORMACION GENERAL
1.1 |Marca: Indicar.
1.2 |Procedencia: Indicar.
No mayor a 1 afio, con respecto a la fecha de
5 L publicacion del proceso de compra en el
1.3 |Afio de fabricacion: portal del SERCOP, para cada una de las
EDs.
2 FABRICACION Y MATERIA PRIMA:
2.1 |Norma de fabricacion del producto NTE INEN 3065.
NTE INEN 2215, Perfiles de acero laminado
en caliente, acero de grado A36.
2.2 |Materia prima La materia prima de las abrazaderas debe
cumplir con los requisitos dimensionales y
tolerancias especificados en NTE INEN 2222,
3 DIMENSIONES:
3.1 |Abrazadera:
3.1.1 |Dimensiones pletina: ancho x espesor. Ver especificaciones particulares.
3.1.1.1 |Tolerancia en las dimensiones: ancho x espesor,Ancho: 1 mm; Espesor: : £ 0,5 mm.
Diametro minimo de abrazadera con abertura o )
3.1.2 de pernos de 20 mm. Ver especificaciones particulares.
3.2 |Perno rosca corrida. Ver especificaciones particulares.
3.3 |Perno maquina 50 x 15 mm (2 x 5/8"). NOTA 1.
3.4 |Tuerca hexagonal
3.5 |Arandela plana NOTA 2.
3.6 |Arandela de presién
4 REQUISITOS CONSTRUCTIVOS: NOTA 3.
4.1 |Forma del dobles medio de la abrazadera. NOTA 4.
5 ACABADO: NOTA .
5.1 |Galvanizado. Por inmersion en caliente. NOTA 6.
5.1.1 |Normas de galvanizado. ASTM A123 y ASTM A153.
5.1.2 |Espesor del galvanizado. Ver especificaciones particulares.
6 CANTIDAD DE ACCESORIOS:
6.1 |Perno rosca corrida: 2 unidades.
6.2 |Perno méaquina. 2 unidades.
6.3 |Tuerca hexagonal. 6 unidades.
6.4 |Arandela plana. 6 unidades.
6.5 |Arandela de presion. 6 unidades.
El producto debe tener una marca legible en
alto o bajo relieve, que identifique la siguiente
7 ROTULADO: informacién minima:
a) Nombre o logo del fabricante.
b) Afo de fabricacién.
8 EMBALAJE:
8.1 |Empaque del lote:
8.2 |Unidades por lote: De acuerdo a los requerimientos de las EDs.
8.3 |Peso neto aproximado del lote:
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE

DISTRIBUCION
ABRAZADERA ACERO GALVANIZADO, PLETINA, 4 REVISION: 08
PERNOS FECHA: 2022 -10-20
ESPECIFICACIONES GENERALES

ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION

9 CERTIFICACIONES:

Certificado de Conformidad con Sello de
9.1 |Calidad INEN. NTE INEN 3065. NOTA 7.
10 |MUESTRAS: De acuerdo a los requerimientos de las EDs.
NOTAS:

1 El perno maquina debe soldarse con dos puntos a la abrazadera por la parte interna de la
misma, mediante soldadura MIG o MAG.

2 Las caracteristicas de las tuercas, arandelas, plana y de presion, estaran definidas de acuerdo
a las especificaciones particulares del perno rosca corrida.

Las abrazaderas se deben fabricar a partir de una sola pieza. No se aceptan soldaduras. Los
cortes de las piezas deben ser rectos a simple vista, tales cortes deben generar superficies

3 lisas. Todos los cortes a 90° deben ser redondeados. Las perforaciones se deben realizar
Unicamente por punzonado o taladrado. Las tuercas de sujecion de las abrazaderas deben ser
de grado 2. Todos los accesorios que incluyan las abrazaderas deber ser galvanizados en
caliente.

El doblez medio de la abrazadera formaréa parte del mismo cuerpo de la abrazadera (el doblez

4 no puede estar soldado a la abrazadera) y tendra las siguientes dimensiones: distancia frontal=
40 + 2 mm, distancia lateral =2 14 mm.

Cuando se realiza una inspeccion visual (sin aumento) al producto, las abrazaderas deben

5 presentar, en toda la pieza una superficie lisa, libre de rugosidades, rebabas, venas, esquinas
agudas, aristas cortantes y traslapos que afecten a su funcionalidad.

Las abrazaderas deben contar con un recubrimiento galvanizado en caliente de acuerdo con la

6 tabla del espesor minimo promedio del recubrimiento por categoria del material de ASTM A123
y ASTM A153.

Los fabricantes nacionales deberan presentar Certificado de Conformidad con Sello de Calidad
NTE INEN 3065.

7 Para productos importados deben presentar certificados de conformidad de producto o de
cumplimiento de normas emitidos por organismos de certificacién acreditados, documentacién
que sera avalada por el SAE.

A partir del 01/01/2023, los fabricantes deberan presentar Certificado de Gestion de Calidad

8 ISO 9001, vigente y avalado por el SAE.
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE
DISTRIBUCION

ABRAZADERA ACERO GALVANIZADO, PLETINA, 4 REVISION: 08
PERNOS FECHA: 2022 -10-20
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE
DISTRIBUCION

ABRAZADERA ACERO GALVANIZADO, PLETINA, 4 REVISION: 08
PERNOS FECHA: 2022 -10-20

GRAFICO
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE
DISTRIBUCION

ABRAZADERA ACERO GALVANIZADO, PLETINA, 4 REVISION: 08
PERNOS FECHA: 2022 -10-20
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE
DISTRIBUCION

ABRAZADERA ACERO GALVANIZADO, PLETINA, 2

REVISION: 08

PERNOS, DOBLE OJAL ESPIRALADO

FECHA: 2022 -10-20

ESPECIFICACIONES GENERALES

ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 INFORMACION GENERAL
1.1 |Marca: Indicar.
1.2 |Procedencia: Indicar.
No mayor a 1 afio, con respecto a la fecha de
5 L publicacion del proceso de compra en el
1.3 |Afio de fabricacion: portal del SERCOP, para cada una de las
EDs.
2 FABRICACION Y MATERIA PRIMA:
2.1 |Norma de fabricacioén del producto NTE INEN 3065.
NTE INEN 2215, Perfiles de acero laminado
en caliente, acero de grado A36.
2.2 |Materia prima La materia prima de las abrazaderas debe
cumplir con los requisitos dimensionales y
tolerancias especificados en NTE INEN 2222.
3 DIMENSIONES:
3.1 |Abrazadera:
3.1.1 |Dimensiones pletina: ancho x espesor. Ver especificaciones particulares.
3.1.1.1 |Tolerancia en las dimensiones: ancho x espesor|Ancho: £1 mm; Espesor: : + 0,5 mm.
Didmetro minimo de abrazadera con abertura o )
3.1.2 de pernos de 20 mm. Ver especificaciones particulares.
3.1 |Perno rosca corrida. Ver especificaciones particulares.
3.2 |Tuerca hexagonal
3.3 |Arandela plana NOTA 1.
3.4 |Arandela de presion
3.5 |Ojal espiralado abierto:
3.6 |Longitud minima de la barra redonda 190 mm.
3.7 |Diametro de la barra redonda. 12 mm.
3.8 |Diametro minimo interno del ojal espiralado abiel 25 mm.
4 REQUISITOS CONSTRUCTIVOS: NOTA 2.
4.1 |Forma del dobles medio de la abrazadera. NOTA 3.
5 ACABADO: NOTA 4.
5.1 |Galvanizado. Por inmersién en caliente. NOTA 5.
5.1.1 |Normas de galvanizado. ASTM A123y ASTM A153.
5.1.2 |Espesor del galvanizado. Ver especificaciones particulares.
6 CANTIDAD DE ACCESORIOS:
6.1 |Perno rosca corrida: 2 unidades.
6.2 |Tuerca hexagonal. 4 unidades.
6.3 |Arandela plana. 4 unidades.
6.4 |Arandela de presion. 4 unidades.
El producto debe tener una marca legible en
alto o bajo relieve, que identifique la siguiente
7 ROTULADO: informacién minima:
a) Nombre o logo del fabricante.
b) Afo de fabricacién.
8 EMBALAJE:
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE

DISTRIBUCION
ABRAZADERA ACERO GALVANIZADO, PLETINA, 2 REVISION: 08
PERNOS, DOBLE OJAL ESPIRALADO FECHA: 2022 -10-20
ESPECIFICACIONES GENERALES
ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
8.1 |Empaque del lote:
8.2 |Unidades por lote: De acuerdo a los requerimientos de las EDs.
8.3 |Peso neto aproximado del lote:
9 CERTIFICACIONES:
91 Certificado de conformidad con sello de calidad NTE INEN 3065. NOTA 6.
INEN.
10 |MUESTRAS: De acuerdo a los requerimientos de las EDs.
NOTAS:

1 Las caracteristicas de las tuercas, arandelas, plana y de presion, estaran definidas de acuerdo
a las especificaciones particulares del perno rosca corrida.

Las abrazaderas se deben fabricar a partir de una sola pieza. No se aceptan soldaduras. Los
cortes de las piezas deben ser rectos a simple vista, tales cortes deben generar superficies

5 lisas. Todos los cortes a 90° deben ser redondeados. Las perforaciones se deben realizar
Unicamente por punzonado o taladrado. Las tuercas de sujecion de las abrazaderas deben ser
de grado 2. Todos los accesorios que incluyan las abrazaderas deber ser galvanizados en
caliente.

El doblez medio de la abrazadera formaréa parte del mismo cuerpo de la abrazadera (el doblez
no puede estar soldado a la abrazadera) y tendra las siguientes dimensiones: distancia frontal=
40 + 2 mm, distancia lateral =2 14 mm.

3 En cada dobles medio de las abrazaderas se debe realizar una perforacién centrada para
alojar una barra redonda con un tope circular, el mismo que debe soldarse a la abrazadera por
la parte interna de la misma mediante soldadura MIG o0 MAG.

Cuando se realiza una inspeccion visual (sin aumento) al producto, las abrazaderas deben

4 presentar, en toda la pieza una superficie lisa, libre de rugosidades, rebabas, venas, esquinas
agudas, aristas cortantes y traslapos que afecten a su funcionalidad.

Las abrazaderas deben contar con un recubrimiento galvanizado en caliente de acuerdo con la

5 tabla del espesor minimo promedio del recubrimiento por categoria del material de ASTM A123
y ASTM A153.

Los fabricantes nacionales deberan presentar Certificado de Conformidad con sello de calidad
NTE INEN 3065.

6 Para productos importados deben presentar certificados de conformidad de producto o de
cumplimiento de normas emitidos por organismos de certificacién acreditados, documentacién
que sera avalada por el SAE.

A partir del 01/01/2023, los fabricantes deberan presentar Certificado de Gestion de Calidad

7 ISO 9001, vigente y avalado por el SAE.
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE

DISTRIBUCION

ABRAZADERA ACERO GALVANIZADO, PLETINA, 2

REVISION: 08

PERNOS, DOBLE OJAL ESPIRALADO
GRAFICO

FECHA: 2022 -10-20

ABRAZADERA CON PLETINA DE 4 mm, PERNOS DE ROSCA CORRIDA DE 12 mm
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE
DISTRIBUCION

ABRAZADERA ACERO GALVANIZADO, PLETINA, 2

PERNOS, EXTENSION ESCALON.

REVISION: 08

FECHA: 2022 -10-20

ESPECIFICACIONES GENERALES

ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 INFORMACION GENERAL
1.1 |Marca: Indicar.
1.2 |Procedencia: Indicar.

No mayor a 1 afio, con respecto a la fecha de
publicacién del proceso de compra en el

1.3 |Afio de fabricacion: portal del SERCOP, para cada una de las
EDs.
2 FABRICACION Y MATERIA PRIMA:
2.1 |Norma de fabricacion del producto NTE INEN 3065.
NTE INEN 2215, Perfiles de acero laminado
en caliente, acero de grado A36.
2.2 |Materia prima La materia prima de las abrazaderas debe
cumplir con los requisitos dimensionales y
tolerancias especificados en NTE INEN 2222
3 DIMENSIONES:
3.1 |Abrazadera:
3.1.1 |Dimensiones pletina: ancho x espesor. Ver especificaciones particulares.
3.1.1.1 |Tolerancia en las dimensiones: ancho x espesor|Ancho: £1 mm; Espesor: : + 0,5 mm.
Didmetro minimo de abrazadera con abertura o )
312 4 pernos de 20 mm. Ver especificaciones particulares.
3.2 |Perno rosca corrida. Ver especificaciones particulares.
3.3 |Tuerca hexagonal
3.4 |Arandela plana NOTA 1.
3.5 |Arandela de presion
3.6 |Extension:
3.6.1 |Longitud 120 mm.
3.7 |Orejas:
3.7.1 |Longitud 85 mm.
3.7.2 |Ancho 30 mm.
4 REQUISITOS CONSTRUCTIVOS: NOTA 2.
5 ACABADO: NOTA 3.
5.1 |Galvanizado. Por inmersién en caliente. NOTA 4.
5.1.1 |Normas de galvanizado. ASTM A123y ASTM A153.
5.1.2 |Espesor del galvanizado. Ver especificaciones particulares.
6 CANTIDAD DE ACCESORIOS:
6.1 |Abrazaderas: 8 unidades.
6.1.1 |Diametro minimo de 260 mm. 2 unidades.
6.1.2 |Diametro minimo de 240 mm. 2 unidades.
6.1.3 |Diametro minimo de 220 mm. 2 unidades.
6.1.4 |Diametro minimo de 200 mm. 2 unidades.
6.2 |Perno rosca corrida: 16 unidades.
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE

DISTRIBUCION

ABRAZADERA ACERO GALVANIZADO, PLETINA, 2 REVISION: 08
PERNOS, EXTENSION ESCALON. FECHA: 2022-10-20
ESPECIFICACIONES GENERALES
ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
6.3 |Tuerca hexagonal. 32 unidades.
6.4 |Arandela plana. 32 unidades.
6.5 |Arandela de presion. 32 unidades.

El producto debe tener una marca legible en
alto o bajo relieve, que identifique la siguiente

7 ROTULADO: informacion minima:
a) Nombre o logo del fabricante.
b) Afio de fabricacion.
8 EMBALAJE:
8.1 |Empaque del lote:
8.2 |Unidades por lote: De acuerdo a los requerimientos de las EDs.
8.3 |Peso neto aproximado del lote:
9 CERTIFICACIONES:
Certificado de conformidad con Sello de Calidad
91 |INEN. NTE INEN 3065. NOTA 5.
10 MUESTRAS: De acuerdo a los requerimientos de las EDs.
NOTAS:

1 Las caracteristicas de las tuercas, arandelas, plana y de presion, estaran definidas de acuerdo
a las especificaciones particulares del perno rosca corrida.

Las abrazaderas se deben fabricar a partir de una sola pieza. No se aceptan soldaduras. Los
cortes de las piezas deben ser rectos a simple vista, tales cortes deben generar superficies

5 lisas. Todos los cortes a 90° deben ser redondeados. Las perforaciones se deben realizar
Unicamente por punzonado o taladrado. Las tuercas de sujecion de las abrazaderas deben ser
de grado 2. Todos los accesorios que incluyan las abrazaderas deber ser galvanizados en
caliente.

Cuando se realiza una inspeccién visual (sin aumento) al producto, las abrazaderas deben

3 presentar, en toda la pieza una superficie lisa, libre de rugosidades, rebabas, venas, esquinas
agudas, aristas cortantes y traslapos que afecten a su funcionalidad.

Las abrazaderas deben contar con un recubrimiento galvanizado en caliente de acuerdo con la

4 tabla del espesor minimo promedio del recubrimiento por categoria del material de ASTM A123
y ASTM A153.

Los fabricantes nacionales deberan presentar Certificado de Conformidad con Sello de Calidad
NTE INEN 3065.

5 Para productos importados deben presentar certificados de conformidad de producto o de
cumplimiento de normas emitidos por organismos de certificacion acreditados, documentacion
gue sera avalada por el SAE.

6 A partir del 01/01/2023, los fabricantes deberan presentar Certificado de Gestion de Calidad

ISO 9001, vigente y avalado por el SAE.
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE

DISTRIBUCION
ABRAZADERA ACERO GALVANIZADO, PLETINA, 2 REVISION: 08
PERNOS, EXTENSION ESCALON. FECHA: 2022 -10-20

GRAFICO

ABRAZADERA CON PLETINA DE 6 mm, PERNOS DE ROSCA CORRIDA DE 12 mm
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE
DISTRIBUCION

ABRAZADERA ACERO GALVANIZADO, PLETINA, 2
PERNOS, EXTENSION SIMPLE Y DOBLE

ESPECIFICACIONES GENERALES

REVISION: 08

FECHA: 2022 -10-20

ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 INFORMACION GENERAL
1.1 |Marca: Indicar.
1.2 |Procedencia: Indicar.

No mayor a 1 afio, con respecto a la fecha de
publicacién del proceso de compra en el

1.3 |Afio de fabricacion: portal del SERCOP, para cada una de las
EDs.
2 FABRICACION Y MATERIA PRIMA:
2.1 |Norma de fabricacion del producto NTE INEN 3065.
NTE INEN 2215, Perfiles de acero laminado
en caliente, acero de grado A36.
2.2 |Materia prima La materia prima de las abrazaderas debe
cumplir con los requisitos dimensionales y
tolerancias especificados en NTE INEN 2222
3 DIMENSIONES:
3.1 |Abrazadera:
3.1.1 |Dimensiones pletina: ancho x espesor. Ver especificaciones particulares.
3.1.1.1 |Tolerancia en las dimensiones: ancho x espesor;Ancho: 1 mm; Espesor: : + 0,5 mm.
Didmetro minimo de abrazadera con abertura o )
312 4 pernos de 20 mm. Ver especificaciones particulares.
3.2 |Extension:
3.2.1 |Longitud 110 a 160 mm
3.2 |Perno rosca corrida. Ver especificaciones particulares.
3.3 |Tuerca hexagonal
3.4 |Arandela plana NOTA 1.
3.5 |Arandela de presion
4 REQUISITOS CONSTRUCTIVOS: NOTA 2.
5 ACABADO: NOTA 3.
5.1 |Galvanizado. Por inmersién en caliente. NOTA 4.
5.1.1 |Normas de galvanizado. ASTM A123'y ASTM A153.
5.1.2 |Espesor del galvanizado. Ver especificaciones particulares.
6 CANTIDAD DE ACCESORIOS:
6.1 |Perno rosca corrida: 2 unidades.
6.2 |Tuerca hexagonal. 4 unidades.
6.3 |Arandela plana. 4 unidades.
6.4 |Arandela de presion. 4 unidades.
El producto debe tener una marca legible en
alto o bajo relieve, que identifique la siguiente
7 ROTULADO: informacién minima:
a) Nombre o logo del fabricante.
b) Afio de fabricacion.
8 EMBALAJE:




T 4V
W fs P . . - 5 -
‘§ ca Ministerio de Energia y Minas > Gobierno | Juntos
» del Encuentro | lo logramos

SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE

DISTRIBUCION

ABRAZADERA ACERO GALVANIZADO, PLETINA, 2 REVISION: 08
PERNOS, EXTENSION SIMPLE Y DOBLE FECHA: 2022 -10-20
ESPECIFICACIONES GENERALES

ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION

8.1 |Empaque del lote:

8.2 |Unidades por lote: De acuerdo a los requerimientos de las EDs.

8.3 |Peso neto aproximado del lote:

9 CERTIFICACIONES:

Certificado de conformidad con sello de calidad
91 |NEN. NTE INEN 3065. NOTA 5.
10 MUESTRAS: De acuerdo a los requerimientos de las EDs.
NOTAS:

1 Las caracteristicas de las tuercas, arandelas, plana y de presion, estaran definidas de acuerdo
a las especificaciones particulares del perno rosca corrida.

Las abrazaderas se deben fabricar a partir de una sola pieza. No se aceptan soldaduras. Los
cortes de las piezas deben ser rectos a simple vista, tales cortes deben generar superficies

5 lisas. Todos los cortes a 90° deben ser redondeados. Las perforaciones se deben realizar
Unicamente por punzonado o taladrado. Las tuercas de sujecion de las abrazaderas deben ser
de grado 2. Todos los accesorios que incluyan las abrazaderas deber ser galvanizados en
caliente.

Cuando se realiza una inspeccién visual (sin aumento) al producto, las abrazaderas deben

3 presentar, en toda la pieza una superficie lisa, libre de rugosidades, rebabas, venas, esquinas
agudas, aristas cortantes y traslapos que afecten a su funcionalidad.

Las abrazaderas deben contar con un recubrimiento galvanizado en caliente de acuerdo con la

4 tabla del espesor minimo promedio del recubrimiento por categoria del material de ASTM A123
y ASTM A153.

Los fabricantes nacionales deberan presentar Certificado de Conformidad con Sello de Calidad
NTE INEN 3065.

5 Para productos importados deben presentar certificados de conformidad de producto o de
cumplimiento de normas emitidos por organismos de certificacion acreditados, documentacion
gue sera avalada por el SAE.

A partir del 01/01/2023, los fabricantes deberén presentar Certificado de Gestion de Calidad

6 ISO 9001, vigente y avalado por el SAE.
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE

DISTRIBUCION
ABRAZADERA ACERO GALVANIZADO, PLETINA, 2 REVISION: 08
PERNOS, EXTENSION SIMPLE Y DOBLE FECHA: 2022 -10-20

GRAFICO

ABRAZADERA CON PLETINA DE 6 mm, PERNOS DE ROSCA CORRIDA DE 15 mm

Diametro minimo
150 202 Ver especificaciones particulares

2003 110 £0,3-160= 0.3 _
DETALLE DE LAS PERFORACIONES

20

~\H

> l

= 7 | OH )/
)
\/A{//

UNIDAD DE MEDIDA: mm




NV
Repuiblica Ministerio de Energia y Minas ; Gobierno  Juntos
del Ecuador “1 4 del Encuentro | lo logramos

SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE

DISTRIBUCION
ABRAZADERA ACERO GALVANIZADO, PLETINA, 2 REVISION: 08
PERNOS, EXTENSION SIMPLE Y DOBLE FECHA: 2022 -10-20
GRAFICO

ABRAZADERA CON PLETINA DE 6 mm, PERNOS DE ROSCA CORRIDA DE 15 mm
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION
REVISION: 08
ABRAZADERAS ACERO GALVANIZADO, PLETINA
SACEROG ©, FECHA: 2022-10-20
ESPECIFICACIONES PARTICULARES
DIAMETRO MINIMO
DIMENSIONES PLETINA DE ABRAZADERA PERNG ROSCA ESPESOR DEL
ITEM DESCRIPCION TECNICA ANCHO x ESPESOR CON ABERTURA DE CORRIDA GALVANIZADO MINIMO
[mm] PERNOS DE 20 mm PROMEDIO EN LA PIEZA
[mm]
140 12 x 150 mm
1 ABRAZADERA DE ACERO 38 x 4 15 x 150 mm
GALVANIZADO, PLETINA, 2 PERNOS 160 12 x 150 mm
15 x 150 mm
ABRAZADERA DE ACERO
2 GALVANIZADO, PLETINA, DOBLE OJAL 38x4 160 12 x 150 mm 75 micras
ESPIRALADO
140 12 x 150 mm
38 x 4 15 x 150 mm
ABRAZADERA DE ACERO 160 12 x 150 mm
3 GALVANIZADO, PLETINA,3Y 4 15 x 150 mm
PERNOS 140
15 x 150 mm
38x6 160 X
200 15 x 200 mm
260
ABRAZADERA DE ACERO 240
4 GALVANIZADO, PLETINA, 2 PERNOS, 30x 6 12 x 150 mm 85 mi
EXTENSION ESCALON 220 micras
200
140
ABRAZADERA DE ACERO 38x6 160
5 GALVANIZADO, PLETINA, 2 PERNOS, 140 15 x 150 mm
EXTENSION SIMPLE Y DOBLE 50 X 6 160
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REVISION: 05
AISLADORES FECHA: 2025-03-17

PORTADA

AISLADORES
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

REVISION: 05
AISLADOR ROLLO, PORCELANA, 0,25 kV, ANSI 53-2 FECHA 2025-03-17
ITEM | DESCRIPCION ESPECIFICACION
|. CARACTERISTICAS GENERALES

1 INFORMACION GENERAL:

1.1 Marca Indicar

1.2 Pais de origen Indicar

_ N No mayor a 1 afio, con respecto a la fecha de publicacion del proceso

1.3 Afto de fabricacion de con):pra en el portal deIDSERCOP " '

IIl. CARACTERISTICAS ESPECIFICAS

2 CARACTERISTICAS DEL ELEMENTO:

2,1 Norma de fabricacion Norma ANSI/NEMA C29.3 - NOTA 1

211 Material Porcelana de proceso hdmedo - NOTA 2

212 Clase ANSI 53-2

2,2 Designacion del cuello del aislador Tipo "A"

2,3 Color del esmalte Café

2,4 Dimensiones del cuello del aislador

2.41 Didmetro 45 mm

2.4.2 Tolerancia +3

2,5 Valores mecdnicos

2.51 Fuerza transversal 13,3 kN

2,6 Valores eléctricos

2.6.1 Voltaje de flameo de baja frecuencia en seco 25kV

2.6.2 Voltaje de flameo de baja frecuencia en himedo

2.6.2.1 En vertical 12 kV

2.6.2.2 En horizontal 15 kV
(Cada aislador deberd incluir marcas para identificar:

a) Nombre, simbolo o logotipo del Fabricante,

3 MARCACION: b) EI nimero dg clasg ANSI o nimero de c/a?alogo, y ]
¢) Una referencia de tiempo/lote (como minimo, el mes y afio en que
se fabricd el aislador).

El marcado debera ser legible y duradero.
lll. REQUERIMIENTOS ETAPA PRECONTRACTUAL

4 CERTIFICACIONES: NOTA 3

41 Reporte de ensayo Norma ANSI/NEMA C29.3

5 GARANTIA TECNICA 2 afos

6 MUESTRA SI. Conforme requiera la entidad.

IV. REQUERIMIENTOS ETAPA CONTRACTUAL
7 NOTA ADICIONAL PARA EL OFERENTE NOTA 4
NOTAS
Si el oferente presenta normas de fabricacion y/o ensayo distintas a las solicitadas, estas normas deberan ser basadas en la normativa
1 internacional sefalada en esta especificacion. El oferente debe anexar la norma o el extracto de la misma donde se verifique lo establecido
anteriormente.

Pagina 2
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

REVISION: 05
AISLADOR ROLLO, PORCELANA, 0,25 KV, ANSI 53-2 FECHA 2025-03-17
ITEM | DESCRIPCION ESPECIFICACION
Los aisladores de porcelana deben fabricarse por proceso himedo. Toda la superficie expuesta de los aisladores de porcelana
debe cubrirse con un vitrificado de tipo compresion duro, liso, brillante e impermeable a la humedad, que le permita, por medio del lavado
2 natural de las aguas lluvias, mantenerse facilmente libre de polvo o suciedades residuales ocasionadas por la contaminacion ambiental. La
superficie total del aislador deberd estar esmaltada y libre de imperfecciones. La porcelana utilizada no tiene que presentar porosidades;
debiendo ser de alta resistencia dieléctrica, elevada resistencia mecanica, quimicamente inerte y elevado punto de fusion.
Los reportes de ensayos segun la norma sefialada en este documento, deben ser emitidos por laboratorios acreditados, documentacion que
3 debe ser avalada por el SAE a nombre del oferente, para su presentacion en el proceso de adquisicion. Los certificados emitidos por el SAE
deben estar vigenten en el momento de la presentacion de la oferta.
Los reportes de ensayo deben ser presentados en idioma espariol o inglés.
4 Las Empresas Distribuidoras, en la etapa contractual, se reservan el derecho de realizar las pruebas en un laboratorio no acreditado o en un
laboratorio acreditado. En caso de no resultar satisfactorios las pruebas se rechazard el lote.

Pagina 3
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

AISLADOR ROLLO, PORCELANA, 0,25 kV, ANSI 53-2 REVISION: 09

FECHA: 2025-03-17
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

AISLADOR ESPIGA (PIN), PORCELANA, CON RADIO INTERFERENCIA, 25 kV, REVISION: 05
ANSI 56-1 FECHA: 2025-03-17
ITEM | DESCRIPCION ESPECIFICACION
|. CARACTERISTICAS GENERALES

1 INFORMACION GENERAL:

1.1 Marca Indicar

1.2 Pais de origen Indicar

. L No mayor a 1 afo, con respecto a la fecha de publicacion del proceso

13 Afto de fabricacion de conﬁpra en el portal delpSERCOP " "

IIl. CARACTERISTICAS ESPECIFICAS

2 CARACTERISTICAS DEL ELEMENTO:

2,1 Norma de fabricacion Norma ANSI/NEMA C29.6 - NOTA 1

211 Material Porcelana de proceso himeno - NOTA 2

212 Clase ANSI 56-1

2,2 Designacion del cuello del aislador Tipo "J"

2,3 Color del esmalte Café

2,4 Dimensiones del cuello del aislador

2.4.1 Didmetro 89 mm

242 Tolerancia +3mm

2.4.3 Altura de ranura

2.4.3.1 Maximo 16 mm

24.3.2 Minimo 6 mm

2,5 Distancias criticas

251 Distancia de fuga 330 mm

252 Distancia de arco (ambiente seco) 178 mm

253 Altura minima del pin 152 mm

2,6 Valores mecanicos

2.6.1 Fuerza transversal 11 kN

2,7 Valores eléctricos

2.7.1 Voltaje de flameo de baja frecuencia en seco 95 kv

2.7.2 Voltaje de flameo de baja frecuencia en himedo 60 kV

2.7.3 Voltaje de flameo critico al impulso positivo 150 kV

2.7.4 Voltaje de flameo critico al impulso negativo 190 kV

2175 Voltaje de perforacion a baja frecuencia 130 kV

2,8 Radio influencia

2.8.1 Esmalte anti-radiointerferencia RF Si

282 Voltaje de prueba de baja frecuencia RMS a tierra 15 kV

2.8.3 RIV méximo a 1000 kHz

2.8.3.1 Radio liberado (Radio freed) 100 wv

2.8.3.2 Normal (Plain) 8000 v

29 Rosca del aislador

291 Didmetro 35 mm

292 Caracteristicas NOTA 3
(Cada aislador deberd incluir marcas para identificar:
a) Nombre, simbolo o logotipo del Fabricante,

3 MARCACION: b) El nimero dg clasq ANSI 0 nimero de c,aTango, y )
¢) Una referencia de tiempo/lote (como minimo, el mes y afio en que
se fabricd el aislador).

El marcado debera ser legible y duradero.
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

AISLADOR ESPIGA (PIN), PORCELANA, CON RADIO INTERFERENCIA, 25 kV, REVISION: 05
ANSI 56-1 FECHA: 2025-03-17
ITEM | DESCRIPCION ESPECIFICACION

[Il. REQUERIMIENTOS ETAPA PRECONTRACTUAL

4 CERTIFICACIONES: NOTA 4

41 Reporte de ensayo Norma ANSI/NEMA C29.6

5 GARANTIA TECNICA 2 afos

6 MUESTRA SI. Conforme requiera la entidad.
IV. REQUERIMIENTOS ETAPA CONTRACTUAL

7 NOTA ADICIONAL PARA EL OFERENTE NOTA 5

NOTAS

Ol CTUICTEIIE PIestiTid HUTTTdS UT TdUTTLAUTUTT YU BTSdYU UISTUTTdS d T1dS SUTIUIdUdYS, Bolds TIUTTTIdS UTUTTdIT ST UdsdUds Tl Td TTUTTTIdUlVd
1 internacional sefialada en esta especificacion. El oferente debe anexar la norma o el extracto de la misma donde se verifique lo establecido

anterinrmenta

Los aisladores de porcelana deben fabricarse por proceso himedo. Toda la superficie expuesta de los aisladores de porcelana

debe cubrirse con un vitrificado de tipo compresion duro, liso, brillante e impermeable a la humedad, que le permita, por medio del lavado
2 natural de las aguas lluvias, mantenerse facilmente libre de polvo o suciedades residuales ocasionadas por la contaminacion ambiental. La
superficie total del aislador deberd estar esmaltada y libre de imperfecciones. La porcelana utilizada no tiene que presentar porosidades;
debiendo ser de alta resistencia dieléctrica, elevada resistencia mecanica, quimicamente inerte y elevado punto de fusion.

3 La rosca debe ser parte del mismo cuerpo del aislador, por ningtin concepto puede ser un elemento acoplado.

Los reportes de ensayos segun la norma sefialada en este documento, deben ser emitidos por laboratorios acreditados, documentacion que
4 debe ser avalada por el SAE a nombre del oferente, para su presentacion en el proceso de adquisicion. Los certificados emitidos por el SAE
deben estdr vigenten en el momento de la presentacion de la oferta.

Los reportes de ensayo deben ser presentados en idioma espariol o inglés.

5 Las Empresas Distribuidoras, en la etapa contractual, se reservan el derecho de realizar las pruebas en un laboratorio no acreditado o en un
laboratorio acreditado. En caso de no resultar satisfactorios las pruebas se rechazard el lote.
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

AISLADOR ESPIGA (PIN), PORCELANA, CON RADIO INTERFERENCIA, 25 kV,

REVISION: 05

ANSI 56-1

FECHA: 2025-03-17
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

AISLADOR ESPIGA (PIN), PORCELANA, CON RADIO INTERFERENCIA,15 kv, REVISION: 05
ANSI 55-5 FECHA: 2025-03-17
ITEM | DESCRIPCION ESPECIFICACION
|. CARACTERISTICAS GENERALES
1 INFORMACION GENERAL:
1.1 Marca Indicar
1.2 Pais de origen Indicar
. N No mayor a 1 afio, con respecto a la fecha de publicacion del proceso
1.3 Afto de fabricacion de con¥pra en el portal del pSERCOP " '
IIl. CARACTERISTICAS ESPECIFICAS
2 CARACTERISTICAS DEL ELEMENTO:
2,1 Norma de fabricacion Norma ANSI/NEMA C29.5 - NOTA 1
211 Material Porcelana de proceso hameno - NOTA 2
212 Clase ANSI 55-5
2,2 Designacion del cuello del aislador Tipo "F"
2,3 Color del esmalte Café
2,4 Dimensiones del cuello del aislador
2.41 Didmetro 73 mm
2.4.2 Tolerancia +3mm
2.4.3 Altura de ranura
2.4.31 Maximo 22 mm
2.4.3.2 Minimo 14 mm
2,5 Distancias criticas
2.51 Distancia de fuga 305 mm
252 Distancia de arco (ambiente seco) 159 mm
253 Altura minima del pin 152 mm
2,6 Valores mecanicos
2.6.1 Fuerza transversal 13 kN
2,7 Valores eléctricos
2.71 Voltaje de flameo de baja frecuencia en seco 80 kv
2.7.2 Voltaje de flameo de baja frecuencia en himedo 45KV
2.7.3 Voltaje de flameo critico al impulso positivo 130 kV
2.7.4 Voltaje de flameo critico al impulso negativo 150 kV
2.7.5 Voltaje de perforacion a baja frecuencia 115 kV
2,8 Radio influencia
2.8.1 Esmalte anti-radiointerferencia RF Si
282 Voltaje de prueba de baja frecuencia RMS a tierra 15 kV
2.8.3 RIV méximo a 1000 kHz
2.8.31 Radio liberado (Radio freed) 100 wv
2.8.3.2 Normal (Plain) 8 000 uv
2,9 Rosca del aislador
291 Didmetro 25mm
292 Caracteristicas NOTA 3
(Cada aislador deberd incluir marcas para identificar:
a) Nombre, simbolo o logotipo del Fabricante,
3 MARCACION: b) El ndmero de clase ANSI o nimero de catdlogo, y

¢) Una referencia de tiempoy/lote (como minimo, el mes y afio en que
se fabrico el aislador).
El marcado deberd ser legible y duradero.
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

AISLADOR ESPIGA (PIN), PORCELANA, CON RADIO INTERFERENCIA, 15 kv, REVISION: 05
ANSI 55-5 FECHA: 2025-03-17
[TEM | DESCRIPCION ESPECIFICACION

1. REQUERIMIENTOS ETAPA PRECONTRACTUAL

4 CERTIFICACIONES: NOTA 4

41 Reporte de ensayo Norma ANSI/NEMA C29.5

5 GARANTIA TECNICA 2 afios

6 MUESTRA SI. Conforme requiera la entidad.
IV. REQUERIMIENTOS ETAPA CONTRACTUAL

7 NOTA ADICIONAL PARA EL OFERENTE NOTA 5

NOTAS

Si el oferente presenta normas de fabricacion y/o ensayo distintas a las solicitadas, estas normas deberan ser basadas en la normativa
1 internacional sefialada en esta especificacion. El oferente debe anexar la norma o el extracto de la misma donde se verifique lo establecido
anteriormente.

Los aisladores de porcelana deben fabricarse por proceso himedo. Toda la superficie expuesta de los aisladores de porcelana

debe cubrirse con un vitrificado de tipo compresion duro, liso, brillante e impermeable a la humedad, que le permita, por medio del lavado
2 natural de las aguas lluvias, mantenerse facilmente libre de polvo o suciedades residuales ocasionadas por la contaminacion ambiental. La
superficie total del aislador debera estar esmaltada y libre de imperfecciones. La porcelana utilizada no tiene que presentar porosidades;
debiendo ser de alta resistencia dieléctrica, elevada resistencia mecénica, quimicamente inerte y elevado punto de fusion.

3 La rosca debe ser parte del mismo cuerpo del aislador, por ningun concepto puede ser un elemento acoplado.

Los reportes de ensayos segun la norma sefalada en este documento, deben ser emitidos por laboratorios acreditados, documentacion que
debe ser avalada por el SAE a nombre del oferente, para su presentacion en el proceso de adquisicion. Los certificados emitidos por el SAE

4 L -
deben estar vigenten en el momento de la presentacion de la oferta.
Los reportes de ensayo deben ser presentados en idioma espariol 0 inglés.
5 Las Empresas Distribuidoras, en la etapa contractual, se reservan el derecho de realizar las pruebas en un laboratorio no acreditado o en un

laboratorio acreditado. En caso de no resultar satisfactorios las pruebas se rechazard el lote.
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

AISLADOR ESPIGA (PIN), PORGELANA, CON RADIO INTERFERENCIA,15 KV, REVISION: 05
ANSI 55-5 FECHA: 2025-03-17
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

REVISION: 05
AISLADOR DE RETENIDA, PORCELANA, ANSI 54-3 FECHA 2025-03-17
ITEM | DESCRIPCION ESPECIFICACION
|. CARACTERISTICAS GENERALES
1 INFORMACION GENERAL:
1.1 Marca Indicar
1.2 Pais de origen Indicar
. N No mayor a 1 afio, con respecto a la fecha de publicacion del proceso
1.3 Afto de fabricacion de con):pra en el portal deIDSERCOP " '
IIl. CARACTERISTICAS ESPECIFICAS
2 CARACTERISTICAS DEL ELEMENTO:
2,1 Norma de fabricacion Norma ANSI/NEMA C29.4 - NOTA 1
211 Material Porcelana de proceso hameno - NOTA 2
212 Clase ANSI 54-3
213 Color del esmalte Café
2,2 Distancias criticas
221 Distancia de fuga 57 mm (2 1/4")
2,3 Valores mecdnicos
2.3.1 Resistencia a la traccion 89 kN
2,4 Valores eléctricos
2.41 Voltaje de flameo de baja frecuencia en seco 35KkV
2.4.2 Voltaje de flameo de baja frecuencia en himedo 18 kV
(Cada aislador deberd incluir marcas para identificar:
a) Nombre, simbolo o logotipo del Fabricante,
3 MARCACION: b) El ndmero dg clase_ ANSI o nimero de c,atalogo, y )
¢) Una referencia de tiempoy/lote (como minimo, el mes y afio en que
se fabrico el aislador).
El marcado deberd ser legible y duradero.

1. REQUERIMIENTOS ETAPA PRECONTRACTUAL

4 CERTIFICACIONES: NOTA 3

41 Reporte de ensayo Norma ANSI/NEMA C29.4

5 GARANTIA TECNICA 2 afios

6 MUESTRA SI. Conforme requiera la entidad.

IV. REQUERIMIENTOS ETAPA CONTRACTUAL
7 NOTA ADICIONAL PARA EL OFERENTE NOTA 4
NOTAS

Si el oferente presenta normas de fabricacion y/o ensayo distintas a las solicitadas, estas normas deberan ser basadas en la normativa
1 internacional senalada en esta especificacion. El oferente debe anexar la norma o el extracto de la misma donde se verifique lo establecido
anteriormente.

Los aisladores de porcelana deben fabricarse por proceso himedo. Toda la superficie expuesta de los aisladores de porcelana

debe cubrirse con un vitrificado de tipo compresion duro, liso, brillante € impermeable a la humedad, que le permita, por medio del lavado
2 natural de las aguas lluvias, mantenerse facilmente libre de polvo o suciedades residuales ocasionadas por la contaminacion ambiental. La
superficie total del aislador deberd estar esmaltada y libre de imperfecciones. La porcelana utilizada no tiene que presentar porosidades;
debiendo ser de alta resistencia dieléctrica, elevada resistencia mecdnica, quimicamente inerte y elevado punto de fusion.

Pagina 11



g | REPUBLICA _ Ministerio de Energia y Minas [0”4”[%?’” //

SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

AISLADOR DE RETENIDA, PORCELANA, ANSI 54-3 FECR:/\\/'ISZI(())ZI\IS:—(?;JY
[TEM | DESCRIPCION ESPECIFICACION

Los reportes de ensayos segun la norma sefialada en este documento, deben ser emitidos por laboratorios acreditados, documentacion que
debe ser avalada por el SAE a nombre del oferente, para su presentacion en el proceso de adquisicion. Los certificados emitidos por el SAE

3 L -
deben estar vigenten en el momento de la presentacion de la oferta.
Los reportes de ensayo deben ser presentados en idioma espariol o inglés.
4 Las Empresas Distribuidoras, en la etapa contractual, se reservan el derecho de realizar las pruebas en un laboratorio no acreditado o en un

laboratorio acreditado. En caso de no resultar satisfactorios las pruebas se rechazard el lote.
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

AISLADOR DE RETENIDA, PORCELANA, ANSI 54-3 REVISION: 09

FECHA: 2025-03-17
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

REVISION: 05
AISLADOR DE RETENIDA, PORCELANA, ANSI 54-2 FECHA 2025-03-17
ITEM | DESCRIPCION ESPECIFICACION
|. CARACTERISTICAS GENERALES
1 INFORMACION GENERAL:
1.1 Marca Indicar
1.2 Pais de origen Indicar
13 Afto de fabricacion No mayor a 1 afio, con respecto a la fecha de publicacion del proceso
de compra en el portal del SERCOP
II. CARACTERISTICAS ESPECIFICAS
2 CARACTERISTICAS DEL ELEMENTO:
2,1 Norma de fabricacion Norma ANSI/NEMA C29.4 - NOTA 1
211 Material Porcelana de proceso hameno - NOTA 2
212 Clase ANSI 54-2
213 Color del esmalte Café
2,2 Distancias criticas
221 Distancia de fuga 47,63 mm (1 7/8")
2,3 Valores mecdnicos
2.3.1 Resistencia a la traccion 53 kN
2,4 Valores eléctricos
2.41 Voltaje de flameo de baja frecuencia en seco 30 kv
2.4.2 Voltaje de flameo de baja frecuencia en himedo 15 kV
(Cada aislador deberd incluir marcas para identificar:
a) Nombre, simbolo o logotipo del Fabricante,
3 MARCACION: b) El nimero dg clase_ ANSI 0 nimero de c,atalogo, y )
¢) Una referencia de tiempoy/lote (como minimo, el mes y afio en que
se fabrico el aislador).
El marcado deberd ser legible y duradero.
lll. REQUERIMIENTOS ETAPA PRECONTRACTUAL
4 CERTIFICACIONES: NOTA 3
41 Reporte de ensayo Norma ANSI/NEMA C29.4
5 GARANTIA TECNICA 2 anos
6 MUESTRA SI. Conforme requiera la entidad.
IV. REQUERIMIENTOS ETAPA CONTRACTUAL
7 NOTA ADICIONAL PARA EL OFERENTE NOTA 4
NOTAS
Si el oferente presenta normas de fabricacion y/o ensayo distintas a las solicitadas, estas normas deberan ser basadas en la normativa
1 internacional senalada en esta especificacion. El oferente debe anexar la norma o el extracto de la misma donde se verifique lo establecido
anteriormente.
Los aisladores de porcelana deben fabricarse por proceso himedo. Toda la superficie expuesta de los aisladores de porcelana
debe cubrirse con un vitrificado de tipo compresion duro, liso, brillante e impermeable a la humedad, que le permita, por medio del lavado
2 natural de las aguas lluvias, mantenerse facilmente libre de polvo o suciedades residuales ocasionadas por la contaminacion ambiental. La
superficie total del aislador deberd estar esmaltada y libre de imperfecciones. La porcelana utilizada no tiene que presentar porosidades;
debiendo ser de alta resistencia dieléctrica, elevada resistencia mecanica, guimicamente inerte y elevado punto de fusion.
Tos repories de ensayos Sequn la norma Sefalada en este documento, deben Ser emitidos por laboratorios acreditados, docUMentacion que
3 debe ser avalada por el SAE a nombre del oferente, para su presentacion en el proceso de adquisicion. Los certificados emitidos por el SAE
deben estar vigenten en el momento de la presentacion de la oferta.
Los reportes de ensayo deben ser presentados en idioma espanol o inglés.
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

AISLADOR DE RETENIDA, PORCELANA, ANSI 54-2 FECR:/\\/'ISZI(()TS:—S??— -
ITEM | DESCRIPCION ESPECIFICACION

Las Empresas Distribuidoras, en la etapa contractual, se reservan el derecho de realizar las pruebas en un laboratorio no acreditado o en un
laboratorio acreditado. En caso de no resultar satisfactorios las pruebas se rechazara el lote.
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

AISLADOR DE RETENIDA, PORCELANA, ANSI 54-2 REVISION: 09

FECHA: 2025-03-17
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

4 - REVISION; 05
AISLADOR DE SUSPENSION, POLIMERICO, 15 kV, ANSI DS-15 FECHA: 20250317
ITEM | DESCRIPCION ESPECIFICACION
|. CARACTERISTICAS GENERALES

1 INFORMACION GENERAL:

1.1 Marca Indicar

1.2 Pais de origen Indicar

13 Afio de fabricacion No mayor a 1 afio, con respecto a la fecha de publicacion del proceso
de compra en el portal del SERCOP

Il. CARACTERISTICAS ESPECIFICAS

2 CARACTERISTICAS DEL ELEMENTO:

21 Norma de fabricacion ANSI/NEMA C29.13 - NOTA 1.

99 Nucleo El ndcleo del a]slador e§tqré formado por una matriz de resina

’ reforzada con fibra de vidrio. - NOTA 2.
. Las camapanas aislantes estaran fabricados con materiales

2,3 Campanas aislantes L . . ] .
poliméricos como etileno propileno o elastémeros de silicona. -NOTA
Las partes metdlicas, excepto las chavetas, deben estar hechas de
hierro maleable, hierro dctil, acero, bronce de amonio o laton de
calidad comercial. Todas las piezas ferrosas, que no sean de acero

2.4 Partes metalicas inoxidable, deberdn galvanizarse de acuerdo con la especificacion
para revestimiento de zinc (inmersion en caliente) en herrajes de
hierro y acero, ASTM A 153. Las chavetas deberan estar hechas de
bronce, laton o acero inoxidable austenitico estirado en frio. alambre

2,5 Clase DS-15

2,6 Cubierta del nucleo NOTA 4.

2,7 Distancia de Fuga 355 mm

2,8 Distancia de Arco 190 mm

2,9 Valores mecanicos

291 Minima carga mecénica nominal (SML) 10 000 LB

292 Minima carga torsional 35 FT-LB

2,10 Valores eléctricos

2.10.1 Voltaje de flameo de baja frecuencia en seco (rms) 90 kv

2.10.2 Voltaje de flameo de baja frecuencia en himedo (rms) 65 kV

2.10.3 Voltaje de flameo critico al impulso positivo 140 kV

2.10.4 Voltaje de radio influencia

2.10.41 Voltaje de prueba (pico) 15 kV

2.10.4.2 RIV maximo a 1000 kHz 10 pv

2,11 Dimensiones

2.11.1 Largo del aislador 330 mm

2.11.2 Tolerancia +15mm

2,12 Detalles constructivos

2.12.1 Espesor de galvanizado 85 micras

2122 Tipo de Conector Horguilla - ojo

2,13 Norma de niveles de contaminacion IEC 60815 ¢ IEEE C62.82.2 - (ltima version

2.13.1 Nivel de contaminacion Pesado

2132 Distancia de fuga especificada unificada de referencia 43,3 kV/mm
(Cada aislador deberd incluir marcas para identificar:
a) Nombre, simbolo o logotipo del Fabricante,

3 MARCACION: b) El ndmero dg clasg ANSI o nimero de c,atalogo, y )
¢) Una referencia de tiempoy/lote (como minimo, el mes y afio en que
se fabrico el aislador).
El marcado deberd ser legible y duradero.
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

AISLADOR DE SUSPENSION, POLIMERICO, 15 KV, ANSI DS-15 REVISION: 05

FECHA: 2025-03-17

ITEM | DESCRIPCION ESPECIFICACION

1. REQUERIMIENTOS ETAPA PRECONTRACTUAL

4 CERTIFICACIONES: NOTA 5

41 Reporte de ensayo Norma ANSI C29.13

5 GARANTIA TECNICA 2 afios

6 MUESTRA SI. Conforme requiera la entidad.
IV. REQUERIMIENTOS ETAPA CONTRACTUAL

7 NOTA ADICIONAL PARA EL OFERENTE NOTA 6

NOTAS

Si el oferente presenta normas de fabricacion y/o ensayo distintas a las solicitadas, estas normas deberan ser basadas en la normativa

1 internacional sefialada en esta especificacion. El oferente debe anexar la norma o el extracto de la misma donde se verifique lo establecido
anteriormente.
2 El ndcleo deberd estar sano y libre de defectos que puedan afectar negativamente las propiedades mecanicas o eléctricas de los aisladores.
3 No se aceptardn polimeros de EPDM (Ethylene Pylene Termolyner) o combinaciones de EPDM con silicona o de otros cauchos organicos.
4 Alrededor del niicleo de fibra de vidrio deberd tener un recubrimiento polimérico aislante de goma de silicona, de una sola pieza, sin puntas ni
costuras. El recubrimiento debera ser uniforme alrededor de la circunferencia del ntcleo, en toda la longitud del aislador.
Los reportes de ensayos segun la norma sefalada en este documento, deben ser emitidos por laboratorios acreditados, documentacion que
5 debe ser avalada por el SAE a nombre del oferente, para su presentacion en el proceso de adquisicion. Los certificados emitidos por el SAE
deben estar vigenten en el momento de la presentacion de la oferta.
Los reportes de ensayo deben ser presentados en idioma espaniol o inglés.
6 Las Empresas Distribuidoras, en la etapa contractual, se reservan el derecho de realizar las pruebas en un laboratorio no acreditado o en un

laboratorio acreditado. En caso de no resultar satisfactorios las pruebas se rechazard el lote.
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

5 : REVISION: 05
AISLADOR DE SUSPENSION, POLIMERICO, 15 kV, ANSI DS-15 FECHA: 20250317
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

. i REVISION: 05
AISLADOR DE SUSPENSION, POLIMERICO, 25 kV, ANSI DS-28 FECHA 20250317
ITEM | DESCRIPCION ESPECIFICACION
|. CARACTERISTICAS GENERALES

1 INFORMACION GENERAL:

1.1 Marca Indicar

1.2 Pais de origen Indicar

. . No mayor a 1 afio, con respecto a la fecha de publicacion del proceso
13 Afto de fabricacion de con)]lpra en el portal del pSERCOP i "
II. CARACTERISTICAS ESPECIFICAS

2 CARACTERISTICAS DEL ELEMENTO:

2.1 Norma de fabricacion ANSI/NEMA C29.13 - NOTA 1

99 Nucleo El nacleo del a_islador e_stqré formado por una matriz de resina

’ reforzada con fibra de vidrio. - NOTA 2.
. Las campanas aislantes estaran fabricados con materiales poliméricos

2,3 Campanas aislantes X . ) .
como etileno propileno o elastdmeros de silicona. -NOTA 3.
Las partes metdlicas, excepto las chavetas, deben estar hechas de
hierro maleable, hierro ductil, acero, bronce de amonio o laton de
calidad comercial. Todas las piezas ferrosas, que no sean de acero

2,4 Partes metélicas inoxidable, deberan galvanizarse de acuerdo con la especificacion
para revestimiento de zinc (inmersién en caliente) en herrajes de
hierro y acero, ASTM A 153. Las chavetas deberan estar hechas de
bronce, latén o acero inoxidable austenitico estirado en frio. alambre

2,5 Clase DS-28

2,6 Cubierta del nucleo NOTA 4.

2,7 Distancia de Fuga 550 mm

2,8 Distancia de Arco 290 mm

2,9 Valores mecanicos

2.9.1 Minima carga mecdnica nominal (SML) 10000 LB

292 Minima carga torsional 35 FT-LB

2,10 Valores eléctricos

2.10.1 Voltaje de flameo de baja frecuencia en seco (rms) 130 kv

2.10.2 Voltaje de flameo de baja frecuencia en himedo (rms) 100 kv

2.10.3 Voltaje de flameo critico al impulso positivo 190 kv

2104 Voltaje de radio influencia

2.10.41 Voltaje de prueba (pico) 20 kv

2.104.2 RIV méximo a 1000 kHz 10 v

2,11 Dimensiones

21141 Largo del aislador 430 mm

2.11.2 Tolerancia +25mm

2,12 Detalles constructivos

2121 Espesor de galvanizado 85 micras

2122 Tipo de Conector Horguilla - ojo

2,13 Norma de niveles de contaminacion IEC 60815 ¢ IEEE C62.82.2 - (ltima version

2.13.1 Nivel de contaminacion Pesado

2132 Distancia de fuga especificada unificada de referencia 43,3 kV/mm
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

REVISION: 05

AISLADOR DE SUSPENSION, POLIMERICO, 25 kV, ANSI DS-28 FECHA 20250317

[TEM | DESCRIPCION ESPECIFICACION

(Cada aislador deberd incluir marcas para identificar:
a) Nombre, simbolo o logotipo del Fabricante,
b) El ndmero de clase ANSI o nimero de catdlogo, y

3 MARCACION: . . iy _
¢) Una referencia de tiempo/lote (como minimo, el mes y afio en que
se fabrico el aislador).

El marcado deberd ser legible v duradero.
lll. REQUERIMIENTOS ETAPA PRECONTRACTUAL

4 CERTIFICACIONES: NOTA 5

41 Reporte de ensayo Norma ANSI C29.13

5 GARANTIA TECNICA 2 afios

6 MUESTRA SI. Conforme requiera la entidad.

IV. REQUERIMIENTOS ETAPA CONTRACTUAL

7 NOTA ADICIONAL PARA EL OFERENTE NOTA 6

NOTAS

Si el oferente presenta normas de fabricacion y/o ensayo distintas a las solicitadas, estas normas deberan ser basadas en la normativa

1 internacional sefialada en esta especificacion. El oferente debe anexar la norma o el extracto de la misma donde se verifique lo establecido
anteriormente.
2 El nacleo deberd estar sano y libre de defectos que puedan afectar negativamente las propiedades mecanicas o eléctricas de los aisladores.
3 No se aceptaran polimeros de EPDM (Ethylene Pylene Termolyner) o combinaciones de EPDM con silicona o de otros cauchos organicos.
4 Alrededor del nticleo de fibra de vidrio debera tener un recubrimiento polimérico aislante de goma de silicona, de una sola pieza, sin puntas ni
costuras. El recubrimiento debera ser uniforme alrededor de la circunferencia del nticleo, en toda la longitud del aislador.
Los reportes de ensayos segun la norma sefialada en este documento, deben ser emitidos por laboratorios acreditados, documentacion que
5 debe ser avalada por el SAE a nombre del oferente, para su presentacion en el proceso de adquisicion. Los certificados emitidos por el SAE
deben estar vigenten en el momento de la presentacion de la oferta.
Los reportes de ensayo deben ser presentados en idioma espariol o inglés.
6 Las Empresas Distribuidoras, en la etapa contractual, se reservan el derecho de realizar las pruebas en un laboratorio no acreditado o en un

laboratorio acreditado. En caso de no resultar satisfactorios las pruebas se rechazara el lote.
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

5 : REVISION: 05
AISLADOR DE SUSPENSION, POLIMERICO, 25 kV, ANSI DS-28 FECHA: 20250317

GRAFICO
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

4 - REVISION: 05
AISLADOR DE SUSPENSION, POLIMERICO, 35 kV, ANSI DS-35 FECHA: 20250317
ITEM | DESCRIPCGION ESPECIFICACION
|. CARACTERISTICAS GENERALES

1 INFORMACION GENERAL:

1.1 Marca Indicar

1.2 Pais de origen Indicar

13 Afio de fabricacion No mayor a 1 afio, con respecto a la fecha de publicacion del proceso
de compra en el portal del SERCOP

II. CARACTERISTICAS ESPECIFICAS

2 CARACTERISTICAS DEL ELEMENTO:

21 Norma de fabricacion ANSI/NEMA C29.13 - NOTA 1.

99 Nucleo El nacleo del a_islador e_stqré formado por una matriz de resina

’ reforzada con fibra de vidrio. - NOTA 2.
. Las campanas aislantes estaran fabricados con materiales poliméricos

2,3 Campanas aislantes X . ) .
como etileno propileno o elastdmeros de silicona. -NOTA 3.
Las partes metdlicas, excepto las chavetas, deben estar hechas de
hierro maleable, hierro ductil, acero, bronce de amonio o laton de
calidad comercial. Todas las piezas ferrosas, que no sean de acero

i, inoxidable, deberan galvanizarse de acuerdo con la especificacion

2,4 Partes metalicas o S . . .
para revestimiento de zinc (inmersion en caliente) en herrajes de
hierro y acero, ASTM A 153. Las chavetas deberan estar hechas de
bronce, latén o acero inoxidable austenitico estirado en frio. alambre
de acero.

2,5 Clase DS-35

2,6 Cubierta del nucleo NOTA 4.

2,7 Distancia de Fuga 730 mm

2,8 Distancia de Arco 390 mm

2,9 Valores mecanicos

2.9.1 Minuma carga mecanica nominal (SML) 10000 LB

292 Minima carga torsional 35 FT-LB

2,10 Valores eléctricos

2.10.1 Voltaje de flameo de baja frecuencia en seco (rms) 130 kv

2.10.2 Voltaje de flameo de baja frecuencia en himedo (rms) 100 kv

2.10.3 Voltaje de flameo critico al impulso positivo 190 kv

2104 Voltaje de radio influencia

2.10.41 Voltaje de prueba (pico) 30 kv

2.104.2 RIV maximo a 1000 kHz 10 v

2,11 Dimensiones

21141 Largo del aislador 525 mm

2.11.2 Tolerancia + 60 mm

2,12 Detalles constructivos

2121 Espesor de galvanizado 85 micras

2.12.2 Tipo de Conector Horquilla - ojo

213 Norma de niveles de contaminacion IEC 60815 6 IEEE C62.82.2 - (ltima version

2.131 Nivel de contaminacion Pesado

2132 Distancia de fuga especificada unificada de referencia 43,3 kV/mm
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

; : REVISION: 05
AISLADOR DE SUSPENSION, POLIMERICO, 35 KV, ANSI DS-35 FECHA: 20250317
ITEM | DESCRIPCION ESPECIFICACION

(Cada aislador deberd incluir marcas para identificar:

a) Nombre, simbolo o logotipo del Fabricante,

3 MARCACION: b) El nimero dg clasg ANSI o nimero de c,atélogo, y )

¢) Una referencia de tiempo/lote (como minimo, el mes y afio en que
se fabrico el aislador).

El marcado debera ser legible y duradero.

1. REQUERIMIENTOS ETAPA PRECONTRACTUAL

4 CERTIFICACIONES: NOTA 5

41 Reporte de ensayo Norma ANSI C29.13

5 GARANTIA TECNICA 2 afios

6 MUESTRA SI. Conforme requiera la entidad.
7 NOTA ADICIONAL PARA EL OFERENTE NOTA 6

NOTAS

Si el oferente presenta normas de fabricacion y/o ensayo distintas a las solicitadas, estas normas deberan ser basadas en la normativa
1 internacional sefialada en esta especificacion. El oferente debe anexar la norma o el extracto de la misma donde se verifique lo establecido
anteriormente.

2 El ntcleo deberd estar sano y libre de defectos que puedan afectar negativamente las propiedades mecanicas o eléctricas de los aisladores.

3 No se aceptaran polimeros de EPDM (Ethylene Pylene Termolyner) o combinaciones de EPDM con silicona o de otros cauchos organicos.

4 Alrededor del niicleo de fibra de vidrio debera tener un recubrimiento polimérico aislante de goma de silicona, de una sola pieza, sin puntas ni
costuras. El recubrimiento debera ser uniforme alrededor de la circunferencia del nticleo, en toda la longitud del aislador.

Los reportes de ensayos segun la norma sefialada en este documento, deben ser emitidos por laboratorios acreditados, documentacion que

5 debe ser avalada por el SAE a nombre del oferente, para su presentacion en el proceso de adquisicion. Los certificados emitidos por el SAE
deben estar vigenten en el momento de la presentacion de la oferta.

Los reportes de ensayo deben ser presentados en idioma espariol o inglés.

6 Las Empresas Distribuidoras, en la etapa contractual, se reservan el derecho de realizar las pruebas en un laboratorio no acreditado o en un
laboratorio acreditado. En caso de no resultar satisfactorios las pruebas se rechazard el lote.
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

AISLADOR DE SUSPENSION, POLIMERICO, 35 kV, ANS| DS-35 REVISION: 09

FECHA: 2025-03-17

GRAFICO
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

BASTIDOR ACERO GALVANIZADO

REVISION: 08

FECHA: 2022 -10-20

ESPECIFICACIONES GENERALES

ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 INFORMACION GENERAL

11 Marca: Indicar.

1.2 Procedencia: Indicar.

No mayor a 1 afio, con respecto a la fecha de

1.3 Afio de fabricacion: publicacion del proceso de compra en el portal del
SERCOP, para cada una de las EDs.

2 FABRICACION Y MATERIA PRIMA

2.1 Norma de fabricacion de producto NTE INEN 3137
Los bastidores se deben fabricar con el grado y
calidad de acero que cumpla con los requisitos del
grado A36 definido en NTE INEN 2215.

2.2 Materia prima La materia prima utilizada para elaborar los
bastidores debe cumplir con los requisitos
dimensionales y tolerancias especificados en NTE
INEN 2222.

3 DIMENSIONES
31 Bastidor:
3.1.1 |Dimensiones pletina ancho x espesor 38 x 4 mm.
3.1.2 |Dimensiones bastidor 1 via 110 x 100 x 110 mm.
3.1.3 |Dimensiones bastidor 2 a 5 vias 100 x 100 x 100 mm.
3.1.4 |Diametro de la perforacién 18 mm.

3.2 Base:

3.2.1 |Longitud Ver especificaciones particulares.
3.2.2 |Ancho de la base terminada x espesor 72 X 3 mm.
3.3 Varilla:
3.3.1 |Longitud Ver especificaciones particulares.
3.3.2 |Diametro 15 mm.
3.4 Tolerancias dimensionales
3.4.1 |Longitud, ancho y altura 2 mm.
3.4.2 |Espesory diametro +0,5 mm.
3.4.3 |Perforaciones + 0,5 mm.
4 REQUISITOS CONSTRUCTIVOS NOTA 1.
4.1 Elemento de seguridad para el pasador Horquilla
5 ACABADO NOTA 2

51 Galvanizado. Por inmersiéon en caliente NOTA 3

5,2 Normas de galvanizado. ASTM A123, ASTM A153

53 Espesor del galvanizado minimo promedio en la 75 micras

6 CANTIDAD DE ACCESORIOS

6,1 Bastidor Ver especificaciones particulares.

El producto debe tener una marca legible en alto o
bajo relieve, que identifique la siguiente informacion
7 |ROTULADO minima.

a) Nombre o logo del fabricante.
b) Afio de fabricacion.
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

REVISION: 08
BASTIDOR ACERO GALVANIZADO FECHA 2022 -10-20

ESPECIFICACIONES GENERALES

ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
8 EMBALAJE

8,1 Empaque del lote
8,2 Unidades por lote De acuerdo a los requerimientos de las EDs
8,3 Peso neto aproximado
9 CERTIFICACIONES
9.1 Certificado de conformidad con Sello de Calidad INEN. |NTE INEN 3137. NOTA 4.
10 MUESTRAS De acuerdo a requerimiento de las EDs
NOTAS:

Cada una de las partes del bastidor se debe fabricar a partir de una sola pieza o cuerpo; no se aceptan
soldaduras adicionales a las que se especifican en la norma técnica. Los cortes de los bastidores y sus partes
deben ser rectos a simple vista; tales cortes deben generar superficies lisas. Todos los cortes a 90° deben ser
redondeados. El bastidor debe ser soldado con el proceso de soldadura MIG o MAG en los cuatro extremos
de la base como se observa en las Figuras. Una vez terminado este proceso, la longitud de los cordones de

1 soldadura debe ser mayor o igual de 20 mm. Deben removerse de la soldadura las escorias y residuos por
medio de un proceso mecéanico adecuado a fin de evitar fallas en el galvanizado. Las perforaciones se deben
efectuar Unicamente por punzonado o taladrado, los centros deben estar localizados de acuerdo con las
medidas de disefio y deben mantenerse las distancias sefialadas a los bordes de los perfiles. Los dobleces
deben ajustarse a la forma del disefio de los bastidores y deben quedar libres de defectos como agrietamiento
o irregularidades.

Cuando se realiza una inspeccién visual (sin aumento) al bastidor, toda la pieza debe presentar una superficie
lisa, libre de rugosidades, rebabas, venas, esquinas agudas, aristas cortantes y traslapos que afecten su
funcionalidad. Los bastidores deben poseer una superficie exterior lisa. Las imperfecciones superficiales no
deben ser admitidas si las dimensiones afectan los limites de tolerancia especificados.

Los bastidores deben contar con un recubrimiento galvanizado en caliente de acuerdo con la tabla del
3 espesor minimo promedio del recubrimiento por categoria del material de ASTM A123 y ASTM A153.

Los fabricantes nacionales deberan presentar Certificado de Conformidad con Sello de Calidad NTE INEN
3137.

4 Para productos importados deben presentar certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de
normas emitidos por organismos de certificacion acreditados, documentacion que sera avalada por el SAE
5 A partir del 01/01/2023, los fabricantes deberan presentar el Certificado Gestion de Calidad ISO 9001, vigente

y avalado por el SAE.




4V

L. . . . b Y .
tepublica Ministerio de Energia y Minas > Gobierno | Juntos
T » del Encuentro | lo logramos

SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

BASTIDOR ACERO GALVANIZADO REVISION: 08
FECHA: 2022 - 10 - 20

ESPECIFICACIONES GENERALES

ITEM DESCRIPCION TECNICA LONGITUD DE LA BASE LONGITUD DE LA VARILLA
1 BASTIDOR ACERO GALVANIZADO, 1 VIA, 120 mm 140 mm
5 BASTIDOR ACERQ GALVANIZADO, 2 320 mm 340 mm
VIAS,
3 BASTIDOR ACERQ GALVANIZADO, 3 520 mm 540 mm
VIAS,
4 BASTIDOR ACERQ GALVANIZADO, 4 220 mm 240 mm
VIAS,
5 BASTIDOR ACERO GALVANIZADO, 5 920 mm 940 mm

VIAS,




- qv
EON Republica Ministerio de Energia y Minas ; Gobierno | Juntos

del Ecuador “1 p, dei Encuentro | lo logramos

SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

. REVISION: 08
BASTIDOR ACERO GALVANIZADO DE 1 VIA

FECHA: 2022 -10-20
GRAFICO

[

e | =20

= @18
= o

L3820 A

1 [ ] =]

i 8| ¥ - F

15

40 | 20

4n
72

19

| UNIDAD DE MEDIDA: mm




4V

B3 .
- Gobierno Juntos
“1 p del Encuentro | lo logramos

Ministerio de Energia y Minas

SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

. REVISION: 08
BASTIDOR ACERO GALVANIZADO DE 2 VIAS

FECHA: 2022 -10-20
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

. REVISION: 08
BASTIDOR ACERO GALVANIZADO DE 3 VIAS

FECHA: 2022 -10-20
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION
BASTIDOR ACERO GALVANIZADO DE 4 VIAS
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

BASTIDOR ACERO GALVANIZADO DE 5 VIAS REVISION: 08
FECHA: 2022 -10-20
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE
DISTRIBUCION

BRAZO DE ACERO GALVANIZADO, PARA

REVISION: 01

LUMINARIA FECHA: 2022-09-09
ESPECIFICACIONES GENERALES
ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 INFORMACION GENERAL
1.1 [Marca: Indicar.
1.2 |Procedencia: Indicar.
No mayor a 1 afio, con respecto a la fecha
. L de publicacion del proceso de compra en el
1.3 |Afio de fabricacion: portal del SERCOP, para cada una de las
EDs.
2 MATERIAL:
2.1 [Norma de requisitos del tubo NTE INEN 2415
Norma de requisitos de los perfiles NTE INEN 2215, NTE INEN 2222, NTE INEN
2.2 |estructurales para la re.allzaC|on de 3065
abrazaderas y accesorios
3 CARACTERISTICAS CONSTRUCTIVAS NOTA 1
4 CONDICIONES DE SERVICIO:
4.1 |Caracteristicas ambientales del entorno
4.1.1 |Altura sobre el nivle del mar Hasta 3 000 msnm
4.1.2 |Temperatura ambiente promedio 30°C
4.1.3 |Instalacion A la interperie
4.1.4 |Humedad relativa del medio ambiente >70%
5 DIMENSIONES:
5.1 [Pletina de union entre abrazaderas:
5.1.1 |Espesor 4 mm
5.1.2 |Largo 150 mm
5.1.3 |[Ancho Ver especificaciones particulares
5.2 |Abrazadera:
5.2.1 [Dimensiones pletina: ancho x espesor 38 x4 mm
5.2.2 [Tolerancia en las dimensiones: ancho x espesor|/Ancho: +- 1mm; Espesor: +- 0,5mm
5.2.3 |Diametro minimo de abrazadera con abertura d§160 mm
5.2.4 [Diametro del perno rosca corrida 15 mm
5.2.5 [Longitud del perno rosca corrida 150 mm
5.2.6 |Paso de rosca 11 hilos x pulg.
5.3 |Tubo metalico:
5.3.1 [Diametro Ver especificaciones particulares
5.3.2 [Longitud Ver especificaciones particulares
5.3.3 |Angulo de inclinacion Ver especificaciones particulares
5.3.4 |Espesor 1,5 mm
6 ACABADO: NOTA 2
61 |Normas de Galvanizado NTE INEN ISO 1641, ASTM A123, ASTM
A153
6.2 |[Tipo de Galvanizado Inmersioén en caliente
6.3 |Espesor del galvanizado minimo en la abrazade|75 micras
6.4 |Espesor del galvanizado minimo del tubo 50 micras
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE

DISTRIBUCION

BRAZO DE ACERO GALVANIZADO, PARA REVISION: 01

LUMINARIA FECHA: 2022 -09-09

ITEM

ESPECIFICACIONES GENERALES
DESCRIPCION ESPECIFICACION

ACCESORIOS: NOTA 3

7.1

Tuerca hexagonal 15 mm 8 Unidades

7.1.1

Perno de rosca corrida de 15 x 150 mm 4 Unidades

7.1.2

Arandela Plana de 15 mm 8 Unidades

7.1.2

Arandela de Presién de 15 mm 8 Unidades

EMBALAJE:

8.1

Empaque del lote

8.2

Unidades por lote De acuerdo a los requerimientos de las EDs.

8.3

Peso neto aproximado

CERTIFICACIONES

9.1

Del material: NTE INEN 2415y NTE INEN
2222.

Certificado de conformidad con sello de calidad |De producto de la abrazadera NTE INEN
3065

NOTA 4

10

MUESTRAS: De acuerdo a los requerimientos de las EDs.

NOTAS:

El brazo porta luminaria se sujetara al poste por medio de dos abrazaderas, para la unién de
las dos abrazaderas se soldara una pletina de union y sobre ésta se soldara un extremo del
tubo, la otra parte de la abrazadera sera desmontable, para el cierre y ajuste para la
colocacion al poste se realizara por medio de pernos de rosca corrida con todos sus
accesorios; en el otro extremo del tubo se colocara la luminaria. Los cortes a efectuarse se
realizaran con maquinas de corte, seran rectos a simple vista y estaran a escuadra o
formando el angulo, las aristas de las piezas cortadas deberan estar libres de rebabas y
defectos, por medio de un proceso mecanico adecuado, o aplicando chorro de arena, a fin
de evitar fallas en el galvanizado.

Se debera soldar una pletina de soporte entre el tubo y la pletina que une las abrazaderas.
Para el ingreso de la acometida de la luminaria se realizara en el tubo una perforacion tipo
ovalada que se ubicara cercana a la pletina de unién de las abrazaderas.

Para detalles constructivos revisar el grafico adjunto.

El brazo porta luminarias debe ser de una sola pieza, soldada, libres de deformaciones,
fisura, aristas cortantes y defectos de laminacion.

La soldadura debera ser aplicada con equipo de soldadura eléctrica tipo electrodo revestido
0 MIG y debera realizarse en todo el contorno de las piezas a unir. Todas las soldaduras
deberan estar libre de defectos tales como inclusiones de porosidades, discontinuidades y
escorias.

El galvanizado se ejecutara posterior a la ejecucion de los cortes. El acabado de toda la pieza
debera mostrar una superficie lisa, libre de rugosidades y aristas cortantes. Toda la pieza en
si y sus accesorios deben estar libres de rebabas, venas, traslapos y superficies irregulares
gue afecten su funcionalidad. La parte roscada de los pernos debe estar en condiciones que
la tuerca pueda recorrer el total de la longitud de la rosca sin uso de herramientas cumpliendo
el torque recomendado.
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE
DISTRIBUCION

BRAZO DE ACERO GALVANIZADO, PARA REVISION: 01
LUMINARIA FECHA: 2022 -09-09
ESPECIFICACIONES GENERALES
ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION

Los accesorios como arandelas, tuercas hexagonales y pernos de rosca corrida, deberan
3 cumplir las especificaciones técnicas de cada material, las mismas que deberan ser exigidas
por la empresa distribuidora y utilizadas en el proceso de manufacturacion por el proveedor.

Los proveedores y/o fabricantes nacionales deben presentar certificado de conformidad con
sello de calidad INEN del Material.

A partir del 01/01/2023, los fabricantes deberan presentar el Certificado Gestion de Calidad
ISO 9001, vigente a la fecha de fabricacion.
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

REVISION: 01
BRAZO DE ACERO GALVANIZADO, PARA LUMINARIA ECHA 202209 09
ANCHO DE LA PLETINA DE .
ITEM DESCRIPCION TECNICA UNION ENTR(E AB)RAZADERAS DIAMETRO DEL TUBO (pulg) LONGITUD EN (m) ANGULO (ZEaTOZ;'NAC'ON
mm

1 3

2 25

3 60 2 2

4 1.8

5 BRAZO DE ACERO GALVANIZADO, PARA 15 0215

6 LUMINARIA 15

7 1.2

8 50 11/2 1

9 0,75

10 0,5
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

#IREF!

REVISION: 01

FECHA: 2022 -09 - 09

GRAFICO

150mm  160mm

——Corddn de Suelda MIG

150mm

\__Cordén de Suelda MIG

UNIDAD DE MEDIDA: mm
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

HIREF! REVISION: 01

FECHA: 2022 -09 - 09
GRAFICO

f+—160mm—>

Angulo de Inclinacién Variable

Longitud
150mm

Agujero para entrada de Cables
Pletina de Soporte

UNIDAD DE MEDIDA: mm
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

CABLE DE Al, SOLIDO, 600 V, TW, 12 AWG HEVISION. 04

FECHA: 2013-03-20

ITEM | DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 MATERIAL NOTA 1
1.1.  Conductor Aleacion de Aluminio Serie 8000
1.2 Tipo de Aislamiento Termoplastico, cloruro de polivinilo (PVC), TW
2 CARACTERISTICAS GENERALES
2.1 Calibre del conductor 12
2.2 Temple del conductor INEN 2345 - Tabla 3
2.3 Formacion No. hilos 1
2.4 Forma del Conductor Solido
2.5  Tipo de uso del conductor Eléctrico
2.6 | Temperatura maxima (ambiente seco 0 himedo) 60 °C
2.7 Normas de fabricacion y ensayos ASTM B800, UL 83, UL 1581, INEN 2345, INEN 2547
3 REQUISITOS ELECTRICOS
3.1 Voltaje de servicio 600V
3.2 Capacidad de corriente 25A (%)
3.3 | Minima resistencia de aislamiento a corto tiempo en agua, 15,6 °C 40 MQ/km.
4 DIMENSIONES
41 Area de seccion transversal nominal 3,31 mm?
4.2 Diametro exterior nominal del conductor 2,05 mm
4.3 Espesor minimo promedio del aislamiento 0,76 mm
4.4 Peso total NOTA 2
5 EMBALAJE NOTA 3
6  CERTIFICADO
6.1  Fabricacion y ensayos NOTA 4
NOTAS:
1 El aislamiento del alambre terminado deberd soportar 60 segundos sin presentar ruptura dieléctrica con la aplicacion de un voltaje eficaz sinusoidal de 1500
V. El conductor deberd cumplir con todos los ensayos contemplados en la Norma UL 1581,
2 El valor de peso total (kg/km) debera ser especificado por el fabricante.
Los conductores se entregaran en longitudes establecidas por convenio previo, entre el proveedor y las EDs. Los conductores se suministraran en carretes,
3 rollos o bobinas, embalados convenientemente de manera que queden protegidos contra eventuales dafios durante la manipulacion y transporte normales.
Cada unidad de embalaje debera identificarse con los siguientes datos: a) pais de origen, b) nombre y marca del fabricante, ¢) indicacion del material
(diametro,clase,etc), d) nimero de la orden de compra, €) masa neta y bruta f) cualquier otra indicacion que considere necesaria las EDs.
Los certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en el presente documento, deben ser emitidos por organismos de
certificacion acreditados, documentacion que sera avalada por el OAE.
4 Para el caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratorios acreditados, documentacion que serd avalada por el OAE. Los productos

que cuenten con sello de calidad INEN, no estén sujetos al requisito de certificado de conformidad para su comercializacion. Estos certificados y reportes,
serdn un requisito que los oferentes presenten para los procesos de adquisicion.

Capacidad de corriente segun tabla NEC 310-17 (conductores sencillos aislados para 0 a 2 000 V nominales al aire libre y temperatura ambiente de 30 °C)
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

CABLE DE Al, SOLIDO, 600 V, TW, 10 AWG HEVISION. 04

FECHA: 2013-03-20

ITEM | DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 MATERIAL NOTA 1
1.1.  Conductor Aleacion de Aluminio Serie 8000
1.2 Tipo de Aislamiento Termoplastico, cloruro de polivinilo (PVC), TW
2 CARACTERISTICAS GENERALES
2.1 Calibre del conductor 10
2.2 Temple del conductor INEN 2345 - Tabla 3
2.3 Formacion No. hilos 1
2.4 Forma del Conductor Solido
2.5  Tipo de uso del conductor Eléctrico
2.6 | Temperatura maxima (ambiente seco 0 himedo) 60 °C
2.7 Normas de fabricacion y ensayos ASTM B800, UL 83, UL 1581, INEN 2345, INEN 2547
3 REQUISITOS ELECTRICOS
3.1 Voltaje de servicio 600V
3.2 Capacidad de corriente 35A (%)
3.3 | Minima resistencia de aislamiento a corto tiempo en agua, 15,6 °C 35 MQ/km
4 DIMENSIONES
41  Area de seccion transversal nominal 5,26 mm?
4.2 Diametro exterior nominal del conductor 2,59 mm
4.3 Espesor minimo promedio del aislamiento 0,76 mm
4.4 Peso total NOTA 2
5 EMBALAJE NOTA 3
6  CERTIFICADO
6.1  Fabricacion y ensayos NOTA 4
NOTAS:
’ El aislamiento del alambre terminado deberd soportar 60 segundos sin presentar ruptura dieléctrica con la aplicacion de un voltaje eficaz sinusoidal de 1500
V. El conductor deberd cumplir con todos los ensayos contemplados en la Norma UL 1581.
2 El valor de peso total (kg/km) debera ser especificado por el fabricante.
Los conductores se entregaran en longitudes establecidas por convenio previo, entre el proveedor y las EDs. Los conductores se suministraran en carretes,
3 rollos o bobinas, embalados convenientemente de manera que queden protegidos contra eventuales dafios durante la manipulacion y transporte normales.
Cada unidad de embalaje debera identificarse con los siguientes datos: a) pais de origen, b) nombre y marca del fabricante, ¢) indicacion del material
(diametro,clase,etc), d) nimero de la orden de compra, €) masa neta y bruta f) cualquier otra indicacion que considere necesaria las EDs.
Los certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en el presente documento, deben ser emitidos por organismos de
certificacion acreditados, documentacion que sera avalada por el OAE.
4 Para el caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratorios acreditados, documentacion que serd avalada por el OAE. Los productos

que cuenten con sello de calidad INEN, no estan sujetos al requisito de certificado de conformidad para su comercializacion. Estos certificados y reportes,
serdn un requisito que los oferentes presenten para los procesos de adquisicion.

Capacidad de corriente segun tabla NEC 310-17 (conductores sencillos aislados para 0 a 2 000 V nominales al aire libre y temperatura ambiente de 30 °C)
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

CABLE DE Cu, SOLIDO, 600 V, THHN, n AWG HEVISION. 04

FECHA: 2013-03-20

ESPECIFICACIONES GENERALES

ITEM | DESCRIPCION | ESPECIFICACION
1 MATERIAL NOTA 1
1.1 Conductor Cobre recocido suave
1.2 Tipo de Aislamiento Termoplastico, cloruro de polivinilo (PVC), THHN
1.3 |Tipo de Chaqueta Poliamida (Nylon) - NOTA 2
2 CARACTERISTICAS GENERALES
2.1 Calibre del conductor Ver especificaciones particulares - NOTA 3
2.2 Formacion No. hilos 1
2.3 Forma del Conductor Solido
2.4 Tipo de uso del conductor Eléctrico
2.5 | Temperatura maxima (ambiente seco 0 himedo) 60 °C
2.6 Normas de fabricacion y ensayos ASTM B-3, UL-83, UL 1581, INEN 2345
3 REQUISITOS ELECTRICOS
3.1 Voltaje de servicio 600V
3.2 Capacidad de corriente Ver especificaciones partriculares
4 DIMENSIONES
41 Area de seccion transversal nominal
4.2 Diametro exterior nominal del conductor e )
= Ver especificaciones particulares
4.3 Espesor aislamiento
4.4 Espesor chaqueta
4.5  Peso total NOTA 4
5 EMBALAJE NOTA 5
6 CERTIFICADO
6.1 Fabricacion y ensayos NOTA 6
NOTAS:
1 El aislamiento del alambre terminado deberd soportar 60 segundos sin presentar ruptura dieléctrica con la aplicacion de un voltaje eficaz sinusoidal de 1500
V. El conductor deberd cumplir con todos los ensayos contemplados en la Norma UL 1581.
’ La chaqueta se deberd aplicar directamente sobre la superficie del conductor, la que debera cubrir completamente y no tendra ningtn defecto visible, sin
ayuda de cualquier aumento.
3 En la descripcion del conductor, el calibre se mostrard en el cuadro de especificaciones particulares, de acuerdo al siguiente criterio: n= calibre AWG del
conductor.
4 El valor de peso total (kg/km) debera ser especificado por el fabricante.
Los conductores se entregaran en longitudes establecidas por convenio previo, entre el proveedor y las EDs. Los conductores se suministraran en carretes,
5 rollos o bobinas, embalados convenientemente de manera que queden protegidos contra eventuales dafios durante la manipulacion y transporte normales.
Cada unidad de embalaje debera identificarse con los siguientes datos: a) pais de origen, b) nombre y marca del fabricante, ¢) indicacion del material
(didmetro,clase,etc), d) nimero de la orden de compra, €) masa neta y bruta f) cualquier otra indicacion que considere necesaria las EDs.
Los certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en el presente documento, deben ser emitidos por organismos de
certificacion acreditados, documentacion que sera avalada por el OAE.
6 Para el caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratorios acreditados, documentacion que seré avalada por el OAE. Los productos

que cuenten con sello de calidad INEN, no estan sujetos al requisito de certificado de conformidad para su comercializacion. Estos certificados y reportes,
serdn un requisito que los oferentes presenten para los procesos de adquisicion.
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ESPECIFICACIONES PARTICULARES DEL CABLE DE Cu, SOLIDO, 600 V, THHN, n AWG
A 1z
o CALIBRE DEL trar::\je(::alsilzmrqal Didmetro exterior | Espesor aislamiento Espesor chagueta Capacidad de Capacidad de
ITEM DESCRIPCION TECNICA CONDUCTOR del conductor nominal del conductor| minimo promedio P (mm) a corriente sequn NEC | corriente segun NEC
(AWG) (mmd) (mm) (mm) Tabla 310-17 (*) Tabla 310-16 (**)
CABLE DE Cu, SOLIDO, 600 V, THHN,
1 14 AWG 14 2,1 2,59 0,38 0,1 35 25
CABLE DE Cu, SOLIDO, 600 V, THHN,
2 12 AWG 12 3,3 3,01 0,38 0,1 40 30
CABLE DE Cu, SOLIDO, 600 V, THHN,
3 10 AWG 10 53 3,8 0,51 0,1 55 40
A CABLE DE Cu, SOLIDQ, 600 V, THHN, 8 8.4 5,04 0.76 043 80 55

8 AWG

* %

Capacidad de corriente permisible de conductores sencillos aislados para 0 a 2.000 V nominales al aire libre y temperatura ambiente de 30°C
Capacidad de corriente permisible en conductores aislados para 0 a 2.000 V nominales y 60°C a 90°C. No mas de tres conductores portadores de corriente en una canalizacion, cable o tierra

(directamente enterrados) y temperatura ambiente de 30°C.
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

CABLE DE Cu, CABLEADO, 600 V, THHN, n AWG, 7 HILOS HEVISION. 04

FECHA: 2013-03-20

ESPECIFICACIONES GENERALES

ITEM | DESCRIPCION | ESPECIFICACION
1 MATERIAL NOTA 1
1.1 Conductor Cobre recocido suave
1.2 Tipo de Aislamiento Termoplastico, cloruro de polivinilo (PVC), THHN
1.3 |Tipo de Chaqueta Poliamida (Nylon) - NOTA 2
2 CARACTERISTICAS GENERALES
2.1 Calibre del conductor Ver especificaciones particulares - NOTA 3
2.2 Formacion No. hilos 7
2.3 Forma del Conductor Trenzado concéntrico
2.4 Tipo de uso del conductor Eléctrico
2.5 | Temperatura maxima (ambiente seco 0 himedo) 90 °C
2.6 Normas de fabricacion y ensayos ASTM B-3, ASTM B-8, ASTM B-787, UL-83, UL 1581, INEN 2345
3 REQUISITOS ELECTRICOS
3.1 Voltaje de servicio 600V
3.2 Capacidad de corriente Ver especificaciones particulares
4 DIMENSIONES
41 Area de seccion transversal nominal
4.2 Diametro exterior nominal del conductor e .
: ; Ver especificaciones particulares
4.3 Espesor aislamiento
4.4 Espesor chaqueta
4.5  Peso total NOTA 4
5 EMBALAJE NOTA 5
6  CERTIFICADO
6.1  Fabricacion y ensayos NOTA 6
NOTAS:
1 El aislamiento del alambre terminado deberd soportar 60 segundos sin presentar ruptura dieléctrica con la aplicacion de un voltaje eficaz sinusoidal de 1500
V. El conductor deberd cumplir con todos los ensayos contemplados en la Norma UL 1581.
’ La chaqueta se deberd aplicar directamente sobre la superficie del conductor, la que debera cubrir completamente y no tendra ningtn defecto visible, sin
ayuda de cualquier aumento.
3 En la descripcion del conductor, el calibre se mostrard en el cuadro de especificaciones particulares, de acuerdo al siguiente criterio: n= calibre AWG del
conductor.
4 El valor de peso total (kg/km) debera ser especificado por el fabricante.
Los conductores se entregaran en longitudes establecidas por convenio previo, entre el proveedor y las EDs. Los conductores se suministraran en carretes,
5 rollos o bobinas, embalados convenientemente de manera que queden protegidos contra eventuales dafios durante la manipulacion y transporte normales.
Cada unidad de embalaje debera identificarse con los siguientes datos: a) pais de origen, b) nombre y marca del fabricante, ¢) indicacion del material
(didmetro,clase,etc), d) nimero de la orden de compra, €) masa neta y bruta f) cualquier otra indicacion que considere necesaria las EDs.
Los certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en el presente documento, deben ser emitidos por organismos de
certificacion acreditados, documentacion que sera avalada por el OAE.
6 Para el caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratorios acreditados, documentacion que seré avalada por el OAE. Los productos

que cuenten con sello de calidad INEN, no estan sujetos al requisito de certificado de conformidad para su comercializacion. Estos certificados y reportes,
serdn un requisito que los oferentes presenten para los procesos de adquisicion.
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ESPECIFICACIONES PARTICULARES DEL CABLE DE Cu, CABLEADO, 600 V, THHN, n AWG, 7 HILOS

Area de seccion Didmetro exterior Capacidad de Capacidad de
. Calibre del transversal nominal del | Espesor aislamiento Espesor chaqueta : corriente segun X
ITEM DESCRIPCION TECNICA conductor (AWG) conductor (mm) (mm) nomlnal*del conductor NEC Tabla 310-17 corriente segun*l\iEC
2 (*) (mm) o Tabla 310-16 (***)
(mm?) (**)
CABLE DE Cu, CABLEADO, 600V,
1 THHN, 8 AWG. 7 HILOS 8 8,37 0,76 0,13 5,49 80 55
CABLE DE Cu, CABLEADO, 600V,
2 THHN, 6 AWG, 7 HILOS 6 13,3 0,76 0,13 6,45 105 75
CABLE DE Cu, CABLEADO, 600V,
3 THHN, 4 AWG. 7 HILOS 4 21,20 1,02 0,15 8,23 140 95
CABLE DE Cu, CABLEADO, 600V,
4 THHN, 2 AWG, 7 HILOS 2 33,62 1,02 0,15 9,76 190 130

Se deberd tomar en cuenta la Tolerancia dada en Numeral 8,1 de la Norma UL 83 (méximo (1,01 x nominal) y minimo (0,98 x nominal))

Capacidad de corriente permisible de conductores sencillos aislados para 0 a 2 000 V nominales al aire libre y temperatura ambiente de 30 °C

. Capacidad de corriente permisible en conductores aislados para 0 a 2 000 V nominales y 60 °C a 90 °C. No mas de tres conductores portadores de corriente en una canalizacion, cable o tierra (directamente
enterrados) y temperatura ambiente de 30 °C

**
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

CABLE DE Cu, CABLEADO, 600 V, THHN, n AWG, 19 HILOS REVISION 04

FECHA: 2013-03-20

ESPECIFICACIONES GENERALES

ITEM | DESCRIPCION | ESPECIFICACION
1 MATERIAL NOTA 1
1.1 Conductor Cobre recocido suave
12 Tipo de Aislamiento Termoplastico, cloruro de polivinilo (PVC),
THHN
1.3 Tipo de Chaqueta Poliamida (Nylon) - NOTA 2
2 CARACTERISTICAS GENERALES
2.1 Calibre del conductor Ver especificaciones particulares - NOTA 3
1.4 Formacion No. hilos 19
2.3 Forma del Conductor Trenzado concéntrico
2.4 Tipo de uso del conductor Eléctrico
2.5 Temperatura méxima (ambiente seco 0 himedo) 90°C
26 |Normas de fabricacion y ensayos ASTM B-3, ASTM B-8, ASTM B-787, UL-83, UL 1581,
INEN 2345
3 REQUISITOS ELECTRICOS
3.1 Voltaje de servicio 600 V
3.2 Capacidad de corriente Ver especificaciones particulares
4 DIMENSIONES
4.1  Area de seccion transversal nominal . .
4.2 Didmetro exterior nominal del conductor Ver especificaciones particulares
4.3 Espesor aislamiento 1,27 mm
4.4 Espesor chaqueta Ver especificaciones particulares
45  Peso total NOTA 4
5 EMBALAJE NOTA 5
6  CERTIFICADO
6.1  Fabricacion y ensayos NOTA 6
NOTAS:
1 El aislamiento del alambre terminado deberd soportar 60 segundos sin presentar ruptura dieléctrica con la aplicacion de un voltaje eficaz sinusoidal de 1500
V. El conductor deberd cumplir con todos los ensayos contemplados en la Norma UL 1581.
’ La chaqueta se deberd aplicar directamente sobre la superficie del conductor, la que debera cubrir completamente y no tendra ningtin defecto visible, sin
ayuda de cualquier aumento.
3 En la descripcion del conductor, el calibre se mostrard en el cuadro de especificaciones particulares, de acuerdo al siguiente criterio: n= calibre AWG del
conductor.
4 El valor de peso total (kg/km) debera ser especificado por el fabricante.
Los conductores se entregaran en longitudes establecidas por convenio previo, entre el proveedor y las EDs. Los conductores se suministraran en carretes,
5 rollos o bobinas, embalados convenientemente de manera que queden protegidos contra eventuales dafos durante la manipulacion y transporte normales.
(Cada unidad de embalaje debera identificarse con los siguientes datos: a) pais de origen, b) nombre y marca del fabricante, ¢) indicacion del material
(diametro,clase,etc), d) nimero de la orden de compra, e) masa neta y bruta f) cualquier otra indicacion que considere necesaria las EDs.
Los certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en el presente documento, deben ser emitidos por organismos de
certificacion acreditados, documentacion que sera avalada por el OAE.
6 Para el caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratorios acreditados, documentacion que seré avalada por el OAE. Los productos

que cuenten con sello de calidad INEN, no estdn sujetos al requisito de certificado de conformidad para su comercializacion. Estos certificados y reportes,
serdn un requisito que los oferentes presenten para 10s procesos de adquisicion.
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ESPECIFICACIONES PARTICULARES DEL CABLE DE Cu, CABLEADO, 600 V, THHN, n AWG, 19 HILOS

Area de seccion

Capacidad de

Capacidad de

1/0 AWG, 19 HILOS

CABLE DE Cu, CABLEADQ, 600 V, THHN,
2/0 AWG, 19 HILOS :

Calibre del transversal nominal Espesor Espesor Didmetro exterior corriente segun | corriente segun
ITEM DESCRIPCION TECNICA c?/rlcw((;:;or del conductor alsl(ammn;t)ento Ché(lr?]l:rf)ta condnuocn:(;rrla(l*;je(lmm) NEC Tabla 310- | NEC Tabla 310-
(mm?) 17 (*%) 16 (**%)
i CABLE DE Cu, CABLEADO, 600V, THHN,; 170

4/0 AWG, 19 HILOS

CABLE DE Cu, CABLEADO, 600V, THHN, !
3 30 AWG, 19 HILOS : 3/0 85,01 127 3 0,18 | 14,84 | 350 225
4 {CABLE DE Cu, CABLEADO, 600V, THHN, " 072 27 T 631 105 -

Se deberd tomar en cuenta la tolerancia dada en Numeral 8,1 de la Norma UL 83 (méaximo (1,01 x nominal) y minimo (0,98 x nominal))
Capacidad de coriente permisible de conductores sencillos aislados para 0a 2 000 V nominales al aire libre y temperatura ambiente de 30°C

*

* %

Capacidad de coriente permisible en conductores aislados para 0 a 2 000 V nominales y 60 °C a 90 °C. No mas de tres conductores portadores de corriente en una canalizacion, cable o tiera (directamente
enterrados) y temperatura ambiente de 30 °C

* kK
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

REVISION: 05

CABLE DE Cu, CABLEADQ, 2 000 V, TTU, n AWG, 7 HILOS FECHA 2016-09-26

ESPECIFICACIONES GENERALES

ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 MATERIAL
1.1 |Conductor Cobre recocido suave
1.2 |Tipo de Aislamiento Polietileno (PE) - NOTA 1
1.3 |Tipo de chaqueta Policloruro de vinilo (PVC) - NOTA 2 - NOTA 6
2 CARACTERISTICAS GENERALES
2.1 |Calibre del conductor Ver especificaciones particulares - NOTA 3
2.2 |Formacion No. hilos /
2.3 |Forma del Conductor Trenzado conceéntrico
2.4 |Tipo de uso del conductor Eléctrico
2.5  |Peso del Conductor NOTA 4
2.6 |Temperatura maxima (ambiente seco 0 himedo) 75°C
2.7 |Normas de fabricacién y ensayos ASTM B-3, ASTM B-8, ASTM B-787,
NEMA WC-70: ICEA S-95-658, UL 83
3 |REQUISITOS ELECTRICOS:
3.1 |Voltaje de servicio 2000V
3.2 |Capacidad de corriente Ver especificaciones particulares
4 DIMENSIONES
41 |Area de seccién transversal nominal
4.2  |Diametro exterior nominal del conductor S .
i Ver especificaciones particulares
4.3  |Espesor aislamiento
4.4 |Espesor de la chaqueta
5 EMBALAJE NOTA 5
6 CERTIFICADO
6.1 |Fabricacion y ensayos NOTA 6
NOTAS:
’ El polietileno clase T-4 es un material resistente a la humedad y el calor, tendrd una resistencia minima a la traccion de 1 400 psi, una elongacion inicial a
|a rotura minima del 350 %, sin agritamientos por esfuerzo ambiental, con propiedades eléctricas después de inmersion en agua a 75 °C (+- 1 °C)
) Tendra una resistencia de traccion a la rotura, sin envejecimiento, minimo de 1 500 psi, cumplird con una elongacion a la rotura, sin envjecimiento de 250
% minimo, deformacion remanente sin envejecimiento, 50% maximo.
3 En la descripcion del conductor, el calibre se mostrara en el cuadro de especificaciones particulares, de acuerdo al siguiente criterio: n= calibre AWG del
conductor
4 El valor de peso total (kg/km) debera ser especificado por el fabricante.
Los conductores se entregaran en longitudes establecidas por convenio previo, entre el proveedor y las EDs. Los conductores se suministraran en carretes,
5 rollos o bobinas, embalados convenientemente de manera que queden protegidos contra eventuales danos durante la manipulacion y transporte normales.
Cada unidad de embalaje debera identificarse con los siguientes datos: a) pais de origen, b) nombre y marca del fabricante, ¢) indicacion del material
(diametro,clase,etc), d) ndmero de la orden de compra, €) masa neta y bruta f) cualquier otra indicacion que considere necesaria las EDs
Los certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en el presente documento, deben ser emitidos por organismos de
certificacion acreditados, documentacion que serd avalada por el SAE.
Para el caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratorios acreditados, documentacion que sera avalada por la SAE. Los
6 productos que cuenten con sello de calidad INEN, no estan sujetos al requisito de certificado de conformidad para su comercializacion. Estos certificados y

reportes, serdn un requisito que los oferentes presenten para los procesos de adquisicion.

Para la verificacion de la elongacion a la rotura sin envejecimiento y Ia deformacion remanente sin envejecimiento, se presentardn los reportes de ensayo
correspondientes, emitido por un laboratorio de tercera parte que demuestre competencia técnica o del laboratorio del fabricante avalado por el INEN. La
vigencia de dichos reportes de ensayo no debe exceder de los 12 meses a la fecha de presentacion.
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ESPECIFICACIONES PARTICULARES DEL CABLE DE Cu, CABLEADOQ, 2 000 V, TTU, n AWG, 7 HILOS
Capacidad de corriente
Area de seccion Didmetro exterior | Capacidad de segu&g;gﬁ&?”
ANp T Calibre del transversal Espesor del Espesor de la nominal del corriente segun el :
TE DESCRIPCION TECNICA conductor (AWG) nominal del | aislamiento (mm) | chaqueta (mm) conductor (*) [NEC 2011 (Al aire, conductorgs en rieles,
ductor (mm?) (mm) temp. 30°C) ductos o directamente
con enterrados temp.
30°C)
CABLE DE Cu, CABLEADO, 2 000V,
1 TTU. 8 AWG. 7 HILOS 8 8,37 1,397 0,38 715 70 50
CABLE DE Cu, CABLEADQ, 2 000V,
2 TTU. 6 AWG, 7 HILOS 6 13,3 1,397 0,76 8,81 95 65
CABLE DE Cu, CABLEADO, 2 000V,
3 TTU. 4 AWG. 7 HILOS 4 21,15 1,397 0,76 10,02 125 85
CABLE DE Cu, CABLEADO, 2 000V,
4 TTU. 2 AWG, 7 HILOS 2 33,62 1,397 0,76 11,81 170 115

Se deberd tomar en cuenta la Tolerancia dada en Numeral 8.1 de la Norma UL 83 (maximo (1.01 x nominal) y minimo (0.98 x nominal))
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

REVISION: 05

CABLE DE Cu, CABLEADQ, 2 000 V, TTU, n AWG, 19 HILOS FECHA 2016-09-26

ESPECIFICACIONES GENERALES

ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 MATERIAL
1.1 |Conductor Cobre recocido suave
1.2 |Tipo de Aislamiento Polietileno (PE) - NOTA 1
1.3 |Tipo de chaqueta Policloruro de vinilo (PVC) - NOTA 2 - NOTA 6
2 CARACTERISTICAS GENERALES
2.1 |Calibre del conductor Ver especificaciones particulares - NOTA 3
2.2 |Formacion No. hilos 19
2.3 |Forma del Conductor Trenzado conceéntrico
2.4 |Tipo de uso del conductor Eléctrico
2.5  |Peso del Conductor NOTA 4
2.6 |Temperatura mdxima (ambiente seco o himedo) 75°C
2.7 |Normas de fabricacion y ensayos ASTM B-3, ASTM B-8, ASTM B-787,
NEMA WC-70: ICEA S-95-658, UL 83
3 |REQUISITOS ELECTRICOS
3.1 |Voltaje de servicio 2000V
3.2 |Capacidad de corriente Ver especificaciones particulares
4 DIMENSIONES
41 |Area de seccién transversal nominal
4.2  |Diametro exterior nominal del conductor S .
i Ver especificaciones particulares
4.3  |Espesor aislamiento
4.4 |Espesor de la chaqueta
5 EMBALAJE NOTA 5
6 CERTIFICADO
6.1 |Fabricacion y ensayos NOTA 6
NOTAS:
’ El polietileno clase T-4 es un material resistente a la humedad y el calor, tendrd una resistencia minima a la traccion de 1400 Psi, una elongacion inicial a
la rotura minima del 350 %, sin agritamientos por esfuerzo ambiental, con propiedades eléctricas después de inmersion en agua a 75° C (+- 1°C).
) Tendra una resistencia de traccion a la rotura, sin envejecimiento, minimo de 1 500 psi, cumplird con una elongacion a la rotura, sin envjecimiento de 250
% minimo, deformacion remanente sin envejecimiento, 50% maximo.
3 En la descripcion del conductor, el calibre se mostrara en el cuadro de especificaciones particulares, de acuerdo al siguiente criterio: n= calibre AWG del
conductor.
4 El valor de peso total (kg/km) debera ser especificado por el fabricante.
Los conductores se entregaran en longitudes establecidas por convenio previo, entre el proveedor y las EDs. Los conductores se suministraran en carretes,
5 rollos o bobinas, embalados convenientemente de manera que queden protegidos contra eventuales danos durante la manipulacion y transporte normales.
Cada unidad de embalaje debera identificarse con los siguientes datos: a) pais de origen, b) nombre y marca del fabricante, ¢) indicacion del material
(diametro,clase,etc), d) ndmero de la orden de compra, €) masa neta y bruta f) cualquier otra indicacion que considere necesaria las EDs
Los certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en el presente documento, deben ser emitidos por organismos de
certificacion acreditados, documentacion que serd avalada por el SAE.
Para el caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratorios acreditados, documentacion que sera avalada por la SAE. Los
6 productos que cuenten con sello de calidad INEN, no estan sujetos al requisito de certificado de conformidad para su comercializacion. Estos certificados y

reportes, serdn un requisito que los oferentes presenten para los procesos de adquisicion.

Para la verificacion de la elongacion a la rotura sin envejecimiento y la deformacion remanente sin envejecimiento, se presentaran los reportes de ensayo
correspondientes, emitido por un laboratorio de tercera parte que demuestre competencia técnica o del laboratorio del fabricante avalado por el INEN. La
vigencia de dichos reportes de ensayo no debe exceder de los 12 meses a la fecha de presentacion.
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ESPECIFICACIONES PARTICULARES DEL CABLE DE Cu, CABLEADO, 2 000 V, TTU, n AWG, 19 HILOS

Capacidad de corriente
segun el NEC 2011

Area de seccion Diametro exterior | Capacidad de (Hasta tres
— Calibre del transversal Espesor del Espesor de la nominal del corriente segdn el .
ITEM BN conductor (AWG) nominal del aislamiento (mm) | chaqueta (mm) conductor (*) [NEC 2011 (Al aire, conductore:s en rieles,
conductor (mm?) (mm) temp. 30°C) ductos o directamente
' enterrados temp.
30°C)
CABLE DE Cu, CABLEADO, 2 000V,
1 TTU. 1/0 AWG, 19 HILOS 1/0 53,49 1,651 1,14 15,03 230 150
CABLE DE Cu, CABLEADO, 2 000V,
2 TTU. 2/0 AWG, 19 HILOS 2/0 67,43 1,651 1,14 16,2 265 175
CABLE DE Cu, CABLEADO, 2 000V,
3 TTU. 3/0 AWG, 19 HILOS 3/0 85,01 1,651 1,14 17,52 310 200
4 CABLE DE Cu, GABLEADO, 2 000V, 4/0 107,2 1,651 1,14 18,99 360 230

TTU, 4/0 AWG, 19 HILOS

Se deberd tomar en cuenta la Tolerancia dada en Numeral 8.1 de la Norma UL 83 (maximo (1.01 x nominal) y minimo (0.98 x nominal))
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

REVISION: 05

CABLE DE Cu, CABLEADQ, 2 000 V, TTU, n AWG, 37 HILOS FECHA 20160926

ESPECIFICACIONES GENERALES

ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 MATERIAL
1.1 |Conductor Cobre recocido suave
1.2 |Tipo de Aislamiento Polietileno (PE) - NOTA 1
1.3 |Tipo de chaqueta Policloruro de vinilo (PVC) - NOTA 2 - NOTA 6
2 CARACTERISTICAS GENERALES
2.1 |Calibre del conductor Ver especificaciones particulares - NOTA 3
2.2 |Formacion No. hilos 37
2.3 |Forma del Conductor Trenzado conceéntrico
2.4 |Tipo de uso del conductor Eléctrico
2.5 |Peso del Conductor NOTA 4
2.6 |Temperatura maxima (ambiente seco o himedo) 75°C
2.7 |Normas de fabricacion y ensayos ASTM B-3, ASTM B-8, ASTM B-787,
NEMA WC-70: ICEA S-95-658, UL 83
3 |REQUISITOS ELECTRICOS
3.1 |Voltaje de servicio 2000V
3.2 |Capacidad de corriente Ver especificaciones particulares
4 DIMENSIONES
41 |Area de seccién transversal nominal
4.2  |Diametro exterior nominal del conductor o .
R Ver especificaciones particulares
4.3 |Espesor aislamiento
4.4, |Espesor de la chaqueta
5 EMBALAJE NOTA 5
6 CERTIFICADOS
6.1 |Fabricacion y ensayos NOTA 6
NOTAS:
’ El polietileno clase T-4 es un material resistente a la humedad y el calor, tendrd una resistencia minima a la traccion de 1400 Psi, una elongacion inicial a
la rotura minima del 350 %, sin agritamientos por esfuerzo ambiental, con propiedades eléctricas después de inmersion en agua a 75° C (+- 1°C).
) Tendra una resistencia de traccion a la rotura, sin envejecimiento, minimo de 1 500 psi, cumplird con una elongacion a la rotura, sin envjecimiento de 250
% minimo, deformacion remanente sin envejecimiento, 50% maximo.
3 En la descripcion del conductor, el calibre se mostrara en el cuadro de especificaciones particulares, de acuerdo al siguiente criterio: n= calibre AWG del
conductor.
4 El valor de peso total (kg/km) debera ser especificado por el fabricante.
Los conductores se entregaran en longitudes establecidas por convenio previo, entre el proveedor y las EDs. Los conductores se suministraran en carretes,
5 rollos 0 bobinas, embalados convenientemente de manera que queden protegidos contra eventuales dafios durante la manipulacion y transporte normales.
Cada unidad de embalaje deberd identificarse con los siguientes datos: a) pais de origen, b) nombre y marca del fabricante, ¢) indicacion del material
(diametro,clase,etc), d) ndmero de la orden de compra, €) masa neta y bruta f) cualquier otra indicacion que considere necesaria las EDs
Los certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en el presente documento, deben ser emitidos por organismos de
certificacion acreditados, documentacion que seré avalada por el SAE.
Para el caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratorios acreditados, documentacion que sera avalada por la SAE. Los
6 productos que cuenten con sello de calidad INEN, no estan sujetos al requisito de certificado de conformidad para su comercializacion. Estos certificados y

reportes, serdn un requisito que los oferentes presenten para los procesos de adquisicion.

Para la verificacion de la elongacion a la rotura sin envejecimiento y la deformacion remanente sin envejecimiento, se presentaran los reportes de ensayo
correspondientes, emitido por un laboratorio de tercera parte que demuestre competencia técnica o del laboratorio del fabricante avalado por el INEN. La
vigencia de dichos reportes de ensayo no debe exceder de los 12 meses a la fecha de presentacion.
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ESPECIFICACIONES PARTICULARES DEL CABLE DE Cu, CABLEADO, 2 000 V, TTU, n AWG, 37 HILOS

) Ampacidad segdn el
Area de seccion g , Capacidad de | NEC 2011 (Hasta tres
o i transversal nominal Espesor del Espesor de la e corriente segun el | conductores en rieles
ITEM DESCRIPCION TECNICA Galibre del P p nominal del g :
conductor (MCM) del conductor | aislamiento (mm) | chaqueta (mm) . NEC 2011 (Al aire, | ductos o directamente
5 conductor (*) (mm) o
(mm°?) temp. 30°C) enterrados temp.
30°C)
CABLE DE Cu, CABLEADO, 2 000V,
1 TTU. 250 MCM. 37 HILOS 250 126,37 1.9 1,65 21,7 405 255
CABLE DE Cu, CABLEADO, 2 000V,
2 TTU. 300 MCM. 37 HILOS 300 151,85 19 1,65 23,1 445 285
CABLE DE Cu, CABLEADO, 2 000V,
3 TTU. 350 MCM. 37 HILOS 350 177 1,9 1,65 24.4 505 310
CABLE DE Cu, CABLEADO, 2 000V,
4 TTU. 500 MCM. 37 HILOS 500 252,89 19 1,65 27,75 620 380

* Se deberd tomar en cuenta la Tolerancia dada en Numeral 8.1 de la Norma UL 83 (méximo (1.01 x nominal) y minimo (0.98 x nominal))
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

CONDUCTOR DE Cu, DESNUDQ, CABLEADO, SUAVE, n AWG, 7 HILOS

REVISION: 05

FECHA: 2013-04-01

ESPECIFICACIONES GENERALES

ITEM | DESCRIPCION | FSPECIFICACION
1 MATERIAL Cobre - NOTA 1
2 ESPECIFICACIONES GENERALES
2.1 Calibre del conductor Ver especificaciones particulares - NOTA 2
2.2 Formacion No. hilos 7
2.3 Tipo de uso del conductor Eléctrico
2.4 Forma del Conductor Trenzado concéntrico
o INEN 2214, ASTM B3 - B8
2.5  Normas de fabricacion y ensayos NOTA 3
3 REQUISITOS ELECTRICOS
3.1 Capacidad de corriente Ver especificaciones particulares.
4 DIMENSIONES
4.1 Area de seccion transversal nominal Ver especificaciones particulares
5 EMBALAJE NOTA 4
6 CERTIFICADOS
6.1  Fabricacion y ensayos NOTA 5
NOTAS:
Se define como conductor de cobre desnudo suave al conjunto de alambres de cobre destinados a conducir la corriente eléctrica y que han sido estirados,
1 laminados o sometidos a ambos procesos para ser llevados a su tamano final y después calentados para reducir los efectos del proceso en frio; esta
definicion es la encontrada en la Norma INEN 210.
) En la descripcion del conductor, el calibre se mostrgré en el cuadro de especificaciones particulares, de acuerdo a los siguientes criterios: n= calibre AWG
del conductor, Minima capacidad de Corriente (A), Area de seccidn transversal nominal (mmz2) y peso total (Kg/km).
3 El término suave se refiere a la denominacion "blando", contemplada en la Norma ASTM B3
Los conductores se entregaran en longitudes establecidas por convenio previo, entre el proveedor y las EDs. Los conductores se suministraran en carretes,
4 rollos o bobinas, embalados convenientemente de manera que queden protegidos contra eventuales dafios durante la manipulacion y transporte normales.
Cada unidad de embalaje debera identificarse con los siguientes datos: a) pais de origen, b) nombre y marca del fabricante, ¢) indicacion del material
(diametro,clase,etc), d) nimero de la orden de compra, e) masa neta y bruta f) cualquier otra indicacion que considere necesaria las EDs.
Los certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en el presente documento, deben ser emitidos por organismos de
certificacion acreditados, documentacion que serd avalada por el OAE.
5 Para el caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratorios acreditados, documentacion que serd avalada por el OAE. Los

materiales que cuenten con sello de calidad INEN, no estan sujetos al requisito de certificado de conformidad para su comercializacion. Estos certificados y
reportes, seran un requisito que 0s oferentes presenten para los procesos de adquisicion.
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ESPECIFICACIONES PARTICULARES DEL CONDUCTOR DE Cu, DESNUDO,
CABLEADO, SUAVE, n AWG, 7 HILOS

Calibre del Capacidad de Area de seccion Peso Total
ITEM DESCRIPCION TECNICA Conductor Cofrien te (A) transversal nominal (Kg/Km)
(AWG) (mm2) J
CONDUCTOR DE Cu, DESNUDO, CABLEADO,
1 SUAVE, 8 AWG, 7 HILOS 8 95 8,37 75,86
CONDUCTOR DE Cu, DESNUDO, CABLEADO,
2 SUAVE, 6 AWG, 7 HILOS 6 129 133 120,63
CONDUCTOR DE Cu, DESNUDO, CABLEADO,
3 SUAVE, 4 AWG, 7 HILOS 4 170 21,15 lol8
4 CONDUCTOR DE Cu, DESNUDO, CABLEADO, 5 230 3362 304.9

SUAVE, 2 AWG, 7 HILOS
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

CONDUCTOR DE Cu, DESNUDQ, CABLEADO, SUAVE, n AWG, 19 HILOS

REVISION: 05

FECHA: 2013-04-01

ESPECIFICACIONES GENERALES

ITEM_| DESCRIPCION | ESPECIFICACION
1 MATERIAL Cobre. NOTA 1
2 ESPECIFICACIONES GENERALES
2.1 Calibre del condcutor Ver especificaciones particulares. NOTA 2
2.2 Formacion No. hilos 19
2.3 Tipo de uso del conductor Eléctrico
2.4 Forma del Conductor Trenzado concéntrico
o INEN 2214 , ASTM B3 - B8.
2.5  Normas de fabricacion y ensayos NOTA 3
3 REQUISITOS ELECTRICOS
3.1 Capacidad de corriente Ver especificaciones particulares.
4 DIMENSIONES
4.1 Area de seccion transversal nominal Ver especificaciones particulares
5 EMBALAJE NOTA 4
6 CERTIFICADOS
6.1  Fabricacion y ensayos NOTA 5
NOTAS:
Se define como conductor de cobre desnudo suave al conjunto de alambres de cobre destinados a conducir la corriente eléctrica y que han sido estirados,
1 laminados o sometidos a ambos procesos para ser llevados a su tamanio final y después calentados para reducir los efectos del proceso en frio; esta
definicion es la encontrada en la Norma INEN 210.
) En la descripcion del conductor, el calibre se mostr@ré en el cuadro de especificaciones particulares, de acuerdo a los siguientes criterios: n= calibre AWG
del conductor, Minima capacidad de Corriente (A), Area de seccidn transversal nominal (mmz2) y peso total (Kg/km).
3 El término suave se refiere a la denominacion "blando", contemplada en la Norma ASTM B3
Los conductores se entregaran en longitudes establecidas por convenio previo, entre el proveedor y las EDs. Los conductores se suministraran en carretes,
rollos o bobinas, embalados convenientemente de manera que queden protegidos contra eventuales danos durante la manipulacion y transporte normales.
Cada unidad de embalaje deberd identificarse con los siguientes datos: a) pais de origen, b) nombre y marca del fabricante, ¢) indicacion del material
4 (diametro,clase,etc), d) nimero de la orden de compra, e) masa neta y bruta f) cualquier otra indicacion que considere necesaria las EDs.
Los certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en el presente documento, deben ser emitidos por organismos de
certificacion acreditados, documentacion que sera avalada por el OAE.
5 Para el caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratorios acreditados, documentacion que serd avalada por el OAE. Los

materiales que cuenten con sello de calidad INEN, no estén sujetos al requisito de certificado de conformidad para su comercializacion. Estos certificados y
reportes, seran un requisito que los oferentes presenten para los procesos de adquisicion.




Ministerio de Electricidad
y Energia Renovable B el

ESPECIFICACIONES PARTICULARES DEL CONDUCTOR DE Cu, DESNUDO, CABLEADQ, SUAVE, n AWG, 19 HILOS

Calibre del Capacidad de Area de seccion Peso total
ITEM DESCRIPCION TECNICA Conductor corr)riente A) transversal (Kg/km)
(AWG) nominal (mm2) g

CONDUCTOR DE Cu, DESNUDO, CABLEADO,

1 SUAVE, 1/0 AWG, 19 HILOS 1/0 319 53,49 484,9
CONDUCTOR DE Cu, DESNUDO, CABLEADO,

2 SUAVE, 2/0 AWG, 19 HILOS 210 371 67,43 611,5
CONDUCTOR DE Cu, DESNUDO, CABLEADO,

4 SUAVE, 3/0 AWG, 19 HILOS 3/0 427 85,01 7l

5 CONDUCTOR DE Cu, DESNUDO, CABLEADO, 40 500 107.2 972

SUAVE, 4/0 AWG, 19 HILOS
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

CONDUCTOR DE Cu, DESNUDQ, CABLEADO, SUAVE, n AWG, 37 HILOS

REVISION: 05

FECHA: 2013-04-01

ESPECIFICACIONES GENERALES

ITEM_| DESCRIPCION | ESPECIFICACION
1 MATERIAL Cobre. NOTA 1
2 ESPECIFICACIONES GENERALES
2.1 Calibre del conductor 250 MCM
2.2 Formacion No. hilos 37
2.3 Tipo de uso del conductor Eléctrico
2.4 Peso total del Conductor 1148,8
2.5  Forma del Conductor Trenzado concéntrico
2.6 Normas de fabricacion INEN 2214 « ASTM B3,B8. NOTA 2
3 REQUISTOS ELECTRICOS
3.1 Capacidad de corriente 540 A
4 DIMENSIONES
41 Area de seccion transversal nominal 127 mm?
5 EMBALAJE NOTA 3
6 CERTIFICADOS
6.1  Fabricacion y ensayos NOTA 4
NOTAS:
Se define como conductor de cobre desnudo suave al conjunto de alambres de cobre destinados a conducir la corriente eléctrica y que han sido estirados,
1 laminados o sometidos a ambos procesos para ser llevados a su tamano final y después calentados para reducir los efectos del proceso en frio; esta
definicion es la encontrada en la Norma INEN 210.
2 El término suave se refiere a la denominacion "blando”, contemplada en la Norma ASTM B3
Los conductores se entregaran en longitudes establecidas por convenio previo, entre el proveedor y las EDs. Los conductores se suministraran en carretes,
3 rollos o bobinas, embalados convenientemente de manera que queden protegidos contra eventuales dafios durante la manipulacion y transporte normales.
Cada unidad de embalaje deberd identificarse con los siguientes datos: a) pais de origen, b) nombre y marca del fabricante, ¢) indicacion del material
(diametro,clase,etc), d) nimero de la orden de compra, €) masa neta y bruta f) cualquier otra indicacion que considere necesaria las EDs.
Los certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en el presente documento, deben ser emitidos por organismos de
certificacion acreditados, documentacion que sera avalada por el OAE.
4 Para el caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratorios acreditados, documentacion que serd avalada por el OAE. Los

materiales que cuenten con sello de calidad INEN, no estén sujetos al requisito de certificado de conformidad para su comercializacion. Estos certificados y
reportes, seran un requisito que los oferentes presenten para los procesos de adquisicion.
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

CONDUCTOR DE Al, DESNUDO, CABLEADO, AAC, n AWG, 7 HILOS REVISION: 05

FECHA: 2013-04-01

ESPECIFICACIONES GENERALES

ITEM_| DESCRIPCION | ESPECIFICACION
1 MATERIAL Aleacion de Aluminio 1350-H19 (AAC).NOTA 1
2 ESPECIFICACIONES GENERALES
2.1 Calibre del conductor Ver especificaciones particulares. NOTA 2
2.2 Formacion No. hilos 7
2.3 Tipo de uso del conductor Eléctrica; distribucion redes aéreas en MV y BV
2.4 Forma del Conductor Cableado concéntrico. NOTA 3
2.5  Densidad (NORMA NTE INEN 335) 2705 (Kg/m3) a 20°C
2.6  Normas de fabricacion y ensayos NTE INEN 335, ASTM B230, ASTM B231
3 REQUISITOS ELECTRICOS
3.1 Capacidad de corriente Ver especificaciones particulares
4 REQUISITOS MECANICOS
4.1 Tension minima de ruptura Ver especificaciones particulares. NOTA 4
5 DIMENSIONES
5.1  Area de seccion transversal nominal Ver especificaciones particulares
6 EMBALAJE NOTA 5
7 CERTIFICADOS
7.1 Fabricacion y ensayos NOTA 6
NOTAS:
Se define como conductor desnudo cableado de aluminio al conjunto de alambres de aleacién de aluminio 1350 -H19 ,AAC (Al- Aluminun Conductors),

’ anteriormente conocidos como conductores ASC, (Aluminun Stranded Conductors), clase AA, para uso eléctrico.Estos cables de aluminio 1350-H19 (extra
duro), deben estar formados por alambres que cumplan la NORMA ASTM B230 y que antes del cableado cumplan con los requisitos establecidos en las
NORMAS NTE INEN 331y NTE INEN 2545.

) En la descripcion del conductor, el calibre se mostrard en el cuadro de especificaciones particulares, de acuerdo a los siguientes criterios: n= calibre AWG
del conductor, Capacidad de Corriente (A), Area de seccion transversal nominal (mmz2), Tension minima de ruptura (Kg) y Peso Total (Kg/Km).

Para conductores de clase AA de 7 0 mas alambres, el paso de cableado debe ser de 13,5 veces el didmetro de la capa exterior, pero de ninguna manera
deben ser inferiores a 10, ni superiores a 16 veces el didmetro de la capa exterior. La direccion del cableado de la capa exterior serd derecha. Los cables de
aluminio se designaran por la seccidn nominal expresada en mm2, por la formacion de las capas y por la clase correspondiente.En los cables de aluminio AA

3 de 7 alambres, se permitiran uniones por presion en frio en los seis conductores externos y no en el conductor central; en los de mds de 7 alambres se
permitiran uniones por soldadura eléctrica a tope o por presion en frio, en los alambres que se rompieran durante el cableado siempre que la distancia
minima entre uniones sea la indicada en la tabla A.5 del Anexo A de la Norma NTE INEN 335. La superficie de los cables terminados no debe presentar
fisuras, asperezas, estrias, rebabas ni muestras de inclusion.

El valor de la resistencia a la traccion de alambres de aluminio1350 temple H19 debe ser como minimo el 95% del valor individual indicado en la tabla A.4

4 de la Norma NTE INEN 331. El valor de la elongacion podra disminuirse hasta en 0,5% del valor indicado en la tabla A.4 de la Norma NTE INEN 331. El
esfuerzo nominal de conductores de aluminio 1350 temple H19 se debe tomar como el porcentaje, indicado en la Tabla A.6, de la suma del esfuerzo de los
alambres componentes calculados, usando los didmetros nominales de los alambres y la tension minima promedio indicada en la Norma NTE INEN 331.
Los cables se entregaran en longitudes establecidas por convenio previo, entre el proveedor y las ED “S. Los cables se suministrardn en carretes o bobinas,

5 embalados convenientemente de manera que queden protegidos contra eventuales dafos durante la manipulacion y transporte normales. Cada unidad de
embalaje debera identificarse con los siguientes datos: a)pais de origen, b) nombre y marca del fabricante, ¢) indicacion del material(didmetro,clase,etc),
d)nimero de la orden de compra, &) masa neta y bruta f)cualquier otra indicacion que considere necesaria las ED “s.

Los certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en el presente documento, deben ser emitidos por organismos de
certificacion acreditados, documentacion que sera avalada por el OAE.

6 Para el caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratorios acreditados, documentacion que serd avalada por el OAE. Los

materiales que cuenten con sello de calidad INEN, no estén sujetos al requisito de certificado de conformidad para su comercializacion. Estos certificados y
reportes, seran un requisito que los oferentes presenten para los procesos de adquisicion.
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ESPECIFICACIONES PARTICULARES DEL CONDUCTOR DE Al, DESNUDO, CABLEADQ, AAC, n AWG, 7 HILOS

CALIBRE DEL CAPACIDAD DE AREA DE SECCION TENSION DE PESO TOTAL

ITEM DESCRIPCION TECNICA TRANSVERSAL RUPTURA
CONDUCTOR (AWG) | CORRIENTE (&) | "oy N (Ka/Km)

1 CONDUCTOR DE Al, DESNUDO, CABLEADO, AAC, 4 AWG, 7 HILOS 4 138 211 3,91 58,2

2 CONDUCTOR DE Al, DESNUDO, CABLEADO, AAC, 2 AWG, 7 HILOS 2 185 33,6 5,99 92,6

] CONDUCTOR DE Al, DESNUDO, CABLEADO, AAC, 1/0 AWG, 7 " o7 535 "y 472
HILOS

. CONDUCTOR DE Al, DESNUDO, CABLEADO, AAC, 2/0 AWG, 7 00 286 .y i 1857
HILOS

: CONDUCTOR DE Al, DESNUDO, CABLEADO, AAC, 3/0 AWG, 7 10 231 " 155 2339
HILOS

5 CONDUCTOR DE Al, DESNUDO, CABLEADO, AAC, 4/0 AWG, 7 0 - 1072 . 2052

HILOS
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DF MATERIALES Y EQUIPOS

DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

CONDUCTOR DE Al, DESNUDO, CABLEADQ, AAC, n MCM, 19 HILOS

REVISION: 05

FECHA: 2013-04-01

ESPECIFICACIONES GENERALES

ITEM | DESCRIPCION |

ESPECIFICACION

1 MATERIAL Aleacion de Aluminio 1350-H19 (AAC) - NOTA 1

2 ESPECIFICACIONES GENERALES
2.1 Calibre del conductor
2.2 Formacion No. hilos
2.3 Tipo de uso del conductor
2.4  Forma del Conductor
2.5  Densidad (NORMA NTE INEN 335)
2.6 Normas de fabricacion
3 REQUISISTOS ELECTRICOS
3.1  Capacidad de corriente
4 REQUISITOS MECANICOS
4,1 Tension minima de ruptura
5 DIMENSIONES
5.1  Area de seccion transversal nominal
6 EMBALAJE
7 CERTIFICADOS
7.1 Fabricacion y ensayos

Se define como conductor desnudo cableado de aluminio al conjunto de alambres de aleacio

duro), deben estar formados por alambres que cumplan la NORMA ASTM B230 y que antes d
NORMAS NTE INEN 335 y NTE INEN 2545.

del conductor, Capacidad de Corriente (A), Area de seccion transversal nominal (mm2), Tens

Ver especificaciones particulares - NOTA 2
19
Eléctrica; distribucion redes aéreas en MV y BV
Cableado concéntrico - NOTA 3
2705 (Kg/m3) a 20°C
NTE INEN 335 -2545, ASTM B230, ASTM B231

Ver especificaciones particulares
Ver especificaciones particulares - NOTA 4

Ver especificaciones particulares
NOTA 5

NOTA 6

n de aluminio 1350 -H19 ,AAC (Al- Aluminun Conductors),

anteriormente conocidos como conductores ASC, (Aluminun Stranded Conductors), clase AA, para uso eléctrico.Estos cables de aluminio 1350-H19 (extra

el cableado cumplan con los requisitos establecidos en las

En la descripcion del conductor, el calibre se mostrara en el cuadro de especificaciones particulares, de acuerdo a los siguientes criterios: n= calibre AWG

ion minima de ruptura (Kg) y Peso Total (Kg/Km).

Para conductores de clase AA de 7 0 mas alambres, el paso de cableado debe ser de 13,5 veces el didmetro de la capa exterior, pero de ninguna manera
deben ser inferiores a 10, ni superiores a 16 veces el didmetro de la capa exterior. La direccion del cableado de la capa exterior serd derecha. Los cables de

siempre que la distancia minima entre uniones sea la indicada en la tabla A.5 del Anexo A de
no debe presentar fisuras, asperezas, estrias, rebabas ni muestras de inclusion.

aluminio se designaran por la seccion nominal expresada en mmz2, por la formacion de las capas y por la clase correspondiente.En los cables de aluminio AA
de mas de 7 alambres se permitiran uniones por soldadura eléctrica a tope o por presion en frio, en los alambres que se rompieran durante el cableado

la Norma NTE INEN 335. La superficie de los cables terminados

El valor de la resistencia a la traccion de alambres de aluminio1350 temple H19 debe ser como minimo el 95% del valor individual indicado en la tabla A.4

de la Norma NTE INEN 331. El valor de la elongacion podra disminuirse hasta en 0,5% del val

or indicado en la tabla A.4 de la Norma NTE INEN 331. El

esfuerzo nominal de conductores de aluminio 1350 temple H19 se debe tomar como el porcentaje, indicado en la Tabla A.6, de la suma del esfuerzo de los

alambres componentes calculados, usando los didametros nominales de los alambres y la tension minima promedio indicada en la Norma NTE INEN 331.

Los cables se entregaran en longitudes establecidas por convenio previo, entre el proveedor y las ED “S. Los cables se suministrardn en carretes o bobinas,

embalados convenientemente de manera que queden protegidos contra eventuales dafos durante la manipulacion y transporte normales. Cada unidad de
embalaje debera identificarse con los siguientes datos: a)pais de origen, b) nombre y marca del fabricante, ¢) indicacion del material(didmetro,clase,etc),

d)nimero de la orden de compra, €) masa neta y bruta f)cualquier otra indicacion que considere necesaria las ED “s.

Los certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en el presente documento, deben ser emitidos por organismos de

certificacion acreditados, documentacion que sera avalada por el OAE.

6 Para el caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratorios acreditados, documentacion que serd avalada por el OAE. Los

materiales que cuenten con sello de calidad INEN, no estan sujetos al requisito de certificado
reportes, seran un requisito que los oferentes presenten para los procesos de adquisicion.

de conformidad para su comercializacion. Estos certificados y
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ESPECIFICACIONES PARTICULARES DEL CONDUCTOR DE Al, DESNUDO, CABLEADO, AAC, 19 HILOS

AREA DE SECCION TENSION DE
ITEM DESCRIPCION TECNICA CO,\ICS\&BTF:)ERD(E&VG) SSE‘R\%%ED '(JAE) TRANSVERSAL RUPTURA PE&O /L%AL
NOMINAL (mm2) (KN) g
. CONDUCTOR DE Al, DESNUDO, CABLEADO, AAC, 266,8 MCM, 19 66,5 " 1352 214 3723
HILOS
,  CONDUCTOR DE Al, DESNUDO, CABLEADO, AAC, 336,4 MCM, 19 3364 513 1705 )73 1695

HILOS
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

CONDUCTOR DE Al, DESNUDO, CABLEADQ, ACSR, n AWG, 7 (6/1) HILOS

REVISION: 05

FECHA: 2013-04-01

ESPECIFICACIONES GENERALES

ITEM | DESCRIPCION | FSPECIFICACION
Aleacion de Aluminio 1350-H19 (AAC), con ndcleo (alma) de acero, recubierto
1 |MATERIAL con Zinc - NOTA 1
2 ESPECIFICACIONES GENERALES
2.1 Calibre del conductor Ver especificaciones particulares - Nota 2
2.2 Formacion No. hilos 6/1
2.3 Tipo de uso del conductor Eléctrica; distribucion redes aéreas en MV'y BV
2.4 Forma del Conductor Cableado concéntrico - NOTA 3
N ASTM B-230 ASTM B-231 ASTM B-232 ASTM B-498 ASTM B-500 INEN 2170 -
2.5 Normas de fabricacion 335
3 REQUISITOS ELECTRICOS
3.1 Capacidad de corriente Ver especificaciones particulares
4 REQUISISTOS MECANICOS
4.1 Tension minima de ruptura Ver especificaciones particulares
5 DIMENSIONES
5.1  Area de seccion transversal nominal Ver especificaciones particulares
6 EMBALAJE NOTA 4
7 CERTIFICADOS
7.1 Fabricacion y ensayos NOTA 5
NOTAS:
ACSR (Aluminum conductor, steel reinforced),Conductor de aluminio reforzado con acero.El conductor ACSR debera ser clase AA, segun la norma ASTM
B232 Se construyen en cableado concéntrico con un alma formada por uno o varios alambres de acero galvanizado. Los alambres de acero galvanizado que
conforman el nicleo del conductor se deberdn ajustar a las especificaciones de la norma ASTM B498. El zinc que se utilice para el galvanizado, deberd ser
1 tipo high grade, segtin la norma ASTM B6. El niicleo de acero galvanizado deberd fabricarse de acuerdo con la norma ASTM B500. El alambrén de aluminio
para la trefilacion de los alambres, debera cumplir con los requerimientos de la norma ASTM B233. Los alambres de aluminio que conforman el conductor
deberan ser del tipo 1350-H19 y cumplir las especificaciones de la norma ASTM B230. El conductor ACSR, debera cumplir con las especificaciones de la
norma ASTM B232- NTE INEN 335 y NTE INEN 2170 .
) En la descripcion del conductor, el calibre se mostrara en el cuadro de especificaciones particulares, de acuerdo al siguiente criterio: n= calibre AWG del
conductor,Capacidad de corriente (A),Area de seccion transversal nominal (mm2), Tensién minima de ruptura(Kg), Peso Total (Kg/Km).
El cableado de la capa exterior del conductor ACSR sera de sentido derecho y el de la capa interior tendrd direccion contraria al de la capa inmediatamente
anterior. La capa exterior del nicleo de acero galvanizado, tendrd sentido de cableado contrario al de la capa de aluminio mas interna. Todos los alambres
3 que conforman el conductor deben conservar su posicion dentro del conductor, de tal manera que su trenzado permanezca inalterado cuando se efectue un
corte al conductor.Se permitirdn uniones por soldadura eléctrica a tope o por presion en frio, en los alambres que se rompieran durante el cableado siempre
que la distancia minima entre uniones sea la indicada en la tabla A.5 del Anexo A de la Norma NTE INEN 335.En alambres terminados no se aceptan
empalmes. La superficie de los cables terminados no debe presentar fisuras, asperezas, estrias, rebabas ni muestras de inclusion.
Los cables se entregardn en longitudes establecidas por convenio previo, entre el proveedor y las EDs. Los cables se suministraran en carretes o bobinas,
embalados convenientemente de manera que queden protegidos contra eventuales dafos durante la manipulacion y transporte normales. Cada unidad de
embalaje debera identificarse con los siguientes datos: a)pais de origen, b) nombre y marca del fabricante, ¢) indicacion del material(didmetro,clase,etc),
d)nimero de la orden de compra, &) masa neta y bruta f)cualquier otra indicacion que considere necesaria las EDs.
Los certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en el presente documento, deben ser emitidos por organismos de
certificacion acreditados, documentacion que serd avalada por el OAE.
5 Para el caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratorios acreditados, documentacion que serd avalada por el OAE. Los

materiales que cuenten con sello de calidad INEN, no estan sujetos al requisito de certificado de conformidad para su comercializacion. Estos certificados y
reportes, seran un requisito que los oferentes presenten para los procesos de adquisicion.
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ESPECIFICACIONES PARTICULARES DEL CONDUCTOR DE Al, DESNUDO, CABLEADO, ACSR, 7 (6/1) HILOS

. - . Area de seccion | Tensién minima de o
TEM DESCRIPCION TECNICA Calibre del Minima Qapamdad transversal nominal ruptura Re3|s£en0|a a C.C. a [Peso Total (kg
Conductor (AWG) de corriente (A) 20°C ohm/km / Km)
(mm2) (Kg)
’ CONDUCTOR DE Al, DESNUDO, CABLEADO, ACSR, 4 AWG, 7 (6/1) 4 140 2115 830 1 363 85 31
HILOS
) CONDUCTOR DE Al DESNUDOl_,”(EézLEADO, ACSR, 2 AWG, 7 (6/1) ) 184 3362 1265 0.8574 135,65
3 CONDUCTOR DE Al, DESNUDO, CABLEADO, ACSR, 1/0 AWG, 7 10 249 5349 1940 0,539 2159
(6/1) HILOS
A CONDUCTOR DE Al, DESNUDO, CABLEADO, ACSR, 2/0 AWG, 7 200 276 6743 2195 04275 2721
(6/1) HILOS
5 CONDUCTOR DE Al, DESNUDO, CABLEADO, ACSR, 3/0 AWG, 7 30 315 85 01 3030 0,330 3429
(6/1) HILOS
6 CONDUCTOR DE Al DESI\ilé/a?,HﬁfgéEADO, ACSR, 4/0 AWG, 7 400 357 1072 3810 0.2689 4305

Los valores de corriente estan definidos para una temperatura del conductor de 75 °C, una temperatura ambiente de 25°C, velocidad del viento de 0,6 m/s y expuestos

al sol.
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

CONDUCTOR DE Al, DESNUDO, CABLEADO, ACSR, 266,8 MCM, 33 (26/7) HILOS

REVISION: 05

FECHA: 2013-04-01

ESPECIFICACIONES GENERALES

ITEM | DESCRIPCION | FSPECIFICACION
Aleacion de Aluminio 1350-H19 (AAC), con ndcleo (alma) de acero, recubierto
1 |MATERIAL con Zinc - NOTA 1
2 ESPECIFICACIONES GENERALES
2.1 Calibre del conductor 266,8
2.2 Formacion No. hilos 26/7
2.3 Tipo de uso del conductor Eléctrica; distribucion redes aéreas en MV'y BV
2.4 Forma del Conductor Cableado concéntrico - NOTA 2
2.5  Peso total 545,4 Kg/Km
2.6 Normas de fabricacion ASTM B-230 ASTM B-231 ASTM B-232 ASTM B-498 ASTM B-500 INEN 2170
3 REQUISITOS ELECTRICOS
3.1 Capacidad de corriente 457 A
4 REQUISITOS MECANICOS
4.1 Tension minima de ruptura 5100 kg
5 DIMENSIONES
51  Area de seccién transversal nominal 142,6 mm’
6 EMBALAJE NOTA 3
7 CERTIFICADOS
7.1 Fabricacion y ensayos NOTA 4
NOTAS:
ACSR (Aluminum conductor, steel reinforced),Conductor de aluminio reforzado con acero.El conductor ACSR debera ser clase AA, segun la norma ASTM
B232 Se construyen en cableado concéntrico con un alma formada por uno o varios alambres de acero galvanizado. Los alambres de acero galvanizado que
conforman el nicleo del conductor se deberdn ajustar a las especificaciones de la norma ASTM B498. El zinc que se utilice para el galvanizado, deberd ser

1 tipo high grade, segtin la norma ASTM B6. El niicleo de acero galvanizado deberd fabricarse de acuerdo con la norma ASTM B500. El alambrén de aluminio
para la trefilacion de los alambres, debera cumplir con los requerimientos de la norma ASTM B233. Los alambres de aluminio que conforman el conductor
deberan ser del tipo 1350-H19 y cumplir las especificaciones de la norma ASTM B230. El conductor ACSR, debera cumplir con las especificaciones de la
norma ASTM B232- NTE INEN 335 y NTE INEN 2170 .

El cableado de la capa exterior del conductor ACSR sera de sentido derecho y el de la capa interior tendrd direccion contraria al de la capa inmediatamente
anterior. La capa exterior del nicleo de acero galvanizado, tendrd sentido de cableado contrario al de la capa de aluminio mas interna. Todos los alambres

) que conforman el conductor deben conservar su posicion dentro del conductor, de tal manera que su trenzado permanezca inalterado cuando se efectue un
corte al conductor.Se permitirdn uniones por soldadura eléctrica a tope o por presion en frio, en los alambres que se rompieran durante el cableado siempre
que la distancia minima entre uniones sea la indicada en la tabla A.5 del Anexo A de la Norma NTE INEN 335.En alambres terminados no se aceptan
empalmes. La superficie de los cables terminados no debe presentar fisuras, asperezas, estrias, rebabas ni muestras de inclusion.

Los cables se entregardn en longitudes establecidas por convenio previo, entre el proveedor y las EDs. Los cables se suministraran en carretes o bobinas,

3 embalados convenientemente de manera que queden protegidos contra eventuales dafos durante la manipulacion y transporte normales. Cada unidad de
embalaje debera identificarse con los siguientes datos: a)pais de origen, b) nombre y marca del fabricante, ¢) indicacion del material(didmetro,clase,etc),
d)nimero de la orden de compra, &) masa neta y bruta f)cualquier otra indicacion que considere necesaria las EDs.

Los certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en el presente documento, deben ser emitidos por organismos de
certificacion acreditados, documentacion que serd avalada por el OAE.

4 Para el caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratorios acreditados, documentacion que serd avalada por el OAE. Los

materiales que cuenten con sello de calidad INEN, no estan sujetos al requisito de certificado de conformidad para su comercializacion. Estos certificados y
reportes, seran un requisito que los oferentes presenten para los procesos de adquisicion.
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

CONDUCTOR DE Al, DESNUDO, CABLEADO, ACSR, 336,4 MCM, 19 (18/1) HILOS

REVISION: 05

FECHA: 2013-04-01

ESPECIFICACIONES GENERALES

ITEM | DESCRIPCION | FSPECIFICACION
Aleacion de Aluminio 1350-H19 (AAC), con ndcleo (alma) de acero, recubierto
1 |MATERIAL con Zinc - NOTA 1
2 ESPECIFICACIONES GENERALES
2.1 Calibre del conductor 336,4
2.2 Formacion No. hilos 18/1
2.3 Tipo de uso del conductor Eléctrica; distribucion redes aéreas en MV
2.4 Forma del Conductor Cableado concéntrico - NOTA 2
2.5  Peso Total 542 Kg/Km
2.6 Normas de fabricacion ASTM B-230 ASTM B-231 ASTM B-232 ASTM B-498 ASTM B-500 INEN 2170
3 REQUISITOS ELECTRICOS
3.1 Capacidad de corriente 519A
4 REQUISITOS MECANICOS
4.1 Tension minima de ruptura 4060 kg
5 DIMENSIONES
51  Area de seccién transversal nominal 179,9 mm?
6 EMBALAJE NOTA 3
7 CERTIFICADOS
7.1 Fabricacion y ensayos NOTA 4
NOTAS:
ACSR (Aluminum conductor, steel reinforced),Conductor de aluminio reforzado con acero.El conductor ACSR debera ser clase AA, segun la norma ASTM
B232 Se construyen en cableado concéntrico con un alma formada por uno o varios alambres de acero galvanizado. Los alambres de acero galvanizado que
conforman el nicleo del conductor se deberdn ajustar a las especificaciones de la norma ASTM B498. El zinc que se utilice para el galvanizado, deberd ser

1 tipo high grade, segtin la norma ASTM B6. El niicleo de acero galvanizado deberd fabricarse de acuerdo con la norma ASTM B500. El alambrén de aluminio
para la trefilacion de los alambres, debera cumplir con los requerimientos de la norma ASTM B233. Los alambres de aluminio que conforman el conductor
deberan ser del tipo 1350-H19 y cumplir las especificaciones de la norma ASTM B230. El conductor ACSR, debera cumplir con las especificaciones de la
norma ASTM B232- NTE INEN 335 y NTE INEN 2170 .

El cableado de la capa exterior del conductor ACSR sera de sentido derecho y el de la capa interior tendrd direccion contraria al de la capa inmediatamente
anterior. La capa exterior del nicleo de acero galvanizado, tendrd sentido de cableado contrario al de la capa de aluminio mas interna. Todos los alambres

) que conforman el conductor deben conservar su posicion dentro del conductor, de tal manera que su trenzado permanezca inalterado cuando se efectue un
corte al conductor.Se permitirdn uniones por soldadura eléctrica a tope o por presion en frio, en los alambres que se rompieran durante el cableado siempre
que la distancia minima entre uniones sea la indicada en la tabla A.5 del Anexo A de la Norma NTE INEN 335.En alambres terminados no se aceptan
empalmes. La superficie de los cables terminados no debe presentar fisuras, asperezas, estrias, rebabas ni muestras de inclusion.

Los cables se entregardn en longitudes establecidas por convenio previo, entre el proveedor y las EDs. Los cables se suministraran en carretes o bobinas,

3 embalados convenientemente de manera que queden protegidos contra eventuales dafos durante la manipulacion y transporte normales. Cada unidad de
embalaje debera identificarse con los siguientes datos: a)pais de origen, b) nombre y marca del fabricante, ¢) indicacion del material(didmetro,clase,etc),
d)nimero de la orden de compra, €) masa neta y bruta f)cualquier otra indicacion que considere necesaria las EDs.

Los certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en el presente documento, deben ser emitidos por organismos de
certificacion acreditados, documentacion que sera avalada por el OAE.

4 Para el caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratorios acreditados, documentacion que serd avalada por el OAE. Los

materiales que cuenten con sello de calidad INEN, no estén sujetos al requisito de certificado de conformidad para su comercializacion. Estos certificados y
reportes, seran un requisito que los oferentes presenten para los procesos de adquisicion.
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

CONDUCTOR DE Al, DESNUDO, CABLEADQ, ACSR, 477 MCM, 31 (24/7) HILOS

REVISION: 05

FECHA: 2013-04-01

ESPECIFICACIONES GENERALES

ITEM | DESCRIPCION | FSPECIFICACION
Aleacion de Aluminio 1350-H19 (AAC), con ndcleo (alma) de acero, recubierto
1 MATERIAL con Zinc.ACSR - NOTA 1
2 ESPECIFICACIONES GENERALES
2.1 Calibre del conductor 477
2.2 Formacion No. hilos 24/7
2.3 Tipo de uso del conductor Eléctrica; distribucion redes aéreas en MV
2.4 Forma del Conductor Cableado concéntrico - NOTA 2
2.5  Peso total 914.1 Kg/Km
2.6 Normas de fabricacion ASTM B-230 ASTM B-231 ASTM B-232 ASTM B-498 ASTM B-500 INEN 2170
3 REQUISITOS ELECTRICOS
3.1 Capacidad de corriente 655 A
4 REQUISITOS MECANICOS
4.1 Tension minima de ruptura 7802 kg
5 DIMENSIONES
51  Area de seccion transversal nominal 273,1 mm?
6 EMBALAJE NOTA 3
7 CERTIFICADOS
7.1 Fabricacion y ensayos NOTA 4
NOTAS:
ACSR (Aluminum conductor, steel reinforced),Conductor de aluminio reforzado con acero.El conductor ACSR debera ser clase AA, segun la norma ASTM
B232 Se construyen en cableado concéntrico con un alma formada por uno o varios alambres de acero galvanizado. Los alambres de acero galvanizado que
conforman el nicleo del conductor se deberdn ajustar a las especificaciones de la norma ASTM B498. El zinc que se utilice para el galvanizado, deberd ser

1 tipo high grade, segtin la norma ASTM B6. El niicleo de acero galvanizado deberd fabricarse de acuerdo con la norma ASTM B500. El alambrén de aluminio
para la trefilacion de los alambres, debera cumplir con los requerimientos de la norma ASTM B233. Los alambres de aluminio que conforman el conductor
deberan ser del tipo 1350-H19 y cumplir las especificaciones de la norma ASTM B230. El conductor ACSR, debera cumplir con las especificaciones de la
norma ASTM B232- NTE INEN 335 y NTE INEN 2170 .

El cableado de la capa exterior del conductor ACSR sera de sentido derecho y el de la capa interior tendrd direccion contraria al de la capa inmediatamente
anterior. La capa exterior del nicleo de acero galvanizado, tendrd sentido de cableado contrario al de la capa de aluminio mas interna. Todos los alambres

) que conforman el conductor deben conservar su posicion dentro del conductor, de tal manera que su trenzado permanezca inalterado cuando se efectue un
corte al conductor.Se permitirdn uniones por soldadura eléctrica a tope o por presion en frio, en los alambres que se rompieran durante el cableado siempre
que la distancia minima entre uniones sea la indicada en la tabla A.5 del Anexo A de la Norma NTE INEN 335.En alambres terminados no se aceptan
empalmes. La superficie de los cables terminados no debe presentar fisuras, asperezas, estrias, rebabas ni muestras de inclusion.

Los cables se entregardn en longitudes establecidas por convenio previo, entre el proveedor y las EDs. Los cables se suministraran en carretes o bobinas,

3 embalados convenientemente de manera que queden protegidos contra eventuales dafos durante la manipulacion y transporte normales. Cada unidad de
embalaje debera identificarse con los siguientes datos: a)pais de origen, b) nombre y marca del fabricante, ¢) indicacion del material(didmetro,clase,etc),
d)nimero de la orden de compra, €) masa neta y bruta f)cualquier otra indicacion que considere necesaria las EDs.

Los certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en el presente documento, deben ser emitidos por organismos de
certificacion acreditados, documentacion que sera avalada por el OAE.

4 Para el caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratorios acreditados, documentacion que serd avalada por el OAE. Los

materiales que cuenten con sello de calidad INEN, no estén sujetos al requisito de certificado de conformidad para su comercializacion. Estos certificados y
reportes, seran un requisito que los oferentes presenten para los procesos de adquisicion.
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

CONDUCTOR DE Al, DESNUDO, CABLEADQ, ACSR, 477 MCM, 33 (26/7) HILOS

REVISION: 05

FECHA: 2013-04-01

ESPECIFICACIONES GENERALES

ITEM | DESCRIPCION | FSPECIFICACION
Aleacion de Aluminio 1350-H19 (AAC), con ndcleo (alma) de acero, recubierto
1 |MATERIAL con Zinc - NOTA 1
2 ESPECIFICACIONES GENERALES
2.1 Calibre del conductor 477
2.2 Formacion No. hilos 26/7
2.3 Tipo de uso del conductor Eléctrica; distribucion redes aéreas en MV
2.4 Forma del Conductor Cableado concéntrico - NOTA 2
2.5  Peso total 974,9 Kg/Km
2.6 Normas de fabricacion ASTM B-230 ASTM B-231 ASTM B-232 ASTM B-498 ASTM B-500 INEN 2170
3 REQUISITOS ELECTRICOS
3.1 Capacidad de corriente 659 A
4 REQUISITOS MECANICOS
4.1 Tension minima de ruptura 8820 kg
5 DIMENSIONES
51  Area de seccion transversal nominal 281,10 mm?
6 EMBALAJE NOTA 3
7 CERTIFICADOS
7.1 Fabricacion y ensayos NOTA 4
NOTAS:
ACSR (Aluminum conductor, steel reinforced),Conductor de aluminio reforzado con acero.El conductor ACSR debera ser clase AA, segun la norma ASTM
B232 Se construyen en cableado concéntrico con un alma formada por uno o varios alambres de acero galvanizado. Los alambres de acero galvanizado que
conforman el nicleo del conductor se deberdn ajustar a las especificaciones de la norma ASTM B498. El zinc que se utilice para el galvanizado, deberd ser

1 tipo high grade, segtin la norma ASTM B6. El niicleo de acero galvanizado deberd fabricarse de acuerdo con la norma ASTM B500. El alambrén de aluminio
para la trefilacion de los alambres, debera cumplir con los requerimientos de la norma ASTM B233. Los alambres de aluminio que conforman el conductor
deberan ser del tipo 1350-H19 y cumplir las especificaciones de la norma ASTM B230. El conductor ACSR, debera cumplir con las especificaciones de la
norma ASTM B232- NTE INEN 335 y NTE INEN 2170 .

El cableado de la capa exterior del conductor ACSR sera de sentido derecho y el de la capa interior tendrd direccion contraria al de la capa inmediatamente
anterior. La capa exterior del nicleo de acero galvanizado, tendrd sentido de cableado contrario al de la capa de aluminio mas interna. Todos los alambres

) que conforman el conductor deben conservar su posicion dentro del conductor, de tal manera que su trenzado permanezca inalterado cuando se efectue un
corte al conductor.Se permitirdn uniones por soldadura eléctrica a tope o por presion en frio, en los alambres que se rompieran durante el cableado siempre
que la distancia minima entre uniones sea la indicada en la tabla A.5 del Anexo A de la Norma NTE INEN 335.En alambres terminados no se aceptan
empalmes. La superficie de los cables terminados no debe presentar fisuras, asperezas, estrias, rebabas ni muestras de inclusion.

Los cables se entregardn en longitudes establecidas por convenio previo, entre el proveedor y las EDs. Los cables se suministraran en carretes o bobinas,

3 embalados convenientemente de manera que queden protegidos contra eventuales dafos durante la manipulacion y transporte normales. Cada unidad de
embalaje debera identificarse con los siguientes datos: a)pais de origen, b) nombre y marca del fabricante, ¢) indicacion del material(didmetro,clase,etc),
d)nimero de la orden de compra, &) masa neta y bruta f)cualquier otra indicacion que considere necesaria las EDs.

Los certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en el presente documento, deben ser emitidos por organismos de
certificacion acreditados, documentacion que serd avalada por el OAE.

4 Para el caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratorios acreditados, documentacion que serd avalada por el OAE. Los

materiales que cuenten con sello de calidad INEN, no estén sujetos al requisito de certificado de conformidad para su comercializacion. Estos certificados y
reportes, seran un requisito que los oferentes presenten para los procesos de adquisicion.
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

CABLE PREENSAMBLADO DE Al, CABLEADO, 600 V, XLPE, n XN 4+ 1 X N1 mm?2 REVISION: 04

(SIMILAR A: n X N2 + 1 X N3 AWG) - NOTA 6 FECHA: 2013-03-08
ESPECIFICACIONES GENERALES
ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 MATERIAL
1.1 Material del conductor:
1.1.1 |Fases Aluminio duro 1350
1.1.2  |Neutro portante NOTA 1

Polietileno reticulado extruido XLPE, de elevada resistencia a la intemperie y

1.2 |Tipo de aislamiento o .

proteccion contra rayos ultravioletas

2 REQUISITOS CONSTRUCTIVOS

2.1 |Formacion No. hilos del conductor fase y neutro NOTA 2

. NTE INEN 2572. IRAM 2212 -2263. ASTM B-230, B-231, B232, B-398, B-399,
3 NORMAS DE FABRICACION Y ENSAYQS B-498. ICEA T-27-581/NEMA WC 53
4 |REQUISITOS ELECTRICOS
41 |Voltaje nominal 600V
4.2 |Resistencia eléctrica maxima en Ohmios/km a 25 °C NTE INEN 2572, IRAM 2263
4.3  |Temperaturas maximas en el conductor:
4.3.1 |De operacion de servicio normal 90°C
4.3.2 |De operacion de sobrecarga de emergencia 130°C
4.3.3 |De operacion en corto circuito 250 °C

5 |REQUISITOS GENERALES

5.1 Nro. de conductores aislados

5.2 [Tipo de cable Ver especificaciones particulares

5.3 |Calibre del conductor

5.4 |ldentificacion de: Fases, Neutro y Alumbrado Publico NOTA 3

5.5 |ldentificacion del cable NOTA 4

6  |REQUISITOS MECANICOS

6.1  |Resistencia minima a la traccion del aislante XLPE 1,56 kg/mm2 (12,5 N/mmz).
6.2 |Alargamiento minimo a la rotura del aislamiento XLPE 200 %.

6.3  Variacion maxima del aislamiento XLPE después del envejecimiento +/-25 %.

6.4 |Fuerza de adherencia del aislamiento del neutro portante 18 daN

7 EMBALAJE Carrete de 500 m

8  |GARANTIA TECNICA 24 meses

9  |CERTIFICACIONES NOTA 5

9.1 Fabricacion y ensayos NTE INEN 2572. IRAM 2212 -2263. ASTM B-230, B-231, B232, B-398, B-399,

’ B-498. ICEA T-27-581/NEMA WC 5

NOTAS:

1 El conductor para Neutro portante puede ser tipo: AAC (Al 1350 H19) , AAAC (Al 6201 T81), ACSR, de acuerdo a los requerimientos de las EDs.

Fase:  AAC (AI'1350) Calibre hasta 266,8 MCM ------------ 7 hilos
336,4 hasta477 MCM ----------—- 19 hilos

Neutro: AAC (Al 1350) Calibre hasta 266,8 MCM ------------ 7 hilos
336,4 hasta477 MCM ----------—- 19 hilos

2 AAAC (Al 6201) Calibre hasta 40 AWG ---------- 7 hilos
312,8 hasta 559,5 MCM ----------—- 19 hilos
ACSR Calibre hasta 4/0  AWG ------------ 6/1 hilos

266,8 hasta 477 MCM ---------—-- 18/1 hilos

3 Las fases se identificaran con 1, 2 0 3 nervaduras longitudinales continuas respectivamente. EI neutro no llevara nervadura alguna. Los conductores de
Alumbrado Publico llevaran la identificacion AP.

A La identificacion del cable: Material del conductor, seccion, aislamiento y nombre del fabricante o su marca, se realizara por impresion con tinta de color
blanco sobre la superficie del aislamiento del conductor neutro y cada fase. El marcado se repetira cada metro, como maximo.

Los certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en el presente documento, deben ser emitidos por organismos de
certificacion acreditados, documentacion que serd avalada por el OAE.

5 Para el caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratorios acreditados, documentacion que serd avalada por el OAE. Los
productos que cuenten con sello de calidad INEN no estan sujetos al requisito de conformidad para su comercializacion. Estos certificados y reportes, seran
un requisito que los oferentes presenten para l0s procesos de adquisicion.

En la descripcion del cable, el nimero de conductores, los calibres de las fases y neutro se mostraran en el cuadro de especificaciones particulares, de

6 acuerdo al siguiente criterio: n= nimero de fases, N= calibre de las fases en mm?, N1= calibre del neutro en mm?, N2= calibre de las fases en AWG,

N3= calibre del neutro en AWG.
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ESPECIFICACIONES PARTICULARES DEL CABLE PREENSAMBLADOQ DE Al

CARGA DE ROTURA MINIMA
NUMERO DE NEUTRO PORTANTE
ITEM | DESCRIPCION TECNICA | CONDUCTORES TIPO DE CABLE CALIBRE DEL CONDUCTOR (daN)
AISLADOS
AAC AMAC | ACSR
4 Presnsamblado, 3%35 + 1 %35 mm? (Similara: 3x 2 + 1x 2 AWG
cuadruplex X x 35 mm* (Similar a: 3 x X ) 601 076 %64
P |
3 ree?;iﬁzg ado, 2x35 + 1 x35mm? (Similar a: 2x 2 + 1x 2 AWG)
4 Preensamblado, 2 o
cuadruplex 3x50 + 1 x50 mm- (Similara: 3x 1/0 + 1 x1/0 AWG)
3 Pree?ﬁiﬂg'ado' 2x50 + 1x50 mm? (Similara: 2 1/0 + 1 x 1/0 AWG)
4 Preensamblado, 2 on
1 CABLE PREENSAMBLADO cuadruplex 3x35 4 1x50mm* (Similara: 3x 2 + 1x 1/0 AWG)
DE Al
3 Pree?ﬁagglado' 235 + 150 mm? (Similara: 2x2 + 1x1/0 AWG)
p 884 1401 1950
4 Preensamblado, 2 on
cuadruplex 3x70 + 1 x50 mm- (Similara: 3x 2/0 + 1 x1/0 AWG)
3 Pree?ﬁiﬂg'ado' 270 + 1x50 mm? (Similara: 2x2/0 + 1 x 1/0 AWG)
4 Preensamblado, 2 o
cuadruplex 3x95 + 1 x50 mm- (Similara: 3x 3/0 + 1 x1/0 AWG)
3 Pree?ﬁ%ﬁg'ado' 2% 95 + 1 x50 mm? (Similar a: 2x 3/0 + 1 x 1/0 AWG)

NOTAS:
Calibres, composicion y conductor para alumbrado publico del cable preensamblado se definiran de acuerdo a los requerimientos de las EDs.
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

, ) REVISION: 04
CABLE CONCENTRICO DE Cu, XLPE, 1 x10 4+ 10 mm FECHA 2013-03-08
ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 MATERIAL
1.1 Material del conductor:
1.1.1 |Fase .
1.1.2  |Neutro Concéntrico Cobre recocido
) ) . Polietileno reticulado extruido XLPE, de elevada resistencia a la intemperie y
1.2 |Tipo de aislamiento ) .
proteccion contra rayos ultravioletas
2 NORMAS DE FABRICACION Y ENSAYOS IEC60502-1. IRAM 63001, 2022, 2263, 2178
3 |REQUISITOS CONSTRUCTIVOS
3.1 |Conductor fase:
3.1.1 |NUmero de hilos y clase 7-Clase 2
3.2 |Conductor Neutro Concéntrico:
3.2.1  |NUmero minimo de hilos 36
3.2.2 |Tipo de construccion Helicoidal envolvente
4 |REQUISITOS ELECTRICOS
41 Voltaje Nominal 600V
4.2 |Corriente admisible 70A
4.3 Temperatura en servicio normal > 90°C
4.4 |Conductor fase:
4,41 Resistencia eléctrica maxima en Ohmios/km a 20 °C IRAM 2022
4.5  |Conductor Neutro Concéntrico:
451 |Resistencia eléctrica maxima en Ohmios/km a 20 °C IRAM 2022
5 |REQUISITOS GENERALES
5.1  [Tipo de cable Concéntrico
5.2 Seccion nominal 1x10 + 10 mm’
5.3 |Uso del cable Redes Preensambladas para BV
5.4 |ldentificacion del cable NOTA 1
5.5 |Diametro exterior aproximado 10 mm
5.6 |Aislamiento:
5.6.1  |Espesor nominal 1,2mm
5.6.2 |Espesor minimo 1mm
5.6.3 |Cantidad minima de Negro de humo 2%
5.7 |Conductor fase:
5.7.1 |Espesor nominal 1mm
5.7.2  |Espesor minimo 0,9 mm
5.7.3 |Didmetro sobre Aislacion de la Fase 6,5 mm
5.8  |Conductor Neutro Concéntrico:
5.8.1 |Didmetro Minimo de los alambres 0,59 mm
5.8.2 |Espesor del material Separador 0,05 mm
6  REQUISITOS MECANICOS
6.1 Carga de Rotdra Minima del cable 380 daN
6.2 |Aislamiento:
6.2.1 |Resistencia minima a la Traccion 12,5 MPa
6.2.2 |Alargamiento minimo a la rotura 200%
6.2.3 |Variacion méaxima del aislamiento después del envejecimiento +/-25%
6.2.4 Alargamiento en caliente Maximo a 200 °C — 15 minutos 175
6.3  |Conductor fase:
6.3.1 |Alargamiento minimo a la rotura 20%
6.4  |Conductor Neutro Concéntrico:
6.4.1 |Alargamiento minimo a la rotura 20%
7 |EMBALAJE Carrete de 500 m
8 GARANTIA TECNICA 24 meses
9  |CERTIFICACIONES NOTA 2
NOTAS:

Identificacion del cable: Material del conductor, seccion, aislamiento y nombre del fabricante o su marca, se realizard por impresion con tinta de color

blanco sobre 1a superficie del aislamiento.
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

REVISION: 04

: 2
CABLE CONCENTRICO DE Cu, XLPE, 1 x 10 + 10 mm FECHA 2013-03-08

ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
Los certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en el presente documento, deben ser emitidos por organismos de
certificacion acreditados, documentacion que serd avalada por el OAE.
2 Para el caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratorios acreditados, documentacion que serd avalada por el OAE. Los

productos que cuenten con sello de calidad INEN no estan sujetos al requisito de conformidad para su comercializacion. Estos certificados y reportes, seran
un requisito que los oferentes presenten para los procesos de adquisicion.
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

] , REVISION: 04
CABLE CONCENTRICO DE Cu, XLPE, 1 x6 + 6 mm FECHA 2013-03-08
ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 MATERIAL
1.1 |Material del conductor:
1.1.1 |Fase .
1.1.2  |Neutro Concéntrico Cobre recocido
) N Polietileno reticulado extruido XLPE, de elevada resistencia a la intemperie y
1.2 |Tipo de aislamiento Iy .
proteccion contra rayos ultravioletas
2 NORMAS DE FABRICACION Y ENSAYOS IEC60502-1. IRAM 63001, 2022, 2263, 2178
3 REQUISITOS CONSTRUCTIVOS
3.1 |Conductor fase:
3.1.1  |Numero de hilos y clase 7-Clase 2
3.2 |Conductor Neutro Concéntrico:
3.2.1  |Numero minimo de hilos 32
3.2.2 |Tipo de construccion Helicoidal envolvente
4 |REQUISITOS ELECTRICOS
41 |Voltaje Nominal 600V
4.2 |Corriente admisible 50 A
4,3 |Temperatura en servicio normal > 90°C
4.4 |Conductor fase:
4,41 |Resistencia eléctrica maxima en Ohmios/km a 20 °C IRAM 2022
4.5  |Conductor Neutro Concéntrico:
4,51 |Resistencia eléctrica maxima en Ohmios/km a 20 °C IRAM 2022
5 REQUISITOS GENERALES
51 |Tipo de cable Concéntrico
5.2  Seccion nominal 16 + 6 mm’
5.3 |Uso del cable Redes Preensambladas para BV
5.4 |ldentificacion del cable NOTA 1
5.5 |Diametro exterior aproximado 8,6 mm
5.6 |Aislamiento:
5.6.1 |Espesor nominal 1,2mm
5.6.2 |Espesor minimo 1mm
5.6.3 |Cantidad minima de Negro de humo 2%
5.7 |Conductor fase:
5.7.1 |Espesor nominal 1mm
5.7.2  |Espesor minimo 0,9 mm
5.7.3 |Didmetro sobre Aislacion de la Fase 5,1 mm
5.8  |Conductor Neutro Concéntrico:
5.8.1 | Didmetro Minimo de los alambres 0,49 mm
5.8.2 |Espesor del material Separador 0,05 mm
6 REQUISITOS MECANICOS
6.1 |Carga de Rotra Minima del cable 230 daN
6.2 |Aislamiento:
6.2.1 |Resistencia minima a la Traccion 12,5 MPa
6.2.2 |Alargamiento minimo a la rotura 200%
6.2.3 |Variacion maxima del aislamiento después del envejecimiento +/-25%
6.2.4  Alargamiento en caliente Maximo a 200 °C — 15 minutos 175
6.3 |Conductor fase:
6.3.1 |Alargamiento minimo a la rotura 20%
6.4  |Conductor Neutro Concéntrico:
6.4.1 |Alargamiento minimo a la rotura 20%
7 EMBALAJE Carrete de 500 m
8  GARANTIA TECNICA 24 meses
9  CERTIFICACIONES NOTA 2
NOTAS:
1 Identificacion del cable: Material del conductor, seccion, aislamiento y nombre del fabricante o su marca, se realizara por impresion con tinta de color

blanco sobre la superficie del aislamiento.
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

REVISION: 04

: 2
CABLE CONCENTRICO DE Cu, XLPE, 1 x 6 + 6 mm FECHA 2013-03-08

ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
Los certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en el presente documento, deben ser emitidos por organismos de
certificacion acreditados, documentacion que serd avalada por el OAE.
2 Para el caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratorios acreditados, documentacion que serd avalada por el OAE. Los

productos que cuenten con sello de calidad INEN no estan sujetos al requisito de conformidad para su comercializacion. Estos certificados y reportes, serdn
un requisito que los oferentes presenten para los procesos de adquisicion.
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

CINTA DE ARMAR DE ALEACION DE Al, 1.27 MM (3/64") DE ESP. X 7,62 REVISION: 04
MM(5/16") DE ANCHO FECHA: 2012-07-30
ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 MATERIAL Aleacion de aluminio grado 1345

1,1 Norma de fabricacion y ensayos AIS|/ SAE- ASTM B800

1,2 Propiedades mecanicas:

2 DIMENSIONES

2,1 Cinta de armar

21,1 Ancho 7,62 mm

2,1,2  Espesor 1,27 mm
3 EMBALAJE

3,1 Empaque del lote

3,2 Unidades por lote De acuerdo a solicitud entregada por cada Empresa

3,3 Peso neto aproximado

4 CERTIFICACIONES NOTA 1
4,1 Reporte de ensayos ASTM B800
5 MUESTRAS De acuerdo a solicitud entregada por cada Empresa
NOTAS:

i Para asegurar la proteccion eléctrica y mecanica de los conductores en las zonas de ajuste, de facil montaje en su correspondiente conductor.
Deben ser enrrollada en la direccion contraria a la capa exterior de alambres del conductor.
Los certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en el presente documento, deben ser emitidos por organismos
de certificacion acreditados o designados en el pais, documentacion que serd avalada por el OAE (Organismo de Acreditacion Ecuatoriana) .

) Para el caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratorios acreditados o designados en el pais, documentacion que serd

avalada por el OAE.
Los productos que cuenten con sello de calidad INEN, no estdn sujetos al requisito de certificado de conformidad para su comercializacion.
Estos certificados y reportes, serdn un requisito que los oferentes presenten para los procesos de adquisicion.
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

- REVISION: 04
CONDUCTOR DESNUDO SOLIDO DE Al PARA ATADURAS, No. 4 AWG FECHA 2012-07-30
ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 MATERIAL Aleacion de aluminio- Nota 1
1,1 Norma de fabricacion ASTM B800
1,2 Propiedades mecanicas: Solido recocido temple cero
2 DIMENSIONES
2,1 Calibre del conductor (AWG) 4
3 EMBALAJE Nota 2
4 CERTIFICACIONES Nota 3
41 Certificado de conformidad del producto de la materia prima Copia vigente
5 MUESTRAS De acuerdo a solicitud entregada por cada Empresa
NOTAS:
1 El conductor de aleacion de aluminio, debera ser adecuado para ataduras, prestando la flexibilidad y maleabilidad necesaria para el amarre
Los cables se entregardn en longitudes establecidas por convenio previo, entre el proveedor y las ED”S. Los cables se suministraran en carretes o
bobinas, embalados convenientemente de manera que queden protegidos contra eventuales dafios durante la manipulacion y transporte normales.
2 (Cada unidad de embalaje deberd identificarse con los siguientes datos: a)pais de origen, b) nombre y marca del fabricante, ¢) indicacion del calibre
del material(diametro,clase,etc), d)ndmero de la orden de compra, €) masa neta y bruta f)cualquier otra indicacion que considere necesaria las
ED’s.
Los certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en el presente documento, deben ser emitidos por organismos
de certificacion acreditados o designados en el pais, documentacion que serd avalada por el OAE (Organismo de Acreditacion Ecuatoriana) .
3 Para el caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratorios acreditados o designados en el pais, documentacion que serd

avalada por el OAE.
Los productos que cuenten con sello de calidad INEN, no estdn sujetos al requisito de certificado de conformidad para su comercializacion.
Estos certificados y reportes, serdn un requisito que los oferentes presenten para los procesos de adquisicion.
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE
DISTRIBUCION

CRUCETA DE ACERO GALVANIZADO UNIVERSAL,

REVISION: 08

PERFIL "L" FECHA: 2022 -10-20
D Nelle DA
ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 INFORMACION GENERAL
1.1 |Marca: Indicar.
1.2 |Procedencia: Indicar.

No mayor a 1 afio, con respecto a la fecha de
publicacion del proceso de compra en el

1.3 |Afio de fabricacion: portal del SERCOP, para cada una de las
EDs.
2 FABRICACION Y MATERIA PRIMA
2.1 |Norma de fabricacion de producto NTE INEN 3046.
NTE INEN 2215, Perfiles de acero laminados
en caliente, acero de grado A36 o0 A572 de
2.2 |Materia prima grado 50.
NTE INEN 2224 Perfiles angulares de acero
al carbono laminados en caliente.
3 DIMENSIONES
3.1 |Dimensiones del perfil L Ver especificaciones particulares
3.1.1 |Tolerancia en las dimensiones del perfil L Todas las tolerancias en la longitud de las
crucetas deben ser + 5 mm,
3.2 |Longitud (L) Ver especificaciones particulares
3.3 |Ubicacion y diametro de orificios De acuerdo a grafico anexo. NOTA 1.
3.3.1 |Perforaciones circulares 19 mm
3.3.2 |Tolerancia en la perforacién circular +0,5mm
3.3.3 |Perforaciones ovaladas 42 mm
3.3.4 |Tolerancia en la perforacién ovalada +2mm
4 REQUISITOS CONSTRUCTIVOS NOTA 2
5 ACABADO NOTA 3
5.1 |Galvanizado Por Inmersién en caliente. NOTA 4.
5.1.1 |Normas de Galvanizado ASTM A123
Espesor del galvanizado minimo promedio en la . .
512 |pieza Ver especificaciones particulares.
El producto debe tener una marca legible en
alto o bajo relieve, que identifique la siguiente
6 ROTULADO informacién minima.
a) Nombre o logo del fabricante.
b) Afo de fabricacion.
7 EMBALAJE
7.1 |Empaque del lote:
7.2 |Unidades por lote: De acuerdo a los requerimientos de las EDs.
7.3 |Peso neto aproximado:
8 CERTIFICACIONES:
8.1 |Certificado de Conformidad con Sello de Calidad NTE INEN 3046. NOTA 5.
9 MUESTRAS: De acuerdo a los requerimientos de las EDs.

NOTAS:
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE

DISTRIBUCION
CRUCETA DE ACERO GALVANIZADO UNIVERSAL, REVISION: 08
PERFIL "L" FECHA: 2022-10-20
> ACIO DA
ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION

La distribucién y numero de perforaciones debe ser acordada entre el fabricante y el
comprador.

Las crucetas se deben fabricar a partir de una sola pieza. No se aceptan soldaduras.
Los cortes de las piezas deben ser rectos a simple vista; tales cortes deben generar
superficies lisas.

Las perforaciones se deben realizar nicamente por punzonado o taladrado.

Cuando se realize una inspeccién visual (sin aumento) al producto, las crucetas deben
presentar, en toda la pieza, una superficie lisa, libre de rugosidades, rebabas, venas, esquinas
agudas, aristas cortantes y traslapos que afecten a su funcionalidad.

Las crucetas deben contar con un recubrimiento galvanizado en caliente de acuerdo con la
tabla del espesor minimo promedio del recubrimiento por categoria del material, ASTM A123.

Los fabricantes nacionales deberan presentar Certificado de Conformidad con Sello de
Calidad NTE INEN 3046.

Para productos importados deben presentar certificados de conformidad de producto o de
cumplimiento de normas emitidos por organismos de certificacién acreditados, documentacién
gue ser4 avalada por el SAE.

A partir del 01/01/2023, los fabricantes deberan presentar Certificado de Gestion de Calidad
ISO 9001, vigente y avalado por el SAE.
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE
DISTRIBUCION

CRUCETAS DE ACERO GALVANIZADO REVISION: 08
FECHA: 2022 -10-20

ESPECIFICACIONES PARTICULARES

ESPESOR DEL
ITEM DESCRIPCION D'F'EAEERNFS”'_O,,NLFS LL(XN;'QL%%E AE GALVANIZADO MINIMO
PROMEDIO EN LA PIEZA
1200 mm
1 500 mm
1 CRUCETA DE ACERO 75X 75 X 6 mm 2 000 mm 85 micras
GALVANIZADO PERFIL "L" 2 400 mm
4 000 mm
2 100 x 100 x 10 mm 6 000 mm 100 micras
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE

REVISION: 08

DISTRIBUCION
CRUCETA DE ACERO GALVANIZADO, UNIVERSAL, PERFIL "L" 75X75X6X2400 mm

FECHA: 2022 - 10 - 20
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

POSTE CIRCULAR DE PLASTICO REFORZADO CON FIBRA DE VIDRIO,

PARA ILUMINACION Y ALUMBRADO PUBLICO

REVISION: 01

FECHA: 2023-06-26

ESPECIFICACIONES GENERALES
iTEM DESCRIPCION ESPECIFICACIONES
1 INFORMACION GENERAL
1.1 Marca. Indicar.
1.2 |Procedencia. Indicar.
No mayor a 1 afio, con respecto a la fecha de publicacion
1.3 |Ano de fabricacion. del proceso de compra en el portal del SERCOP, para cada
una de las EDs.
2 MATERIAL'Y FABRICACION: Plastico Reforzado con Fibra de Vidrio (PRFV)
91 Resing. Pigmentada con proteccion UV y homogenea en toda su
gstructura.
2.2 |Normas de fabricacion y ensayos. NTE INEN 2657.
2.3 |Requisitos generales:
2.3.1 |Formay tipo. Circular tronco conico (hueco).
2.3.2 |Factor de seguridad. > 2.
3 ENSAYOS Y PRUEBAS DE RESISTENCIA:
3.1 Procedimientos para los ensayos.
3.1.1  |Punto de aplicacion de la carga (distancia desde la punta). {200 mm.
3.2 |Carga de rotura. Igual o mayor que la carga de disefo.
— 5
33 Defo.rme}(;lon permanente hasta el 50% de la carga de rotura NOTA 1.
de disefo.
, 5 ,
34 rF(I)(t'-)Ucrr:)l con la carga de trabajo (50% de la carga nominal de Hasta el 15% de la longitud total del poste.
1. ASTM G154 (Ciclo especificado en ANSI C136.20,
literal 10.1), y
o - 2. ASTM G154 (Ciclo 7).
3.5  |Ensayo de envejecimiento acelerado a exposicion rayos UV. Minimo 5000 horas, No deben existir fibras expuestas,
pérdidas mecanicas no mayores al 30% (segin ASTM
D790).
36 Engayo de velocidad de combustion de plastico en posicion ASTM D635: rata de combustion < 25.4 mm/min.
horizontal.
3.7 |Ensayo de voltaje de ruptura dieléctrica. ASTM D149 - Método A; voltaje = 8000 V/mm.
3.8 |Ensayo de absorcion de agua. ASTM D570; absorcion < 0,6%.
39 Ensayol de percﬁda de ignicion de resinas reforzadas curadas - ASTM D2584: contenido de fibra > 60%.
contenido de fibra.
Ensayo de temperatura de deflexion de plasticos bajo carga  |ASTM D648 - Método B (0.455 MPa); temperatura
3.10 . o .
de flexion (termo distorsion). >100°C.
Tamano de la muesra pgr? recepeion de postes respecto a De acuerdo a lo establecido en la norma NTE INEN ISO
3.11  |las pruebas de deformacion permanente, flecha en la carga de 28591
trabajo y carga de rotura. '
3.12  |Equipo requerido para ensayo de flexion. NOTA 2.
4 DIMENSIONES:
41 |Tolerancia de fabricacion:
411 |Longitud (L). L +/-1% [m]
4,2 |Empotramiento en (m). (L/10) + 500 mm +/- 1%.
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION
POSTE CIRCULAR DE PLASTICO REFORZADO CON FIBRA DE VIDRIO, REVISION: 01
PARA ILUMINACION Y ALUMBRADO PUBLICO FECHA: 2023-06-26
ESPECIFICACIONES GENERALES
iTEM DESCRIPCION ESPECIFICACIONES
5 DETALLES CONSTRUCTIVOS:
5.1 Pigmentacion de la resina. Gris 0 blanco. NOTA 3.
5.2 |Superficie exterior del poste. NOTA 4.
53 |Linea de empotramiento. Color rojo / ancho minimo de 10 mm en todo el perimetro
del poste.
5.4 |Placa de identificacion, deberd contener lo siguiente: NOTA 5.
55 ldentificacion de la Empresa Contratante y Numeracion del
' poste:
5.5.1 |Ubicacion desde la punta. Definido por parte de la empresa contratante.
5.5.2 |Tamafio de cada cardcter (largo x ancho). 70 x 40 mm.
5.5.3  |Numeracion del poste. Definido por parte de la empresa contratante.
5.5.4 |Siglas de la empresa contratante. A peticion de la empresa contratante.
s . Deben estar alineados con la placa de identificacion y
5.6 |Orificios para puesta a tierra. o
deben incluir tapas.
6 TRANSPORTE Y DESCARGA: NOTA 6.
7 DOCUMENTACION:
7.1 Certificado vigente de conformidad de producto. NTE INEN 2657 (NOTA 7).
NOTAS:
’ Los postes deben tener una deformacion permanente, maximo del 1% de su longitud total una vez que se haya liberado la
carga.
Para la realizacion de las pruebas y ensayos, el proveedor deberd disponer de: banco de pruebas, equipo de traccion,
2 patines, dinamémetro con capacidad minima de 1,5 veces la carga nominal de rotura y graduacion maxima menor al 5%
de esta carga, regleta o cinta métrica para medicion de la deformacion, y sistema de sujecion.
3 Para el caso de que la Empresa contratante requiera colores de recubrimiento diferentes a gris, este debe ser del tipo
poliéster para los semilisos o pinturas de recubrimiento de poliuretano acrilico para los lisos pulidos mecanizados.
El terminado de la superficie debe estar libre de fibras expuestas con un acabado uniforme, color homogéneo y, en
general, libre de cualquier defecto superficial que altere sus propiedades mecanicas o estéticas. El poste no debe tener
4 trizaduras visibles una vez que esté instalado y se haya aplicado la carga de disefo.
La superficie del poste serd Semiliso o Liso pulido mecanizado y pintado.
Ademés, la superficie de la estructura debe soportar condiciones normales de manipulacion, instalacion y transportacion.
La placa de identificacion debe ser de acero inoxidable o aluminio de minimo 6 cm de anchura x 12 cm de longitud,
debera estar ubicada a 1,8 m por encima de la linea de empotramiento, y deberd presentar la siguiente informacion:
a. Nombre del fabricante.
b. Numero de serie del poste.
¢. Longitud del poste en metros.
5 d. Fecha de fabricacion.
e. Carga nominal de disefio en kilogramos.
f. Carga de trabajo en kilogramos.
g. Porcentaje de flexion en |a carga de trabajo.
h. Peso aproximado del poste en kilogramos.
i. Norma Técnica de referencia (Sello de Calidad NTE INEN 2657).
6 Los postes seran entregados en las bodegas y el apilado debe ser ejecutado por el proveedor. No se aceptaran postes con
defectos y dafios mecanicos ocasionados durante su carga, transporte y descarga.
7 Los proveedores y/o fabricantes de postes plasticos reforzado de fibra de vidrio deben presentar certificado de
conformidad con Sello de Calidad INEN.
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION
, , , REVISIGN: 01
POSTE CIRCULAR DE PLASTICO REFORZADO CON FIBRA DE VIDRIO, PARA ILUMINACION Y ALUMBRADO PUBLICO FECHA 20030676
VENTANA DE ) UBICACION DE LA
CARGA NOMINAL DE | DIAMETRO DE LA | DIAMETRO DE LA | VENTANA SUPERIOR PARA | VENTANAINFERIOR PARA | b 1o \iF pnima | UBICACION DELA LINEA DE COLOR DE
MEM|  DESCRIPCIONTECNICA | ALTURADEL ROTURA PUNTA BASE PUESTA A TIERRA 0 PUESTA ATIERRA 0 DELALINEADE | P-ACAPORENCIMADE! oyioireAMIENTO | IDENTIFICACION EN LA
POSTE(M) | oRiZONTAL (kgf) (mm) (mm) ALIMENTACION (mm DESDE | ALIMENTAGION (mm BAJOLA | pyioyreavninto LA LINEA DE DESDE LA BASE | PUNTA'Y EN LA BASE
LA PUNTA) LINEA DE EMPOTRAMIENTO) o) EMPOTRAMIENTO (mm) oy
POSTE CIRCULAR DE PLASTICO
1 |REFORZADO CON FIBRA DE VIDRIO, 6 100 60290 1902 230 200 200 15 180 110
6m X 100 kg. , i
POSTE CIRCULAR DE PLASTICO
2 |REFORZADO CON FIBRA DE VIDRIO, 6 200 60290 1902 230 200 200 15 180 110
6 m X 200 kg.
POSTE CIRCULAR DE PLASTICO
3 |REFORZADO CON FIBRA DE VIDRIO, 75 100 60290 1902 230 200 200 15 180 125
7.5m X 100 kgf. .
_ Amarillo
POSTE CIRCULAR DE PLASTICO
4 |REFORZADO CON FIBRA DE VIDRIO, 75 200 60290 1902 230 200 200 15 180 125
7.5mX 200 kgf.
POSTE CIRCULAR DE PLASTICO
5 |REFORZADO CON FIBRA DE VIDRIO, 10 100 60290 2304 270 200 200 15 180 150
10 m X 100 kgf.
, Verde
POSTE CIRCULAR DE PLASTICO
6 |REFORZADO CON FIBRA DE VIDRIO, 10 200 60290 2304 270 200 200 15 180 150
10 m X 200 kgf.
POSTE CIRCULAR DE PLASTICO
7 |REFORZADO CON FIBRA DE VIDRIO, 12 200 60290 2502310 200 200 15 180 170 Azl
12'm X 200 kgf.
POSTE CIRCULAR DE PLASTICO
8 |REFORZADO CON FIBRA DE VIDRIO, 14 400 1502190 3502 450 200 200 15 180 190 Azul celeste
14 m X 400 kgf.
POSTE CIRCULAR DE PLASTICO
9 |REFORZADO CON FIBRA DE VIDRIO, 16 400 1502190 400 470 200 200 15 180 210
16 m X 400 kgf.
- Blanco
POSTE CIRCULAR DE PLASTICO
10 |REFORZADO CON FIBRA DE VIDRIO, 16 800 1502190 400 470 200 200 15 180 210
16 m X 800 kgf.
POSTE CIRCULAR DE PLASTICO
11 |REFORZADO CON FIBRA DE VIDRIO, 18 400 1502190 4702650 200 200 15 180 230
18 m X 400 kgf. i Naranja
POSTE CIRCULAR DE PLASTICO
12 |REFORZADO CON FIBRA DE VIDRIO, 18 800 1502190 4702650 200 200 15 180 230
18 m X 800 kgf.
POSTE CIRCULAR DE PLASTICO
13 |REFORZADO CON FIBRA DE VIDRIO, 20 800 1502190 4702650 200 200 15 180 250 Rojo
20 m X 800 kgf.
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

. : REVISION: 04
ESTRIBO ALEACION DE Cu'y Sn, PARA DERIVACION FECHA 2012-07-30
ESPECIFICACIONES GENERALES
ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 MATERIAL
1.1 |Norma de fabricacion del conector ASTM B221, ANSI H35.1, C119.4, UL-486B
1.2 |Norma de tension de elongacion de la barra ASTM B-1
1.3 |Barra 6 Alambre Aleacion de cobre estafiado
1.4 |Conector de compresion Aleacion de Aluminio
1.5 |Forma del estribo "\
2 |PROPIEDADES CONTRUCTIVAS NOTA 1
2.1 |NUmero de conectores de compresion 2
2.2 |Accesorio de contacto o union
2.2.1 |Pasta conductora antioxidante o compuesto inhibidor NOTA 1
3 |DIMENSIONES DEL ESTRIBO
3.1 |Altura(distancia interior del estribo al conector de compresion) ver especificaciones particulares
3.2 |Base (ancho del estribo) ver especificaciones particulares
4 |[EMBALAJE
4.1 Peso neto por unidad, kg
4.2 Peso bruto por caja, kg De acuerdo a requerimiento de las EDs
4.3 |Numero de piezas por caja
5 |CERTIFICACIONES
5.1  Fabricacion, propiedades eléctricas, mecanicas NOTA 2
6 MUESTRAS De acuerdo a requerimiento de las EDs
NOTAS:
Las aleaciones de Al deben llevar un compuesto inhibidor desde fabrica en las ranuras. Debe ser un fluido de alta viscosidad, el cual tiene particulas
metdlicas pulverizadas que mejoran el contacto eléctrico y mecdnico al penetrar en las capas de film de 6xido, debe mejorar la conductividad y la
’ resistencia eléctrica de la conexion.
Este compuesto deberd ser resistente al agua, a la intemperie y debe evitar la corrosion galvanica. Deberd tener su plasticidad bajo las mas severas
condiciones ambientales y permanecer en la zona de contacto nominal durante periodos de sobrecarga, corrientes de cortocircuito u ondas de
sobretensiones. EI compuesto no debe deteriorarse con los ciclos térmicos y mantener |a resistencia eléctrica de contacto permanente.
La barra principal del estribo es alambre de aleacion cobre estafiado, de superficie dspera o rugosa en la parte de conexion de la grapa de linea viva, de tal
manera que la grapa no se deslice al momento del apriete. La barra serd de seccion circular y de un calibre minimo No. 2 AWG.
La superficie del Estribo para grapa de linea viva, deberd ser lisa y libre de astilladuras o imperfecciones y totalmente resistente a la corrosion.
El estribo debe estar disefiado para aguantar la rotacion y el golpe ejercido por la pértiga cuando se manipula la grapa de linea viva. Sin embargo, se debe
garantizar que el estribo no rote cuando se manipula la grapa.
9 El estribo debe ser utilizado en conductores de material ACSR, AAC 6 AAAC.
El conector de compresion cumplird las especificaciones técnicas correspondientes, y deberd estar de acuerdo con el calibre del conductor a ser
comprimido.
El estribo debera ser resistente a la vibracion propia de las redes y sus componentes deben estar libres de porosidades en su estructura, puntas filosas,
agrietamientos, roturas y otros defectos que afecten la manipulacion y el comportamiento del mismo.
El' material utilizado para la fabricacion del estribo debera ser capaz de operar en un rango de temperatura entre -25°C y 105°C y no
serd danino para el medio ambiente ni toxico o irritante para los seres humanos.
Los certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en el presente documento, deben ser emitidos por organismos de
3 certificacion acreditados, documentacion que serd avalada por el OAE.

Para el caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratorios acreditados, documentacion que serd avalada por el OAE.
Estos certificados y reportes, seran un requisito que los oferentes presenten para los procesos de adquisicion.
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DERIVACION
3 2/0-4/0 2/0-4/0
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4 350 336,4
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION
CONECTOR DE ALEACION DE CU, RANURAS PARALELAS, DOS PERNOS REVISION: 06
LATERALES Y SEPARADOR, RANGO 2 - 2/0 AWG Y 6 - 2/0 AWG FECHA: 2025-03-17
ITEM | DESCRIPCION ESPECIFICACION
|. CARACTERISTICAS GENERALES
1 INFORMACION GENERAL
1.1 Marca Indicar
1.2 Pais de origen Indicar
_ N No mayor a 1 afio, con respecto a la fecha de publicacion del proceso
1.3 Afto de fabricacion de con):pra a través del cata?logo electronico depl SERCOP '
IIl. CARACTERISTICAS ESPECIFICAS
2 FABRICACION Y MATERIA PRIMA
2.1 Norma de fabricacion y ensayo ANSI C119.4 y ASTM E478. NOTA 1
2.2 Materia prima
221 Cuerpo Aleacion de cobre. NOTA 2
222 Separador Aleacion de cobre. NOTA 2
2.2.3 Herrajeria Bronce al silicio
3 ACCESORIOS
3.1 Pasta conductora antioxidante NOTA 3
3.2 NUmero de permnos 2 pernos laterales
4 DETALLES CONSTRUCTIVOS NOTA 4
41 Rango del conductor principal 2-2/0 AWG
4.2 Rango del conductor secundario 6 - 2/0 AWG
43 Torgque [in-Ib]. Valor referido en la norma ANSI C119.4, con base al perno usado en
el conector
4.4 Clase de rendimiento eléctrico Pesado, Clase A
45 Clase de rendimiento mecanico Clase 3
5 ACABADO
5.1 Revestimiento del cuerpo y separador Estafio
5.2 Espesor del revestimiento de estanio >0,25 um
El conector deberd ser marcado en forma legible, indeleble y durable
6 MARCACION en el tiempo cgn la S|gwente.|nforma0|0r.1 €omo minimo:
a) Nombre, simbolo o logotipo del fabricante.
b) Rango de sujecion de los conductores.

1. REQUERIMIENTOS ETAPA PRECONTRACTUAL
7

CERTIFICACIONES NOTA 5.
7.1 Certificado de conformidad del producto o reporte de ensayos Seglin ANSI C119.4. NOTA 1.
7,2 Reporte de composicion quimica del material Segun la norma ASTM E478
8 GARANTIA TECNICA 2 aflos
9 MUESTRA SI. Conforme requiera la entidad.

1. REQUERIMIENTOS ETAPA PRECONTRACTUAL
10 NOTA ADICIONAL PARA EL OFERENTE NOTA 6
NOTAS

Si el oferente presenta normas de fabricacion y/o ensayo distintas a las solicitadas, estas normas deberan ser basadas en la normativa
1 internacional senalada en esta especificacion. El oferente debe anexar la norma o el extracto de la misma donde se verifique lo establecido
anteriormente.
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

CONECTOR DE ALEACION DE CU, RANURAS PARALELAS, DOS PERNOS REVISION: 06
LATERALES Y SEPARADOR, RANGO 2 - 2/0 AWG Y 6 - 2/0 AWG FECHA: 2025-03-17
[TEM | DESCRIPCION ESPECIFICACION

El material del cuerpo y del separador debe ser de una aleacion de cobre que garantice las caracteristicas mecanicas y conductividad
eléctrica referidas en esta especificacion y la ausencia del fenémeno de corrosion galvanica. Para la verificacion de este parametro, el
proveedor debe presentar la composicion quimica del material del cuerpo y del separador segun la norma ASTM E478.

Compuesto antiéxido con particulas de zinc en suspension para garantizar uniones de baja resistencia eléctrica. Aplicandolo alrededor de un
conductor eléctrico se elimina la capa de 6xido que se forma por la accion antioxidante y su insolubilidad en el agua, el gas o el petréleo,
eliminando el ingreso de aire y humedad en las conexiones.

Debe ser anti- inflamable, no debe ser toxico para el ser humano ni contaminar el ambiente. Debe evitar la corrosion galvanica. Todos los
tipos de compuesto inhibidor deben cumplir la norma ASTM D 217. EI compuesto no debe deteriorarse con los ciclos térmicos y mantener la
resistencia eléctrica de contacto permanente.

Los conectores mecanicos atornillables deben ser de aleacion cobre estano, deben estar protegidos contra la corrosion, ademds deben
asegurar el contacto con el elemento conectado durante su vida atil. La tornilleria de los conectores mecanicos debe ser de bronce al silicio,
fabricado con base a la norma ASME B18.2.1 o similar, las dimensiones de los pernos serdn de acuerdo al torque necesario para ajuste del
conector al conductor.

Deben cumplir con la norma ANSI C 119.4 que especifica el ciclo de la corriente y las pruebas mecanicas y eléctricas necesarias para
establecer una base del rendimiento de conectores eléctricos usados para unir conductores aéreos desnudos. Este estandar brinda
requerimientos bien definidos y reproducibles para los conectores eléctricos y asegura al usuario que los conectores que cumplan estos
requerimientos trabajardn de una manera satisfactoria cuando se instalan adecuadamente.

Los certificados de conformidad de producto o reportes de ensayos, segun la normas sefialadas en este documento, deben ser emitidos por
organismos de certificacion acreditado o laboratorios acreditados, respectivamente, documentacion que debe estar vigente y ser avalada por
el SAE a nombre del oferente, para su presentacion en el proceso de adquisicion. Estos documentos deben ser presentados en idioma
espariol o inglés.

Las Empresas Distribuidoras, en la etapa contractual, se reservan el derecho de realizar las pruebas en un laboratorio no acreditado o en un
laboratorio acreditado. En caso de no resultar satisfactorios las pruebas se rechazard el lote.
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

CONECTOR DE ALEACION DE CU, DOS PERNOS LATERALES Y SEPARADOR, REVISION: 06
RANGO 1/0 - 2/0 AWG Y 6 - 4/0 AWG FECHA: 2025-03-17
ITEM | DESCRIPCION ESPECIFICACION

|. CARACTERISTICAS GENERALES

1 INFORMACION GENERAL
1.1 Marca Indicar
1.2 Pais de origen Indicar
_ N No mayor a 1 afio, con respecto a la fecha de publicacion del proceso
1.3 Afto de fabricacion de con):pra a través del cata?logo electronico depl SERCOP '
IIl. CARACTERISTICAS ESPECIFICAS
2 FABRICACION Y MATERIA PRIMA
2.1 Norma de fabricacion y ensayo ANSI C119.4 o equivalente; y ASTM E478 o equivalente. NOTA 1
2,2 Materia prima
221 Cuerpo Aleacion de cobre. NOTA 2
2.2.2 Separador Algacion de cobre. NOTA 2
223 Herrajeria Bronce al silicio
3 ACCESORIOS
3,1 Pasta conductora antioxidante NOTA 3
3,2 Numero de pernos 2 pernos laterales
4 DETALLES CONSTRUCTIVOS NOTA 4
41 Rango del conductor principal 1/0 - 4/0 AWG
42 Rango del conductor secundario 6 - 4/0 AWG
. Valor referido en la norma ANSI C119.4, con base al perno usado en

43 Torque [in-Ib].

el conector
44 (Clase de rendimiento eléctrico Pesado, Clase A
45 (Clase de rendimiento mecanico Clase 3
5 ACABADO
51 Revestimiento del cuerpo y separador Estario
5,2 Espesor del revestimiento de estafo >0,25 um

El conector deberd ser marcado en forma legible, indeleble y durable
6 MARCACION en el tiempo cgn la S|gwente.|nforma0|0r.1 €omo minimo:

a) Nombre, simbolo o logotipo del fabricante.

b) Rango de sujecion de los conductores.

1. REQUERIMIENTOS ETAPA PRECONTRACTUAL

7 CERTIFICACIONES NOTA 5.

7.1 Certificado de conformidad del producto o reporte de ensayos Segun ANSI C119.4. NOTA 1.

7.2 Reporte de composicion quimica del material Segun la norma ASTM E478

8 GARANTIA TECNICA 2 afios

9 MUESTRA SI. Conforme requiera la entidad.
IV. REQUERIMIENTOS ETAPA CONTRACTUAL

10 NOTA ADICIONAL PARA EL OFERENTE NOTA 6

NOTAS

Si el oferente presenta normas de fabricacion y/o ensayo distintas a las solicitadas, estas normas deberan ser basadas en la normativa
1 internacional senalada en esta especificacion. El oferente debe anexar la norma o el extracto de la misma donde se verifique lo establecido
anteriormente.
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

CONECTOR DE ALEACION DE CU, DOS PERNOS LATERALES Y SEPARADOR, REVISION: 06

RANGO 1/0 - 2/0 AWG Y 6 - 4/0 AWG FECHA: 2025-03-17

ITEM | DESCRIPCION ESPECIFICACION

El material del cuerpo y del separador debe ser de una aleacion de cobre que garantice las caracteristicas mecanicas y conductividad
2 eléctrica referidas en esta especificacion y la ausencia del fendmeno de corrosion galvanica. Para la verificacion de este pardmetro, el
proveedor debe presentar la composicion quimica del material del cuerpo y del separador segun la norma ASTM E478.

Compuesto antioxido con particulas de zinc en suspension para garantizar uniones de baja resistencia eléctrica. Aplicandolo alrededor de un
conductor eléctrico se elimina la capa de 6xido que se forma por la accion antioxidante y su insolubilidad en el agua, el gas o el petrdleo,
eliminando el ingreso de aire y humedad en las conexiones.

Debe ser anti- inflamable, no debe ser toxico para el ser humano ni contaminar el ambiente. Debe evitar la corrosion galvanica. Todos los
tipos de compuesto inhibidor deben cumplir la norma ASTM D 217. EI compuesto no debe deteriorarse con los ciclos térmicos y mantener la
resistencia eléctrica de contacto permanente.

Los conectores mecanicos atornillables deben ser de aleacion cobre estano, deben estar protegidos contra la corrosion, ademds deben
asegurar el contacto con el elemento conectado durante su vida util. La tornilleria de los conectores mecanicos debe ser de bronce al silicio,
fabricado con base a la norma ASME B18.2.1 o similar, las dimensiones de 10s pernos seran de acuerdo al torque necesario para ajuste del
conector al conductor.

Deben cumplir con la norma ANSI C 119.4 que especifica el ciclo de la corriente y las prugbas mecanicas y eléctricas necesarias para
establecer una base del rendimiento de conectores eléctricos usados para unir conductores aéreos desnudos. Este estandar brinda
requerimientos bien definidos y reproducibles para los conectores eléctricos y asegura al usuario que los conectores que cumplan estos
requerimientos trabajaran de una manera satisfactoria cuando se instalan adecuadamente.

Los certificados de conformidad de producto o reportes de ensayos, segun la normas sefialadas en este documento, deben ser emitidos por
organismos de certificacion acreditado o laboratorios acreditados, respectivamente, documentacion que debe estar vigente y ser avalada por
el SAE a nombre del oferente, para su presentacion en el proceso de adquisicion. Estos documentos deben ser presentados en idioma
espariol o inglés.

Las Empresas Distribuidoras, en la etapa contractual, se reservan el derecho de realizar las pruebas en un laboratorio no acreditado o en un
laboratorio acreditado. En caso de no resultar satisfactorios las pruebas se rechazara el lote.
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

CONECTOR DE ALEACION DE CU, DOS PERNOS LATERALES Y SEPARADOR, REVISION: 06
RANGO 250-350 MCM Y 6 AWG - 350 MCM. FECHA: 2025-03-17
ITEM | DESCRIPCION ESPECIFICACION

|. CARACTERISTICAS GENERALES
1 INFORMACION GENERAL
1.1 Marca Indicar
1.2 Pais de origen Indicar

_ N No mayor a 1 afio, con respecto a la fecha de publicacion del proceso
13 Afto de fabricacion de con):pra a través del cata?logo electronico depl SERCOP '
IIl. CARACTERISTICAS ESPECIFICAS
2 FABRICACION Y MATERIA PRIMA
2,1 Norma de fabricacion y ensayo ANSI C119.4 0 equivalente; y ASTM E478 o equivalente. NOTA 1
2,2 Materia prima
221 Cuerpo Aleacion de cobre. NOTA 2
222 Separador Aleacion de cobre. NOTA 2
2.2.3 Herrajeria Bronce al silicio
3 ACCESORIOS
3,1 Pasta conductora antioxidante NOTA 3
3,2 NUmero de permnos 2 pernos laterales
4 DETALLES CONSTRUCTIVOS NOTA 4
41 Rango del conductor principal 250 - 350 MCM
42 Rango del conductor secundario 6 AWG - 350 MCM
43 Torgque [in-Ib]. Valor referido en la norma ANSI C119.4, con base al perno usado en
el conector
4.4 Clase de rendimiento eléctrico Pesado, Clase A
45 Clase de rendimiento mecanico Clase 3
5 ACABADO
51 Revestimiento del cuerpo y separador Estafio
5,2 Espesor del revestimiento de estanio >0,25 um
El conector debera ser marcado en forma legible, indeleble y durable

6 MARCACION en el tiempo con la siguiente informacién como minimo:

a) Nombre, simbolo o logotipo del fabricante.
b) Rango de sujecion de los conductores.

1. REQUERIMIENTOS ETAPA PRECONTRACTUAL

anteriormente.

7 CERTIFICACIONES NOTA 5.
7.1 Certificado de conformidad del producto o reporte de ensayos Seglin ANSI C119.4. NOTA 1.
7.2 Reporte de composicion quimica del material Segun la norma ASTM E478
8 GARANTIA TECNICA 2 anos
9 MUESTRA SI. Conforme requiera la entidad.
IV. REQUERIMIENTOS ETAPA CONTRACTUAL
10 NOTA ADICIONAL PARA EL OFERENTE NOTA 6
NOTAS
Si el oferente presenta normas de fabricacion y/o ensayo distintas a las solicitadas, estas normas deberan ser basadas en la normativa
1 internacional sefialada en esta especificacion. El oferente debe anexar la norma o el extracto de la misma donde se verifique lo establecido
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

CONECTOR DE ALEACION DE CU, DOS PERNOS LATERALES Y SEPARADOR, REVISION: 06

RANGO 250-350 MCM Y 6 AWG - 350 MCM. FECHA: 2025-03-17

[TEM | DESCRIPCION ESPECIFICACION

El material del cuerpo y del separador debe ser de una aleacion de cobre que garantice las caracteristicas mecanicas y conductividad
2 eléctrica referidas en esta especificacion y la ausencia del fendmeno de corrosion galvanica. Para la verificacion de este pardmetro, el
proveedor debe presentar la composicion quimica del material del cuerpo y del separador segun la norma ASTM E478.

Compuesto antiéxido con particulas de zinc en suspension para garantizar uniones de baja resistencia eléctrica. Aplicandolo alrededor de un
conductor eléctrico se elimina la capa de 6xido que se forma por la accion antioxidante y su insolubilidad en el agua, el gas o el petréleo,
eliminando el ingreso de aire y humedad en las conexiones.

Debe ser anti- inflamable, no debe ser toxico para el ser humano ni contaminar el ambiente. Debe evitar la corrosion galvanica. Todos los
tipos de compuesto inhibidor deben cumplir la norma ASTM D 217. EI compuesto no debe deteriorarse con los ciclos térmicos y mantener la
resistencia eléctrica de contacto permanente.

Los conectores mecanicos atornillables deben ser de aleacion cobre estano, deben estar protegidos contra la corrosion, ademds deben
asegurar el contacto con el elemento conectado durante su vida atil. La tornilleria de los conectores mecanicos debe ser de bronce al silicio,
fabricado con base a la norma ASME B18.2.1 o similar, las dimensiones de los pernos serdn de acuerdo al torque necesario para ajuste del
conector al conductor.

Deben cumplir con la norma ANSI C 119.4 que especifica el ciclo de la corriente y las pruebas mecanicas y eléctricas necesarias para
establecer una base del rendimiento de conectores eléctricos usados para unir conductores aéreos desnudos. Este estandar brinda
requerimientos bien definidos y reproducibles para los conectores eléctricos y asegura al usuario que los conectores que cumplan estos
requerimientos trabajaran de una manera satisfactoria cuando se instalan adecuadamente.

Los certificados de conformidad de producto o reportes de ensayos, segun la normas sefialadas en este documento, deben ser emitidos por
organismos de certificacion acreditado o laboratorios acreditados, respectivamente, documentacion que debe estar vigente y ser avalada por
el SAE a nombre del oferente, para su presentacion en el proceso de adquisicion. Estos documentos deben ser presentados en idioma
espariol o inglés.

Las Empresas Distribuidoras, en la etapa contractual, se reservan el derecho de realizar las pruebas en un laboratorio no acreditado o en un
laboratorio acreditado. En caso de no resultar satisfactorios las pruebas se rechazara el lote.
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CONECTOR DE ALEACION DE CU, RANURAS PARALELAS, DOS PERNOS REVISION: 06

LATERALES Y SEPARADOR FECHA: 2025-03-17
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

1

CONECTOR DE ALEACION DE CU, RANURAS PARALELAS, PERNO CENTRAL, REVISION: 06
RANGO 8 - 2/0 AWG Y 8 - 2/0 AWG FECHA: 2025-03-17
ITEM | DESCRIPCION ESPECIFICACION
|. CARACTERISTICAS GENERALES
1 INFORMACION GENERAL
1.1 Marca Indicar
1.2 Pais de origen Indicar
. N No mayor a 1 afo, con respecto a la fecha de publicacion del proceso
13 Afto de fabricacion de compra a través del catdlogo electronico del SERCOP
II. CARACTERISTICAS ESPECIFICAS
2 FABRICACION Y MATERIA PRIMA
2.1 Norma de fabricacion y ensayo ANSI C119.4 y ASTM E478. NOTA 1
2.2 Materia prima
2.2.1 Cuerpo Aleacion de cobre. NOTA 2
2.2.3 Herrajeria Bronce al silicio
3 ACCESORIOS
3.1 Pasta conductora antioxidante NOTA 3
3.2 NUmero de permnos 1 perno central.
4 DETALLES CONSTRUCTIVOS NOTA 4
41 Rango del conductor principal 8 AWG - 2/0 AWG.
4.2 Rango del conductor secundario 8 AWG - 2/0 AWG.
) Valor referido en la norma ANSI C119.4, con base al perno usado en
4.3 Torque [in-Ib].
el conector
4.4 Clase de rendimiento eléctrico Pesado, Clase A
45 Clase de rendimiento mecanico Clase 3
5 ACABADOQ
5.1 Revestimiento del cuerpo y separador Estario
5.2 Espesor del revestimiento de estano >0,25 um
El conector deberd ser marcado en forma legible, indeleble y durable
6 MARCACION en el tiempo cgn la siguiente.informaciér.w como minimo:
a) Nombre, simbolo o logotipo del fabricante.
b) Rango de sujecion de los conductores.
7 CERTIFICACIONES NOTA 5.
7.1 Certificado de conformidad del producto o reporte de ensayos Seglin ANSI C119.4. NOTA 1.
7.2 Reporte de composicion quimica del material Segun la norma ASTM E478
8 GARANTIA TECNICA 2 anos
9 MUESTRA SI. Conforme requiera la entidad.
10 NOTA ADICIONAL PARA EL OFERENTE NOTA 6
NOTAS

Si el oferente presenta normas de fabricacion y/o ensayo distintas a las solicitadas, estas normas deberdn ser basadas en la normativa

1 internacional sefalada en esta especificacion. El oferente debe anexar la norma o el extracto de la misma donde se verifique lo establecido
anteriormente.

El material del cuerpo y del separador debe ser de una aleacion de cobre que garantice las caracteristicas mecanicas y conductividad

2 eléctrica referidas en esta especificacion y la ausencia del fenémeno de corrosion galvanica. Para la verificacion de este parametro, el
proveedor debe presentar la composicion quimica del material del cuerpo y del separador segun la norma ASTM E478.

Compuesto antioxido con particulas de zinc en suspension para garantizar uniones de baja resistencia eléctrica. Aplicandolo alrededor de un
conductor eléctrico se elimina la capa de 6xido que se forma por la accion antioxidante y su insolubilidad en el agua, el gas o el petrdleo,
eliminando el ingreso de aire y humedad en las conexiones.

Debe ser anti- inflamable, no debe ser toxico para el ser humano ni contaminar el ambiente. Debe evitar la corrosion galvanica. Todos los
tipos de compuesto inhibidor deben cumplir 1a norma ASTM D 217. EI compuesto no debe deteriorarse con los ciclos térmicos y mantener la
resistencia eléctrica de contacto permanente.
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Los conectores mecanicos atornillables deben ser de aleacion cobre estano, deben estar protegidos contra la corrosion, ademas deben
asegurar el contacto con el elemento conectado durante su vida Util. La tornilleria de los conectores mecanicos debe ser de bronce al silicio,
fabricado con base a la norma ASME B18.2.1 o similar, las dimensiones de los pernos seran de acuerdo al torque necesario para ajuste del
conector al conductor.

Los certificados de conformidad de producto o reportes de ensayos, segun la normas sefaladas en este documento, deben ser emitidos por
organismos de certificacion acreditado o laboratorios acreditados, respectivamente, documentacion que debe estar vigente y ser avalada por
el SAE a nombre del oferente, para su presentacion en el proceso de adquisicion. Estos documentos deben ser presentados en idioma
espariol o inglés.

Las Empresas Distribuidoras, en la etapa contractual, se reservan el derecho de realizar las pruebas en un laboratorio no acreditado o en un
laboratorio acreditado. En caso de no resultar satisfactorios las pruebas se rechazara el lote.

Pagina 10




0y REPUBLICA Ministerio de Energia y Minas [ﬂ”lj%ﬁm //

SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

CONECTOR DE ALEACION DE CU, RANURAS PARALELAS, PERNO CENTRAL, REVISION: 06
RANGO 2 AWG - 4/0 AWG Y 2 AWG - 4/0 AWG FECHA: 2025-03-17
ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
. CARACTERISTICAS GENERALES
1 INFORMACION GENERAL
1.1 Marca Indicar
1.2 Pais de origen Indicar
. N No mayor a 1 afo, con respecto a la fecha de publicacion del proceso
13 Afto de fabricacion de compra a través del catdlogo electronico del SERCOP
II. CARACTERISTICAS ESPECIFICAS
2 FABRICACION Y MATERIA PRIMA
2,1 Norma de fabricacion y ensayo ANSI C119.4 y ASTM E478. NOTA 1
2,2 Materia prima
2.2.1 Cuerpo Aleacion de cobre. NOTA 2
2.2.2 Herrajeria Bronce al silicio
3 ACCESORIOS
3,1 Pasta conductora antioxidante NOTA 3
3,2 NUmero de permnos 1 perno central.
4 DETALLES CONSTRUCTIVOS NOTA 4
41 Rango del conductor principal 2 AWG - 4/0 AWG.
472 Rango del conductor secundario 2 AWG - 4/0 AWG.
) Valor referido en la norma ANSI C119.4, con base al perno usado en
43 Torque [in-Ib].
el conector
44 Clase de rendimiento eléctrico Pesado, Clase A
45 Clase de rendimiento mecanico Clase 3
6 ACABADOQ
5,1 Revestimiento del cuerpo y separador Estario
5,2 Espesor del revestimiento de estano >0,25 um
El conector deberd ser marcado en forma legible, indeleble y durable
6 MARCACION en el tiempo cgn la siguiente.informaciér.w como minimo:
a) Nombre, simbolo o logotipo del fabricante.
b) Rango de sujecion de los conductores.
7 CERTIFICACIONES NOTA 5.
7.1 Certificado de conformidad del producto o reporte de ensayos Seglin ANSI C119.4. NOTA 1.
7,2 Reporte de composicion quimica del material Segun la norma ASTM E478
8 GARANTIA TECNICA 2 anos
9 MUESTRA SI. Conforme requiera la entidad.
IV. REQUERIMIENTOS ETAPA CONTRACTUAL
10 NOTA ADICIONAL PARA EL OFERENTE NOTA 6
NOTAS

Si el oferente presenta normas de fabricacion y/o ensayo distintas a las solicitadas, estas normas deberdn ser basadas en la normativa
1 internacional sefalada en esta especificacion. El oferente debe anexar la norma o el extracto de la misma donde se verifique lo establecido
anteriormente.

El material del cuerpo y del separador debe ser de una aleacion de cobre que garantice las caracteristicas mecanicas y conductividad
2 eléctrica referidas en esta especificacion y la ausencia del fendmeno de corrosion galvanica. Para la verificacion de este parametro, el
proveedor debe presentar la composicion quimica del material del cuerpo y del separador segun la norma ASTM E478.
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Compuesto antiéxido con particulas de zinc en suspension para garantizar uniones de baja resistencia eléctrica. Aplicandolo alrededor de un
conductor eléctrico se elimina la capa de 6xido que se forma por la accion antioxidante y su insolubilidad en el agua, el gas o el petréleo,
eliminando el ingreso de aire y humedad en las conexiones.

Debe ser anti- inflamable, no debe ser toxico para el ser humano ni contaminar el ambiente. Debe evitar la corrosion galvanica. Todos los
tipos de compuesto inhibidor deben cumplir la norma ASTM D 217. EI compuesto no debe deteriorarse con los ciclos térmicos y mantener la
resistencia eléctrica de contacto permanente.

Los conectores mecanicos atornillables deben ser de aleacion cobre estano, deben estar protegidos contra la corrosion, ademds deben
asegurar el contacto con el elemento conectado durante su vida util. La tornilleria de los conectores mecanicos debe ser de bronce al silicio,
fabricado con base a la norma ASME B18.2.1 o similar, las dimensiones de l0s pernos seran de acuerdo al torque necesario para ajuste del
conector al conductor.

Deben cumplir con la norma ANSI C 119.4 que especifica el ciclo de la corriente y las prugbas mecanicas y eléctricas necesarias para
establecer una base del rendimiento de conectores eléctricos usados para unir conductores aéreos desnudos. Este estandar brinda
requerimientos bien definidos y reproducibles para los conectores eléctricos y asegura al usuario que los conectores que cumplan estos
requerimientos trabajardn de una manera satisfactoria cuando se instalan adecuadamente.

Los certificados de conformidad de producto o reportes de ensayos, segun la normas sefaladas en este documento, deben ser emitidos por
organismos de certificacion acreditado o laboratorios acreditados, respectivamente, documentacion que debe estar vigente y ser avalada por
el SAE a nombre del oferente, para su presentacion en el proceso de adquisicion. Estos documentos deben ser presentados en idioma
espariol o inglés.

Las Empresas Distribuidoras, en la etapa contractual, se reservan el derecho de realizar las pruebas en un laboratorio no acreditado o en un
laboratorio acreditado. En caso de no resultar satisfactorios las pruebas se rechazara el lote.
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

. . ( REVISION: 01
GRAPA DE ALEACION DE Cu - Al, DERIVACION PARA LINEA EN CALIENTE FECHA 20130415
ESPECIFICACIONES GENERALES
ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 MATERIAL
1.1 |Cuerpo principal del conector Aleacion de Cobre estafiado ASTM B30
1.2 |Tornillo de ojo principal Aleacion de Cobre estafiado ASTM B30
1.3 |Tornillo de ojo derivacion Aleacion de Cobre estafiado ASTM B30
1.4 |Arandelas o resortes Bronce siliconado estafiado ASTM B99
2 |DETALLES CONSTRUCTIVOS NOTA 1
3 DIMENSIONES
3.1 | Didmetro interior del ojo para operar la pértiga 19 mm (3/4")
4 ACABADO
4.1  Resistente a la corrosion segun morma ASTM B117
4.2 Nimero de operaciones mayor a 1500
5  |EMBALAJE
5.1 Peso neto por unidad, kg
5.2 |Peso bruto por caja, kg De acuerdo a requerimiento de las EDs
5.3 |NUmero de piezas por caja
6  |CERTIFICACIONES
6.1  Fabricacion, propiedades eléctricas, mecanicas NOTA 2
7 MUESTRAS De acuerdo a requerimiento de las EDs
NOTAS:
Los componentes de las grapas deben ser libres de porosidades en su estructura, puntas filosas, agrietamientos, roturas, rayas y otros defectos que afecten
la manipulacion y el comportamiento.
Todas las partes deben ser moldeadas, maquinadas y ensambladas con suficiente precision para ser operados suavemente por la mano y debe ser libre de
apretadas excesivas que afecten las aplicaciones repetitivas y el torque recomendado para su instalacion.
La grapa debe estar disefiada para aplicaciones en servicio pesado, donde el perno de ojo debe tener un apriete en sentido positivo para toda clase de
pértigas de linea viva. El perno de ojo debe estar permanentemente lubricado para facilitar multiples operaciones y protegido contra la corrosion.
La grapa no debe presentar aflojamiento en funcionamiento debido a la vibracidn, a los ciclos térmicos y cambios bruscos de temperatura, para ello, su
disefio mecanico debe tener un torque de retencion después del apretado.
1 El cuerpo de la grapa debe ser resistente y proteger el roscado de los dafios ocasionados por el arco producido por las corrientes al momento de apretar y
desapretar la grapa.
La supeficie de contacto entre el conector y el conductor debe ser de manera que permita una union segura entre el conector y el conductor, evitando
deslizamientos de la grapa sobre el cable mientras esta se aprieta y de la concentracion de esfuerzos mecanicos en los extremos de la mandibula
previniendo la deformacion o doblado del alambre. Las superficies de contacto deben ser fabricadas con la misma fundicion y aleacion para asegurar la
misma resistencia al paso de la corriente eléctrica.
La superficie de contacto entre el conductor principal y el conector debe estar cubierta de un compuesto inhibidor.
La grapa de linea viva debera ser clase A, 500 ciclos y clase 3 de resistencia mecanica segun la norma ANSI C119.4. - NEMA CC1, NEMA CC3.
Sobre el cuerpo de la grapa se grabara en bajo relieve: material de fabricacion, el rango de sujecion de los conductores, el nombre o marca del fabricante
Los certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en el presente documento, deben ser emitidos por organismos de
9 certificacion acreditados, documentacion que serd avalada por el OAE.

Para el caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratorios acreditados, documentacion que serd avalada por el OAE.
Estos certificados y reportes, seran un requisito que los oferentes presenten para los procesos de adquisicion.
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ESPECIFICACIONES PARTICULARES DE GRAPA DE ALEACION DE Cu - Al, DERIVACION PARA LINEA EN CALIENTE

CONDUCTOR PRINCIPAL CONDUCTOR DERIVADO TORQUE
ITEM DESCRIPCION TEGNICA i
Cu & Al ACSR, AAAC, & 5005 Cu & Al ACSR, AAAC, & 5005
1 2-200 3-2/0 6-2/0 6-2/0 180
2 GRAPA DE ALEACION DE Cu - Al, 1/0 - 4/0 1/0-4/0 6 - 4/0 6-4/0 250
DERIVACION PARA LINEA EN CALIENTE DE
3 DIFERENTES LONGITUDES Y SEPARADOR 250 - 350 4/0-300 6-350 6-300 325
4 400 - 500 336,4-397,5 4-500 5-397,5 375
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

; . ’ REVISION: 05
GRAPA ALEACION DE Al, DERIVACION PARA LINEA EN CALIENTE FECHA 20130015
ESPECIFICACIONES GENERALES
ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 MATERIAL
1.1 |Cuerpo principal del conector Aleacion de Aluminio 356 T6 6 equivalente
. T Bronce plateado o estafiado norma ASTM-B148,
1.2 [Tornillo de ojo principal o
aleacion 9B
1.3 [Tornillo de ojo derivacion Bronce al Aluminio, ASTM-B148, aleacion 9B
1.4 |Arandelas o resortes Acero galvanizado 6 inoxidable
2 |DETALLES CONSTRUCTIVOS NOTA 1
3 |DIMENSIONES
3.1 | Didmetro interior del ojo para operar la pértiga 19 mm (3/4")
4 |ACABADO
4.1  Resistente a la corrosion segun morma ASTM B-117
4.2 Nimero de operaciones mayor a 1500
5  |EMBALAJE
5.1 Peso neto por unidad, kg
5.2 Peso bruto por caja, kg De acuerdo a requerimiento de las EDs
5.3 |NUmero de piezas por caja
6  |CERTIFICACIONES
6.1  Fabricacion, propiedades eléctricas, mecanicas NOTA 2
7 MUESTRAS De acuerdo a requerimiento de las EDs
NOTAS:
Los componentes de las grapas deben ser libres de porosidades en su estructura, puntas filosas, agrietamientos, roturas, rayas y otros defectos que afecten
la manipulacion y el comportamiento.
Todas las partes deben ser moldeadas, maquinadas y ensambladas con suficiente precision para ser operados suavemente por la mano y debe ser libre de
apretadas excesivas que afecten las aplicaciones repetitivas y el torque recomendado para su instalacion.
La grapa debe estar disefiada para aplicaciones en servicio pesado, donde el perno de ojo debe tener un apriete en sentido positivo para toda clase de
pértigas de linea viva. EI perno de ojo debe estar permanentemente lubricado para facilitar maltiples operaciones y protegido contra la corrosion.
La grapa no debe presentar aflojamiento en funcionamiento debido a la vibracion, a los ciclos térmicos y cambios bruscos de temperatura, para ello, su
disefio mecanico debe tener un torque de retencion después del apretado.
1 El cuerpo de la grapa debe ser resistente y proteger el roscado de los dafios ocasionados por el arco producido por las corrientes al momento de apretar y
desapretar la grapa.
La supeficie de contacto entre el conector y el conductor debe ser de manera que permita una union segura entre el conector y el conductor, evitando
deslizamientos de la grapa sobre el cable mientras esta se aprieta y de la concentracion de esfuerzos mecanicos en los extremos de la mandibula
previniendo la deformacion o doblado del alambre. Las superficies de contacto deben ser fabricadas con la misma fundicion y aleacion para asegurar la
misma resistencia al paso de la corriente eléctrica.
La superficie de contacto entre el conductor principal y el conector debe estar cubierta de un compuesto inhibidor.
La grapa de linea viva debera ser clase A, 500 ciclos y clase 3 de resistencia mecanica segun la norma ANSI C119.4.
Sobre el cuerpo de la grapa se grabara en bajo relieve: material de fabricacion, el rango de sujecion de los conductores, el nombre o marca del fabricante.
Los certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en el presente documento, deben ser emitidos por organismos de
9 certificacion acreditados, documentacion que serd avalada por el OAE.

Para el caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratorios acreditados, documentacion que serd avalada por el OAE.
Estos certificados y reportes, seran un requisito que los oferentes presenten para los procesos de adquisicion.
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ESPECIFICACIONES PARTICULARES DE GRAPA ALEACION DE Al, DERIVACION PARA LINEA EN CALIENTE

CONDUCTOR CONDUCTOR
] PRINCIPAL DERIVADO
ITEM DESCRIPCION TECNICA
AAC ACSR AAC ACSR
; GRAPA ALEACION DE Al, DERIVACION PARA 8 Sol. - 2/0 8 -200 8 Sol. - 2/0 §-1/0
LINEA EN CALIENTE
6 Sol. - 400 MCM 8-3975 6 Sol. - 4/0 6 -4/0
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

; ‘ L REVISION: 05
CONECTOR ALEACION DE Al, COMPRESION TIPO "H FEChA 20130015
ESPECIFICACIONES GENERALES
ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 MATERIAL Aleacion de Aluminio
11 Norma de Fabricacion ASTM B221, ANSI H35.1, ANSI C119.4
UL- 4868
1.2 |Forma del conector "H"
1.3 |Accesorio de contacto o0 union
1.3.1 Pasta conductora antioxidante o compuesto inhibidor NOTA 1
1.4  |Propiedades Constructivas NOTA 2

2 |PROPIEDADES MECANICAS NOTA 3

3 |PROPIEDADES QUIMICAS Y ELECTRICAS NOTA 4

4 DETALLES CONSTRUCTIVOS NOTA 5

5  |ACABADO

5.1 Revestimiento Estario
5.2 |Espesor del revestimiento de estafio no menor a 0,25 mm
6  EMBALAJE
6.1 Peso neto por unidad, kg
6.2 Peso bruto por caja, kg De acuerdo a requerimiento de las EDs
6.3 Numero de piezas por caja
7 CERTIFICACIONES
7.1 |Fabricacion, propiedades eléctricas, mecanicas NOTA 6
8 MUESTRAS De acuerdo a requerimiento de las EDs
NOTAS:
Las aleaciones de Al deben llevar un compuesto inhibidor desde fabrica en las ranuras. Debe ser un fluido de alta viscosidad, el cual tiene particulas
metdlicas pulverizadas que mejoran el contacto eléctrico y mecanico al penetrar en las capas de film de 6xido, debe mejorar la conductividad y la

1 resistencia eléctrica de la conexion.

Este compuesto deberd ser resistente al agua, a la intemperie y debe evitar la corrosion galvanica. Debera tener su plasticidad bajo las mas severas
condiciones ambientales y permanecer en la zona de contacto nominal durante periodos de sobrecarga, corrientes de cortocircuito u ondas de
sobretensiones. EI compuesto no debe deteriorarse con los ciclos térmicos y mantener la resistencia eléctrica de contacto permanente.

2 Los conectores de compresion tipo H, tienen ranuras independientes donde los cables estan separados fisicamente por una parte del cuerpo del conector.
El conector consiste de un cuerpo con una caracteristica geométrica tal que garantice la fuerza de compresion aplicada en el drea nominal. Las ranuras del
conector sujetaran permanentemente los cables o conductores sin deformarlos de tal manera que estén dentro de los limites de elasticidad del material.Las
ranuras pueden ser superficies lisas o con estrias las cuales no deberdn provocar abrasion en los hilos del conductor. Las pestafias deben doblarse de

3 manera facil sin necesidad de aplicar un dispositivo adicional y que al doblarla su ductilidad permita desdoblarla sin dafo o deformacion. La fuerza de
presion de la pestana debera ser de 6 Kgf maximo.

El conector deberd tener identificado las zonas o puntos donde se le realiza la compresion, también deberd indicar el tipo de dados y el nimero de
Compresiones.

El conector deberd garantizar que la unién entre los conductores y el conector no se produzca corrosion galvanica para las conexiones Al-Al, Al-Cu, Al-
ACSRy Cu-Cu.

A Debera garantizar una buena conexion (compresion) de los conectores sobre los cables de manera que no presenten excesivas elevaciones de temperatura,
alta resistencia de contacto con la conexion, deformacion controlada de los materiales presentes en la conexion, evitar problemas de esfuerzo de relajacion,
oxidacidn, corrosion, electro-migracion, rozamientos, autocalentamiento y difusion del metal.

La aleacion de aluminio para los conectores podra ser la 1060 ¢ 1100 de acuerdo con las normas ASTM B221 y ANSI H35.1.

Los conectores a compresion deben ser de aleacion de Aluminio, resistente a la corrosion protegidos con un revestimiento de estano. Los conectores a
compresion no deben deformarse, agrietarse o romperse al instalarse y, ademds deben mantener el contacto con el elemento conectado durante su tiempo
de vida util.

5 El conector no debe presentar bordes filosos o esquinas superficiales que puedan dadar el aislamiento de los cables al contacto.

La conductividad y la resistencia mecdnica no debe deteriorarse con el medio ambiente.
Al momento de la compresion del conector, no deben producirse chispa alguna que pueda generar una explosion o incendio.
Sobre el cuerpo del conector se grabard en bajo relieve: material de fabricacion, el rango de sujecion de los conductores, el nombre o marca del fabricante
Los certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en el presente documento, deben ser emitidos por organismos de
6 certificacion acreditados, documentacion que serd avalada por el OAE.

Para el caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratorios acreditados, documentacion que sera avalada por el OAE.
Estos certificados y reportes, seran un requisito que los oferentes presenten para los procesos de adquisicion.
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

CONECTOR ALEACION DE Al, COMPRESION TIPO "H"

REVISION: 05

FECHA: 2013-04-15

ESPECIFICACIONES GENERALES

ITEM DESCRIPCION | ESPECIFICACION
La herramienta adecuada para realizar el machinado, es hidraulica y manual con mangos aislados, con capacidad para instalar terminales y empalmes
7 desde 8 AWG a 500 MCM en aluminio y cobre, con un desarrollo de una fuerza de 12 toneladas. Cabezal giratorio a 180°. Ideal para la aplicacion de

conectores Hyground.
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ESPECIFICACIONES PARTICULARES DE CONECTOR ALEACION DE Al, COMPRESION TIPQ "H!

CONDUCTOR PRINCIPAL CONDUCTOR DERIVADO
ITEM DESCRIPCION TEGNICA

ASC ACSR ASC ACSR
1 4 -1 6-2 4 -1 6-2
2 2-2/0 3-1/0 4-1 6-2
3 2/0-3/0 1/0-2/0 4-1 6-2
4 . . 4/0 - 266 MCM 3/0-4/0 4 - 6-2
5 CONECTOR ALEA%SQ PHEIAI, COMPRESION 4/0 - 266 MCM 3/0-4/0 1/0-3/0 1-2/0
6 4/0 - 266 MCM 3/0-4/0 4/0 - 266 MCM 3/0-4/0
7 266 MCM - 477 MCM 4/0 - 397 MCM 266 MCM - 477 MCM 4/0 - 397 MCM
8 267 MCM - 500 MCM 4/0 - 477 MCM 267 MCM - 500 MCM 4/0 - 477 MCM
9 350 MCM - 636 MCM | 300 MCM - 556 MCM | 350 MCM - 636 MCM 300 MCM - 556 MCM
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

REVISION: 05
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CONECTOR ALEACION DE Al, COMPRESION TIPQ "H"
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y FQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

REVISION: 01
CARTUCHO FUSIBLE NH, DIN n, 600 V, n1 - NOTA 1 FECHA. 20130475
ESPECIFICACIONES GENERALES
ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 MATERIAL
11 Cuerpo Cerdmica aislante (IEC 60269-1 ed4.1)
1.2 Cuchillas de contacto Cobre estanado
1.3 Relleno Arena de Cuarzo (IEC 60269-1 ed4.1)
1.4 Elemento fusible Plata de alta pureza (IEC 60269-1 ed4.1)
1.5  Clase de Operacion gGogTr
) Norma de fabricacion y ensayo IEC 60269-1 ed4.1, IEC 60269-2 ed4.0
DIN 43620
3 CARACTERISTICAS ELECTRICAS
3.1 Voltaje nominal de operacion en corriente alterna NOTA 2
3.2 Voltaje Nominal de la red 220/127- 240/120 V
3.3 Capacidad de Corriente de Cortocircuito Simétrico 120 kA Vca / 8 kA Vee
3.4 |Intensidad de corriente nominal Ver Especificaciones Particulares
3.5 [ Temperatura de operacion:
3.5.1  Temperatura minima -5°C
3.5.2  Temperatura maxima 40°C
4 Tipo de servicio Interior 0 encapsulado
41 Régimen de utilizacion Continuo
5 CARACTERISTICAS DE DISENO NOTA 3
5.1 Senalizacion de fusién del fusible Indicador luminoso Ssuperior
5.2 Tamafio Ver Especificaciones Particulares
En el fusible debe estar identificado:
6 IDENTIFICACIONES El nombre del fabricante, la corriente nominal, Voltaje nominal, Capacidad de
interrupcion y frecuencia
7 EMBALAJE
7.1 Empaque del lote
7.2 Unidades por lote De acuerdo a los requerimientos de las EDs
7.3 Peso neto aproximado
8 CERTIFICACIONES NOTA 4
8.1  Reportes de ensayo IEC 60269-1 ed4.1, IEC 60269-2 ed4.0
8.2 Certificacion UL Si
9 MUESTRAS De acuerdo a los requerimientos de las EDs
NOTAS:
1 n= Valor del tamafio de acuerdo a la norma DIN
n1 = Corriente nominal
2 Las EDs definirdn el voltaje nominal de operacion en corriente alterna: 400 0 500 0 690 V, de acuerdo a la norma IEC 60-269
El elemento principal fusible se encuentra unido de forma directa a los contactos de cuchilla mediante soldadura por puntos. Los cuerpos aislantes de los
fusibles NH, deberan estar fabricados en cerdmica, ajustados a las diferentes condiciones de carga, garantizando un comportamiento seguro y plenamente
eficaz.
3 El fusible de clase de operacién gG o de rango completo es para aplicacion general.
Los fusibles de clase de operacion gTr, tienen una curva de fusion adaptada a la curva de carga de un transformador.
El fusible NH debe soportar las corrientes de sobre consumos y cortocircuitos, ademas de soportar las corrientes de arranque en frio y caliente, presentes en
los sistemas de distribucion. Su utilizacion esta definida como elemento de proteccion en bajo voltaje para transformadores aéreos en redes de distribucion.
El fusible debera tener rango completo para la proteccién de transformadores de distribucion.
Los certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en el presente documento, deben ser emitidos por organismos de
certificacion acreditados o designados en el pais, documentacion que seréd avalada por el OAE.
4 Para el caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratorios acreditados o designados en el pais, documentacion que serd avalada

por el OAE.
Los productos que cuenten con sello de calidad INEN, no estdn sujetos al requisito de certificado de conformidad para su comercializacién. Estos
certificados y reportes, seran un requisito que los oferentes presenten para los procesos de adquisicion.

REQUERIMIENTOS GENERALES:
Con el suministro de los fusibles se debe entregar un archivo digital o impreso (legibilidad total) con los valores X-Y de las curvas caracteristicas de tiempo vs.
Corriente, para cada tamano de fusible solicitado. El fusible deberd tener rango completo para la proteccion de transformadores de distribucion.
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ESPECIFICACIONES PARTICULARES DE CARTUCHOS FUSIBLE NH

) ) INTENSIDAD DE CORRIENTE )
iTEM DESCRIPCION TECNICA NOMINAL (A) TAMARO DE FUSIBLE
[N 63 0
2 80 0
3 100 0
4 125 0
5 160 0
6 | 100 00
""""""" *ECARTUCHO FUSIBLE NH,clase de operacion gG
7 ¢ 0 gTr (para proteccion del secundario de 125 00
______________ _. transformadores de distribucion )
g 160 00
9 i 100 1
0 i 125 1
nood 160 102
12 i 200 102
13 i 250 102
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

GRAPA HORQUILLA - GUARDACABO, DE AGERO GALVANIZADO

REVISION: 03

FECHA: 2022 - 09 - 09

ESPECIFICACIONES GENERALES
ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 INFORMACION GENERAL
1.1 Marca: Indicar
1.2 |Procedencia: Indicar
No mayor a 1 afio, con respecto a la fecha de
1.3 |Ano de fabricacion: publicacion del proceso de compra en el portal del
SERCOP, para cada una de las EDs.
2 MATERIAL
2.1 Normas de fabricacion y ensayos del material:
2.2 |Materia prima
2.21  [Lamina de acero NTE INEN 2492
2.2.2 |Pletinay accesorios NTE INEN 2215, NTE INEN 2222.
3 CONDICIONES DE SERVICIO:
3.1 |Caracteristicas ambientales del entorno
3.1.1  [Altura sobre el nivle del mar Hasta 3 000 msnm
3.1.2  |Temperatura ambiente promedio 30°C
3.1.3 [Instalacion A la interperie
3.1.4  |Humedad relativa del medio ambiente >70%
3 DIMENSIONES DEL GUARDACABO
3.1 |Espesor de la ldmina 3mm
3.2 |Longitud total 90 mm
3.3 [Longitud interior 60 mm
3.4 [Ancho del canal 18 mm
3.5  Didmetro de la curvatura 43 mm
4 DIMENSIONES DE LA GRAPA HORQUILLA
41  |Pletina Grapa horquilla 40 X5 mm
4.2 |Grapa horquilla 40 x 96 mm
4.3 |Pemno pasador (chaveta) 16 x 80 mm - NOTA 1
4.4 Didmetro de los orificios de la pletina Grapa horquilla 18 mm
5 DETALLES CONSTRUCTIVOS NOTA 2
6 ACABADO DEL GALVANIZADO NOTA 3
6.1 |Normas de Galvanizado NTE INEN ISO 1461, ASTM A153
6.2 [Tipo de galvanizado. Inmersion en caliente
6.3 |Espesor del galvanizado minimo promedio en la pieza 80 micras
El producto debe tener una marca legible en alto o bajo
relieve, que identifique la siguiente informacion minima.
a) Nombre o logo del fabricante.
! ROTULADO b) Norma de Fabricacion NTE INEN 2492-2222
¢) Afio de fabricacion.
d) Lote.
8 EMBALAJE
8.1 Empaque del lote:
8.2 |Unidades por lote: De acuerdo a los requerimientos de las EDs.
8.3 |Peso neto aproximado:
9 CERTIFICACIONES:




9.1

Material: Cumplimiento de caracteristicas fisicas,
Certificado de conformidad mecanicas y quimicas, de acuerdo a la Norma NTE INEN
2222.NOTA 4

9.2

Para proveedores y/o fabricantes extranjeros:
Certificaciones del cumplimiento de normas del
galvanizado, emitidos por Organismos de Certificacion
Acreditados

Protocolo del galvanizado

9.4

Certificado emitido por el proveedor del Material NOTA 5

10

MUESTRAS: De acuerdo a los requerimientos de las EDs.

NOTAS:

El perno pasador o chaveta es un elemento mecanico de acero, que, introducido en una cavidad practicada parte en
un eje y parte en un cubo, permite la transmision de un momento de torsién entre ambos, obteniendo al mismo
tiempo, una unién desmontable.

Los cortes a efectuarse se realizaran con maquinas de corte, serdn rectos a simple vista y estaran a escuadra o
formando el angulo adecuado, las aristas de las piezas cortadas deberan estar libres de rebabas y defectos. El
doblado de los elementos se efectuaran en caliente o en frio, como se requieren, pero en todo caso la superficie se
ajustard a la forma del disefio y quedaran libres de defectos como agrietamiento e irregularidades.

Perforaciones: Las perforaciones se efectuaran anicamente por el proceso de punzonado o taladrado, serdn libres de
rebabas y de las dimensiones sefialadas en los dibujos. Los centros estaran localizados de acuerdo a las medidas
indicadas y deberan mantenerse las distancias sefialadas a los bordes de los perfiles.

Doblado de Elementos: El doblado de los elementos se efectuaran en caliente o en frio, como se requieren, pero en
todo caso la superficie se ajustard a la forma del dibujo y quedaran libres de defectos como agrietamiento e
irregularidades.

GALVANIZADO: Se ejecutara posterior a la ejecucion de cortes. El acabado de toda la pieza debera mostrar una
superficie lisa, libre de rugosidades y aristas cortantes. Las tuercas deben estar libres de rebabas, venas, traslapos y
superficies irregulares que afecten su funcionalidad. En general deberdn presentar una superficie lisa y permitir ser
roscadas manualmente.

Los proveedores y/o fabricantes nacionales deben presentar certificado de conformidad con sello de calidad INEN del
Material.

El contratista adjudicado debera presentar un certificado emitido por la empresa proveedora del MATERIAL que
reporte propiedades quimicas, mecanicas y dimensionales de acuerdo a las normas INEN exigidos en el presente
documento.

A partir del 01/01/2023, los fabricantes deberdn presentar Certificado de Gestion de Calidad ISO 9001, vigente a la
fecha de fabricacion.
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

REVISION: 03
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

. REVISION: 05
GRAPA ALEACION DE Al, TERMINAL APERNADA, TIPO PISTOLA FECHA 20130415
ESPECIFICACIONES GENERALES

ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION

1 MATERIAL

11 [Cuerpo Aleacion de Aluminio

A356-T6

1.2 |Herrajeria NOTA 1

2 DETALLES CONSTRUCTIVOS NOTA 2

3 |ACABADO
3.1 |Galvanizado Inmersion en caliente
3.2 Norma de galvanizado NTE INEN 672, ASTM A123 - A153
3.3 Espesor de galvanizado 80 micras

4 EMBALAJE
4.1 |Peso neto por unidad, kg
4.2 |Peso bruto por caja, kg De acuerdo a requerimiento de las EDs
4.3 Numero de piezas por caja

5 CERTIFICACIONES
5.1 |Fabricacion, propiedades eléctricas, mecanicas NOTA 3

6 MUESTRAS De acuerdo a requerimiento de las EDs

NOTAS:

1 Los herrajes son de acero galvanizado en caliente y deben satisfacer los requerimientos de la norma NTE INEN 672, ASTM A123 - A153

El cuerpo de la Grapa es fabricado con aleacion de Aluminio de alta resistencia y conductividad.
2 El nimero de pernos y dimensiones del perno serd de acuerdo a la seccion y tipo de conductor. Sin pieza de union. Sobre el cuerpo de la grapa pistola se
grabara en bajo relieve: material de fabricacion, el rango de sujecion de los conductores, el nombre 0 marca del fabricante

Los certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en el presente documento, deben ser emitidos por organismos de
certificacion acreditados, documentacion que serd avalada por el OAE.

Para el caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratorios acreditados, documentacion que sera avalada por el OAE.

Estos certificados y reportes, serdn un requisito que los oferentes presenten para los procesos de adquisicion.
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ESPECIFICACIONES PARTICULARES DE GRAPA ALEACION DE Al, TERMINAL APERNADA, TIPO PISTOLA

CONDUCTOR PERNOS "U" CARGA DE
ITEM DESCRIPCIGN TECNICA ROTURA
NOMINAL
ACSR ALUMINIO \o TAMARG i
AWG/MCM AWG : (Ib)
, 6-3/0 6 - 4/0 2 38 8.000
GRAPA ALEACION DE Al TERMINAL
3 APERNADA, TIPO PISTOLA 2-336,4 (26/7) 2 12 15.000
3/0 - 556.,6 2 172 18.000
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

REVISION: 05
FECHA: 2013-04-15

GRAPA ALEACION DE Al, TERMINAL APERNADA, TIPO PISTOLA
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

- p REVISION: 03
GRAPA ALEACION DE Al, DE SUSPENSION ANGULAR, APERNADA FECHA 2013-0475
ESPECIFICACIONES GENERALES
ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 MATERIAL
. Aleacion de Aluminio
1.1 Cuerpo y sujetador 356-T6
1.2 |Herrajeria NOTA 1
1.3 Rotulay Horquilla Fundicion maleable, galvanizadas
1.4  |Chaveta Acero inoxidable #302
2 |DETALLES CONSTRUCTIVOS NOTA 2
2.1 Diametro de conductores admitidos Ver Especificaciones Particulares
2.2 Carga de rotura nominal Ver Especificaciones Particulares
2.3 |Angulo méximo de acometida 30°
3 DIMENSIONES
31 |Largo (L) Ver Especificaciones Particulares
3.2 |Separacion (W) Ver Especificaciones Particulares
3.3 |Altura (H) Ver Especificaciones Particulares
3.4 |Didmetro de herrajes 12,7 mm (1/2")
4 ACABADO
41  Galvanizado [nmersion en caliente
4.2 Norma de galvanizado NTE INEN 672, ASTM A 123 - A 153
4.3 Espesor de galvanizado 85 micras
5  |EMBALAJE
5.1 Peso neto por unidad, kg
5.2 |Peso bruto por caja, kg De acuerdo a requerimiento de las EDs
5.3 Numero de piezas por caja
6  |CERTIFICACIONES
6.1 [Fabricacion, propiedades eléctricas, mecanicas NOTA 2
7 MUESTRAS De acuerdo a requerimiento de las EDs
NOTAS:
1 Los herrajes son de acero galvanizado en caliente y deben satisfacer los requerimientos de la norma  NTE INEN 672, ASTM A123 - A153
9 Sobre el cuerpo de la grapa de suspension se grabard en bajo relieve: material de fabricacion, el rango de sujecion de los conductores, el nombre o0 marca
del fabricante
Los certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en el presente documento, deben ser emitidos por organismos de
3 certificacion acreditados, documentacion que serd avalada por el OAE.
Para el caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratorios acreditados, documentacion que sera avalada por el OAE.
Estos certificados y reportes, seran un requisito que los oferentes presenten para los procesos de adquisicion.
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ESPECIFICACIONES PARTICULARES DE GRAPA ALEACION DE Al, DE SUSPENSION ANGULAR, APERNADA

CONDUCTOR PRINCIPAL CARGA DE
, ROTURA
ITEM DESCRIPCION TECNICA LARGO/ANCHO/ALTURA NOMINAL
AAC ACSR (Ib)
GRAPA ALFACION DE Al, DE SUSPENSION ! " !
1 ANGULAR, APERNADA 4 -266,8 MCM 6 - 366 MCM 4-1/4" / 11116"/ 2-7/8 7000
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

GRAPA ALEACION DE Al, DE SUSPENSION ANGULAR, APERNADA REVISION: 03
FECHA: 2013-04-15
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

GRAPA ALEACION DE Al, DE SUSPENSION, APERNADA

REVISION: 05

FECHA: 2013-04-015

ESPECIFICACIONES GENERALES

ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION

1 MATERIAL

, Aleacion de Aluminio

1.1 Cuerpo y sujetador 356-T6

1.2 |Herrajeria NOTA 1

1.3 Rotulay Horquilla Fundicion maleable, galvanizadas
1.4 Chaveta Acero inoxidable #302

2 |DETALLES CONSTRUCTIVOS NOTA 2
2.1 Diametro de conductores admitidos Ver Especificaciones Particulares
2.2 Carga de rotura nominal Ver Especificaciones Particulares
2.3 |Angulo méximo de acometida 30°

3 |DIMENSIONES
31 Largo (L) Ver Especificaciones Particulares
3.2 |Separacion (W) Ver Especificaciones Particulares
3.3 |Altura (H) Ver Especificaciones Particulares
3.4 |Didmetro de herrajes 12,7 mm (1/2")

4 ACABADO
41  Galvanizado en caliente
4.2 Norma de galvanizado NTE INEN 672, ASTM A 123 - A 153
4.3 Espesor de galvanizado 85 micras

5  EMBALAJE
5.1 Peso neto por unidad, kg
5.2 |Peso bruto por caja, kg De acuerdo a requerimiento de las EDs
5.3 Numero de piezas por caja

6  CERTIFICACIONES
6.1 [Fabricacion, propiedades eléctricas, mecanicas NOTA 3

7 MUESTRAS De acuerdo a requerimiento de las EDs

NOTAS:
1 Los herrajes son de acero galvanizado en caliente y deben satisfacer los requerimientos de la norma  NTE INEN 672, ASTM A123 - A153
9 Sobre el cuerpo de la grapa de suspension se grabard en bajo relieve: material de fabricacion, el rango de sujecion de los conductores, el nombre o0 marca
del fabricante
Los certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en el presente documento, deben ser emitidos por organismos de
3 certificacion acreditados, documentacion que serd avalada por el OAE.

Para el caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratorios acreditados, documentacion que sera avalada por el OAE.
Estos certificados y reportes, seran un requisito que los oferentes presenten para los procesos de adquisicion.
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ESPECIFICACIONES PARTICULARES DE GRAPA ALEACION DE Al, DE SUSPENSION, APERNADA

CONDUCTOR PRINCIPAL CARGA DE
¢ ROTURA
ITEM DESCRIPCION TECNICA LARGO/ANCHO/ALTURA NOMINAL
AAC ACSR (Lb)
8 GRAPA ALEACION DE Al, DE SUSPENSION, 4 -266,8 MCM 4-4/0 6-3/4" / 29/32" | 2-9/32 17000
9 APERNADA 1/0 - 477 MCM 2-336,4 MCM 7-1/2" / 15/16" / 2-9/16" 18000
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

GRAPA ALEACION DE Al, DE SUSPENSION, APERNADA REVISION: 05

FECHA: 2013-04-15
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

HORQUILLA DE ACERQO GALVANIZADO PARA ANCLAJE, 100 x 50 mm

REVISION: 03

FECHA: 2022 - 09 - 09

ESPECIFICACIONES GENERALES

ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 INFORMACION GENERAL
1.1 Marca Indicar
1.2 |Procedencia Indicar
No mayor a 1 afio, con respecto a la fecha de
1.3 [Anio de Fabricacion publicacion del proceso de compra en el portal del
SERCOP, para cada una de las Eds
2 FABRICACION Y MATERIA PRIMA
2.1 Material Barra redonda lisa
2.2 |Norma de fabricacion del material NTE INEN 2222
3 CONDICIONES DE SERVICIO:
3.1 Caracteristicas ambientales del entorno
3.1.1  |Altura sobre el nivle del mar Hasta 3 000 msnm
3.1.2  [Temperatura ambiente promedio 30°C
3.1.3 [Instalacion A la interperie
3.1.4  |Humedad relativa del medio ambiente >70%
4 DIMENSIONES
41  |Horquilla:
4.1.1 |Didmetro varilla 13 mm
4.1.2 |Dimensiones de la horquilla 100 x 50 mm
4.1.3 |Separacion de la horquilla 26 mm
41.4 |Diametro interno de la argolla para el pasador 18 mm
4.2 |Pemo pasador:
4.2.1 |Dimension del perno pasador (chaveta) 15 x 80 mm - NOTA 1
5 DETALLES CONSTRUCTIVOS NOTA 2
6 ACABADOQ DEL GALVANIZADO NOTA 3
6.1 Normas de galvanizado NTE INEN ISO 1461, ASTM A153
6.2 |Tipo de galvanizado Por inmersion en caliente
6.3 |Espesor del galvanizado minimo promedio en la pieza 80 micras
El producto debe tener una marca legible bien en alto
0 bajo relieve, que identifique la siguiente
informacion minima.
! ROTULADO a) Nombre o logo del fabricante.
b) Afio de fabricacion.
¢) Lote.
8 EMBALAJE
8.1 |Empaque del lote
8.2 |Unidades por lote De acuerdo a los requerimientos de las EDs
8.3 |Peso neto aproximado
9 CERTIFICACIONES
Material: Norma NTE INEN 2222 Barras cuadradas,
9.1  |[Certificado de conformidad Redondas y Pletinas de Acero Laminadas en Caliente

NOTA 4




Para proveedores y/o fabricantes extranjeros:
Certificaciones del cumplimiento de normas del

8,2 |Protocolo del galvanizado . o .
galvanizado, emitidos por Organismos de
Certificacion Acreditados

8,3  [Reporte de ensayo del Galvanizado Para Contratista Adjudicado - NOTA 5

8,4  |Certificado emitido por el proveedor del Material NOTA 6

9 MUESTRAS De acuerdo a los requerimientos de las EDs

NOTAS:
El perno pasador o chaveta es un elemento mecanico de acero, que, introducido en una cavidad practicada parte

1 en un eje y parte en un cubo, permite la transmision de un momento de torsion entre ambos, obteniendo al mismo
tiempo, una unién desmontable.

2 El doblado de los elementos se efectuaran en caliente o en frio, como se requieren, pero en todo caso la superficie
se ajustara a la forma del disefio y quedardn libres de defectos como agrietamiento e irregularidades, las
dimensiones ver en el grafico adjunto.

Para las uniones se empleara el proceso de soldadura MIG

3 GALVANIZADO: El galvanizado de todas las piezas serd por inmersion en caliente y posterior a la ejecucion de
cortes y dobleces. El acabado de toda la pieza debera mostrar una superficie lisa, libre de rugosidades y aristas
cortantes. Los tornillos y tuercas deben estar libres de rebabas, venas, traslapos y superficies irregulares que
afecten su funcionalidad.

4 Los proveedores y/o fabricantes nacionales deben presentar certificado de conformidad con Sello de Calidad INEN
del Material.

El contratista adjudicado debera presentar un certificado emitido por la empresa proveedora del MATERIAL que

5 reporte propiedades quimicas, mecanicas y dimensionales de acuerdo a las normas INEN exigidos en el presente
documento.

6 A partir del 01/01/2023, los fabricantes deberdn presentar Certificado de Gestion de Calidad ISO 9001, vigente a

la fecha de fabricacion.
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

HORQUILLA DE ACERQO GALVANIZADO PARA ANCLAJE, 100 x 50 mm
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE

DISTRIBUCION

LUMINARIAS TIPO LED

REVISION: 05 (NOTA 1y 2)

FECHA: 2022-04-06

ESPECIFICACIONES GENERALES

ITEM ‘ DESCRIPCION ‘ ESPECIFICACIONES

1. CARACTERISTICAS GENERALES LUMINARIA.

1.1 Marca. Indicar.

1.2 Modelo. Indicar.

1.3 Procedencia. Indicar.

Afio de fabricacién de la luminaria. No mayor a 2 afios con respecto a la fecha de
publicacién del proceso de compra en el

1.4 portal del SERCOP, para cada una de las EDs.

1.5 Garantia Técnica del proveedor requerida para toda | 10 afos desde la entrega recepcién.

la luminaria.

2. CONDICIONES DE SERVICIO.

21 Tipo Alumbrado Vial.

2.2 Caracteristicas Ambientales:

2.2.1 Altura sobre el nivel del mar. hasta 3000 msnm.

2.2.2 Humedad relativa. = 70%.

2.2.3 Temperatura ambiente. -10°Ca40 °C.

2.2.4 Condiciones de instalacion. Ala intemperie, expuesto a lluvia,
contaminacién atmosférica, polvo e insectos,
velocidad del viento < 30 km/h.

2.2.4.1 |Flujo Hemisférico Superior (FHS). NOTA 3. De acuerdo con los requerimientos
de las ED's. CIE-126.

2.3 Caracteristicas eléctricas del sistema de distribucion:

2.31 Voltaje nominal - sistema monofasico. 240 /120 V.

2.3.2 Voltaje nominal - sistema trifasico. 210 /121V-220/127V.

2.3.3 Frecuencia. 60 Hz.

3. CARACTERISTICAS TECNICAS.

3.1 Tipo de luminaria. LED.

3.2 Reparto de flujo luminoso. NOTA 4.

3.3 Cuerpo de la luminaria:

3.3.1 Carcaza:

3.3.1.1 | Material. Aluminio inyectado.

3.3.2 Protector de la luminaria:

3.3.2.1 | Material. Vidrio templado plano liso y/o PMMA de
acuerdo con los requerimientos de las ED's

3.3.2.2 | Resistencia al impacto. IK = 08.

3.4 Hermeticidad. NOTAS.

34.1 Conjunto o6ptico. IP >266.
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE

DISTRIBUCION

LUMINARIAS TIPO LED

REVISION: 05 (NOTA 1y 2)

FECHA: 2022-04-06

ESPECIFICACIONES GENERALES

ITEM ‘ DESCRIPCION ‘ ESPECIFICACIONES

3.4.2 Conjunto eléctrico. IP >266.

3.5 Factor de potencia a potencia nominal. 20,92.

3.6 Clase eléctrica. Clase I o Clase II (IEC 60598-1). NOTA 6.

3.7 Accesorios metalicos y tornillos de acero inoxidable. | IEC 60598-1.

Distorsion armonica total THD de corriente a Menor o igual al 20%, segin IEC 61000-3-2.

3.8 potencia nominal.

39 Potencia maxima de disefio de la luminaria (W). Indicar. NOTA 7.

3.10 Flujo util total por luminaria. Indicar. NOTA 8.

3.11 Eficacia luminosa de la luminaria. 2130 Im/W (2700 °K 0 4000 °K). NOTA 9.

3.12 Ventilacion. Autoventilada a través de la carcasa.

3.13 Vida Util del Sistema Declaratoria del fabricante segin L70 B10, >
100.000 h. NOTA 10.

3.14 Cantidad de LEDs por luminaria. Indicar.

3.15 Sistema de cierre exterior Enclavamiento mecanico para evitar que la
luminaria se abra accidentalmente y de facil
apertura para el mantenimiento

4. LED.

4.1 Fabricante. Indicar.

4.2 Modelo. Indicar.

4.3 Procedencia. Indicar.

4.4 Flujo luminoso (Dato del led, no de la luminaria). Indicar.

4.5 Reproduccién de color (CRI). 270 %.

4.6 Corriente de trabajo a la potencia nominal. (mA). Indicar

4.7 Tipo de tecnologia. High Power o Mid Power (Indicar).

4.8 Potencia nominal. (W) Indicar.

4.9 Eficacia luminosa, considerar la eficacia del LED Indicar.

(Im/W), la cual es diferente al de la luminaria.

4.10 Vida util manteniendo el flujo luminoso. L70=100.000 h de acuerdo con LM 80,y ala
NOTA 10.

4.11 Temperatura de color correlacionada. 2.700°K 0 4.000°K (+/- 275 °K, ANSI
C78.377). De acuerdo con el requerimiento
de las EDs.

5. LENTE.

5.1 Modelo. Indicar.

5.2 Marca. Indicar.

5.3 Material. Indicar.

6 DISPOSITIVO DE CONTROL O CONTROL ELECTRONICO (DRIVER).
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE

DISTRIBUCION

LUMINARIAS TIPO LED

REVISION: 05 (NOTA 1y 2)

FECHA: 2022-04-06

ESPECIFICACIONES GENERALES

ITEM ‘ DESCRIPCION ‘ ESPECIFICACIONES

6.1 Marca. Indicar.

6.2 Modelo. Indicar.

6.3 Procedencia. Indicar.

6.4 Normas para ensayos. [EC61347-1,1EC 61347-2-13,IEC 62384.

6.5 Corriente de salida (mA). Indicar. NOTA 11.

6.6 Rango de voltaje de salida (V) Indicar. NOTA 11.

i De acuerdo con el sistema eléctrico de cada

6.7 Rango de voltaje de entrada (V). ED. NOTA 12.

6.8 Frecuencia. 60 Hz.

6.9 Temperatura maxima de operacién (tc). Indicar.

6.10 Protecciones contra incrementos de temperatura. Indicar.

6.11 Sistema de control de luz. Dimerizable o Programable. NOTA 13

6.12 Consumo Propio del Driver (% de eficiencia del Indicar.

driver).
e 100.000 horas a Tc (Tc: Resultante del

6.13 Vida util minima. reporte IEC 60598-2(—3).

6.14 Compatibilidad con sistema de telegestion. NOTA 14.

6.15 Instalacién. Interna dentro de la luminaria (dentro del
compartimiento eléctrico). Para Clase Il a
partir de 160 W se puede presentar con dos
drivers

7. DISPOSITIVO DE PROTECCION CONTRA SOBRETENSIONES (SPD).

7.1 Marca. Indicar.

7.2 Modelo. Indicar.

7.3 Procedencia. Indicar.

7.4 Dispositivo de proteccién segin [EC 61643-11. 10 kA / 10 kV Corriente maxima de
descarga/ Voltaje maximo de impulso

7.5 Conexion Indicar

SISTEMA DE CONTROL DE ENCENDIDO De acuerdo con el requerimiento de las EDs.
/APAGADO DE LA LUMINARIA (Fotocontrol). NOTA 15.

8.1 Marca. Indicar.

8.2 Modelo. Indicar.

8.3 Procedencia. Indicar.

8.4 Hermeticidad del fotocontrol IP 66.

8.5 Modo de funcionamiento Fail ON o Fail OFF. De acuerdo con el

requerimiento de las EDs.
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE

DISTRIBUCION

LUMINARIAS TIPO LED

REVISION: 05 (NOTA 1y 2)

FECHA: 2022-04-06

ESPECIFICACIONES GENERALES

ITEM \ DESCRIPCION

8.6

Socket (Base).

ESPECIFICACIONES

7 pines. Los cables de alimentacion y
dimerizacién/sefial, deben venir conectados
al driver mediante borneras.

MARCACION.

9.1

Luminaria.

9.1.1

Marcacion Interna.

Nombre de fabricante.

Pais de origen.

Ano de fabricacion.

Serie de fabricacion.

Referencia o modelo.

Potencia.

Voltaje de utilizacion.

Frecuencia, y

IP.

Coédigo del contrato y proceso. NOTA 16.

9.1.2

Marcacion externa.

Potencias y Siglas de la ED, con niimero de
color negro, plenamente legible desde el piso
hasta la altura de montaje de la luminaria,
con fondo blanco. NOTA 16.

9.2

Moédulo.

Nombre de fabricante.
Referencia o modelo.
Potencia.
Temperatura Tc.

9.3

Driver.

Nombre de fabricante.

Referencia o modelo.

Voltaje de entrada.

Voltaje de salida.

Corriente de salida maxima.

Potencia maxima.

Temperatura Tc.

Factor de potencia.

Diagrama de conexion.

Simbolo de la clase de aislamiento eléctrico.

10.

ELEMENTOS DE SUJECION, BRAZOS Y ACCESORIOS MECANICOS.

10.1

Galvanizado y espesor minimo promedio por pieza.

Remitirse a las especificaciones homologadas
del brazo, considerando un didmetro del
tubo de 50mm (2") para todas las longitudes
del brazo
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE

DISTRIBUCION

LUMINARIAS TIPO LED

REVISION: 05 (NOTA 1y 2)

FECHA: 2022-04-06

ESPECIFICACIONES GENERALES

ITEM ‘ DESCRIPCION ‘ ESPECIFICACIONES

10.2 Detalles constructivos. NOTA 17.

10.3 Longitud del brazo "L" y el angulo de inclinacion. NOTA 18.

10.4 Accesorios adicionales mecanicos. Todos los accesorios necesarios para la
sujecion al poste o fachada deben ser
galvanizados por inmersion en caliente y de
acuerdo con las especificaciones de cada
Empresa Distribuidora (ED).

10.5 Acometida de alimentacién para la luminaria. La longitud, tipo, calibre, clase, aislamiento,
conexion seran de acuerdo con el
requerimiento de cada ED.

11. EMBALAJE Y TRANSPORTE. NOTA 19.

12. REPORTES DE PRUEBAS Y CERTIFICADOS.

121 Pruebas fotométricas:

12.1.1 |Reportes de pruebas de fotometria segin LM79 de

la luminaria:
12.1.1.1 | Matriz de intensidades fotométrica impresa y en
archivo digital segin el formato LM79. La
informacién digital debe ser entregada en CD o llave
USB (en archivo estandar extension IES en formato
para transferencia electrénica de datos de
informacién fotométrica relacionada).
NOTA 20.

12.1.1.2 | Diagrama polar impreso o digital.

12.1.1.3 | Curvas Isolux impreso o digital.

12.1.1.4 | Curvas de coeficiente de utilizaciéon impreso o

digital.
12.1.1.5 | Curva de la distribucién espectral de la luminaria
LED, impreso o digital.
12.1.2 | Curva de depreciacién del flujo luminoso segiin NOTA 20.
IESNA LM80 y calculo de prediccién segin IES
TM21, en impreso o digital.
12.2 Simulacién luminica.
12.2.1 |Parala simulacién luminica las ED's proporcionaran
la clase de iluminacion y las caracteristicas de la via.
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE

DISTRIBUCION

LUMINARIAS TIPO LED

REVISION: 05 (NOTA 1y 2)

FECHA: 2022-04-06

ESPECIFICACIONES GENERALES

ITEM \ DESCRIPCION

12.2.2

Los resultados fotométricos obtenidos de la
simulacién seran evaluados segtn la clase de
iluminacién y corresponderan a lo indicado en la
Regulacion ARCERNNR 006/20 o vigente.

ESPECIFICACIONES

Art. 8 de la Regulacién ARCERNNR 006/20

12.2.3

Archivo ejecutable de la simulacién fotométrica
realizada con un software libre que cumpla con la
metodologia de calculo estipulado en la norma CIE
140 vigente. La simulacién debe hacerse con la
matriz reportada en el numeral 12.1.1.1.

Entregar en archivo ejecutable para
verificacion y el reporte de simulacion en
PDF.

12.3

Reporte de pruebas de la luminaria:

NOTA 20.

12.3.1

Reporte de pruebas de la luminaria incluida base y
shorting cap segiin IEC 60598-2-3 en conjunto con
IEC 60598-1.

12.3.2

Reporte de pruebas del dispositivo de control
(Driver) segun IEC 61347-1, IEC 61347-2-13,y del
Control de médulo LED segtn IEC 62384.

12.3.3

Reporte de prueba segin norma IEC 62031 Mdédulos
LED para alumbrado general. Requisitos de
seguridad.

12.3.4

Reporte de pruebas de dispositivos de proteccion
conectados a sistemas de alimentacion de bajo
voltaje - Requisitos y métodos de ensayo segun
IEC/EN 61643-11.

12.35

Reporte de prueba de fotocontrol segiin norma
ANSI C136.10 vigente.

12.3.6

Reporte de prueba de la base del fotocontrol segtin
norma ANSI C136.41 vigente.

12.3.7

Reporte de prueba de IP del fotocontrol segin la
norma IEC 60529.

12.3.8

Reporte de pruebas de seguridad fotobioldgicas
segun IEC 62471 o IEC 60598.

12.3.9

Reporte de vibracién segin [EC 60068-2-6: 0 ANSI C
136-31: (Standard 3g).

12.3.10

Reporte de pruebas de contenido de armonicos
segun IEC 61000 3-2.

NOTA 20.
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATE
DISTRIBUCION
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LUMINARIAS TIPO LED

REVISION: 05 (NOTA 1y 2)

FECHA: 2022-04-06

ESPECIFICACIONES GENERALES

ITEM \ DESCRIPCION

‘ ESPECIFICACIONES

12.4

Certificados de Conformidad de producto.

NOTA 20.

12.4.1

Certificado de conformidad de producto de la
luminaria segiin IEC 60598-2-3 e IEC-60598-1,
vigentes.

12.4.2

Certificado de conformidad de producto: Dispositivo
de control (Driver) segiin IEC 61347-1, IEC 61347-
2-13,1EC 62384, vigentes.

12.4.3

Certificado de conformidad de producto: Dispositivo
de proteccién segin IEC 61643-11. (ver ITEM del
dispositivo de proteccién).

12.4.4

Certificado de conformidad de producto:
Fotocontrol segiin ANSI C136.10.

12.4.5

Certificado de conformidad de producto: Base segin
ANSI C136.41.

12.4.6

Certificado de conformidad de producto:

- Seguin CISPR 15 0 EN55015: Limites y métodos de
medida de las caracteristicas relativas a la
perturbacion radioeléctrica de los equipos de
iluminacion y similares.

- Seguin norma IEC 61547: Equipos para alumbrado
de uso general, requisitos de inmunidad CEM
(Compatibilidad Electromagnética).

- Seguin IEC 61000-3-2 (compatibilidad
electromagnética): limites para las emisiones de
corriente armonica, IEC 61000-3-3 (compatibilidad
electromagnética) limitaciones de variaciones de
voltaje, fluctuaciones Flicker.

NOTA 20.

12.4.7

Certificado ISO del fabricante 9001 y 14001.

13.

REQUERIMIENTOS ADICIONALES.

131

Muestra.

Obligatoriamente al menos una por cada tipo
segun compra. (De acuerdo con lo indicado
por las EDs).

13.2

Catalogos.

General y de cada elemento de la luminaria.
(En inglés o espafiol).

13.3

Certificado de distribuidor autorizado.

Emitido por el fabricante o representante
legal de la marca.
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE
DISTRIBUCION

REVISION: 05 (NOTA 1y 2)

LUMINARIAS TIPO LED FECHA: 2022-04-06

ESPECIFICACIONES GENERALES

ITEM ‘ DESCRIPCION ‘ ESPECIFICACIONES
NOTAS:

1 Las especificaciones técnicas se revisaran cuando el MERNNR lo considere pertinente.

2 Para sistemas de iluminacién que no se conecten de manera directa al sistema de distribucién se
aceptaran como proyectos piloto siempre y cuando solo cumplan con los parametros fotométricos
indicados en la Regulacién ARCERNNR 006/20, el mantenimiento sera responsabilidad del
proponente.

3 Se debe tener en cuenta los siguientes parametros, correspondientes al tipo de zona:

e Parailuminaciéon de zona E1, considerar un FHS = 0.

E1 - AREAS CON ENTORNOS O PAISAJES OSCUROS:

Zonas rurales relativamente deshabilitadas, donde las carreteras estan sin iluminar.

e Parailuminacién de zona E2, considerar un FHS < 5%.

E2 - DE BRILLO LUMINOCIDAD BAJA:

Zonas periurbanas o extrarradios de las ciudades, suelos no urbanizables, areas rurales
escasamente habitadas y sectores generalmente situados fuera de las areas residenciales urbanas o
industriales, donde las carreteras estan iluminadas.

e Parailuminacién de zona E3, considerar un FHS < 15%.

E3 - AREAS DE BRILLO O LUMINOSIDAD MEDIA:

Zonas urbanas residenciales, donde las calzadas (vias de trafico rodado y aceras) estan iluminadas.
e Parailuminacién de zona E4, considerar un FHS < 25%.

E4 - AREAS DE BRILLO O LUMINOSIDAD ALTA:

Centro de ciudades y otras areas comerciales.

Tomado de la norma CIE-126 1997

Asimétrico en los planos C-90/270 grados con mayores intensidades hacia C-90 grados y simétrico

4 hacia los planos C 0/180 grados.

Luminarias de un solo cuerpo con los compartimentos del conjunto 6ptico y conjunto eléctrico

5 separados e independientes dentro de la luminaria. No se aceptaran luminarias con el
compartimento eléctrico sobre el 6ptico.

6 Las ED's definiran el tipo de clase. (A partir de enero de 2023 sélo se aceptaran luminarias Clase II).

7 Los valores deben ser proporcionados por las EDs de acuerdo con su diseo.

8 Los valores deben ser proporcionados por el proveedor.

Para la prueba de la eficacia, ésta estara de acuerdo con la temperatura de color (°K), para 2.700 o

9 14.000°K.

Significa que, llegadas las 100.000 horas, el flujo luminoso se mantiene al menos en el 70% de su
valor inicial y que la tasa de falla no debe pasar del 10%. La conformidad de este parametro sera

10 verificada en los anexos del reporte de pruebas de la IEC 60598-2-3 (Mediciones térmicas) y su

correspondencia con las curvas de tiempo de vida segin LM80-TM21, el cual se puede presentar la
potencia en la potencia maxima de la familia o de la potencia presentada.
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE
DISTRIBUCION

REVISION: 05 (NOTA 1y 2)

LUMINARIAS TIPO LED FECHA: 2022-04-06

ESPECIFICACIONES GENERALES

ITEM ‘ DESCRIPCION ‘ ESPECIFICACIONES

El rango de voltaje y corriente de salida de los drivers sera definido por las EDs. (Para la

11 |adquisicién tinicamente como repuestos).

Para clase I: 100 - 240 VAC.
12 I para clase I1: 220 - 240 VAC.
13 Para driver:

-Dimerizable: se considerara de 0 - 10 V,01- 10 V o DALL

-Programable: El perfil de programacion sera definido por las ED's.
14 Cada ED definira si considera la implementacion de un sistema de Telegestion.

El fotocontrol debe cumplir con la norma ANSI C136.10 (Actualizada) y en caso de utilizar sistema
15 de telegestion con fotocontrol debera cumplir con la norma ANSI C136.41.

Formato etiqueta interna:

e C(Color delaletra: Negro.

e Material de la etiqueta: Vinilo.

e Propiedades de la etiqueta: Duradero en interiores, con adhesivo agresivo para ambientes

severos.

e Tipo de adhesivo: Acrilico permanente, reflectivo y acabado brillante.

e Color del fondo: Blanco.

e Resistente a la absorcidn a sustancias quimicas, aceite y agua.

e Rango de temperatura de servicio: [°C]: -4 °C a 80 °C.

e Temperatura maxima de servicio: [°C]: 80 °C.
16

Formato de etiqueta externa:

e Color de laletra: Negro. Letra legible desde el piso de la potencia.

e Material de la etiqueta: Vinilo.

e Propiedades de la etiqueta: Duradero en exteriores, con adhesivo agresivo para ambientes

Sseveros.

e Tipo de adhesivo: Acrilico permanente, reflectivo y acabado brillante.

e (Color fondo blanco: Blanco.

e Resistente a la absorcion a sustancias quimicas, aceite y agua.

e Rango de temperatura de servicio[°C]: -4 °C a 80 °C.

e Temperatura maxima de servicio [°C]: 80 °C.

El galvanizado se lo hara posterior a la ejecucion de cortes, perforaciones, dobleces y soldaduras; y
17 el acabado de todas las piezas debera mostrar una superficie lisa, libre de rugosidades y aristas

cortantes.

La longitud del brazo y su inclinacion, estaran en funcién de las especificaciones homologadas del
18 brazo, pardmetros que se utilizaran para la simulacion y entrega posterior de las luminarias.
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE
DISTRIBUCION

REVISION: 05 (NOTA 1y 2)
LUMINARIAS TIPO LED

FECHA: 2022-04-06

ESPECIFICACIONES GENERALES

ITEM ‘ DESCRIPCION ‘ ESPECIFICACIONES

19

El contratista debera preparar todos los bienes para ser embalados de manera que no sufran
deterioro durante el manipuleo, transporte y almacenaje. El transporte de los materiales se hara
por cuenta y riesgo del proveedor. El material debe ser entregado en la bodega que especifique la
distribuidora.

20

Para la evaluacion de la conformidad de la luminaria y sus componentes, referirse al numeral 9,
"Procedimiento para la evaluacién de la conformidad” del "RTE INEN 069 (1R) Alumbrado
Publico", o revision actualizada; para lo cual, el oferente debera indicar el tipo de certificado o
reporte presentado conjuntamente con sus anexos.

21

Para los disefios y calculos fotométricos las luminarias deberan cumplir con la interdistancia y
altura de montaje establecidas por las distribuidoras y que cumplan con la regulacion ARCERNNR
006/20 o su sustitutiva.

22

Las normas indicadas en el presente documento deberan considerar las versiones actualizadas.

23

Para los disefnos de alumbrado publico se debe considerar las siguientes normas: CIE 126-1997 y
CIE 150-2017, que son enfocados a reducir la polucién luminica y eficiencia energética.

NOTAS GENERALES:

1. LaED’s se reserva el derecho de solicitar reportes de ensayo (Matriz de distribucion de intensidades
luminosas y flujo luminoso) realizados en un laboratorio acreditado a nivel nacional. A partir del enero
del 2023 se debera incluir en la oferta del proveedor.

2. Factor de mantenimiento para simulacion sera: 0,85 Contaminacién alta.

3. Considerar en todas las clases de iluminacién M1, M2, M3, C0, C1 y C2 interdistancias entre postes
minimas de 35 metros y para clases M4, M5, C3, C4 y C5 interdistancias minimas de postes de 30m.

4. El coeficiente de luminancia media (Reflectancia CIE 066, Qo de 0,07) y tipo de pavimento R3.

5. Paralos disefios se debera usar el flujo de la luminaria.
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE
DISTRIBUCION

PERNO PIN DE ACERO GALVANIZADO, ROSCA DE 50

mm, 18 mm X 305 mm, 15 kV

REVISION: 06

FECHA: 2022-10-12

ESPECIFICACIONES GENERALES

ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 INFORMACION GENERAL
1.1 |Marca Indicar
1.2 |Procedencia Indicar
No mayor a 1 afio, con respecto a la fecha de
1.3 |Afo de Fabricacion publicacion del proceso de compra en el portal
del SERCOP, para cada una de las EDs
2 FABRICACION Y MATERIA PRIMA:
Acero estructural de baja aleacién laminada en
21 |Material. caliente. NOTA 5.
. . NTE INEN 2215, NTE INEN 2222, ASTM A283,
2.2 |Normas de fabricacion y ensayos del material. ANSI C135.1
2.3 |Norma de roscado. ANSI B1.1 0 ASME B1.1
2.4  |Requisitos mecanicos del material;
2.4.1 |Resistencia minimo a la fluencia (Fy). 2 400 kgflcm2
2.4.2 |Resistencia minima a la traccion (Fu). 3 400 kgf/cm?2
2.4.3 |Resistencia maxima a la traccién (Fu). 4 800 kgficm?
3 DIMENSIONES:
3.1 |Perno Pin:
3.1.1 |Didametro de la varilla lisa. 18 + 0.5 mm
3.1.2 |Longitud total (LT). 305+ 2 mm
3.1.3 |Alturalibre. 255 +1 mm
3.1.4 |Altura de la rosca para sujecion a la cruceta. 50 £1 mm
3.1.5 |Diametro de la rosca para sujecion. 19mm (UNC 3/4")
3.1.6 |Paso de rosca para sujecion. 11 hilos x pulg.
3.2 |Espiga roscada:
Nylon poliamida, NOTA 1.
3.2.1 |Material. Acero galvanizado NOTA 2.
3.2.2 |Altura de la rosca de la espiga. Minimo 50 £ 0.5 mm
3.2.3 |Didmetro de rosca en la punta. 24 £ 0.5 mm
3.2.4 |Didmetro de rosca en la base. 29 +0.5mm
3.2.5 |Paso de rosca de la espiga. 4 hilos x pulg
3,3 |Arandela cuadrada de tope. 50 x 50 x 4 mm
4 DETALLES CONSTRUCTIVOS:
5 GALVANIZADO NOTA 3.
5.1 |Normas de galvanizado NTE INEN ISO 1461 o0 ASTM A123, ASTM
5.2 |Tipo de galvanizado Por inmersién en caliente.
5.3 |Espesor del galvanizado promedio =79 micras.
6 CANTIDAD DE ACCESORIOS: NOTA 4.
6.1 |Tuerca hexagonal 19mm (UNC 3/4") 1 unidad.
6.2 |Arandela plana 19mm (3/4") 1 unidad.
6.3 |Arandela presién 19mm (3/4") 1 unidad.
7 EMBALAJE:
7.1 |Empaque del lote o
72 Unidades por lote De acuerdo a los requerimientos de las EDs
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE

DISTRIBUCION
PERNO PIN DE ACERO GALVANIZADO, ROSCA DE 50 REVISION: 06
mm, 18 mm X 305 mm, 15 kV FECHA: 2022-10-12
ESPECIFICACIONES GENERALES
ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
7.3 |Peso neto aproximado del lote. Indicar

El producto debe tener una marca legible bien
en alto o bajo relieve, que identifique la
siguiente informacion minima.

a) Nombre o logo del fabricante.

b) Afio de fabricacion.

8 ROTULADO

9 CERTIFICACIONES

Acero estructural de baja aleacion laminada en

9.1 Certificado de conformidad caliente. NOTA 5.

Reporte de ensayos de cumplimiento de
normas de galvanizado NTE INEN ISO 1461,
ASTM A123 o ASTM A153., emitidos por el
INEN o Laboratorios Acreditados.

9.2 |Certificacion del galvanizado En caso de que se galvanice por terceros:

a) Presentara el reporte emitido por la empresa
galvanizadora, en la que indique el nimero de
lote, cantidad y descripcion del material
galvanizado.

10 MUESTRAS De acuerdo a los requerimientos de las EDs

NOTAS:

Nylon, poliamida de alta densidad, sera rigido, resistente a los rayos ultra violetas y fundida sobre la|
punta superior del perno del &rea no roscada, ademas la rosca no debera girar el momento de ser
instalado el aislador de porcelana. La poliamida es un plastico que puede moldearse casi a
cualquier forma, extruirse para hacer fibras o soplarse para formar peliculas delgadas. Debera

1 cumplir las normas de ensayo ASTM D-792-1238-256-638-790-785 y UL-94, o similares.

El material utilizado en la espiga roscada del perno pin debe garantizar el contacto eléctrico entre la
espiga roscada del perno pin y la capa semiconductora del aislador, para evitar descargas parciales
y futuros problemas en la red eléctrica.

Los materiales y accesorios seran de un solo cuerpo, no se aceptaran soldaduras. Los cortes a
efectuarse se realizardn con maquinas de corte para generar superficies lisas, seran rectos a
simple vista y estaran a escuadra o formando el angulo indicado en los dibujos, las aristas de las
piezas cortadas deberan estar libres de rebabas y defectos. Para las uniones se empleara el
proceso de soldadura MIG. En las superficies de las piezas a soldarse, se debe asegurar la
penetracién de la suelda electrodo continuo para evitar porosidad o vacios. Una vez terminado, en
2 la soldadura deberan removerse la escoria y los residuos provenientes del recubrimiento del
electrodo, por medio de un proceso mecéanico adecuado, o aplicando chorro de arena, a fin de
evitar fallas en el galvanizado.

En la cabeza del perno, se deben realizar 4 hendiduras o soldadura para que la rosca de poliamida
guede presionada fuertemente al momento de su inyeccion, la que se moldea a la forma del perno.
Estas hendiduras o soldadura evitan el retiro o movimiento para cualquier lado de la rosca de
poliamida después de su inyeccion en el perno.

GALVANIZADO: se ejecutara posterior a la ejecucion de cortes y sueldas. El acabado de toda la
pieza debera mostrar una superficie lisa, libre de rugosidades y aristas cortantes. Los tornillos

3 tuercas deben estar libres de rebabas, venas, traslapos y superficies irregulares que afecten su
funcionalidad. Todo tornillo debe estar en condiciones que la tuerca pueda recorrer el total de la
longitud de la rosca sin uso de herramientas, cumpliendo el torque recomendado.
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE
DISTRIBUCION

PERNO PIN DE ACERO GALVANIZADO, ROSCA DE 50 REVISION: 06
mm, 18 mm X 305 mm, 15 kV FECHA: 2022-10-12
ESPECIFICACIONES GENERALES
ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION

Los accesorios como tuerca hexagonal, arandela plana y arandela de presion, seradn galvanizadas,
4 tener la resistencia mecanica adecuada y con diametro necesario para el perno rosca corrida
solicitado.

El contratista adjudicado debera presentar un certificado emitido por la empresa proveedora del
5 MATERIAL que reporte propiedades quimicas, mecanicas y dimensionales de acuerdo a las
normas INEN exigidos en el numeral 2.2 del presente documento.

A partir del 01/01/2023, los fabricantes deberan presentar Certificado de Gestion de Calidad ISO
9001, vigente y avalada por el SAE.

El fabricante debe emitir un certificado de calidad, que avale el cumplimiento de los requisitos del
producto.
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE

DISTRIBUCION
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REVISION: 06
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FECHA: 2022 -10-12
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE
DISTRIBUCION

PERNO PIN DE ACERO GALVANIZADO, ROSCA DE 50

mm, 18 mm X 305 mm, 25 kV

REVISION: 06

FECHA: 2022-10-12

ESPECIFICACIONES GENERALES

ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 INFORMACION GENERAL
1.1 |Marca Indicar
1.2 |Procedencia Indicar
No mayor a 1 afio, con respecto a la fecha de
1.3 |Afo de Fabricacion publicacion del proceso de compra en el portal
del SERCOP, para cada una de las EDs
2 FABRICACION Y MATERIA PRIMA:
2.1 |Material Acero estructural de baja aleacién laminada en
o ] NTE INEN 2215, NTE INEN 2222, ASTM A283,
2.2 |Normas de fabricacién y ensayos del material ANSI C135.1
2.3 |Norma de roscado ANSI B1.1 0 ASME B1.1
2.4  |Requisitos mecanicos del material;
2.4.1 |Resistencia minimo a la fluencia (Fy) 2 400 kgflcm2
2.4.2 |Resistencia minima a la traccion (Fu) 3 400 kgf/cm?2
2.4.3 |Resistencia méxima a la traccién (Fu) 4 800 kgf/cm?
3 DIMENSIONES:
3.1 |Perno Pin:
3.1.1 |Diametro de la varilla lisa 18 + 0.5 mm
3.1.2 |Longitud total (LT) 305+ 2 mm
3.1.3 |Altura libre 255+ 1 mm
3.1.4 |Altura de la rosca para sujecion a la cruceta 50+ 1 mm
3.1.5 |Diametro de la rosca para sujecién 19mm (UNC 3/4")
3.1.6 |Paso de rosca para sujecion 11 hilos x pulg
3.2 |Espiga roscada:
Nylon poliamida o aleacion de aluminio, NOTA
3.2.1 |Material 1.
Acero galvanizado NOTA 2.
3.2.2 |Altura de la rosca de la espiga 50 £ 0.5 mm
3.2.3 |Didmetro de rosca en la punta 35+ 0.5 mm
3.2.4 |Diametro de rosca en la base 38+ 0.5 mm
3.2.5 |Paso de rosca de la espiga 4 hilos x pulg
3.3 |Arandela cuadrada de tope 50 x 50 x 4 mm
4 DETALLES CONSTRUCTIVOS
5 GALVANIZADO NOTA 3
5.1 Normas de galvanizado NTE INEN ISO 1461 0 ASTM A123, ASTM
5.2 |Tipo de galvanizado Por inmersién en caliente
5.3 |Espesor del galvanizado minimo promedio enla |79 micras
6 CANTIDAD DE ACCESORIOS NOTA 4
6.1 |Tuerca hexagonal 19mm (UNC 3/4") 1 unidad.
6.2 |Arandela plana 19mm (3/4") 1 unidad.
6.3 |Arandela presién 19mm (3/4") 1 unidad.
7 EMBALAJE
7.1 |Empaque del lote o
. De acuerdo a los requerimientos de las EDs
7.2 |Unidades por lote
7.3 |Peso neto aproximado del lote. Indicar
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE

DISTRIBUCION
PERNO PIN DE ACERO GALVANIZADO, ROSCA DE 50 REVISION: 06
mm, 18 mm X 305 mm, 25 kV FECHA: 2022 -10-12
ESPECIFICACIONES GENERALES
ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION

El producto debe tener una marca legible bien
en alto o bajo relieve, que identifique la
siguiente informacion minima.

a) Nombre o logo del fabricante.

b) Ao de fabricacién.

8 ROTULADO

9 CERTIFICACIONES

Acero estructural de baja aleacion laminada en

9.1 Certificado de conformidad caliente. NOTA 5.

Reporte de ensayos de cumplimiento de
normas de galvanizado NTE INEN ISO 1461,
ASTM A123 0 ASTM A153., emitidos por el
INEN o Laboratorios Acreditados.

9.2 |Certificacion del galvanizado En caso de que se galvanice por terceros:

a) Presentard el reporte emitido por la empresa
galvanizadora, en la que indique el nimero de
lote, cantidad y descripcién del material
galvanizado.

10 MUESTRAS De acuerdo a los requerimientos de las EDs

NOTAS:

Nylon, poliamida de alta densidad, sera rigido, resistente a los rayos ultra violetas y fundida sobre la|
punta superior del perno del area no roscada, ademas la rosca no debera girar el momento de ser
instalado el aislador de porcelana. La poliamida es un plastico que puede moldearse casi a
cualquier forma, extruirse para hacer fibras o soplarse para formar peliculas delgadas. Debera

1 cumplir las normas de ensayo ASTM D-792-1238-256-638-790-785 y UL-94, o similares.

El material utilizado en la espiga roscada del perno pin debe garantizar el contacto eléctrico entre la
espiga roscada del perno pin y la capa semiconductora del aislador, para evitar descargas parciales
y futuros problemas en la red eléctrica.

Los materiales y accesorios seran de un solo cuerpo, no se aceptaran soldaduras. Los cortes a
efectuarse se realizardn con maquinas de corte para generar superficies lisas, seran rectos a
simple vista y estaran a escuadra o formando el angulo indicado en los dibujos, las aristas de las
piezas cortadas deberan estar libres de rebabas y defectos. Para las uniones se empleara el
proceso de soldadura MIG. En las superficies de las piezas a soldarse, se debe asegurar la
penetracién de la suelda electrodo continuo para evitar porosidad o vacios. Una vez terminado, en
2 la soldadura deberan removerse la escoria y los residuos provenientes del recubrimiento del
electrodo, por medio de un proceso mecéanico adecuado, o aplicando chorro de arena, a fin de
evitar fallas en el galvanizado.

En la cabeza del perno, se deben realizar 4 hendiduras o soldadura para que la rosca de poliamida
guede presionada fuertemente al momento de su inyeccion, la que se moldea a la forma del perno.
Estas hendiduras o soldadura evitan el retiro o movimiento para cualquier lado de la rosca de
poliamida después de su inyeccion en el perno.

GALVANIZADO: se ejecutara posterior a la ejecucion de cortes y sueldas. El acabado de toda la
pieza debera mostrar una superficie lisa, libre de rugosidades y aristas cortantes. Los tornillos

3 tuercas deben estar libres de rebabas, venas, traslapos y superficies irregulares que afecten su
funcionalidad. Todo tornillo debe estar en condiciones que la tuerca pueda recorrer el total de la
longitud de la rosca sin uso de herramientas, cumpliendo el torque recomendado.
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE
DISTRIBUCION

PERNO PIN DE ACERO GALVANIZADO, ROSCA DE 50 REVISION: 06
mm, 18 mm X 305 mm, 25 kV FECHA: 2022-10-12
ESPECIFICACIONES GENERALES
ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION

Los accesorios como tuerca hexagonal, arandela plana y arandela de presion, seradn galvanizadas,
4 tener la resistencia mecanica adecuada y con diametro necesario para el perno rosca corrida
solicitado.

El contratista adjudicado debera presentar un certificado emitido por la empresa proveedora del
5 MATERIAL que reporte propiedades quimicas, mecanicas y dimensionales de acuerdo a las
normas INEN exigidos en el numeral 2.2 del presente documento.

A partir del 01/01/2023, los fabricantes deberan presentar Certificado de Gestion de Calidad ISO
9001, vigente y avalado por el SAE.

El fabricante debe emitir un certificado de calidad, que avale el cumplimiento de los requisitos del
producto.




> : *lv
Republica Ministerio de Energia y Minas ; Gobierno Juntos
< lel E Jador

“1 » del Encuentro | lo logramos

SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE
DISTRIBUCION

PERNO PIN DE ACERO GALVANIZADO, ROSCA REVISION: 06
PLASTICA DE 50 mm, 18 mm X 305 mm, 25 kV FECHA: 2022-10-12
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE
DISTRIBUCION

PERNO PIN PUNTA DE POSTE SIMPLE DE ACERO
GALVANIZADO, CON ACCESORIOS DE SUJECION, 18

mm X 450 mm, 15 kV

REVISION: 06

FECHA: 2022-10-12

ESPECIFICACIONES GENERALES

ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 INFORMACION GENERAL:
1.1 |Marca Indicar
1.2 |Procedencia Indicar
No mayor a 1 afio, con respecto a la fecha de
1.3 |Afo de Fabricacion publicacion del proceso de compra en el portal
del SERCOP, para cada una de las Eds
2 FABRICACION Y MATERIA PRIMA:
. Acero estructural de baja aleacién laminada en
2.1 |Material .
caliente.
2.2 |Normas de fabricacion y ensayos del material NTE INEN 2215, NTE INEN 2222, NTE INEN
3065, ASTM A283
2.3  |Norma de roscado. ANSI B1.1 0 ASME B1.1
2.4 |Requisitos mecénicos del material:
2.4.1 |Resistencia minimo a la fluencia (Fy) 2 400 kgflcmz
2.4.2 |Resistencia minima a la traccion (Fu) 3 400 kgflcm2
2.4.3 |Resistencia maxima a la traccién (Fu) 4 800 kgf/cm?
3 DIMENSIONES:
3.1 |Perno Pin punta de poste simple:
3.1.1 |Didmetro de la varilla lisa 18 £ 0.5 mm
3.1.2 |Longitud total (LT) 450 £ 2 mm
3.1.3 |Limite de fluencia minimo 42 kgf/mm?
3.1.4 |Limite de fluencia maxima 55 kgf/mm?2
3,2 |Abrazadera:
3.2.1 |Dimensiones pletina Ancho x Espesor 38 x4 mm
3.2.2 |Tolerancia en las dimensiones Ancho x Espesor |Ancho: £ 1 mm, Espesor: + 0,5 mm
Didmetro minimo de abrazadera con abertura de
3.2.3 pernos de 20 + 2 mm 140 mm
3.2.4 |Separacion entre abrazaderas 120 mm
3.3 |Espiga roscada:
) Nylon poliamida, NOTA 1.
3.3.1 |Material Acero galvanizado NOTA 2.
3.3.1 |Altura de rosca 50+ 1 mm
3.3.2 |Didmetro de rosca en la punta 24 £ 0.5 mm
3.3.3 |Diametro de rosca en la base 29 £ 0.5 mm
3.3.4 |Paso de rosca de la espiga 4 hilos x pulg
4 DETALLES CONSTRUCTIVOS
5 GALVANIZADO NOTA 3
5.1 |Normas de galvanizado NTE INEN ISO 1461 0 ASTM A123, ASTM
A153.
5.2 |Tipo de galvanizado Por inmersién en caliente
5.3 |Espesor del galvanizado minimo promedio enla |= 79 micras
pieza
6 CANTIDAD DE ACCESORIOS NOTA 4
6.1 |Perno rosca corrida 13mm (1/2") x 150 mm 4 unidades.
6.2 |Tuerca hexagonal 13mm (UNC 1/2") 8 unidades.
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE

DISTRIBUCION

PERNO PIN PUNTA DE POSTE SIMPLE DE ACERO

; REVISION: 06
GALVANIZADO, CON ACCESORIOS DE SUJECION, 18
mm X 450 mm, 15 kV FECHA: 2022-10-12
ESPECIFICACIONES GENERALES
ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
6.3 |Arandela plana 13mm (1/2") 8 unidades.
6.4 |Arandela de presion 13mm (1/2") 8 unidades.
7 EMBALAJE
7.1 |Empaque del lote .
. De acuerdo a los requerimientos de las EDs
7.2 |Unidades por lote
7.3 |Peso neto aproximado del lote Indicar
El producto debe tener una marca legible bien
en alto o bajo relieve, que identifique la
8 ROTULADO siguiente informacion minima.
a) Nombre o logo del fabricante.
b) Ao de fabricacion.
9 CERTIFICACIONES
Material: Norma NTE INEN 2215, NTE INEN
9.1 |Certificado de conformidad 2222 Barras cuadradas, Redondas y Pletinas de
Acero Laminadas en Caliente. NOTA 5.
Reporte de ensayos de cumplimiento de
normas de galvanizado NTE INEN ISO 1461,
ASTM A123 0 ASTM A153., emitidos por el
INEN o Laboratorios Acreditados.
9.2 |Certificacion del galvanizado En caso de que se galvanice por terceros:
a) Presentard el reporte emitido por la empresa
galvanizadora, en la que indique el nimero de
lote, cantidad y descripcién del material
galvanizado.
10 |MUESTRAS De acuerdo a los requerimientos de las EDs
NOTAS:
Nylon, poliamida de alta densidad, sera rigido, resistente a los rayos ultra violetas y fundida sobre la|
punta superior del perno del area no roscada, ademas la rosca no debera girar el momento de ser
instalado el aislador de porcelana. La poliamida es un plastico que puede moldearse casi a
cualquier forma, extruirse para hacer fibras o soplarse para formar peliculas delgadas. Debera
1 cumplir las normas de ensayo ASTM D-792-1238-256-638-790-785 y UL-94, o similares.

El material utilizado en la espiga roscada del perno pin debe garantizar el contacto eléctrico entre la
espiga roscada del perno pin y la capa semiconductora del aislador, para evitar descargas parciales
y futuros problemas en la red eléctrica.
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE

DISTRIBUCION

PERNO PIN PUNTA DE POSTE SIMPLE DE ACERO
GALVANIZADO, CON ACCESORIOS DE SUJECION, 18

ITEM

REVISION: 06

mm X 450 mm, 15 kV FECHA: 2022-10-12
ESPECIFICACIONES GENERALES
DESCRIPCION ESPECIFICACION

Los materiales y accesorios seran de un solo cuerpo, no se aceptaran soldaduras. Los cortes a
efectuarse se realizardn con méquinas de corte para generar superficies lisas, seran rectos a
simple vista y estaran a escuadra o formando el angulo indicado en los dibujos, las aristas de las
piezas cortadas deberan estar libres de rebabas y defectos. Para las uniones se emplearé el
proceso de soldadura tipo MIG. En las superficies de las piezas a soldarse, se debe asegurar la
penetracién de la suelda electrodo continuo para evitar porosidad o vacios. Una vez terminado, en
la soldadura deberan removerse la escoria y los residuos provenientes del recubrimiento del
electrodo, por medio de un proceso mecénico adecuado, o aplicando chorro de arena, a fin de
evitar fallas en el galvanizado.

En la cabeza del perno, se deben realizar 4 hendiduras o soldadura para que la rosca de poliamida
guede presionada fuertemente al momento de su inyeccion, la que se moldea a la forma del perno.
Estas hendiduras o soldadura evitan el retiro 0 movimiento para cualquier lado de la rosca de
poliamida después de su inyeccién en el perno.

El doblado de los elementos se efectuaran en caliente o en frio, como se requieren, pero en todo
caso la superficie se ajustara a la forma del disefio y quedaran libres de defectos como
agrietamiento e irregularidades.

GALVANIZADO: se ejecutara posterior a la ejecucion de cortes y sueldas. El acabado de toda la
pieza debera mostrar una superficie lisa, libre de rugosidades y aristas cortantes, Los tornillos
tuercas deben estar libres de rebabas, venas, traslapos y superficies irregulares que afecten su
funcionalidad. Todo tornillo debe estar en condiciones que la tuerca pueda recorrer el total de la
longitud de la rosca sin uso de herramientas, cumpliendo el torque recomendado.

Los accesorios como tuerca hexagonal, arandela plana y arandela de presién, seran galvanizadas,
tener la resistencia mecanica adecuada y con diametro necesario para el perno rosca corrida
solicitado.

El contratista adjudicado deberé presentar un certificado emitido por la empresa proveedora del
MATERIAL que reporte propiedades quimicas, mecanicas y dimensionales de acuerdo a las
normas INEN exigidos en el numeral 2.2 del presente documento.

A partir del 01/01/2023, los fabricantes deberan presentar Certificado de Gestién de Calidad ISO
9001, vigente y avalado por el SAE.

El fabricante debe emitir un certificado de calidad, que avale el cumplimiento de los requisitos del
producto.
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE
DISTRIBUCION

PERNO PIN PUNTA DE POSTE SIMPLE DE ACERO REVISION: 06
GALVANIZADO, CON ACCESORIOS DE SUJECION, 18 _
mm X 450 mm. 15 kv FECHA: 2022-10- 12
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE
DISTRIBUCION

PERNO PIN PUNTA DE POSTE SIMPLE DE ACERO
GALVANIZADO, CON ACCESORIOS DE SUJECION, 18

mm X 450 mm, 25 kV

REVISION: 06

FECHA: 2022-10-12

ESPECIFICACIONES GENERALES

ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 INFORMACION GENERAL:
1.1 |Marca Indicar
1.2 |Procedencia Indicar
No mayor a 1 afio, con respecto a la fecha de
1.3 |Afo de Fabricacion publicacion del proceso de compra en el portal
del SERCOP, para cada una de las Eds
2 FABRICACION Y MATERIA PRIMA:
. Acero estructural de baja aleacion laminada en
2.1 |Material. .
caliente.
2.1.1 |Normas de fabricacién y ensayos del material ggfin\izl}l“\izp\l;'g\lTE INEN 2222, NTE INEN
2.2 |Norma de roscado. ANSI B1.1 0o ASME B1.1
2.3 |Requisitos mecéanicos del material:
2.3.1 |Resistencia minimo a la fluencia (Fy) 2 400 kgflcmz
2.3.2 |Resistencia minima a la traccion (Fu) 3 400 kgflcm2
2.3.3 |Resistencia maxima de traccién (Fu) 4 800 kgf/cm?
3 DIMENSIONES:
3.1 |Perno Pin punta de poste simple:
3.1.1 |Diametro de la varilla lisa 18 £ 0.5 mm
3.1.2 |Longitud total (LT) 450 + 2 mm
3.1.3 |Limite de fluencia minimo 42 kgf/mm?
3.1.4 |Limite de fluencia maxima 55 kgf/mm?2
3.2 |Abrazadera:
3.2.1 |Dimensiones pletina Ancho x Espesor 38 x 4 mm
3.2.2 |Tolerancia en las dimensiones Ancho x Espesor |Ancho: £ 1 mm, Espesor: + 0,5 mm
Diametro minimo de abrazadera con abertura de
3.2.3 pernos de 20 + 2 mm 140 mm
3.2.4 |Separacion entre abrazaderas 120 mm
3.3 |Espiga roscada:
. Nylon poliamida, NOTA 1.
33.1 Material Azero |Z]alvanizado, NOTA 2.
3.3.2 |Altura de rosca 501 mm
3.3.3 |Didametro de rosca en la punta 35+ 0.5 mm
3.3.4 |Diametro de rosca en la base 38+£0.5mm
3.3.5 |Paso de rosca 4 hilos x pulg
4 DETALLES CONSTRUCTIVOS
5 GALVANIZADO NOTA 3
5.1 |Normas de galvanizado NTE INEN ISO 1461 o ASTM A123, ASTM
A153
5.2 |Tipo de galvanizado Por inmersién en caliente
5.3 |Espesor del galvanizado minimo promedio enla |= 79 micras
pieza
6 CANTIDAD DE ACCESORIOS NOTA 4
6.1 |Perno rosca corrida 13mm (1/2") x 150 mm 4 unidades.
6.2 |Tuerca hexagonal 13mm (UNC 1/2") 8 unidades.
6.3 |Arandela plana 13mm (1/2") 8 unidades.




= N \"S
f L N R . N .
—r . Ministerio de Energia y Minas > Gobierno

Juntos
7 p del Encuentro |

lo logramos

SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE

DISTRIBUCION
PERNO PIN PUNTA DE POSTE SIMPLE DE ACERO REVISION: 06
GALVANIZADO, CON ACCESORIOS DE SUJECION, 18
mm X 450 mm, 25 kV FECHA: 2022-10-12
ESPECIFICACIONES GENERALES
ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
6.4 |Arandela de presion 13mm (1/2") 8 unidades.
7 EMBALAJE
7.1 |Empaque del lote .
. De acuerdo a los requerimientos de las EDs
7.2 |Unidades por lote
7.3 |Peso neto aproximado del lote. Indicar
El producto debe tener una marca legible bien
en alto o bajo relieve, que identifique la
8 ROTULADO siguiente informacion minima.
a) Nombre o logo del fabricante.
b) Ao de fabricacion.
9 CERTIFICACIONES
Material: Norma NTE INEN 2215, NTE INEN
9.1 |Certificado de conformidad 2222 Barras cuadradas, Redondas y Pletinas de
Acero Laminadas en Caliente. NOTA 5.
Reporte de ensayos de cumplimiento de
normas de galvanizado NTE INEN ISO 1461,
ASTM A123 0 ASTM A153., emitidos por el
INEN o Laboratorios Acreditados.
9.2 |Certificacion del galvanizado En caso de que se galvanice por terceros:
a) Presentard el reporte emitido por la empresa
galvanizadora, en la que indique el nimero de
lote, cantidad y descripcién del material
galvanizado.
10 MUESTRAS De acuerdo a los requerimientos de las EDs
NOTAS:
Nylon, poliamida de alta densidad, serd rigido, resistente a los rayos ultra violetas y fundida sobre Ia
punta superior del perno del &rea no roscada, ademas la rosca no debera girar el momento de ser
instalado el aislador de porcelana. La poliamida es un plastico que puede moldearse casi a
cualquier forma, extruirse para hacer fibras o soplarse para formar peliculas delgadas. Debera
1 cumplir las normas de ensayo ASTM D-792-1238-256-638-790-785 y UL-94, o similares.
El material utilizado en la espiga roscada del perno pin debe garantizar el contacto eléctrico entre la
espiga roscada del perno pin y la capa semiconductora del aislador, para evitar descargas parciales
y futuros problemas en la red eléctrica.
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE

DISTRIBUCION

PERNO PIN PUNTA DE POSTE SIMPLE DE ACERO REVISION: 06

GALVANIZADO, CON ACCESORIOS DE SUJECION, 18

ITEM

mm X 450 mm, 25 kV FECHA: 2022-10-12

ESPECIFICACIONES GENERALES
DESCRIPCION ESPECIFICACION

Los materiales y accesorios serdn de un solo cuerpo, no se aceptaran soldaduras. Los cortes a
efectuarse se realizaran con maquinas de corte para generar superficies lisas, seran rectos a
simple vista y estardn a escuadra o formando el angulo indicado en los dibujos, las aristas de las
piezas cortadas deberan estar libres de rebabas y defectos. Para las uniones se empleara el
proceso de soldadura tipo MIG. En las superficies de las piezas a soldarse, se debe asegurar la
penetracién de la suelda electrodo continuo para evitar porosidad o vacios. Una vez terminado, en
la soldadura deberdn removerse la escoria y los residuos provenientes del recubrimiento del
electrodo, por medio de un proceso mecanico adecuado, o aplicando chorro de arena, a fin de
evitar fallas en el galvanizado.

En la cabeza del perno, se deben realizar 4 hendiduras o soldadura para que la rosca de poliamida
guede presionada fuertemente al momento de su inyeccion, la que se moldea a la forma del perno.
Estas hendiduras o soldadura evitan el retiro 0 movimiento para cualquier lado de la rosca de
poliamida después de su inyeccién en el perno.

El doblado de los elementos se efectuaran en caliente o en frio, como se requieren, pero en todo
caso la superficie se ajustara a la forma del disefio y quedaran libres de defectos como
agrietamiento e irregularidades.

GALVANIZADO: se ejecutara posterior a la ejecucion de cortes y sueldas. El acabado de toda la
pieza debera mostrar una superficie lisa, libre de rugosidades y aristas cortantes, Los tornillos
tuercas deben estar libres de rebabas, venas, traslapos y superficies irregulares que afecten su
funcionalidad. Todo tornillo debe estar en condiciones que la tuerca pueda recorrer el total de la
longitud de la rosca sin uso de herramientas, cumpliendo el torque recomendado.

Los accesorios como tuerca hexagonal, arandela plana y arandela de presion, seran galvanizadas,
tener la resistencia mecénica adecuada y con didmetro necesario para el perno rosca corrida
solicitado.

El contratista adjudicado deberéa presentar un certificado emitido por la empresa proveedora del
MATERIAL que reporte propiedades quimicas, mecéanicas y dimensionales de acuerdo a las
normas INEN exigidos en el numeral 2.1.1 del presente documento.

A partir del 01/01/2023, los fabricantes deberan presentar Certificado de Gestion de Calidad 1SO
9001, vigente y avalado por el SAE.

El fabricante debe emitir un certificado de calidad, que avale el cumplimiento de los requisitos del
producto.
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE

DISTRIBUCION
PERNO PIN PUNTA DE POSTE SIMPLE DE ACERO REVISION: 06
GALVANIZADO, CON ACCESORIOS DE SUJECION, 18
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE
DISTRIBUCION

PERNO PIN, PUNTA DE POSTE DOBLE DE ACERO
GALVANIZADO, CON ACCESORIOS DE SUJECION, 18

mm X 450 mm, 15 kV

REVISION: 06

FECHA: 2022-10-12

ESPECIFICACIONES GENERALES

ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 INFORMACION GENERAL:
1.1 |Marca Indicar
1.2 |Procedencia Indicar
No mayor a 1 afio, con respecto a la fecha de
1.3 |Afo de Fabricacion publicacion del proceso de compra en el portal
del SERCOP, para cada una de las EDs
2 FABRICACION Y MATERIA PRIMA:
. Acero estructural de baja aleacién laminada en
2.1 |Material .
caliente.
2.1.1 |Normas de fabricacién y ensayos del material ggfin\izl}l“\izp\l;'g\lTE INEN 2222, NTE INEN
2.2 |Norma de roscado. ANSI B1.1 0 ASME B1.1
2.3 |Requisitos mecénicos del material:
2.3.1 |Resistencia minimo a la fluencia (Fy) 2 400 kgflcmz
2.3.2 |Resistencia minima a la traccion (Fu) 3 400 kgflcm2
2.3.3 |Resistencia maxima a la traccién (Fu) 4 800 kgf/cm?
3 DIMENSIONES
3.1 |Perno Pin punta de poste simple:
3.1.1 |Didmetro de la varilla lisa 18 £ 0.5 mm
3.1.2 |Longitud total (LT) 450 + 2 mm
3.1.3 |Limite de fluencia minimo 42 kgf/mm?
3.1.4 |Limite de fluencia maxima 55 kgf/mm?2
3,2 |Abrazadera:
3.2.1 |Dimensiones pletina Ancho x Espesor 38 x4 mm
3.2.2 |Tolerancia en las dimensiones Ancho x Espesor |Ancho: £ 1 mm, Espesor: + 0,5 mm
Diametro minimo de abrazadera con abertura de
323 pernos de 20 £ 2 mm. 140 mm
3.2.4 |Separacion entre abrazaderas 120 mm
3.2.5 |Separacion entre ejes de fijacion del aislador 80 mm
3.3 |Espiga roscada:
. Nylon poliamida, NOTA 1.
33.1 Material A():/ero Zalvanizado, NOTA 2.
3.3.2 |Altura de rosca 50+ 1 mm
3.3.3 |Diametro de rosca en la punta 24 £ 0.5 mm
3.3.4 |Didametro de rosca en la base 29+ 0.5 mm
3.3.5 |Paso de rosca 4 hilos x pulg
4 DETALLES CONSTRUCTIVOS
5 GALVANIZADO NOTA 3
5.1 |Normas de galvanizado NTE INEN ISO 1461 o0 ASTM A123, ASTM
A153
5.2 |Tipo de Galvanizado Por inmersién en caliente
5.3 |Espesor del galvanizado minimo promedio enla |2 79 micras
pieza
6 CANTIDAD DE ACCESORIOS NOTA 4
6.1 |Perno rosca corrida 13mm (1/2") x 150 mm 4 unidades
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE

DISTRIBUCION
PERNO PIN, PUNTA DE POSTE DOBLE DE ACERO REVISION: 06
GALVANIZADO, CON ACCESORIOS DE SUJECION, 18
mm X 450 mm, 15 kV FECHA: 2022-10-12
ESPECIFICACIONES GENERALES
ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
6.2 |Tuerca hexagonal 13mm (UNC 1/2") 8 unidades
6.3 |Arandela plana 13mm (1/2") 8 unidades
6.4 |Arandela de presion 13mm (1/2") 8 unidades
7 EMBALAJE
7.1 |Empaque del lote doal . del
72 |Unidades por lote De acuerdo a los requerimientos de las EDs
7.3 |Peso neto aproximado del lote. Indicar
El producto debe tener una marca legible bien
en alto o bajo relieve, que identifique la
8 ROTULADO siguiente informacion minima.
a) Nombre o logo del fabricante.
b) Afo de fabricacion.
9 CERTIFICACIONES
Material: Norma NTE INEN 2222 Barras
9.1 |Certificado de conformidad cuadradas, Redondas y Pletinas de Acero
Laminadas en Caliente - NOTA 5.
Reporte de ensayos de cumplimiento de
normas de galvanizado NTE INEN ISO 1461,
ASTM A123 0 ASTM A153., emitidos por el
INEN o Laboratorios Acreditados.
9.2 Certificacion del galvanizado En caso de que se galvanice por terceros:
a) Presentard el reporte emitido por la empresa
galvanizadora, en la que indique el nimero de
lote, cantidad y descripcién del material
galvanizado.
10 |MUESTRAS De acuerdo a los requerimientos de las EDs
NOTAS:
Nylon, poliamida de alta densidad, sera rigido, resistente a los rayos ultra violetas y fundida sobre la|
punta superior del perno del area no roscada, ademas la rosca no debera girar el momento de ser
instalado el aislador de porcelana. La poliamida es un plastico que puede moldearse casi a
cualquier forma, extruirse para hacer fibras o soplarse para formar peliculas delgadas. Debera
1 cumplir las normas de ensayo ASTM D-792-1238-256-638-790-785 y UL-94, o similares.

El material utilizado en la espiga roscada del perno pin debe garantizar el contacto eléctrico entre la
espiga roscada del perno pin y la capa semiconductora del aislador, para evitar descargas parciales
y futuros problemas en la red eléctrica.
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE

DISTRIBUCION

PERNO PIN, PUNTA DE POSTE DOBLE DE ACERO REVISION: 06

GALVANIZADO, CON ACCESORIOS DE SUJECION, 18

ITEM

mm X 450 mm, 15 kV FECHA: 2022 -10-12

ESPECIFICACIONES GENERALES
DESCRIPCION ESPECIFICACION

Los cortes a efectuarse se realizaradn con maquinas de corte, seran rectos a simple vista y estaran a
escuadra o formando el angulo adecuado, las aristas de las piezas cortadas deberan estar libres de
rebabas y defectos. El perno consta de una sola pieza, conformada por tres tramos: el de sujecion,
el de separacion y el de fijacion del aislador. y estaran soldados internamente a las abrazaderas.
Para las uniones se empleara el proceso de soldadura tipo MIG. En las superficies de las piezas a
soldarse, se debe asegurar la penetracion de la suelda electrodo continuo para evitar porosidad o
vacios. Una vez terminado, en la soldadura deberdn removerse las escorias y los residuos
provenientes del recubrimiento del electrodo, por medio de un proceso mecanico adecuado, o
aplicando chorro de arena, a fin de evitar fallas en el galvanizado. Las perforaciones se efectuaran
Unicamente por el proceso de punzonado o taladrado, seran libres de rebabas y de las dimensiones
de disefio. Los centros estaran localizados de acuerdo a las medidas indicadas y deberan
mantenerse las distancias sefialadas a los bordes de los perfiles.

En la cabeza del perno, se deben realizar 4 hendiduras o soldadura para que la rosca de poliamida
guede presionada fuertemente al momento de su inyeccion, la que se moldea a la forma del perno.
Estas hendiduras o soldadura evitan el retiro o movimiento para cualquier lado de la rosca de
poliamida después de su inyeccién en el perno.

El doblado de los elementos se efectuaran en caliente o en frio, como se requieren, pero en todo
caso la superficie se ajustara a la forma del disefio y quedaran libres de defectos como
agrietamiento e irregularidades.

GALVANIZADO: se ejecutara posterior a la ejecucion de cortes y suelda. El acabado de toda la
pieza debera mostrar una superficie lisa, libre de rugosidades y aristas cortantes, Los tornillos
tuercas deben estar libres de rebabas, venas, traslapos y superficies irregulares que afecten su
funcionalidad. Todo tornillo debe estar en condiciones que la tuerca pueda recorrer el total de la
longitud de la rosca sin uso de herramientas, cumpliendo el torque recomendado.

Los accesorios como tuerca hexagonal, arandela plana y arandela de presién, seran galvanizadas,
tener la resistencia mecanica adecuada y con diametro necesario para el perno rosca corrida
solicitado.

El contratista adjudicado debera presentar un certificado emitido por la empresa proveedora del
MATERIAL que reporte propiedades quimicas, mecéanicas y dimensionales de acuerdo a las
normas INEN exigidos en el numeral 2.1.1 del presente documento.

A partir del 01/01/2023, los fabricantes deberan presentar Certificado de Gestiéon de Calidad ISO
9001, vigente y avalado por el SAE.

El fabricante debe emitir un certificado de calidad, que avale el cumplimiento de los requisitos del
producto.
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE
DISTRIBUCION

PERNO PIN, PUNTA DE POSTE DOBLE DE ACERO REVISION: 06
GALVANIZADO, CON ACCESORIOS DE SUJECION, 18

mm X 450 mm, 15 kV FECHA: 2022-10-12
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE
DISTRIBUCION

PERNO PIN PUNTA DE POSTE DOBLE, ACERO
GALVANIZADO, CON ACCESORIOS DE SUJECION, 18

mm X 450 mm, 25 kV

REVISION: 06

FECHA: 2022-10-12

ESPECIFICACIONES GENERALES

ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 INFORMACION GENERAL:
1.1 |Marca Indicar
1.2 |Procedencia Indicar
No mayor a 1 afio, con respecto a la fecha de
1.3 |Afo de Fabricacion publicacion del proceso de compra en el portal
del SERCOP, para cada una de las Eds
2 FABRICACION Y MATERIA PRIMA:
. Acero estructural de baja aleacién laminada en
2.1 |Material .
caliente.
2.1.1 |Normas de fabricacién y ensayos del material ggfin\izl}l“\izp\l;'g\lTE INEN 2222, NTE INEN
2.3 |Norma de roscado. ANSI B1.1 0 ASME B1.1
2.2 |Requisitos mecéanicos del material:
2.2.1 |Resistencia minimo a la fluencia (Fy) 2 400 kgflcmz
2.2.2 |Resistencia minima a la traccion (Fu) 3 400 kgflcm2
2.2.3 |Resistencia maxima a la traccién (Fu) 4 800 kgf/cm?
3 DIMENSIONES:
3.1 |Perno pin punta de poste simple:
3.1.1 |Diametro de la varilla lisa 18 £ 0.5 mm
3.1.2 |Longitud total (LT) 450 + 2 mm
3.1.3 |Limite de fluencia minimo 42 kgf/mm?
3.1.4 |Limite de fluencia maxima 55 kgf/mm?2
3.2 |Abrazadera:
3.2.1 |Dimensiones pletina Ancho x Espesor 38 x4 mm
3.2.2 |Tolerancia en las dimensiones Ancho x Espesor |Ancho: £ 1 mm, Espesor: + 0,5 mm
Diametro minimo de abrazadera con abertura de
3.2.3 pernos de 20 + 2 mm. 140 mm
3.2.4 |Separacion entre abrazaderas 120 mm
3.2.5 |Separacion entre ejes de fijacion del aislador 80 mm
3.3 |Espiga roscada:
. Nylon poliamida, NOTA 1.
33.1 Material A():/ero Zalvanizado, NOTA 2.
3.3.2 |Altura de rosca 50+ 1 mm
3.3.3 |Diametro de rosca en la punta 35+ 0.5 mm
3.3.4 |Didmetro de rosca en la base 38+ 0.5mm
3.3.5 |Paso de rosca 4 hilos x pulg
4 DETALLES CONSTRUCTIVOS
5 GALVANIZADO NOTA 3
5,1 |Normas de galvanizado NTE INEN ISO 1461 o ASTM A123, ASTM
A153
5,2 |Tipo de Galvanizado Por inmersién en caliente
5,3 |Espesor del galvanizado minimo promedio enla |2 79 micras
pieza
6 CANTIDAD DE ACCESORIOS NOTA 4
6,1 |Perno rosca corrida 13mm (1/2") x 150 mm 4 unidades.
6,2 |Tuerca hexagonal 13mm (UNC 1/2") 8 unidades.
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE
DISTRIBUCION

PERNO PIN PUNTA DE POSTE DOBLE, ACERO REVISION: 06
GALVANIZADO, CON ACCESORIOS DE SUJECION, 18
mm X 450 mm, 25 kV FECHA: 2022-10-12
ESPECIFICACIONES GENERALES
ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
6,3 |Arandela plana 13mm (1/2") 8 unidades.
6,4 |Arandela de presion 13mm (1/2") 8 unidades.

7 EMBALAJE

7,1 |Empaque del lote

- De acuerdo a los requerimientos de las EDs
7,2 |Unidades por lote a

7.3 |Peso neto aproximado Indicar

El producto debe tener una marca legible bien
en alto o bajo relieve, que identifique la

8 ROTULADO siguiente informacion minima.

a) Nombre o logo del fabricante.

b) Afio de fabricacion.

9 CERTIFICACIONES

Material: Norma NTE INEN 2215, NTE INEN
9.1 |Certificado de conformidad 2222 Barras cuadradas, Redondas y Pletinas de
Acero Laminadas en Caliente. NOTA 5.

Reporte de ensayos de cumplimiento de
normas de galvanizado NTE INEN ISO 1461,
ASTM A123 o ASTM A153., emitidos por el
INEN o Laboratorios Acreditados.

9.2 |Certificacion del galvanizado En caso de que se galvanice por terceros:

a) Presentara el reporte emitido por la empresa
galvanizadora, en la que indique el nimero de
lote, cantidad y descripcion del material
galvanizado.

10 |MUESTRAS De acuerdo a los requerimientos de las EDs

NOTAS:

Nylon, poliamida de alta densidad, serd rigido, resistente a los rayos ultra violetas y fundida sobre Ia
punta superior del perno del &rea no roscada, ademas la rosca no debera girar el momento de ser
instalado el aislador de porcelana. La poliamida es un plastico que puede moldearse casi a
cualquier forma, extruirse para hacer fibras o soplarse para formar peliculas delgadas. Debera

1 cumplir las normas de ensayo ASTM D-792-1238-256-638-790-785 y UL-94, o similares.

El material utilizado en la espiga roscada del perno pin debe garantizar el contacto eléctrico entre la
espiga roscada del perno pin y la capa semiconductora del aislador, para evitar descargas parciales
y futuros problemas en la red eléctrica.
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE

DISTRIBUCION

PERNO PIN PUNTA DE POSTE DOBLE, ACERO REVISION: 06

GALVANIZADO, CON ACCESORIOS DE SUJECION, 18

ITEM

mm X 450 mm, 25 kV FECHA: 2022-10-12

ESPECIFICACIONES GENERALES
DESCRIPCION ESPECIFICACION

Los cortes a efectuarse se realizaradn con maquinas de corte, seran rectos a simple vista y estaran a
escuadra o formando el angulo adecuado, las aristas de las piezas cortadas deberan estar libres de
rebabas y defectos. El perno consta de una sola pieza, conformada por tres tramos: el de sujecion,
el de separacion y el de fijacion del aislador. y estaran soldados internamente a las abrazaderas.
Para las uniones se empleara el proceso de soldadura tipo MIG. En las superficies de las piezas a
soldarse, se debe asegurar la penetracion de la suelda electrodo continuo para evitar porosidad o
vacios. Una vez terminado, en la soldadura deberdn removerse las escorias y los residuos
provenientes del recubrimiento del electrodo, por medio de un proceso mecanico adecuado, o
aplicando chorro de arena, a fin de evitar fallas en el galvanizado. Las perforaciones se efectuaran
Unicamente por el proceso de punzonado o taladrado, seran libres de rebabas y de las dimensiones
de disefio. Los centros estaran localizados de acuerdo a las medidas indicadas y deberan
mantenerse las distancias sefialadas a los bordes de los perfiles.

En la cabeza del perno, se deben realizar 4 hendiduras o soldadura para que la rosca de poliamida
guede presionada fuertemente al momento de su inyeccion, la que se moldea a la forma del perno.
Estas hendiduras o soldadura evitan el retiro 0 movimiento para cualquier lado de la rosca de
poliamida después de su inyeccién en el perno.

El doblado de los elementos se efectuaran en caliente o en frio, como se requieren, pero en todo
caso la superficie se ajustara a la forma del disefio y quedaran libres de defectos como
agrietamiento e irregularidades.

GALVANIZADO: se ejecutara posterior a la ejecucion de cortes y soldadura. El acabado de toda la
pieza debera mostrar una superficie lisa, libre de rugosidades y aristas cortantes, Los tornillos
tuercas deben estar libres de rebabas, venas, traslapos y superficies irregulares que afecten su
funcionalidad. Todo tornillo debe estar en condiciones que la tuerca pueda recorrer el total de la
longitud de la rosca sin uso de herramientas, cumpliendo el torque recomendado.

Los accesorios como tuerca hexagonal, arandela plana y arandela de presion, seran galvanizadas,
tener la resistencia mecanica adecuada y con diametro necesario para el perno rosca corrida
solicitado.

El contratista adjudicado debera presentar un certificado emitido por la empresa proveedora del
MATERIAL que reporte propiedades quimicas, mecéanicas y dimensionales de acuerdo a las
normas INEN exigidos en el numeral 2.1.1 del presente documento.

A partir del 01/01/2023, los fabricantes deberan presentar Certificado de Gestion de Calidad 1SO
9001, vigente y avalado por el SAE.

El fabricante debe emitir un certificado de calidad, que avale el cumplimiento de los requisitos del
producto.
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE

DISTRIBUCION

PERNO PIN PUNTA DE POSTE DOBLE ACERO
GALVANIZADO, CON ACCESORIOS DE SUJECION, 18

REVISION: 06

mm X 450 mm, 25 kV
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE
DISTRIBUCION

PERNO ROSCA CORRIDA ACERO GALVANIZADO, 4
TUERCAS, 4 ARANDELAS PLANAS Y 4 PRESION, 16 mm

(5/8") LONGITUD (L)

REVISION: 06

FECHA: 2022 -10-12

ESPECIFICACIONES GENERALES

ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 INFORMACION GENERAL
1,2 |Marca Indicar
1,3 |Procedencia Indicar
No mayor a 1 afio, con respecto a la fecha de
1,4 |Afio de Fabricacion publicacion del proceso de compra en el portal

del SERCOP, para cada una de las EDs

2 FABRICACION DE MATERIA PRIMA:
21  |Material Acgro estructural de baja aleacion laminada en
caliente. NOTA 5.
2.1.1 |Normas de fabricacién y ensayos del material NTE INEN 2480, ASTM A283
2.1.2 |Normas del roscado ANSI B1.1, ANSI C135.1
2.2 |Requisitos mecanicos del material:
2.2.1 |Resistencia minima a la traccion (Fu) 3200 kgf/cm?
3 DIMENSIONES NOTA 1
3.1 |Perno rosca corrida:
3.1.1 |Diametro del perno (D) 16 mm (5/8")
3.1.2 |Longitud total (L) Ver especificaciones particulares
3.1.3 |Longitud de rosca En su totalidad
3.1.4 |Paso de rosca 11 hilos x pulg
4 GALVANIZADO NOTA 2
4.1 |Normas de galvanizado NTE INEN ISO 1461 o ASTM A153
4.2 |Tipo de galvanizado Por inmersién en caliente
4.3 |Espesor del galvanizado minimo promedio enla |53 micras
pieza
5 CANTIDAD DE ACCESORIOS NOTA 3
5.1 |Tuerca hexagonal 16 mm (5/8") 4 unidades.
5.2 |Arandela plana 16 mm (5/8") 4 unidades.
5.3 |Arandela de presion 16 mm (5/8") 4 unidades.
6 EMBALAJE
6.1 |Empaque del lote o
. De acuerdo a los requerimientos de las EDs
6.2 |Unidades por lote
6.3 |Peso neto aproximado Indicar
7 CERTIFICACIONES
7.1 |Certificado de conformidad Material: NTE INEN 2480 NOTA 4
Reporte de ensayos de cumplimiento de
normas de galvanizado NTE INEN ISO 1461,
ASTM A123 0 ASTM A153., emitidos por el
INEN o Laboratorios Acreditados.
7.2 Certificacion del galvanizado En caso de que se galvanice por terceros:
a) Presentara el reporte emitido por la empresa
galvanizadora, en la que indique el nimero de
lote, cantidad y descripcion del material
galvanizado.
8 MUESTRAS De acuerdo a los requerimientos de las EDs
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE
DISTRIBUCION

PERNO ROSCA CORRIDA ACERO GALVANIZADO, 4 REVISION: 06
TUERCAS, 4 ARANDELAS PLANAS Y 4 PRESION, 16 mm
(5/8") LONGITUD (L) FECHA: 2022 -10-12
ESPECIFICACIONES GENERALES
ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION

NOTAS:

Los materiales y accesorios serdn de un solo cuerpo, no se aceptaran soldaduras. Los cortes a
efectuarse se realizaran con maquinas de corte para generar superficies lisas, seran rectos a

1 simple vista y estardn a escuadra o formando el angulo indicado en los dibujos, las aristas de las
piezas cortadas deberan estar libres de rebabas y defectos.

GALVANIZADO: se ejecutara posterior a la ejecucion de cortes, los tornillos tuercas deben estar
libres de rebabas, venas, traslapos y superficies irregulares que afecten su funcionalidad. Todo

2 tornillo debe estar en condiciones que la tuerca pueda recorrer el total de la longitud de la rosca sin
uso de herramientas, cumpliendo el torque recomendado. El nUmero y paso de la rosca debera

crimnliv Ia narmma ACKE D1 1

Los accesorios como tuerca hexagonal, arandela plana y arandela de presion, seradn galvanizadas,
tener la resistencia mecanica adecuada y con diametro necesario para el perno rosca corrida

El contratista adjudicado debera presentar un certificado emitido por la empresa proveedora del
4 MATERIAL que reporte propiedades quimicas, mecéanicas y dimensionales de acuerdo a las
normas INEN exigidos en el numeral 2.2.1 del presente documento.

A partir del 01/01/2023, los fabricantes deberan presentar Certificado de Gestion de Calidad ISO
S 9001, vigente y avalado por el SAE.

El fabricante debe emitir un certificado de calidad, que avale el cumplimiento de los requisitos del
producto.
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE

DISTRIBUCION

PERNO ROSCA CORRIDA ACERO GALVANIZADO, 4
TUERCAS, 4 ARANDELAS PLANAS Y 4 PRESION, 16 mm

REVISION: 06

(5/8") LONGITUD (L)

FECHA: 2022-10-12

ITEM

ESPECIFICACIONES PARTICULARES DE PERNO DE ROSCA CORRIDA

DESCRIPCION TECNICA

Longitud [mm]

PERNO ROSCA CORRIDA, ACERO

200+ 2

GALVANIZADO, 4 TUERCAS, 4 ARANDELAS

250+ 2

PLANAS Y 4 DE PRESION, 16 mm (5/8")

300+ 2

LONGITUD (L)

400 £ 2
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del Ecuador

SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE
DISTRIBUCION

PERNO ROSCA CORRIDA ACERO GALVANIZADO, 4 REVISION: 06
TUERCAS, 4 ARANDELAS PLANAS Y 4 PRESION, 16 mm :

i5/8"i LONGITUD iLi FECHA: 2022-10-12
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UNIDAD DE MEDIDA: mm
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE
DISTRIBUCION

PERNO MAQUINA ACERO GALVANIZADO, TUERCA,
ARANDELA PLANA Y DE PRESION, 16 mm (5/8") X 38

REVISION: 06

FECHA: 2022-10-12

mm.
ESPECIFICACIONES GENERALES
ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 INFORMACION GENERAL
1,2 |Marca Indicar
1,3 |Procedencia Indicar
No mayor a 1 afio, con respecto a la fecha de
1,4 |Afo de Fabricacion publicacion del proceso de compra en el portal
del SERCOP, para cada una de las EDs
2 FABRICACION DE MATERIA PRIMA:
. Acero estructural de baja aleacién laminada en
2.1 |Material .
caliente.
2.1.1 |Normas de fabricacién y ensayos del material NTE INEN 2480, ANSI C135.1, ANSI B1.1,
ASTM A283
2.1.2 |Normas del roscado ANSI B1.1 0 ASME B1.1
2.2 |Requisitos mecéanicos del material:
2.2.1 |Resistencia minima de traccion 3200 kgf/cm?
3 DIMENSIONES NOTA 1
3.1 |Perno maquina cabeza hexagonal:
3.1.1 |Didmetro del perno (D) 16 mm (5/8")
3.1.2 |Longitud total (L) 38 mm
3.1.3 |Longitud de rosca (A) 31,4 mm
3.1.4 |Paso de rosca 11 hilos x pulg
4 ACABADO NOTA 2
4.1 |Normas de Galvanizado NTE INEN ISO 1461 o ASTM A153
4.2 |Tipo de Galvanizado Por inmersién en caliente
4.3 |Espesor del galvanizado minimo promedio enla |50 micras
pieza
5 CANTIDAD DE ACCESORIOS NOTA 3
5.1 |Tuerca hexagonal 16 mm (5/8") 1 unidad.
5.2 |Arandela plana 16 mm (5/8") 2 unidades.
5.3 |Arandela de presién 16 mm (5/8") 1 unidad.
6 EMBALAJE
6.1 |Empaque del lote
6.2 |Unidades por lote De acuerdo a los requerimientos de las EDs
6.3 |Peso neto aproximado
7 CERTIFICACIONES
7.1 Certificado de conformidad Material: Norma NTE INEN 2480, NOTA 4.
Reporte de ensayos de cumplimiento de
normas de galvanizado NTE INEN ISO 1461,
ASTM A123 0 ASTM A153., emitidos por el
INEN o Laboratorios Acreditados.
7.2 |Certificacion del galvanizado En caso de que se galvanice por terceros:
a) Presentara el reporte emitido por la empresa
galvanizadora, en la que indique el nimero de
lote, cantidad y descripcion del material
galvanizado.
8 MUESTRAS De acuerdo a los requerimientos de las EDs
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE

DISTRIBUCION

PERNO MAQUINA ACERO GALVANIZADO, TUERCA, REVISION: 06

ARANDELA PLANA Y DE PRESION, 16 mm (5/8") X 38

ITEM

mm. FECHA: 2022-10-12

ESPECIFICACIONES GENERALES
DESCRIPCION ESPECIFICACION

NOTAS:

Los materiales y accesorios seran de un solo cuerpo, no se aceptaran soldaduras. Los cortes a
efectuarse se realizardn con méquinas de corte para generar superficies lisas, seran rectos a
simple vista y estaran a escuadra o formando el angulo indicado en los dibujos, las aristas de las
piezas cortadas deberan estar libres de rebabas y defectos. Para las uniones se emplearé el
proceso de soldadura MIG. En las superficies de las piezas a soldarse, se debe asegurar la
penetracién de la suelda electrodo continuo para evitar porosidad o vacios. Una vez terminado, en
la soldadura deberan removerse la escoria y los residuos provenientes del recubrimiento del
electrodo, por medio de un proceso mecénico adecuado, o aplicando chorro de arena, a fin de
evitar fallas en el galvanizado.

GALVANIZADO: se ejecutara posterior a la ejecucion de cortes, El acabado de toda la pieza debera
mostrar una superficie lisa, libre de rugosidades y aristas cortantes, Los tornillos tuercas deben
estar libres de rebabas, venas, traslapos y superficies irregulares que afecten su funcionalidad.
Todo tornillo debe estar en condiciones que la tuerca pueda recorrer el total de la longitud de la
rosca sin uso de herramientas, cumpliendo el torque recomendado. El niimero y paso de la rosca
debera cumplir la norma ASME B1.1

Los accesorios como tuerca hexagonal, arandela plana y arandela de presién, deberan cumplir las
especificaciones técnicas de cada material, las mismas que deberan ser exigidas por la empresa
distribuidora y utilizadas en el proceso de manufacturacién por el proveedor.

El contratista adjudicado debera presentar un certificado emitido por la empresa proveedora del
MATERIAL que reporte propiedades quimicas, mecéanicas y dimensionales de acuerdo a las
normas INEN exigidos en el numeral 2.1.1 y 2.1.2 del presente documento.

A partir del 01/01/2023, los fabricantes deberan presentar Certificado de Gestion de Calidad ISO
9001, vigente y avalado por el SAE.

El fabricante debe emitir un certificado de calidad, que avale el cumplimiento de los requisitos del
producto.
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE

DISTRIBUCION

PERNO MAQUINA ACERO GALVANIZADO, TUERCA,
ARANDELA PLANA Y DE PRESION, 16 mm (5/8") X 38

REVISION: 06
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE
DISTRIBUCION

PERNO "U" ACERO GALVANIZADO, 2 TUERCAS, 2

ARANDELAS PLANAS Y 2 DE PRESION, 16 mm (5/8"), 160

mm ANCHO DENTRO DE LA "U"

REVISION: 06

FECHA: 2022 -10-12

ESPECIFICACIONES GENERALES

ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 INFORMACION GENERAL:
1,2 Marca Indicar
1,3 |Procedencia Indicar
No mayor a 1 afio, con respecto a la fecha de
1,4 |Afo de Fabricacion publicacion del proceso de compra en el portal
del SERCOP, para cada una de las Eds.
2 FABRICACION DE MATERIA PRIMA:
. Acero estructural de baja aleacion laminada en
2.1 |Material ;
caliente.
2.1.1 |Normas de fabricacion y ensayos del material INEN 2480, ANSI C135.1 - ANSIB1.1
2.1.2 |Normas del roscado ANSI B1.1 0o ASME B1.1
2.2 |Requisitos mecénicos del material:
2.2.1 |Resistencia minima a la traccion (Fu) 3200 kgf/cm?
3 DIMENSIONES: NOTA 1
3.1 |Perno"U"
3.1.1 |Didmetro del perno 16 mm (5/8")
3.1.2 |Ovalidad permitida 0,4 mm
3.1.3 |Distancia interior de la "U" 160 mm
3.1.4 |Longitud parte recta 140 mm
3.1.5 |Longitud de la rosca 100 mm
3.1.6 |Paso de rosca 11 hilos x pulg
4 ACABADO NOTA 2
4.1 |Normas de galvanizado NTE INEN ISO 1461 0 ASTM A123 , ASTM
A153
4.2 |Tipo de galvanizado Por inmersién en caliente
4.3 |Espesor del galvanizado minimo promedio en la |50 micras
pieza
5 ACCESORIOS NOTA 3
5.1 |Tuerca hexagonal 16 mm (5/8") 2 unidades.
5.2 |Arandela plana 16 mm (5/8") 2 unidades.
5.3 |Arandela de presion 16 mm (5/8") 2 unidades.
6 EMBALAJE
6.1 |Empaque del lote
6.2 |Unidades por lote De acuerdo a los requerimientos de las EDs
6.3 |Peso neto aproximado
7 CERTIFICACIONES

7.1

Certificado de conformidad

Material: Norma NTE INEN 2480 NOTA 4
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE

DISTRIBUCION

PERNO "U" ACERO GALVANIZADO, 2 TUERCAS, 2 REVISION: 06

ARANDELAS PLANAS Y 2 DE PRESION, 16 mm (5/8"), 160

ITEM

mm ANCHO DENTRO DE LA "U" FECHA: 2022 -10-12

ESPECIFICACIONES GENERALES
DESCRIPCION ESPECIFICACION

7.2

Reporte de ensayos de cumplimiento de
normas de galvanizado NTE INEN ISO 1461,
ASTM A123 o ASTM A153., emitidos por el
INEN o Laboratorios Acreditados.

Certificacion del galvanizado En caso de que se galvanice por terceros:

a) Presentara el reporte emitido por la empresa
galvanizadora, en la que indique el nimero de
lote, cantidad y descripcion del material
galvanizado.

MUESTRAS De acuerdo a los requerimientos de las EDs

NOTAS:

Los materiales y accesorios seran de un solo cuerpo, no se aceptaran soldaduras. Los cortes a
efectuarse se realizardn con méquinas de corte para generar superficies lisas, seran rectos a
simple vista y estaran a escuadra o formando el angulo indicado en los dibujos, las aristas de las
piezas cortadas deberan estar libres de rebabas y defectos. Para las uniones se empleara el
proceso de soldadura MIG. En las superficies de las piezas a soldarse, se debe asegurar la
penetracién de la suelda electrodo continuo para evitar porosidad o vacios. Una vez terminado, en
la soldadura deberan removerse la escoria y los residuos provenientes del recubrimiento del
electrodo, por medio de un proceso mecénico adecuado, o aplicando chorro de arena, a fin de
evitar fallas en el galvanizado.

GALVANIZADO: se ejecutara posterior a la ejecucion de cortes, El acabado de toda la pieza debera
mostrar una superficie lisa, libre de rugosidades y aristas cortantes, Los tornillos tuercas deben
estar libres de rebabas, venas, traslapos y superficies irregulares que afecten su funcionalidad.
Todo tornillo debe estar en condiciones que la tuerca pueda recorrer el total de la longitud de la
rosca sin uso de herramientas, cumpliendo el torque recomendado. El nimero y paso de la rosca
debera cumplir la norma ASME B1.1

Los accesorios como tuerca hexagonal, arandela plana y arandela de presion, deberan cumplir las
especificaciones técnicas de cada material, las mismas que deberan ser exigidas por la empresa
distribuidora y utilizadas en el proceso de manufacturacién por el proveedor.

El contratista adjudicado deberéa presentar un certificado emitido por la empresa proveedora del
MATERIAL que reporte propiedades quimicas, mecéanicas y dimensionales de acuerdo a las
normas INEN exigidos en el numeral 2.1.1 y 2.1.2 del presente documento.

A partir del 01/01/2023, los fabricantes deberan presentar Certificado de Gestion de Calidad 1SO
9001, vigente y avalado por el SAE.

El fabricante debe emitir un certificado de calidad, que avale el cumplimiento de los requisitos del
producto.
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE

DISTRIBUCION
PERNO "U" ACERO GALVANIZADO, 2 TUERCAS, 2 REVISION: 06
ARANDELAS PLANAS Y 2 DE PRESION, 16 mm (5/8"), 160
mm ANCHO DENTRO DE LA "U" FECHA: 2022-10-12
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE

DISTRIBUCION
PERNO OJO DE ACERO GALVANIZADO, 4 TUERCAS, 4 REVISION: 06
ARANDELAS PLANAS Y 4 DE PRESION, 16 mm (5/8") X
254 mm FECHA: 2022-10-12
ESPECIFICACIONES GENERALES
ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 INFORMACION GENERAL
1.1 |Marca Indicar
1.2 |Procedencia Indicar
No mayor a 1 afio, con respecto a la fecha de
1.3 |Afo de Fabricacion publicacion del proceso de compra en el portal
del SERCOP, para cada una de las Eds
2 FABRICACION Y MATERIA PRIMA:
. Acero estructural de baja aleacion laminada en
2.1 |Material ;
caliente.
2.1.1 |Normas de fabricaciéon y ensayos del material NTE INEN 2480, ANSI C135.4, ANSI B1.1.
2.1.2 |Normas del roscado ANSI B1.1 0o ASME B1.1
2.1.2 |Requisitos mecénicos del material:
2.1.3 |Resistencia minimo a la fluencia (Fy) 2 400 kg/cmz?
2.1.4 |Resistencia minima a la traccion (Fu) 3 400 kg/cm?
2.1.5 |Resistencia maxima a la traccién (Fu) 4 800 kg/cm?
3 DIMENSIONES NOTA 1
3.1 |Perno de ojo oval:
3.1.1 |Didmetro del perno 16 mm (5/8")
3.1.2 |Diametro interno del ojal 50 mm 1
3.1.3 |Longitud minima del cordén de soldadura perno- |50 mm
ojal
3.1.4 |Longitud de larosca (R) 254 mm
3.1.5 |Paso de rosca 11 hilos x pulg
4 ACABADO NOTA 2
4.1 |Normas de galvanizado NTE INEN ISO 1461 o0 ASTM A123, ASTM
A153
4.2 |Tipo de galvanizado Por inmersién en caliente
4.3 |Espesor del galvanizado minimo promedio en la |50 micras
pieza
5 ACCESORIOS NOTA 3
5.1 |Tuerca hexagonal 16 mm (5/8") 4 unidades.
5.2 |Arandela plana 16 mm (5/8") 4 unidades.
5.3 |Arandela de presion 16 mm (5/8") 4 unidades.
6 EMBALAJE
6.1 |Empaque del lote
6.2 |Unidades por lote De acuerdo a los requerimientos de las EDs
6.3 |Peso neto aproximado
7 CERTIFICACIONES
Material: Norma NTE INEN 2480, NTE INEN
7.1 |Certificado de conformidad 2222, Barras cuadradas, Redondas y Pletinas
de Acero Laminadas en Caliente - NOTA 4
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE

DISTRIBUCION

PERNO OJO DE ACERO GALVANIZADO, 4 TUERCAS, 4 REVISION: 06

ARANDELAS PLANAS Y 4 DE PRESION, 16 mm (5/8") X

ITEM

254 mm FECHA: 2022 -10 - 12

ESPECIFICACIONES GENERALES
DESCRIPCION ESPECIFICACION

7.2

Reporte de ensayos de cumplimiento de
normas de galvanizado NTE INEN ISO 1461,
ASTM A123 o ASTM A153., emitidos por el
INEN o Laboratorios Acreditados.

Certificacion del galvanizado En caso de que se galvanice por terceros:

a) Presentara el reporte emitido por la empresa
galvanizadora, en la que indique el nimero de
lote, cantidad y descripcion del material
galvanizado.

MUESTRAS De acuerdo a los requerimientos de las EDs

NOTAS:

Los cortes a efectuarse se realizaran con maquinas de corte, seran rectos a simple vista y estaran a
escuadra o formando el &ngulo, las aristas de las piezas cortadas deberan estar libres de rebabas y
defectos, por medio de un proceso mecanico adecuado, o aplicando chorro de arena, a fin de
evitar fallas en el galvanizado.

Los pernos de ojo deben ser de una sola pieza, soldados, libres de deformaciones, fisura, aristas
cortantes y defectos de laminacion.

La soldadura debera ser aplicada con equipo de soldadura eléctrica tipo electrodo revestido o MIG.
Todas las soldaduras deberan estar libre de defectos tales como inclusiones de porosidades,
discontinuidades y escorias.

El galvanizado se ejecutara posterior a la ejecucion de cortes. El acabado de toda la pieza debera
mostrar una superficie lisa, libre de rugosidades y aristas cortantes. Los tornillos y tuercas deben
estar libres de rebabas, venas, traslapos y superficies irregulares que afecten su funcionalidad.
Todo tornillo debe estar en condiciones que la tuerca pueda recorrer el total de la longitud de la
rosca sin uso de herramientas cumpliendo el torque recomendado. El nimero y paso de la rosca
debera cumplir la norma ASME B1.1

Los accesorios como tuerca hexagonal, arandela plana y arandela de presion, deberan cumplir las
especificaciones técnicas de cada material, las mismas que deberan ser exigidas por la empresa
distribuidora y utilizadas en el proceso de manufacturacién por el proveedor.

El contratista adjudicado debera presentar un certificado emitido por la empresa proveedora del
MATERIAL que reporte propiedades quimicas, mecéanicas y dimensionales de acuerdo a las
normas INEN exigidos en el numeral 2.1.1 y 2.1.2 del presente documento.

A partir del 01/01/2023, los fabricantes deberan presentar Certificado de Gestion de Calidad 1SO
9001, vigente y avalado por el SAE.

El fabricante debe emitir un certificado de calidad, que avale el cumplimiento de los requisitos del
producto.
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE
DISTRIBUCION

PERNO OJO DE ACERO GALVANIZADO, 4 TUERCAS, 4 REVISION: 06
ARANDELAS PLANAS Y 4 DE PRESION, 16 mm (5/8") X
254 mm FECHA: 2022-10-12
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE

DISTRIBUCION
TUERCA DE OJO OVALADO DE ACERO GALVANIZADO, REVISION: 06
PERNO DE 16 mm (5/8") FECHA: 2022-10-12
ESPECIFICACIONES GENERALES
ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 INFORMACION GENERAL
1.1 | Marca: Indicar.
1.2 |Procedencia: Indicar.
No mayor a 1 afio, con respecto a la fecha de
1.3 |Afo de fabricacion: publicacion del proceso de compra en el portal

del SERCOP, para cada una de las EDs.

2 FABRICACION Y MATERIA PRIMA:

2.1 |Material Acero estructural de baja aleacion laminada en
2.1.1 |Normas de fabricacién y ensayos del material NTE INEN 2480, ANSI C135.4, ANSI B1.1.
2.1.2 |Normas del roscado ANSI B1.1 o ASME B1.1

2.3 |Requisitos mecénicos del material:

2.3.1 |Si el proceso de fundicién es de acero:

2.3.1.1 |Resistencia minima de traccién 4 780 kgficm?

2.3.1.2 |Porcentaje de alargamiento en 50 mm Minimo 20%

2.3.2 |Si el proceso de fundicién es nodular:

2.3.2.1 |Resistencia minima de traccion 4 200 kgflcm2

2.3.2.2 |Porcentaje de alargamiento en 50 mm Minimo 10%
2.3.3 |Resistencia minima 71 kN
3 DIMENSIONES Y FORMA GEOMETRICA NOTA 1
3.1 |Diametro de la varilla 16 mm (5/8")
3.2 |Diametro interno del ojal 50 mm =1
4 DETALLES CONSTRUCTIVOS NOTA 2
5 ACABADO NOTA 3
5.1 |Galvanizado Por inmersién en caliente
5.2 Normas de galvanizado NTE INEN ISO 1461 o ASTM A123, ASTM
A153
5.3 |Espesor del galvanizado minimo promedio enla |50 micras
pieza

6 EMBALAJE

6.1 |Empaque del lote

6.2 |Unidades por lote De acuerdo a los requerimientos de las EDs

6.3 |Peso neto aproximado

7 CERTIFICACIONES

7.1 Certificado de conformidad Material: Norma NTE INEN 2480 NOTA 4
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE

DISTRIBUCION
TUERCA DE 0JO OVALADO DE ACERO GALVANIZADO, REVISION: 06
PERNO DE 16 mm (5/8") FECHA: 2022-10-12
ESPECIFICACIONES GENERALES
ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
Reporte de ensayos de cumplimiento de
normas de galvanizado NTE INEN ISO 1461,
ASTM A123 0 ASTM A153., emitidos por el
INEN o Laboratorios Acreditados.
7.2 |Certificacion del galvanizado En caso de que se galvanice por terceros:
a) Presentard el reporte emitido por la empresa
galvanizadora, en la que indique el nimero de
lote, cantidad y descripcién del material
galvanizado.
8 MUESTRAS De acuerdo a los requerimientos de las EDs
NOTAS:
1 Las dimensiones y configuracion geomértica seran especificadas por la Empresa contratante.
Las tuercas de ojo deben ser de una sola pieza, libres de soldaduras, libres de deformaciones,
fisura, aristas cortantes, y defectos de laminaciéon. Deberan ser fabricadas en fundicion de acero
2 SAE 1030 o equivalente, o también en fundicién nodular. Para las uniones se empleara el proceso
de soldadura MIG.
GALVANIZADO: Se ejecutara posterior a la ejecucion de cortes. El acabado de toda la pieza deberd
mostrar una superficie lisa, libre de rugosidades y aristas cortantes. Las tuercas deben estar libres
3 de rebabas, venas, traslapos y superficies irregulares que afecten su funcionalidad. En general
deberan presentar una superficie lisa y permitir ser roscadas manualmente.
El contratista adjudicado debera presentar un certificado emitido por la empresa proveedora del
4 MATERIAL que reporte propiedades quimicas, mecéanicas y dimensionales de acuerdo a las
normas INEN exigidos en el numeral 2.1.1 y 2.1.2 del presente documento.
5 A partir del 01/01/2023, los fabricantes deberan presentar el Certificado Gestién de Calidad ISO
9001, vigente y avalado por el SAE.
El fabricante debe emitir un certificado de calidad, que avale el cumplimiento de los requisitos del
6 producto.
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE

DISTRIBUCION

TUERCA DE OJO OVALADO DE ACERO GALVANIZADO,

REVISION: 06

PERNO DE 16 mm (5/8")
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE

DISTRIBUCION

PIE AMIGO DE ACERO GALVANIZADO, PERFIL "L"

REVISION: 09

FECHA: 2022 -10-20

ESPECIFICACIONES GENERALES

ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 INFORMACION GENERAL.
1.1 |Marca Indicar.
1.2 |Procedencia Indicar.
No mayor a 1 afio, con respecto a la fecha
~ L de publicacion del proceso de compra en
1.3 |Afo de Fabricacion el portal del SERCOP, para cada una de
las EDs.
2 FABRICACION Y MATERIA PRIMA
2.1 |Norma de fabricacion de producto NTE INEN 3046.
NTE INEN 2215, Perfiles de acero
laminados en caliente, acero de grado A36
2.2 |Materia Prima 0 A572 de grado 50.
NTE INEN 2224 Perfiles angulares de
acero al carbono laminados en caliente.
3 DIMENSIONES
3.1 |Dimensiones del perfil L Ver especificaciones particulares.
3.1.1 |Tolerancia en las dimensiones del perfil L Tpdas _Ias tolerancias en la longitud de los
pie amigo deben ser £ 5 mm.
3.2 |Longitud (L) Ver especificaciones particulares.
3.3 |Ubicacion y diametro de orificios De acuerdo a grafico anexo.
3.3.1 |Perforaciones circulares 19
3.3.2 |Tolerancia en la perforacion circular +0,5mm.
4 REQUISITOS CONSTRUCTIVOS NOTA 1.
5 ACABADO NOTA 2.
5.1 |Galvanizado Inmersién en caliente, NOTA 3.
5.1.1 |Normas de Galvanizado ASTM A123.
5.1.2 |Espesor del galvanizado minimo promedio en la 85 micras.
El producto debe tener una marca legible
en alto o bajo relieve, que identifique la
6 ROTULADO siguiente informacion minima.
a) Nombre o logo del fabricante.
b) Afio de fabricacion.
7 EMBALAJE
7.1 |Empaque del lote
7.2 |Unidades por lote De acuerdo a requerimiento de las EDs
7.3 |Peso neto aproximado
8 CERTIFICACIONES
8.1 |Certificado de conformidad con Sello de Calidad NTE INEN 3046. NOTA 4.
INEN
9 MUESTRAS De acuerdo a requerimiento de las EDs
NOTAS:
Los pie amigo se deben fabricar a partir de una sola pieza. No se aceptan soldaduras.
1 Los cortes de las piezas deben ser rectos a simple vista; tales cortes deben generar superficies

lisas.

Las perforaciones se deben realizar nicamente por punzonado o taladrado.
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE

DISTRIBUCION

PIE AMIGO DE ACERO GALVANIZADO, PERFIL "L"

REVISION: 09

FECHA: 2022 -10-20
ESPECIFICACIONES GENERALES

ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
Cuando se realiza una inspeccién visual (sin aumento) al producto, los pie amigo deben

2 presentar, en toda la pieza, una superficie lisa, libre de rugosidades, rebabas, venas, esquinas
agudas, aristas cortantes y traslapos que afecten a su funcionalidad.

3 Los pie amigo deben contar con un recubrimiento galvanizado en caliente de acuerdo con la
tabla del espesor minimo promedio del recubrimiento por categoria del material de ASTM A123.
Los fabricantes nacionales deberan presentar Certificado de Conformidad con Sello de Calidad
NTE INEN 3046.

4 Para productos importados deben presentar certificados de conformidad de producto o de
cumplimiento de normas emitidos por Organismos de Certificacion Acreditados, documentacién
que sera avalada por el SAE.

5 A partir del 01/01/2023, los fabricantes deberan presentar Certificado de Gestion de Calidad

ISO 9001, vigente y avalado por el SAE.
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE

DISTRIBUCION

PIE AMIGO DE ACERO GALVANIZADO, PERFIL "L"

ESPECIFICACIONES PARTICULARES

REVISION: 09

FECHA: 2022 -10-20

LONGITUD DEL PIE

ITEM DESCRIPCION DIMENSIONES AMIGO
1 PIE AMIGO DE ACERO 40 % 40 X 6 mm 700 mm
2 GALVANIZADO, PERFIL "L" 1 800 mm
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE
DISTRIBUCION

REVISION: 09
PIE AMIGO DE ACERO GALVANIZADO, PERFIL "L"

FECHA: 2022 -10-20

GRAFICA
PIE AMIGO de 40 x 40 x 1800 mm PIE AMIGO de 40 x 40 x 700 mm
40+ 1 40+ 1
o 45 0 45
700 | 602
20 |
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1800 | lle+05

19+ 0.5
| UNIDADES DE MEDIDA: mm
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

POSTE CIRCULAR DE HORMIGON ARMADO REVISION: 06

FECHA: 2018-12-14

ESPECIFICACIONES GENERALES

ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACIONES
1 MATERIAL Y FABRICACION
1.1 Tipo Hormigon armado, de forma troncoconica
1.2 Normas de fabricacion NTE INEN 1965-1

NTE INEN 152, NTE INEN 490 y NTE INEN 2380,

1.3 Tipo de Cemento ,
segun corresponda.

1.4 Agregados

15 |Agua Anexo C NTE INEN 1965-1
1.6 Cemento

1.7 Aditivos

1.8 Color de acabado Natural

1.9 Resistencia del hormigon a los 28 dias > =30MPa

1.10 Recubrimiento minimo de la armadura 25 mm

1.1 Método de fabricacion Vibrado, centrifugado o vibrocentrifugado
112 Presentar cdlculo estructural y disefio de hormigén Si

2 ENSAYOS Y PRUEBAS DE RESISTENCIA

2.1 Requisitos a cumplir en las pruebas NTE INEN 1965-1

2.2 Punto de aplicacion esfuerzo de ensayo, distancia desde la punta 200 mm

2.3 Factor de Seguridad 2

No menor del 100 % de la carga nominal de la

2.4 Carga de rotura rotura de disefio

2.5 Deformacion permanente al 60% carga de rotura de disefio NOTA 1
26 F!ecija maxima en la carga de trabajo (50% carga de rotura de NOTA 2
disefo)
2.7 Fisuras NOTA 3
28 Tamario de la muestra para recepcion de postes respecto a las | De acuerdo a lo establecido en la norma NTE INEN-
' pruebas de flexion y de rotura. ISO 2859-1
2.9 Equipos NOTA 4
3 DIMENSIONES
3.1 Tolerancia de Fabricacion:

Se admite una discrepancia en las dimensiones
respecto de los valores nominales de = 1 % en la
311 Longitud (L) longitud total del poste, con un méaximo de 100 mm
y en las dimensiones transversales, con un maximo

de 20 mm y un minimo de 5 mm.

3.1.2 Curvatura longitudinal méaxima 0.5% de L
3.2 Espesor de la Pared 50 - 70 mm
3.3 Empotramiento en (m) (L/10)+500 mm
4 DETALLES CONSTRUCTIVOS

41 Acabado del poste: NOTA 5
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

POSTE CIRCULAR DE HORMIGON ARMADO

REVISION: 06

FECHA: 2018-12-14

ESPECIFICACIONES GENERALES

ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACIONES
4.2 Sefal de Empotramiento - Marca en bajo relieve Color rOJo/anchq minimo de 50 mm en todo el
perimetro del poste
a) El nombre del fabricante y/o marca comercial.
b) La fecha de fabricacion
¢) La longitud total (L), en metros,
d) La carga nominal de rotura (Pnr),en kgf,
g) Los diametros de la base (@B) y de la punta o
4.3 Placa de identificacion, etiquetado (=60 mm x 2100 mm) cima (@POC), en mm,
f) La conicidad (A) en mm/m,
0) El peso en kg,
h) Tipo si es circular la letra “C”,
i) Informacion adicional requerida por el propietario
0 contratante.
434 Ubicacion de la placa de identificacion, desde Ia linea de 1800 mm = 50 mm medidos desde la marca de
e empotramiento empotramiento hasta la parte inferior de la placa
4.4 |dentificacion de la Empresa Contratante y Numeracion del poste:
441 Ubicacion desde la punta 3200 mm
442 Tamano de cada cardcter (largo x ancho) 70 x 40 mm
443 Caracteres en bajo relieve Color rojo
444 Numeracion del poste proporcionada por la Contratante 6 digitos
445 Siglas de la Empresa Contratante Color y descripcion a definir por cada ED
4.5 Orificios para puesta a tierra Deben estar alineadas con la placa de identificacion
5 CARGA, TRANSPORTE, DESCARGA NOTA 6
6 DOCUMENTACION
6.1 Certificado de conformidad con sello de calidad INEN NTE INEN 1965-1 (NOTA 7)
NOTAS:
1 Menor o igual al 5% de flecha al 60% de carga nominal de rotura
Menor o igual al 4% de longitud atil. Se dard estricto cumplimiento a lo establecido en la Tabla 3 de la norma NTE
2
INEN 1965-1
3 La dimension de fisuras debera ser menor o igual que 0,2 mmy se deberan cerrar al retirar 1a carga y no deberd haber

desprendimientos de hormigdn en zona comprimida.
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

POSTE CIRCULAR DE HORMIGON ARMADO REVISION. 06

FECHA: 2018-12-14

ESPECIFICACIONES GENERALES

ITEM DESCRIPCION | ESPECIFICACIONES

Los equipos y aparatos de precision que se utilicen para ensayar el poste a flexion deben estar
calibrados.

* Dinamometro, con una capacidad minima de 1,5 veces la carga nominal de rotura, y una escala graduada al 5 % o
menos de la carga maxima que se va a medir (en kgf).

* Flexometro o regla graduado al mm y debidamente fijado sobre una superficie lisa.

* Fisurometro o galgas calibrados, con una escala graduada al 0,1 mm, para la medicion de

* fisuras.

» Dispositivo de traccion o winche.

* Plataforma para inspeccion de fisuras.

» Cadenas y/o cables.

* Abrazaderas.

* Crucetas.

* Patines.

* Estacion de pruebas.

* Cinta pi, al mm, para medicion del diametro del poste.

El acabado debe ser uniforme, libre de porosidades, excenta de deformaciones, rebabas, desconchaduras,
reparaciones y de superficies irregulares.

Los postes serdn entregados en las bodegas asiganadas por la ED y el apilado debe ser ejecutado por el proveedor.
6 No se aceptaran postes con defectos y dafios mecanicos ocasionados durante su carga, transporte y descarga.
Obligatorio el uso de grda tanto a la carga como a la descarga.

Los proveedores y/o fabricantes nacionales de postes de hormigon deben presentar certificado de conformidad con
sello de calidad INEN por cada tipo de poste.
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

REVISION: 06

ESPECIFICACIONES PARTICULARES - POSTE CIRCULAR DE HORMIGON ARMADO

FECHA: 2018-11-15

VENTANA SUPERIOR RECTANGULAR

o DESCRPCIONTEONCA RETURADELFOSTE s | OWVETROPUNTA | OMVEIRO Bt | 35 e ESTA A | APOTANENTO s | EATRGHGON
A LA FLEXION (Kgf) PUESTA A TIERRA TIERRA (m DESDE BASE) LA BASE (m) PUNTA'Y BASE
(METROS DESDE BASE)

1 POSTE CIRCULAR DE HORMIGON ARMADO, 10 m x 400 kgf 10 400 13a16 28234 8,00 1,30 1,50 VERDE

2 POSTE CIRCULAR DE HORMIGON ARMADO, 10 m x 2 000 kgf 10 2000 13a16 28236 8,00 1,30 1,50 VERDE 0SCURO

3 POSTE CIRCULAR DE HORMIGON ARMADO, 11 m x 500 kgf 1 500 13a16 2936 7,20 1,40 1,60 R0OJO

4 POSTE CIRCULAR DE HORMIGON ARMADO, 12 m x 500 kgf 12 500 13a16 30a38 8,00 1,50 1,70 AZUL

5 POSTE CIRCULAR DE HORMIGON ARMADO, 12 m x 2 000 kgf 12 2000 13a16 3040 8,00 1,50 1,70 AZUL 0SCURO

6 POSTE CIRCULAR DE HORMIGON ARMADO, 14 m x 500 kgf 14 500 13a16 33a42 10,20 1,70 1,90 AZUL CELESTE

7 POSTE CIRCULAR DE HORMIGON ARMADO, 16 m x 800 kgf 16 800 13a16 36 a 46 11,80 1,90 2,10 BLANCO

8 POSTE CIRCULAR DE HORMIGON ARMADO, 18 mx 1 200 kgf 18 1200 13a16 4050 13,40 2,10 2,30 BLANCO

Nota:
Las alturas normalizadas que deberén usarse en dreas urbanas son: 10 m en bajo voltaje y 12 m en medio voltaje
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

VARILLA DE ACERO RECUBIERTA DE COBRE PARA PUESTA A TIERRA

REVISION: 04

FECHA: 2012-09-14

ESPECIFICACIONES GENERALES

ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 MATERIAL
1.1, Varilla:
1.1.1  Nucleo Acero al carbono SAE 101071020 trefilado
1.1.2 Revestimiento Cobre electrolitico
1.1.2.1 |Grado de pureza > 99,9%, sin trazas de Zinc
1.2 Norma de fabricacion y ensayos: ANSI C33.8, UL-467, NTC 2206
1.3 Requisitos mecanicos:
1.3.1 |Resistencia a la traccion > 50 Kgf/mm?
1.3.2 ' Soporte al doblado 60 grados
2 DIMENSIONES
2.1 Longitud (L): Ver especificaciones particulares
2.2 Didmetro:
2.2.1 Nominal 15,87 mm (5/8")
211 Minimo 14,3 mm
3 ACABADO NOTA 1
3.1 Revestimiento de cobre de alta camada Minimo 254 micras
4 EMBALAJE
41 Empaque del lote
4.2 Unidades por lote De acuerdo a requerimiento de las EDs
4.3 Peso neto aproximado
5 CERTIFICACIONES
5.1 Fabricaciony ensayos NOTA 2
6  MUESTRAS De acuerdo a requerimiento de las EDs
NOTAS:
El revestimiento debe ser brillante libre de impurezas e imperfecciones que brinde proteccion suficiente contra la corrosion del terreno y estar
i perfectamente soldado al ndcleo de acero, formando un cuerpo sélido y unitario. La resistencia a la traccion debe soportar un doblado de 60 grados
sin dar muestras de fisuras o desprendimiento de la capa de cobre. Deberd venir marcado en alto o bajo relieve el espesor del recubrimiento en mm
0 MILS.
Los certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en el presente documento, deben ser emitidos por organismos
de certificacion acreditados o designados en el pais, documentacion que seréd avalada por el OAE.
) Para el caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratorios acreditados o designados en el pais, documentacion que serd

avalada por el OAE.
Los productos que cuenten con sello de calidad INEN, no estdn sujetos al requisito de certificado de conformidad para su comercializacion.
Estos certificados y reportes, serdn un requisito que los oferentes presenten para los procesos de adquisicion.
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ESPECIFICACIONES PARTICULARES DE VARILLA DE ACERO RECUBIERTA DE COBRE PARA PUESTA A TIERRA

ITEM DESCRIPCION LONGITUD (m)
1 1,20
2 VARILLA DE ACERO RECUBIERTA DE COBRE PARA PUESTA A TIERRA 1,80
3 2,40
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

CABLE DE ACERO RECUBIERTO DE COBRE REVISION: 04

FECHA: 2012-09-14

ITEM | DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 MATERIAL
1.1.  Cable:
111 Alambre Acero alta resistencia
1.1.2  Recubrimiento Cobre
1.2 Norma de fabricacién y ensayos: IRAM 2281 - 2466 - 2467, ASTM B193 - B 258 - B 227 y B 228
1.3 Requisitos generales:
1.3.1  Capa de recubrimiento de Cobre 8,60%
1.4 Requisitos mecanicos:
1.41 Esfuerzo a la rotura 16 kN
2 REQUISITOS CONSTRUCTIVOS:
21 Calibre 1/0 AWG (50 mm?)
2.2 Namero de hilos & Calibre de cada hilo (AWG) 7/No,8
2.3 Didmetro del alambre 3,26 mm
2.4 Didmetro del cable 9,79 mm
2.5  Seccion transversal del cable 58,57 mm?
26  Peso 473 Kg/Km
2.7 Direccion de cableado lzquierdo
3 ACABADO
3.1 Recubrimiento de cobre NOTA 1
4 CARACTERISTICAS ELECTRICAS:
4.1  Resistenciaa 20°C 0,98 ohmios/Km
4.2 Conductividad 30%
4.3 Acoplamiento a la varilla para puesta a tierra NOTA 3 (grdfico)
5  EMBALAJE
5.1 Longitud de cable por carrete 1500 m
5.2 Tipo de carrete Madera
5.3  Dimension del carrete Indicar
6  CERTIFICACIONES
6.1  Fabricacion y ensayos NOTA 2
7 MUESTRAS De acuerdo a requerimiento de las EDs
NOTAS:
1 Cable formado por alambre de acero, cubiertos con una capa continua de cobre puro soldado de espesor uniforme.
Los certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en el presente documento, deben ser emitidos por organismos de
certificacion acreditados o designados en el pais, documentacion que serd avalada por el OAE.
) Para el caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratorios acreditados o designados en el pais, documentacion que serd avalada

por el OAE.
Los productos que cuenten con sello de calidad INEN, no estan sujetos al requisito de certificado de conformidad para su comercializacion.
Estos certificados y reportes, serdn un requisito que los oferentes presenten para los procesos de adquisicion.
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION
) REVISION: 05
SUELDA EXOTERMICA A 201304
ESPECIFICACIONES GENERALES
ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 IMATERIAL NOTA 1

Aluminio, cobre y 0xidos de fierro, libre de fésforo o sustancias que puedan ser

1.1 Material de Ignicion . . -
explosivas, toxicas o custicas.
. Oxido de cobre, aluminio y no menos de 3% de estafio como material
1.2 |Material fundente
absorbente de humedad
1.3 |Normas de fabricacion: |EEE 837, IEEE 80
1.4 |Requisitos generales:
. Para conexion de un conductor pasante en la horizontal y el tope de una varilla
1.4.1 |Para molde tipo de puesta a tierra
1.4.2  Para seccion conductor principal Ver especificaciones particulares
1.4.3 |Para didmetro varilla 5/8"
1.4.4 |Carga o cartucho Ver especificaciones particulares
1.5  |Resistencia a la Intemperie:
1.5.1 |Corrosion ASTM B 117
2 EMBALAJE
21 [Fundas Informacion del proponente
2.2 Cartuchos
3 CERTIFICACIONES
3.1 Fabricacion y ensayos NOTA 2
4 MUESTRAS De acuerdo a requerimiento del solicitante
NOTAS:
Los paquetes que contengan las cargas del material fundente deben estar identificados con el nimero o tamario de la carga y el tipo de aplicacion e
instalacion.
1 Los contenedores de las cargas no deben permitir que el material de la carga se humedezca. También deben prevenir que el material se derrame. Tanto el
material fundente como el de ignicién deben estar dentro del mismo contenedor.
El material fundente utilizado en las soldaduras exotérmicas de baja emision debe estar bien identificado en su contenedor.
Los certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en el presente documento, deben ser emitidos por organismos de
certificacion acreditados o designados en el pais, documentacion que serd avalada por el OAE.
9 Para el caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratorios acreditados o designados en el pais, documentacion que sera avalada

por el OAE.
Los productos que cuenten con sello de calidad INEN, no estan sujetos al requisito de certificado de conformidad para su comercializacion.
Estos certificados y reportes, seran un requisito que los oferentes presenten para los procesos de adquisicion.
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ESPECIFICACIONES PARTICULARES PARA SUELDA EXOTERMICA

, CARGA 0
ITEM DESCRIPCION TECNICA TIPO DE CABLE SECCION CONDUCTOR PRINCIPAL CARTUCHO
1 35 mm? (2 AWG) 90
Cobre
2 SUELDA EXOTERMICA 50 mm? (1/0 AWG) 115

Cable de acero recubierto de cobre 51 mm® (1/0 AWG)

115
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION
, REVISION: 04
MOLDE DE GRAFITO PARA SUELDA EXOTERMICA FECRA 2012-09.77
ESPECIFICACIONES GENERALES
ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 MATERIAL Grafito - NOTA 1
1.1 |Normas de fabricacion: IEEE 837, IEEE 80
1.2 |Requisitos generales:
121 Tipo Para conexion de un conductor pasante en !a horizontal y el tope de una varilla
- de puesta a tierra
1.2.1.1 Para seccion conductor principal Ver especificaciones particulares
1.2.1.2 Para didmetro varilla 5/8"
2 |ACABADO NOTA 2
3 EMBALAJE
3.1 Empaque del lote
3.2 |Unidades por lote De acuerdo a requerimiento del solicitante
3.3 |Peso neto aproximado
4 CERTIFICACIONES
4.1 |Fabricacion NOTA 3
5 MUESTRAS De acuerdo a requerimiento del solicitante
NOTAS:

’ Los moldes serdn de grafito o material similar aptos para realizar las conexiones mediante una reaccion exotérmica, a una temperatura igual al punto de
fusion del cobre.

2 Las superficies internas de los moldes deberdn ser lizas, No se aceptan moldes que permitan la formacion de burbujas o porosidad en la soldadura.
Los certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en el presente documento, deben ser emitidos por organismos de
certificacion acreditados o designados en el pais, documentacion que sera avalada por el OAE.

3 Para el caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratorios acreditados o designados en el pais, documentacion que serd avalada

por el OAE.

Los productos que cuenten con sello de calidad INEN, no estan sujetos al requisito de certificado de conformidad para su comercializacion.
Estos certificados y reportes, seran un requisito que los oferentes presenten para los procesos de adquisicion.
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Quito - Ecuador

ESPECIFICACIONES PARTICULARES PARA MOLDE DE GRAFITO PARA SUELDA EXOTERMICA

[TEM DESCRIPCION TECNICA SECCION CONDUCTOR PRINCIPAL
1 35mm® (2 AWG)
2 MOLDE DE GRAFITO PARA SUELDA EXOTERMICA 50 mm? (1/0 AWG)
3 46,44 mm?
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

RETENCION TERMINAL PREFORMADA PARA CABLES DE REVISION: 02
ALUMINIO Y ACERO FECHA: 2025-07-14

PORTADA

RETENCION
TERMINAL
PREFORMADA

RETENCION TERMINAL PREFORMADA PARA CABLES DE AL Y ACERO
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION
) REVISION: 02
RETENCION PREFORMADA PARA CABLE DE Al FECHA 20250714
iTEM | DESCRIPCION ESPECIFICACION
|. CARACTERISTICAS GENERALES
1 Informacion General
11 Marca. Indicar.
1.2 Pais de origen. Indicar.
No mayor a 1 afio, con respecto a la fecha de
1.3 Afio de fabricacion. publicacion del proceso de compra en el portal del
SERCOP.
Il. CARACTERISTICAS ESPECIFICAS
2 Caracteristicas Técnicas
21 Material Alambre de acero galvanizado en caliente.
IEC 60888 0 NTE INEN 2201
2.2 Norma de fabricacion y ensayo. IEC 61284 0 NTC 3735. NOTA 1.
2.3 Propiedades mecanicas:
23.1 Tension minima de rotura en kg/mm?2 35
2.3.2 Alargamiento admisible 4 a10%
2.3.3 Tension de rotura Ver especificaciones particulares
2.3.4 Dimensiones:
235 Diametro de la Varilla Ver especificaciones particulares
2.3.6 Diametro del Lazo Ver especificaciones particulares
2.3.7 Lontitud del Preformado Ver especificaciones particulares
2.4 Sentido del encordado. De izquierda a derecha.
25 Recubrimiento interior. Material abracivo: Polvo de éxido de aluminio
2,6 Peso aproximado A especificar por el fabricante
3 Embalaje NOTA 2
3.1 Empaque del lote
3.2 Unidades por lote De acuerdo a los requerimientos de las EDs
3.3 Peso neto aproximado
4 Certificaciones o reporte de ensayo. NOTA 3
41 grt]esrg:i/g?do de conformidad del producto o reporte de NTC 3735 6 equivalente
- Ensayo de Deslizamiento o de Rotural]
- Ensayo de CorrosionC
42 Ensayos - Ensaio de Envejecimiento]
- Ensayo de Determinacion de Composicion Quimica.
5 Garantia Técnica 2 afios
6 Muestras De acuerdo a los requerimientos de las EDs
7 NOTA ADICIONAL PARA EL OFERENTE NOTA 4
NOTAS:

Pagina 2
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

. REVISION: 02
RETENCION PREFORMADA PARA CABLE DE Al FECHA 20250714
ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
Si el oferente presenta normas de fabricacion y/o ensayo distintas a las solicitadas, estas normas deberan ser
1 basadas en la normativa internacional sefialada en esta especificacion. El oferente debe anexar la norma o el
extracto de la misma donde se verifique lo establecido anteriormente.
El embalaje debera contener como minimo la siguiente informacion:
* Identificacion de modelo segun el fabricante
* Tipo de conductor al cual se aplica, indicando: didmetro, seccién y paso
+ Sentido de cableado del conductor
* Fecha de fabricacion (mes/afio)
+ Cantidad de unidades que contiene la caja
ETIQUETA INDIVIDUAL
2 Los elementos preformados deberan estar identificados INDIVIDUALMENTE, de forma legible e indeleble, con la
siguiente informacién minima:
» Conductor al cual se aplica
* Fecha de fabricacion detallando mes y afio (mm/aa)
* Nombre del fabricante, marca comercial o monograma.
* Identificacion de modelo segun el fabricante
+ indicacion del punto de inicio de la aplicacién del elemento sobre el conductor.
Los fabricantes nacionales deberan presentar Certificado de Conformidad con Sello de Calidad INEN.
3 Para productos importados deben presentar certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de
normas emitidos por organismos de certificacion acreditados, documentacion que sera avalada por el SAE.
Las Empresas Distribuidoras, en la etapa contractual, se reservan el derecho de realizar las pruebas en un
4 laboratorio no acreditado o en un laboratorio acreditado. En caso de no resultar satisfactorios las pruebas se

rechazara el lote.

Pagina 3
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ESPECIFICACIONES PARTICULARES PARA RETENCION PREFORMADA

PARA CABLE DE Al, Al - ACERO, Al AAC

RANGO DE | NUMERO DE . CcODIGO DE TENSION DE
ITEM | DESCRIPCION TECNICA | DIAMETRO DEL HILOS Loz\'mGrLT)UD D'ﬁi\ﬂfgfﬁr,?)EL IDENTIFICACION ROTURA
CABLE (mm) (mm) (COLOR)* (kg)

RETENCION

1 |PREFORMADA, PARA 5,82 - 6,59 3 450 40 NARANJA 700
CABLE DE Al 4 AWG
RETENCION

2 PREFORMADA, PARA 7,41 - 8,30 3 620 50 ROJO 1.000
CABLE DE Al 2 AWG
RETENCION

3 PREFORMADA, PARA 9,31-10,49 3 670 55 NEGRO 1.200
CABLE DE Al 1/0 AWG
RETENCION

4 |PREFORMADA, PARA 10,50 - 11,7 4 750 60 AZUL 1.800
CABLE DE Al 2/0 AWG
RETENCION

5 |PREFORMADA, PARA 11,71-13,19 4 820 60 NARANJA 2.200
CABLE DE Al 3/0 AWG
RETENCION

6 PREFORMADA, PARA 13,3 - 14,65 4 870 60 ROJO 2.500
CABLE DE Al 4/0 AWG

En caso de que el fabricante especifique un cddigo diferente al indicado, debera entregar una tabla con su descripcion.
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

RETENCION PREFORMADA PARA CABLE DE ACERO REVISION: 02
GALVANIZADO FECHA: 2025-07-14
iTEM | DESCRIPCION ESPECIFICACION

|. CARACTERISTICAS GENERALES

1 Informacion General
11 Marca. Indicar.
1.2 Pais de origen. Indicar.
No mayor a 1 afio, con respecto a la fecha de
1.3 Afio de fabricacion. publicacion del proceso de compra en el portal del
SERCOP.
Il. CARACTERISTICAS ESPECIFICAS
2 Caracteristicas Técnicas
21 Material Alambre de acero galvanizado en caliente.
: IEC 60888 0 NTE INEN 2201
2.2 Norma de fabricacion IEC 61284 0o NTC 3735. NOTA 1.
23 Propiedades mecénicas:
231 Tensién minima de rotura en kg/mm?2 116
232 Alargamiento admisible 4a10%
2.33 Tensién de rotura Ver especificaciones particulares
2.3.4 Dimensiones:
235 Diametro de la Varilla Ver especificaciones particulares
2.3.6 Diametro del Lazo Ver especificaciones particulares
2.3.7 Lontitud del Preformado Ver especificaciones particulares
24 Sentido del encordado. De izquierda a derecha.
25 Recubrimiento interior. Material abracivo: Polvo de 6xido de aluminio
2,6 Peso aproximado A especificar por el fabricante
3 Embalaje NOTA 2
3.1 Empaque del lote
3.2 Unidades por lote De acuerdo a los requerimientos de las EDs
3.3 Peso neto aproximado
Ill. REQUERIMIENTOS ETAPA PRECONTRACTUAL
4 Certificaciones o reportes de ensayo. NOTA 3
41 Certificado de conformidad del producto o reporte de NTC 3735 6 equivalente
ensayo.
- Ensayo de deslizamiento o de rotura.(]
42 Ensayos - Ensayo de corro'5|o_n._D
- Ensayo de envejecimiento.
- Ensayo de determinacion de composicion quimica.
5 Garantia Técnica 2 afios
6 Muestras De acuerdo a los requerimientos de las EDs
IV. REQUERIMIENTOS ETAPA CONTRACTUAL
7 NOTA ADICIONAL PARA EL OFERENTE NOTA 4
NOTAS: |

Pagina 5
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

RETENCION PREFORMADA PARA CABLE DE ACERO REVISION: 02
GALVANIZADO FECHA: 2025-07-14
iTEM DESCRIPCION ESPECIFICACION

Si el oferente presenta normas de fabricacion y/o ensayo distintas a las solicitadas, estas normas deberan ser

1 basadas en la normativa internacional sefialada en esta especificacion. El oferente debe anexar la norma o el

extracto de la misma donde se verifique lo establecido anteriormente.

El embalaje deberd contener como minimo la siguiente informacion:

* Identificacion de modelo segun el fabricante

* Tipo de conductor al cual se aplica, indicando: diametro, seccién y paso
+ Sentido de cableado del conductor

* Fecha de fabricacion (mes/afo)

+ Cantidad de unidades que contiene la caja

ETIQUETA INDIVIDUAL

2 Los elementos preformados deberan estar identificados INDIVIDUALMENTE, de forma legible e indeleble, con la
siguiente informacién minima:
» Conductor al cual se aplica
* Fecha de fabricacion detallando mes y afio (mm/aa)
* Nombre del fabricante, marca comercial o monograma.
* Identificacion de modelo segun el fabricante
« indicacion del punto de inicio de la aplicacion del elemento sobre el conductor.
Los fabricantes nacionales deberan presentar Certificado de Conformidad con Sello de Calidad INEN.
3 Para productos importados deben presentar certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de
normas emitidos por organismos de certificacion acreditados, documentacion que sera avalada por el SAE.
Las Empresas Distribuidoras, en la etapa contractual, se reservan el derecho de realizar las pruebas en un
4 laboratorio no acreditado o en un laboratorio acreditado. En caso de no resultar satisfactorios las pruebas se

rechazara el lote.
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ESPECIFICACIONES PARTICULARES PARA RETENCION PREFORMADA

PARA CABLE DE ACERO GALVANIZADO

DIAMETRO DEL | NUMERO DE < CODIGO DE TENSION DE
ITEM | DESCRIPCION TECNICA | CONDUCTOR HILOS LO?rlnGrL-;UD DI?XZEngrE)EL IDENTIFICACION ROTURA
(mm) (mm) (COLOR)* (kg)
RETENCION

PREFORMADA, PARA

1 CABLE DE ACERO 9,31-9,70 6 810 60 BLANCO 3000
GALVANIZADO DE 9,53

mm (3/8")

En caso de que el fabricante especifique un cédigo diferente al indicado, deberéa entregar una tabla con su descripcién.
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

) REVISION: 02
RETENCION PREFORMADA

FECHA: 2025-07-14

GRAFICO

UNIDAD DE MEDIDA: mm
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

REVISION: 05
SECCIONADORES PORTAFUSIBLES UNIPOLAR ABIEERTO FECHA. 2025-03-17

PORTADA

SECCIONADORES
PORTAFUSIBLES
UNIPOLARES
ABIERTOS
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

SECCIONADOR PORTAFUSIBLE, UNIPOLAR, ABIERTO, 15 KV, BIL 95 kV, 12 REVISION: 05
kA, 100 A FECHA : 2025-03-25
ITEM | DESCRIPCION ESPECIFICACION
|. CARACTERISTICAS GENERALES
1 INFORMACION GENERAL:
1.1 Marca Indicar
1.2 Pais de origen Indicar
13 Afio de fabricacion No mayor a 1 afio, con respecto a la fecha de publicacion del proceso
de compra en el portal del SERCOP
IIl. CARACTERISTICAS ESPECIFICAS
2 CARACTERISTICAS DEL ELEMENTO:
2.1 Normas de disefio y pruebas IEEE C37.42-2016 y IEEE C37.41-2016
2.2 Clase A, distribucion
2.3 Mecanismo de operacion Manual con pértiga
2.4 Operacion Sin carga
3 CARACTERISTICAS ELECTRICAS
3.1 Frecuencia 60 Hz
3.2 Méximo voltaje de diseno 15,5 kV
3.3 Corriente nominal 100 A
3.3 Nivel basico de aislamiento (BIL) Igual o superior a 95 kV
35 Vgltgje soportado en seco a frecuencia industrial, terminal a tierra, 35 KV
minimo
36 Vqltgje soportado en himedo a frecuencia industrial, terminal a tierra, 30 kY
minimo
37 Vgltgje soportado en seco a frecuencia industrial, terminal a terminal, 35 kV
minimo
4 CARACTERISTICAS CONSTRUCTIVAS
41 Dispositivo rompearco No
4.2 Método de fijacion Estructura de soporte o cruceta
4.3 Base
431 Material NOTA 1
432 Color Gris
433 Contacto superior de la base NOTA 2
434 Ganchos para operacion con equipo de extincion de arco Si, de acero galvanizado
435 Contacto inferior de la base NOTA 3
Ranura paralela de cobre estafado o bronce estanado, para conductor
436 Conector bimetalico de aluminio o cobre, con rango de sujecion minimo desde 2 AWG
(33,6 mm2) hasta 4/0 AWG(107,2 mm2). Se acepta rangos de
sujecion superiores al mencionado. NOTA 4
4.4 Portafusible
441 Material NOTA 5
442 Contacto superior ¢ inferior del portafusible NOTA 6
443 Bisagra y gatillo NOTA 7
444 Forma de cabeza Tipo Bola
45 Piezas de hierro 0 acero Galvanizado en caliente, segdn la norma ASTM A 153
5 OPERACIONES.
5.1 NUmero de operaciones de apertura y cierre Minimo 200, segun IEEE C37.41
6 ACCESORIOS
6.1 Soporte para montaje Soporte tipo ANSI B, segtn la norma IEEE C37.42
7 MARCACION NOTA 8
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

SECCIONADOR PORTAFUSIBLE, UNIPOLAR, ABIERTO, 15 kV, BIL 95 kV, 12 REVISION: 05
kA, 100 A FECHA : 2025-03-25
[TEM | DESCRIPCION ESPECIFICACION

1. REQUERIMIENTOS ETAPA PRECONTRACTUAL

8 CERTIFICADOS NOTA 9, NOTA 10
. : Conformidad de producto: Segun la norma IEEE C37.42
8.1 Certificado de conformidad del producto o reportes de ensayo Reportes de ensayo: Seqdn la norma IEEE C37.41
9 GARANTIA TECNICA 2 anos
10 MUESTRA SI. Conforme requiera la entidad.
IV. REQUERIMIENTOS ETAPA CONTRACTUAL
11 NOTA ADICIONAL PARA EL OFERENTE NOTA 11
NOTAS
La base del seccionador es de un solo aislador y debera ser fabricado en porcelana de alta pureza. La fijacion de los componentes de la base
serd mediante la insercion en el aislador. La porcelana serd producida en proceso en himedo y estara constituido en material homogéneo, sin
laminaciones, cavidades, rajaduras u otras imperfecciones que puedan afectar su resistencia mecanica o sus caracteristicas dieléctricas . El
1 esmaltado serd de color uniforme y libre de imperfecciones. Se debera asegurar una distribucion uniforme de los esfuerzos sobre la
porcelana. Las partes metalicas deben ser de acero fundido galvanizado. Toda la superficie expuesta de los aisladores de porcelana debe
cubrirse con un vitrificado de tipo compresion duro, liso, brillante e impermeable a la humedad, que le permita, por medio del lavado natural
de las aguas Iluvias, mantenerse facilmente libre de polvo o suciedades residuales ocasionadas por la contaminacion ambiental. La superficie
total del aislador deberd estar esmaltada y libre de imperfecciones.
El contacto superior de la base se compone de:
1. Soporte superior de acero inoxidable, cuya funcion es fijar el conector bimetdlico, el contacto eléctrico y el resorte; en el sitio donde se
instale el resorte, debe tener una cavidad tipo receptaculo con las seguridades y guias necesarias para evitar que se desubique el resorte de
Su posicion original.
2. Contacto eléctrico superior, que serd una lamina de cobre altamente conductivo con un revestimiento de plata minimo 12 micras, debe
2 |tener una cavidad tipo receptdculo para enclavar el resorte con el contacto superior del portafusible y evitar cualquier "sobrecarrera” posible,
ademds debera considerar guias longitudinales laterales. Debe estar fijado a la base mediante un pivote con remache de acero inoxidable, una
superficie convexa 0 un mecanismo que garantice la correcta posicion del resorte.
3. Resorte de acero inoxidable, ubicado entre el soporte y el contacto eléctrico, sirve para asegurar el contacto eléctrico a presion con el
portafusible y prevenir arcos durante la apertura o cierre del seccionador.
4. Ganchos para operacién con equipo de extincion de arco.
El contacto inferior de la base se compone de:
A. Soporte inferior de acero inoxidable, cuya funcion es fijar el conector bimetdlico y el contacto eléctrico.
3 B. Contacto eléctrico inferior, que serd una lamina de de cobre altamente conductivo con un revestimiento de plata minimo 12 micras
C. Soporte para el portafusible, serd fabricada por moldeo, de bronce o una aleacion de cobre que tenga un minimo del 62% de pureza, y
estard protegido contra la corrosion de forma que, en caso de oxidacion, no se reduzca la conductividad de los contactos. Este soporte no
debe permitir el desprendimiento del portafusible en las maniobras de apertura o cierre.
Los conectores ranura paralela deben poseer la pasta conductora antioxidante, aplicada alrededor de las ranuras para el conductor eléctrico,
4 |esta pasta elimina la capa de Oxido que se forma por la accion antioxidante y su insolubilidad en el agua, el gas o el petréleo, eliminando el
ingreso de aire y humedad en las conexiones. La pasta debe cumplir la norma ASTM D 217.
5 El portafusible debe ser fabricado de material no inflamable, resistente a la intemperie, a rayos ultravioleta y a la temperatura de operacion del
equipo, que no absorba humedad, de alta rigidez mecanica y con propiedades que faciliten la extincion del arco eléctrico.
Contacto superior del portafusible: sera elaborada de cobre o bronce revestido en plata. Al cuerpo del contacto superior debe estar integrado,
6  |mediante fundicion, un ojal o anillo para abrir y cerrar con herramientas de desconexion convencionales desde el suelo.
Contacto inferior del portafusible: sera elaborada de cobre o bronce revestido en plata.
La bisagra estard fabricada de bronce de alta resistencia con revestimiento de plata, debe asegurar el alineamiento del portafusible durante el
7 cierre. Debe acoplarse con el contacto inferior del portafusible de manera que permita dejar caer y levantar el portafusible con facilidad.
El gatillo serd de acero inoxidable, de superficie razonablemente curvo y con una ranura en el centro para colocacion del tirafusible. Debe
operar a alta velocidad para garantizar la separacion entre terminales del fusible al fundirse.
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

SECCIONADOR PORTAFUSIBLE, UNIPOLAR, ABIERTO, 15 KV, BIL 95 kV, 12 REVISION: 05
kA, 100 A FECHA : 2025-03-25
ITEM | DESCRIPCION ESPECIFICACION
El seccionador debera ser marcado en forma legible, indeleble y durable en el tiempo con la siguiente informacion como minimo:
- Nombre o logotipo que identifique del fabricante
g | Numero o0 modelo de fabricacion
- Corriente de operacion contintia
- Voltaje maximo de operacion
- Corriente de cortocircuito momentanea.
Los certificados de conformidad de producto o reportes de ensayos, segun la normas senaladas en este documento, deben ser emitidos por
9 organismos de certificacion acreditado o laboratorios acreditados, respectivamente, documentacion que debe estar vigente y ser avalada por
el SAE a nombre del oferente, para su presentacion en el proceso de adquisicion. Estos documentos deben ser presentados en idioma
espariol o inglés.
Si el oferente presenta normas de fabricacion y/o ensayo distintas a las solicitadas, estas normas deberan ser basadas en la normativa
10 [internacional senalada en esta especificacion. El oferente debe anexar la norma o el extracto de la misma donde se verifique lo establecido
anteriormente.
11 Las Empresas Distribuidoras, en la etapa contractual, se reservan el derecho de realizar las pruebas en un laboratorio no acreditado o en un
laboratorio acreditado. En caso de no resultar satisfactorios las pruebas se rechazara el lote.
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

SECCIONADOR PORTAFUSIBLE, UNIPOLAR, ABIERTO, 15 KV, BIL 95 kV, 12 REVISION: 05
kA, 200 A FECHA : 2025-03-25
ITEM | DESCRIPCION ESPECIFICACION
|. CARACTERISTICAS GENERALES
1 INFORMACION GENERAL:
1.1 Marca Indicar
1.2 Pais de origen Indicar
13 Afio de fabricacion No mayor a 1 afio, con respecto a la fecha de publicacion del proceso
de compra en el portal del SERCOP
IIl. CARACTERISTICAS ESPECIFICAS
2 CARACTERISTICAS DEL ELEMENTO:
2.1 Normas de disefio y pruebas IEEE C37.42-2016 y IEEE C37.41-2016
2.2 Clase A, distribucion
2.3 Mecanismo de operacion Manual con pértiga
2.4 Operacion Sin carga
3 CARACTERISTICAS ELECTRICAS
3.1 Frecuencia 60 Hz
3.2 Méximo voltaje de diseno 15,5 kV
3.3 Corriente nominal 200 A
3.4 Nivel basico de aislamiento (BIL) Igual o superior a 95 kV
35 Vgltgje soportado en seco a frecuencia industrial, terminal a tierra, 35 KV
minimo
36 Vqltgje soportado en himedo a frecuencia industrial, terminal a tierra, 30 kY
minimo
37 Vgltgje soportado en seco a frecuencia industrial, terminal a terminal, 35 kV
minimo
4 CARACTERISTICAS CONSTRUCTIVAS
41 Dispositivo rompearco No
4.2 Método de fijacion Estructura de soporte o cruceta
4.3 Base
431 Material NOTA 1
432 Color Gris
433 Contacto superior de la base NOTA 2
434 Ganchos para operacion con equipo de extincion de arco Si, de acero galvanizado
435 Contacto inferior de la base NOTA 3
Ranura paralela de cobre estafado o bronce estanado, para conductor
436 Conector bimetalico de aluminio o cobre, con rango de sujecion minimo desde 2 AWG
(33,6 mm2) hasta 4/0 AWG(107,2 mm2). Se acepta rangos de
sujecion superiores al mencionado. NOTA 4
4.4 Portafusible
441 Material NOTA 5
442 Contacto superior ¢ inferior del portafusible NOTA 6
443 Bisagra y gatillo NOTA 7
444 Forma de cabeza Tipo Bola
45 Piezas de hierro 0 acero Galvanizado en caliente, segdn la norma ASTM A 153
5 OPERACIONES.
5.1 NUmero de operaciones de apertura y cierre Minimo 200, segun IEEE C37.41
6 ACCESORIOS
6.1 Soporte para montaje Soporte tipo ANSI B, segtn la norma IEEE C37.42
7 MARCACION NOTA 8
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

SECCIONADOR PORTAFUSIBLE, UNIPOLAR, ABIERTO, 15 kV, BIL 95 kV, 12 REVISION: 05
kA, 200 A FECHA : 2025-03-25
[TEM | DESCRIPCION ESPECIFICACION

1. REQUERIMIENTOS ETAPA PRECONTRACTUAL

8 CERTIFICADOS NOTA 9, NOTA 10
. : Conformidad de producto: Segun la norma IEEE C37.42
8.1 Certificado de conformidad del producto o reportes de ensayo Reportes de ensayo: Seqdn la norma IEEE C37.41
9 GARANTIA TECNICA 2 anos
10 MUESTRA SI. Conforme requiera la entidad.
IV. REQUERIMIENTOS ETAPA CONTRACTUAL
11 NOTA ADICIONAL PARA EL OFERENTE NOTA 11
NOTAS
La base del seccionador es de un solo aislador y debera ser fabricado en porcelana de alta pureza. La fijacion de los componentes de la base
serd mediante la insercion en el aislador. La porcelana serd producida en proceso en himedo y estara constituido en material homogéneo, sin
laminaciones, cavidades, rajaduras u otras imperfecciones que puedan afectar su resistencia mecanica o sus caracteristicas dieléctricas . El
1 esmaltado serd de color uniforme y libre de imperfecciones. Se debera asegurar una distribucion uniforme de los esfuerzos sobre la
porcelana. Las partes metalicas deben ser de acero fundido galvanizado. Toda la superficie expuesta de los aisladores de porcelana debe
cubrirse con un vitrificado de tipo compresion duro, liso, brillante e impermeable a la humedad, que le permita, por medio del lavado natural
de las aguas lluvias, mantenerse facilmente libre de polvo o suciedades residuales ocasionadas por la contaminacion ambiental. La superficie
total del aislador deberd estar esmaltada y libre de imperfecciones.
El contacto superior de la base se compone de:
1. Soporte superior de acero inoxidable, cuya funcion es fijar el conector bimetdlico, el contacto eléctrico y el resorte; en el sitio donde se
instale el resorte, debe tener una cavidad tipo receptaculo con las seguridades y guias necesarias para evitar que se desubique el resorte de
Su posicion original.
2. Contacto eléctrico superior, que serd una lamina de cobre altamente conductivo con un revestimiento de plata minimo 12 micras, debe
2 |tener una cavidad tipo receptdculo para enclavar el resorte con el contacto superior del portafusible y evitar cualquier "sobrecarrera" posible,
ademds debera considerar guias longitudinales laterales. Debe estar fijado a la base mediante un pivote con remache de acero inoxidable, una
superficie convexa 0 un mecanismo que garantice la correcta posicion del resorte.
3. Resorte de acero inoxidable, ubicado entre el soporte y el contacto eléctrico, sirve para asegurar el contacto eléctrico a presion con el
portafusible y prevenir arcos durante la apertura o cierre del seccionador.
4. Ganchos para operacién con equipo de extincion de arco.
El contacto inferior de la base se compone de:
A. Soporte inferior de acero inoxidable, cuya funcion es fijar el conector bimetdlico y el contacto eléctrico.
B. Contacto eléctrico inferior, que serd una lamina de de cobre altamente conductivo con un revestimiento de plata minimo 12 micras
3 C. Soporte para el portafusible, sera fabricada por moldeo, de bronce o una aleacion de cobre que tenga un minimo del 62% de pureza, y
estard protegido contra la corrosion de forma que, en caso de oxidacion, no se reduzca la conductividad de los contactos. Este soporte no
debe permitir el desprendimiento del portafusible en las maniobras de apertura o cierre.
Los conectores ranura paralela deben poseer la pasta conductora antioxidante, aplicada alrededor de las ranuras para el conductor eléctrico,
4 |esta pasta elimina la capa de 0xido que se forma por la accion antioxidante y su insolubilidad en el agua, el gas o el petrdleo, eliminando el
ingreso de aire y humedad en las conexiones. La pasta debe cumplir la norma ASTM D 217.
El portafusible debe ser fabricado de material no inflamable, resistente a la intemperie, a rayos ultravioleta y a la temperatura de operacion del
5 equipo, que no absorba humedad, de alta rigidez mecanica y con propiedades que faciliten la extincion del arco eléctrico.
Contacto superior del portafusible: sera elaborada de cobre o bronce revestido en plata. Al cuerpo del contacto superior debe estar integrado,
6 mediante fundicion, un ojal o anillo para abrir y cerrar con herramientas de desconexion convencionales desde el suelo.
La bisagra estard fabricada de bronce de alta resistencia con revestimiento de plata, debe asegurar el alineamiento del portafusible durante el
cierre. Debe acoplarse con el contacto inferior del portafusible de manera que permita dejar caer y levantar el portafusible con facilidad.
! El gatillo serd de acero inoxidable, de superficie razonablemente curvo y con una ranura en el centro para colocacion del tirafusible. Debe
operar a alta velocidad para garantizar la separacion entre terminales del fusible al fundirse.
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

SECCIONADOR PORTAFUSIBLE, UNIPOLAR, ABIERTO, 15 KV, BIL 95 kV, 12 REVISION: 05
kA, 200 A FECHA : 2025-03-25
ITEM | DESCRIPCION ESPECIFICACION
El seccionador debera ser marcado en forma legible, indeleble y durable en el tiempo con la siguiente informacion como minimo:
- Nombre o logotipo que identifique del fabricante.
- Namero o modelo de fabricacion.
8 | Corriente de operacion continta.
- Voltaje maximo de operacion.
- Corriente de cortocircuito momentanea.
Los certificados de conformidad de producto o reportes de ensayos, segun la normas senaladas en este documento, deben ser emitidos por
9 organismos de certificacion acreditado o laboratorios acreditados, respectivamente, documentacion que debe estar vigente y ser avalada por
el SAE a nombre del oferente, para su presentacion en el proceso de adquisicion. Estos documentos deben ser presentados en idioma
espariol o inglés.
Si el oferente presenta normas de fabricacion y/o ensayo distintas a las solicitadas, estas normas deberan ser basadas en la normativa
10 [internacional senalada en esta especificacion. El oferente debe anexar la norma o el extracto de la misma donde se verifique lo establecido
anteriormente.
11 Las Empresas Distribuidoras, en la etapa contractual, se reservan el derecho de realizar las pruebas en un laboratorio no acreditado o en un
laboratorio acreditado. En caso de no resultar satisfactorios las pruebas se rechazara el lote.
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

SECCIONADOR PORTAFUSIBLE, UNIPOLAR, ABIERTO, ROMPEARCO, 15 kv, REVISION: 05
BIL 95 kV, 12 kA, 100 A FECHA : 2025-03-25
ITEM | DESCRIPCION ESPECIFICACION
|. CARACTERISTICAS GENERALES
1 INFORMACION GENERAL:
1.1 Marca Indicar
1.2 Pais de origen Indicar
13 Afto de fabricacin No mayor a 1 afio, con respecto a la fecha de publicacion del proceso
de compra en el portal del SERCOP
IIl. CARACTERISTICAS ESPECIFICAS
2 CARACTERISTICAS DEL ELEMENTO:
2.1 Normas de disefio y pruebas IEEE C37.42-2016 y IEEE C37.41-2016
2.2 Clase A, distribucion
2.3 Mecanismo de operacion Manual con pértiga
24 Operacion Con carga
3 CARACTERISTICAS ELECTRICAS
3.1 Frecuencia 60 Hz
3.2 Maximo voltaje de disefio 27 kV
3.3 Corriente nominal 100 A
3.3 Nivel basico de aislamiento (BIL) Igual o superior a 95 kV
35 Vgltgje soportado en seco a frecuencia industrial, terminal a tierra, 35 KV
minimo
36 Vqltgje soportado en himedo a frecuencia industrial, terminal a tierra, 30 kY
minimo
37 Vgltgje soportado en seco a frecuencia industrial, terminal a terminal, 35 kV
minimo
4 CARACTERISTICAS CONSTRUCTIVAS
Dispositivo rompearco Si. De material resistente a condiciones ambientales y a rayos
41 ultravioleta. Ademds, debe tolerar las pruebas mecanica establecidas
en la norma ANSI/IEEE C37.41 sin quebrarse 0 romperse.
4.2 Método de fijacion Estructura de soporte o cruceta
43 Base
431 Material NOTA 1
432 Color Gris
433 Contacto superior de la base NOTA 2
434 Ganchos para operacion con equipo de extincion de arco. No
435 Contacto inferior de la base NOTA 3
Ranura paralela de cobre estafiado o bronce estafiado, para conductor
436 Conector bimetalico de aluminio o cobre, con rango de sujecion minimo desde 2 AWG
(33,6 mm2) hasta 4/0 AWG(107,2 mm2). Se acepta rangos de
sujecion superiores al mencionado. NOTA 4
44 Portafusible
441 Material NOTA 5
442 Contacto superior ¢ inferior del portafusible NOTA 6
443 Bisagra y gatillo NOTA 7
444 Forma de cabeza Tipo Bola
45 Piezas de hierro 0 acero Galvanizado en caliente, segdn la norma ASTM A 153
5 OPERACIONES.
5.1 NUmero de operaciones de apertura y cierre Minimo 200, segun IEEE C37.41
6 ACCESORIOS
6.1 Soporte para montaje Soporte tipo ANSI B, segtn la norma IEEE C37.42
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

SECCIONADOR PORTAFUSIBLE, UNIPOLAR, ABIERTO, ROMPEARCO, 15 KV, REVISION: 05
BIL 95 kV, 12 kA, 100 A FECHA : 2025-03-25
TEM | DESCRIPCION ESPECIFICACION
7 |MARCACION [NOTA

1. REQUERIMIENTOS ETAPA PRECONTRACTUAL

8 CERTIFICADOS NOTA 9, NOTA 10
. : Conformidad de producto: Segun la norma IEEE C37.42
8.1 Certificado de conformidad del producto o reportes de ensayo Reportes de ensayo: Seqdn la norma IEEE C37.41
9 GARANTIA TECNICA 2 anos
10 MUESTRA SI. Conforme requiera la entidad.

IV. REQUERIMIENTOS ETAPA CONTRACTUAL
11 NOTA ADICIONAL PARA EL OFERENTE NOTA 11

La base del seccionador es de un solo aislador y debera ser fabricado en porcelana de alta pureza. La fijacion de los componentes de la base
sera mediante la insercion en el aislador. La porcelana sera producida en proceso en hdmedo y estara constituido en material homogéneo, sin
laminaciones, cavidades, rajaduras u otras imperfecciones que puedan afectar su resistencia mecdnica o sus caracteristicas dieléctricas . El
esmaltado serd de color uniforme y libre de imperfecciones. Se deberd asegurar una distribucion uniforme de los esfuerzos sobre la
porcelana. Las partes metdlicas deben ser de acero fundido galvanizado. Toda la superficie expuesta de los aisladores de porcelana debe
cubrirse con un vitrificado de tipo compresion duro, liso, brillante e impermeable a la humedad, que le permita, por medio del lavado natural
de las aguas lluvias, mantenerse facilmente libre de polvo o suciedades residuales ocasionadas por la contaminacion ambiental. La superficie
total del aislador debera estar esmaltada y libre de imperfecciones.

El contacto superior de la base se compone de:

1. Soporte superior de acero inoxidable, cuya funcion es fijar el conector bimetdlico, el contacto eléctrico y el resorte; en el sitio donde se
instale el resorte, debe tener una cavidad tipo receptaculo con las seguridades y guias necesarias para evitar que se desubique el resorte de
Su posicion original.

2. Contacto eléctrico superior, que serd una lamina de cobre altamente conductivo con un revestimiento de plata minimo 12 micras, debe
2 |tener una cavidad tipo receptdculo para enclavar el resorte con el contacto superior del portafusible y evitar cualquier "sobrecarrera” posible,
ademds debera considerar guias longitudinales laterales. Debe estar fijado a la base mediante un pivote con remache de acero inoxidable, una
superficie convexa 0 un mecanismo que garantice la correcta posicion del resorte.

3. Resorte de acero inoxidable, ubicado entre el soporte y el contacto eléctrico, sirve para asegurar el contacto eléctrico a presion con el
portafusible y prevenir arcos durante la apertura o cierre del seccionador.

4. Ganchos para operacion con equipo de extincion de arco.

El contacto inferior de la base se compone de:

A. Soporte inferior de acero inoxidable, cuya funcion es fijar el conector bimetdlico y el contacto eléctrico.

B. Contacto eléctrico inferior, que serd una lamina de de cobre altamente conductivo con un revestimiento de plata minimo 12 micras

C. Soporte para el portafusible, serd fabricada por moldeo, de bronce o una aleacion de cobre que tenga un minimo del 62% de pureza, y
estard protegido contra la corrosion de forma que, en caso de oxidacion, no se reduzca la conductividad de los contactos. Este soporte no
debe permitir el desprendimiento del portafusible en las maniobras de apertura o cierre.

Los conectores ranura paralela deben poseer la pasta conductora antioxidante, aplicada alrededor de las ranuras para el conductor eléctrico,
4 |esta pasta elimina la capa de Oxido que se forma por la accion antioxidante y su insolubilidad en el agua, el gas o el petréleo, eliminando el
ingreso de aire y humedad en las conexiones. La pasta debe cumplir la norma ASTM D 217.

El portafusible debe ser fabricado de material no inflamable, resistente a la intemperie, a rayos ultravioleta y a la temperatura de operacion del
equipo, que no absorba humedad, de alta rigidez mecanica y con propiedades que faciliten la extincion del arco eléctrico.

Contacto superior del portafusible: sera elaborada de cobre o bronce revestido en plata. Al cuerpo del contacto superior debe estar integrado,
mediante fundicion, un ojal o anillo para abrir y cerrar con herramientas de desconexion convencionales desde el suelo. EI contacto superior
6 |debe tener incorporado una cuchilla de conexion de forma "C", la cual debe ingresar perfectamente en el dispositivo rompearco para cerrar el
circuito electrico.

Contacto inferior del portafusible: serd elaborada de cobre o bronce revestido en plata.
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

SECCIONADOR PORTAFUSIBLE, UNIPOLAR, ABIERTO, ROMPEARCO, 15 kv, REVISION: 05
BIL 95 kV, 12 kA, 100 A FECHA : 2025-03-25
ITEM | DESCRIPCION ESPECIFICACION

La bisagra estara fabricada de bronce de alta resistencia con revestimiento de plata, debe asegurar el alineamiento del portafusible durante el
cierre. Debe acoplarse con el contacto inferior del portafusible de manera que permita dejar caer y levantar el portafusible con facilidad.

7 El gatillo serd de acero inoxidable, de superficie razonablemente curvo y con una ranura en el centro para colocacion del tirafusible. Debe
operar a alta velocidad para garantizar la separacion entre terminales del fusible al fundirse.
El seccionador debera ser marcado en forma legible, indeleble y durable en el tiempo con la siguiente informacion como minimo:
- Nombre o logotipo que identifique del fabricante
- Namero 0 modelo de fabricacion

8 | Corriente de operacion contintia
- Voltaje maximo de operacion
- Corriente de cortocircuito momentanea
Los certificados de conformidad de producto o reportes de ensayos, segun la normas sefialadas en este documento, deben ser emitidos por

9 organismos de certificacion acreditado o laboratorios acreditados, respectivamente, documentacion que debe estar vigente y ser avalada por
el SAE a nombre del oferente, para su presentacion en el proceso de adquisicion. Estos documentos deben ser presentados en idioma
espariol o inglés.
Si el oferente presenta normas de fabricacion y/o ensayo distintas a las solicitadas, estas normas deberan ser basadas en la normativa

10 [internacional senalada en esta especificacion. El oferente debe anexar la norma o el extracto de la misma donde se verifique lo establecido
anteriormente.

11 Las Empresas Distribuidoras, en la etapa contractual, se reservan el derecho de realizar las pruebas en un laboratorio no acreditado o en un
laboratorio acreditado. En caso de no resultar satisfactorios las pruebas se rechazard el lote.
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

SECCIONADOR PORTAFUSIBLE, UNIPOLAR, ABIERTO, ROMPEARCO, 15 kv, REVISION: 05
BIL 95 kV, 12 kA, 200 A FECHA : 2025-03-25
ITEM | DESCRIPCION ESPECIFICACION
|. CARACTERISTICAS GENERALES
1 INFORMACION GENERAL:
1.1 Marca Indicar
1.2 Pais de origen Indicar
13 Afio de fabricacion No mayor a 1 afio, con respecto a la fecha de publicacion del proceso
de compra en el portal del SERCOP
IIl. CARACTERISTICAS ESPECIFICAS
2 CARACTERISTICAS DEL ELEMENTO:
2.1 Normas de disefio y pruebas IEEE C37.42-2016 y IEEE C37.41-2016
2.2 Clase A, distribucion
2.3 Mecanismo de operacion Manual con pértiga
2.4 Operacion Con carga
3 CARACTERISTICAS ELECTRICAS
3.1 Frecuencia 60 Hz
3.2 Maximo voltaje de disefio 27 kV
3.3 Corriente nominal 200 A
3.4 Nivel basico de aislamiento (BIL) Igual o superior a 95 kV
35 Vgltgje soportado en seco a frecuencia industrial, terminal a tierra, 35 KV
minimo
36 Vqltgje soportado en himedo a frecuencia industrial, terminal a tierra, 30 kY
minimo
37 Vgltgje soportado en seco a frecuencia industrial, terminal a terminal, 35 kV
minimo
4 CARACTERISTICAS CONSTRUCTIVAS
Si. De material resistente a condiciones ambientales y a rayos
4.1 Dispositivo rompearco ultravioleta. Ademas, debe tolerar las prugbas mecanica establecidas
en la norma ANSI/IEEE C37.41 sin quebrarse 0 romperse.
4.2 Método de fijacion Estructura de soporte o cruceta
4.3 Base
431 Material NOTA 1
432 Color Gris
433 Contacto superior de la base NOTA 2
434 Ganchos para operacion con equipo de extincién de arco. No
435 Contacto inferior de la base NOTA 3
Ranura paralela de cobre estafiado o bronce estafiado, para conductor
436 Conector bimetalico de aluminio o cobre, con rango de sujecion minimo desde 2 AWG
(33,6 mm2) hasta 4/0 AWG(107,2 mm2). Se acepta rangos de
sujecion superiores al mencionado. NOTA 4
4.4 Portafusible
441 Material NOTA 5
442 Contacto superior ¢ inferior del portafusible NOTA 6
443 Bisagra y gatillo NOTA 7
444 Forma de cabeza Tipo Bola
45 Piezas de hierro 0 acero Galvanizado en caliente, segdn la norma ASTM A 153
5 OPERACIONES.
5.1 NUmero de operaciones de apertura y cierre Minimo 200, segun IEEE C37.41
6 ACCESORIOS
6.1 Soporte para montaje Soporte tipo ANSI B, segtn la norma IEEE C37.42
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

SECCIONADOR PORTAFUSIBLE, UNIPOLAR, ABIERTO, ROMPEARCO, 15 KV, REVISION: 05
BIL 95 kV, 12 kA, 200 A FECHA : 2025-03-25
TEM | DESCRIPCION ESPECIFICACION
7 |MARCACION [NOTA

1. REQUERIMIENTOS ETAPA PRECONTRACTUAL

8 CERTIFICADOS NOTA 9, NOTA 10
. : Conformidad de producto: Segun la norma IEEE C37.42
8.1 Certificado de conformidad del producto o reportes de ensayo Reportes de ensayo: Seqdn la norma IEEE C37.41
9 GARANTIA TECNICA 2 anos
10 MUESTRA SI. Conforme requiera la entidad.
IV. REQUERIMIENTOS ETAPA CONTRACTUAL
11 NOTA ADICIONAL PARA EL OFERENTE NOTA 11
NOTAS

La base del seccionador es de un solo aislador y debera ser fabricado en porcelana de alta pureza. La fijacion de los componentes de la base
sera mediante la insercion en el aislador. La porcelana sera producida en proceso en hdmedo y estara constituido en material homogéneo, sin
laminaciones, cavidades, rajaduras u otras imperfecciones que puedan afectar su resistencia mecdnica o sus caracteristicas dieléctricas . El
esmaltado serd de color uniforme y libre de imperfecciones. Se deberd asegurar una distribucion uniforme de los esfuerzos sobre la
porcelana. Las partes metdlicas deben ser de acero fundido galvanizado. Toda la superficie expuesta de los aisladores de porcelana debe
cubrirse con un vitrificado de tipo compresion duro, liso, brillante e impermeable a la humedad, que le permita, por medio del lavado natural
de las aguas lluvias, mantenerse facilmente libre de polvo o suciedades residuales ocasionadas por la contaminacion ambiental. La superficie
total del aislador debera estar esmaltada y libre de imperfecciones.

El contacto superior de la base se compone de:

1. Soporte superior de acero inoxidable, cuya funcion es fijar el conector bimetalico, el contacto eléctrico y el resorte; en el sitio donde se
instale el resorte, debe tener una cavidad tipo receptaculo con las seguridades y guias necesarias para evitar que se desubique el resorte de
Su posicion original.

2. Contacto eléctrico superior, que serd una lamina de cobre altamente conductivo con un revestimiento de plata minimo 12 micras, debe
tener una cavidad tipo receptaculo para enclavar el resorte con el contacto superior del portafusible y evitar cualquier "sobrecarrera" posible,
ademas debera considerar guias longitudinales laterales. Debe estar fijado a la base mediante un pivote con remache de acero inoxidable, una
superficie convexa 0 un mecanismo que garantice la correcta posicion del resorte.

3. Resorte de acero inoxidable, ubicado entre el soporte y el contacto eléctrico, sirve para asegurar el contacto eléctrico a presion con el
portafusible y prevenir arcos durante la apertura o cierre del seccionador.

4. Ganchos para operacion con equipo de extincion de arco

El contacto inferior de la base se compone de:

A. Soporte inferior de acero inoxidable, cuya funcion es fijar el conector bimetdlico y el contacto eléctrico.

B. Contacto eléctrico inferior, que serd una lamina de de cobre altamente conductivo con un revestimiento de plata minimo 12 micras

C. Soporte para el portafusible, serd fabricada por moldeo, de bronce o una aleacion de cobre que tenga un minimo del 62% de pureza, y
estard protegido contra la corrosion de forma que, en caso de oxidacion, no se reduzca la conductividad de los contactos. Este soporte no
debe permitir el desprendimiento del portafusible en las maniobras de apertura o cierre.

Los conectores ranura paralela deben poseer la pasta conductora antioxidante, aplicada alrededor de las ranuras para el conductor eléctrico,
esta pasta elimina la capa de 6xido que se forma por la accion antioxidante y su insolubilidad en el agua, el gas o el petroleo, eliminando el
ingreso de aire y humedad en las conexiones. La pasta debe cumplir la norma ASTM D 217.

El portafusible debe ser fabricado de material no inflamable, resistente a la intemperie, a rayos ultravioleta y a la temperatura de operacion del
equipo, que no absorba humedad, de alta rigidez mecanica y con propiedades que faciliten la extincion del arco eléctrico.

Contacto superior del portafusible: sera elaborada de cobre o bronce revestido en plata. Al cuerpo del contacto superior debe estar integrado,
mediante fundicion, un ojal o anillo para abrir y cerrar con herramientas de desconexion convencionales desde el suelo. EI contacto superior
debe tener incorporado una cuchilla de conexion de forma "C", la cual debe ingresar perfectamente en el dispositivo rompearco para cerrar el
circuito electrico.

Contacto inferior del portafusible: serd elaborada de cobre o bronce revestido en plata.
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

SECCIONADOR PORTAFUSIBLE, UNIPOLAR, ABIERTO, ROMPEARCO, 15 kv, REVISION: 05
BIL 95 kV, 12 kA, 200 A FECHA : 2025-03-25
ITEM | DESCRIPCION ESPECIFICACION
La bisagra estara fabricada de bronce de alta resistencia con revestimiento de plata, debe asegurar el alineamiento del portafusible durante el
7 cierre. Debe acoplarse con el contacto inferior del portafusible de manera que permita dejar caer y levantar el portafusible con facilidad.
El gatillo serd de acero inoxidable, de superficie razonablemente curvo y con una ranura en el centro para colocacion del tirafusible. Debe
operar a alta velocidad para garantizar la separacion entre terminales del fusible al fundirse.
El seccionador debera ser marcado en forma legible, indeleble y durable en el tiempo con la siguiente informacion como minimo:
- Nombre o logotipo que identifique del fabricante
8 - Namero o modelo de fabricacion
- Corriente de operacion continda
- Voltaje maximo de operacion
- Corriente de cortocircuito momentanea
Los certificados de conformidad de producto o reportes de ensayos, segun la normas sefialadas en este documento, deben ser emitidos por
9 organismos de certificacion acreditado o laboratorios acreditados, respectivamente, documentacion que debe estar vigente y ser avalada por
el SAE a nombre del oferente, para su presentacion en el proceso de adquisicion. Estos documentos deben ser presentados en idioma
espariol o inglés.
Si el oferente presenta normas de fabricacion y/o ensayo distintas a las solicitadas, estas normas deberan ser basadas en la normativa
10 [internacional senalada en esta especificacion. El oferente debe anexar la norma o el extracto de la misma donde se verifique lo establecido
anteriormente.
11 Las Empresas Distribuidoras, en la etapa contractual, se reservan el derecho de realizar las pruebas en un laboratorio no acreditado o en un
laboratorio acreditado. En caso de no resultar satisfactorios las pruebas se rechazara el lote.
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

SECCIONADOR PORTAFUSIBLE, UNIPOLAR, ABIERTO, 27 kV, BIL 125 kV, 12 REVISION: 05
kA, 100 A FECHA : 2025-03-25
ITEM | DESCRIPCION ESPECIFICACION
|. CARACTERISTICAS GENERALES
1 INFORMACION GENERAL:
1.1 Marca Indicar
1.2 Pais de origen Indicar
13 Afio de fabricacion No mayor a 1 afio, con respecto a la fecha de publicacion del proceso
de compra en el portal del SERCOP
IIl. CARACTERISTICAS ESPECIFICAS
2 CARACTERISTICAS DEL ELEMENTO:
2.1 Normas de disefio y pruebas IEEE C37.42-2016 y IEEE C37.41-2016
2.2 Clase A, distribucion
2.3 Mecanismo de operacion Manual con pértiga
2.4 Operacion Sin carga
3 CARACTERISTICAS ELECTRICAS
3.1 Frecuencia 60 Hz
3.2 Maximo voltaje de disefio 27 kV
3.3 Corriente nominal 100 A
3.3 Nivel basico de aislamiento (BIL) 125 kV
3.5 Vgltgje soportado en seco a frecuencia industrial, terminal a tierra, 1KY
minimo
3.6 Vqltgje soportado en himedo a frecuencia industrial, terminal a tierra, 36 kV
minimo
37 Vgltgje soportado en seco a frecuencia industrial, terminal a terminal, 1KY
minimo
4 CARACTERISTICAS CONSTRUCTIVAS
41 Dispositivo rompearco No
4.2 Método de fijacion Estructura de soporte o cruceta
4.3 Base
431 Material NOTA 1
432 Color Gris
433 Contacto superior de la base NOTA 2
434 Ganchos para operacion con equipo de extincion de arco Si, de acero galvanizado
435 Contacto inferior de la base NOTA 3
Ranura paralela de cobre estafiado o bronce estafiado, para conductor
436 Conector bimetdlico de aluminio o cobre, con rango de sujecion minimo desde 2 AWG
(33,6 mm2) hasta 4/0 AWG(107,2 mm2). Se acepta rangos de
sujecion superiores al mencionado. NOTA 4
4.4 Portafusible
441 Material NOTA 5
442 Contacto superior ¢ inferior del portafusible NOTA 6
443 Bisagra y gatillo NOTA 7
444 Forma de cabeza Tipo Bola
45 Piezas de hierro 0 acero Galvanizado en caliente, segdn la norma ASTM A 153
5 OPERACIONES.
5.1 NUmero de operaciones de apertura y cierre Minimo 200, segun IEEE C37.41
6 ACCESORIOS
6.1 Soporte para montaje Soporte tipo ANSI B, segtn la norma IEEE C37.42
7 MARCACION NOTA 8
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

SECCIONADOR PORTAFUSIBLE, UNIPOLAR, ABIERTO, 27 kv, BIL 125KV, 12 REVISION: 05
kA, 100 A FECHA : 2025-03-25
[TEM | DESCRIPCION ESPECIFICACION

1. REQUERIMIENTOS ETAPA PRECONTRACTUAL

8 CERTIFICADOS NOTA 9, NOTA 10
. : Conformidad de producto: Segun la norma IEEE C37.42
8.1 Certificado de conformidad del producto o reportes de ensayo Reportes de ensayo: Seqdn la norma IEEE C37.41
9 GARANTIA TECNICA 2 anos
10 MUESTRA SI. Conforme requiera la entidad.
IV. REQUERIMIENTOS ETAPA CONTRACTUAL
11 NOTA ADICIONAL PARA EL OFERENTE NOTA 11
NOTAS

La base del seccionador es de un solo aislador y debera ser fabricado en porcelana de alta pureza. La fijacion de los componentes de la base
sera mediante la insercion en el aislador. La porcelana sera producida en proceso en hdmedo y estara constituido en material homogéneo, sin
laminaciones, cavidades, rajaduras u otras imperfecciones que puedan afectar su resistencia mecdnica o sus caracteristicas dieléctricas . El
esmaltado serd de color uniforme y libre de imperfecciones. Se deberd asegurar una distribucion uniforme de los esfuerzos sobre la
porcelana. Las partes metdlicas deben ser de acero fundido galvanizado. Toda la superficie expuesta de los aisladores de porcelana debe
cubrirse con un vitrificado de tipo compresion duro, liso, brillante e impermeable a la humedad, que le permita, por medio del lavado natural
de las aguas lluvias, mantenerse facilmente libre de polvo o suciedades residuales ocasionadas por la contaminacion ambiental. La superficie
total del aislador debera estar esmaltada y libre de imperfecciones.

El contacto superior de la base se compone de:

1. Soporte superior de acero inoxidable, cuya funcion es fijar el conector bimetdlico, el contacto eléctrico y el resorte; en el sitio donde se
instale el resorte, debe tener una cavidad tipo receptaculo con las seguridades y guias necesarias para evitar que se desubique el resorte de
Su posicion original.

2. Contacto eléctrico superior, que serd una lamina de cobre altamente conductivo con un revestimiento de plata minimo 12 micras, debe
tener una cavidad tipo receptdculo para enclavar el resorte con el contacto superior del portafusible y evitar cualquier "sobrecarrera” posible,
ademds debera considerar guias longitudinales laterales. Debe estar fijado a la base mediante un pivote con remache de acero inoxidable, una
superficie convexa 0 un mecanismo que garantice la correcta posicion del resorte.

3. Resorte de acero inoxidable, ubicado entre el soporte y el contacto eléctrico, sirve para asegurar el contacto eléctrico a presion con el
portafusible y prevenir arcos durante la apertura o cierre del seccionador.

4. Ganchos para operacién con equipo de extincion de arco.

El contacto inferior de la base se compone de:

A. Soporte inferior de acero inoxidable, cuya funcion es fijar el conector bimetalico y el contacto eléctrico.

B. Contacto eléctrico inferior, que serd una lamina de de cobre altamente conductivo con un revestimiento de plata minimo 12 micras

C. Soporte para el portafusible, sera fabricada por moldeo, de bronce o una aleacién de cobre que tenga un minimo del 62% de pureza, y
estard protegido contra la corrosion de forma que, en caso de oxidacion, no se reduzca la conductividad de los contactos. Este soporte no
debe permitir el desprendimiento del portafusible en las maniobras de apertura o cierre.

Los conectores ranura paralela deben poseer la pasta conductora antioxidante, aplicada alrededor de las ranuras para el conductor eléctrico,
esta pasta elimina la capa de 6xido que se forma por la accion antioxidante y su insolubilidad en el agua, el gas o el petroleo, eliminando el
ingreso de aire y humedad en las conexiones. La pasta debe cumplir la norma ASTM D 217.

El portafusible debe ser fabricado de material no inflamable, resistente a la intemperie, a rayos ultravioleta y a la temperatura de operacion del
equipo, que no absorba humedad, de alta rigidez mecanica y con propiedades que faciliten la extincion del arco eléctrico.

Contacto superior del portafusible: sera elaborada de cobre o bronce revestido en plata. Al cuerpo del contacto superior debe estar integrado,
mediante fundicion, un ojal o anillo para abrir y cerrar con herramientas de desconexion convencionales desde el suelo.
Contacto inferior del portafusible: serd elaborada de cobre o bronce revestido en plata.

La bisagra estard fabricada de bronce de alta resistencia con revestimiento de plata, debe asegurar el alineamiento del portafusible durante el
cierre. Debe acoplarse con el contacto inferior del portafusible de manera que permita dejar caer y levantar el portafusible con facilidad.

El gatillo serd de acero inoxidable, de superficie razonablemente curvo y con una ranura en el centro para colocacion del tirafusible. Debe
operar a alta velocidad para garantizar la separacion entre terminales del fusible al fundirse.
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

SECCIONADOR PORTAFUSIBLE, UNIPOLAR, ABIERTO, 27 kV, BIL 125 kV, 12 REVISION: 05
kA, 100 A FECHA : 2025-03-25
ITEM | DESCRIPCION ESPECIFICACION

El seccionador debera ser marcado en forma legible, indeleble y durable en el tiempo con la siguiente informacion como minimo:
- Nombre o logotipo que identifique del fabricante

g | Numero o0 modelo de fabricacion
- Corriente de operacion contintia
- Voltaje maximo de operacion
- Corriente de cortocircuito momentanea
Los certificados de conformidad de producto o reportes de ensayos, segun la normas sefialadas en este documento, deben ser emitidos por

9 organismos de certificacion acreditado o laboratorios acreditados, respectivamente, documentacion que debe estar vigente y ser avalada por
el SAE a nombre del oferente, para su presentacion en el proceso de adquisicion. Estos documentos deben ser presentados en idioma
espariol o inglés.
Si el oferente presenta normas de fabricacion y/o ensayo distintas a las solicitadas, estas normas deberan ser basadas en la normativa

10 [internacional senalada en esta especificacion. El oferente debe anexar la norma o el extracto de la misma donde se verifique lo establecido
anteriormente.

11 Las Empresas Distribuidoras, en la etapa contractual, se reservan el derecho de realizar las pruebas en un laboratorio no acreditado o en un
laboratorio acreditado. En caso de no resultar satisfactorios las pruebas se rechazara el lote.

Pagina 16




)
1

f' .
~ REPUBLICA
! DEL ECUADOR

Ministerio de Energia y Minas

£ NUEVD

LLUADOR

/4

SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

SECCIONADOR PORTAFUSIBLE, UNIPOLAR, ABIERTO, 27 kV, BIL 150 kV, 12 REVISION: 05
kA, 100 A FECHA : 2025-03-25
ITEM | DESCRIPCION ESPECIFICACION
|. CARACTERISTICAS GENERALES
1 INFORMACION GENERAL:
1.1 Marca Indicar
1.2 Pais de origen Indicar
13 Afio de fabricacion No mayor a 1 afio, con respecto a la fecha de publicacion del proceso
de compra en el portal del SERCOP
IIl. CARACTERISTICAS ESPECIFICAS
2 CARACTERISTICAS DEL ELEMENTO:
2.1 Normas de disefio y pruebas IEEE C37.42-2016 y IEEE C37.41-2016
2.2 Clase A, distribucion
2.3 Mecanismo de operacion Manual con pértiga
2.4 Operacion Sin carga
3 CARACTERISTICAS ELECTRICAS
3.1 Frecuencia 60 Hz
3.2 Maximo voltaje de disefio 27 kV
3.3 Corriente nominal 100 A
34 Nivel basico de aislamiento (BIL) 150 kV
35 Vgltgje soportado en seco a frecuencia industrial, terminal a tierra, 70KV
minimo
36 Vqltgje soportado en himedo a frecuencia industrial, terminal a tierra, 60 kV
minimo
37 Vgltgje soportado en seco a frecuencia industrial, terminal a terminal, 70KV
minimo
4 CARACTERISTICAS CONSTRUCTIVAS
41 Dispositivo rompearco No
4.2 Método de fijacion Estructura de soporte o cruceta
4.3 Base
431 Material NOTA 1
432 Color Gris
433 Contacto superior de la base NOTA 2
434 Ganchos para operacion con equipo de extincion de arco Si, de acero galvanizado
435 Contacto inferior de la base NOTA 3
Ranura paralela de cobre estafado o bronce estanado, para conductor
436 Conector bimetalico de aluminio o cobre, con rango de sujecion minimo desde 2 AWG
~ (33,6 mm2) hasta 4/0 AWG(107,2 mm2). Se acepta rangos de
sujecion superiores al mencionado. NOTA 4
4.4 Portafusible
441 Material NOTA 5
442 Contacto superior ¢ inferior del portafusible NOTA 6
443 Bisagra y gatillo NOTA 7
444 Forma de cabeza Tipo Bola
45 Piezas de hierro 0 acero Galvanizado en caliente, segdn la norma ASTM A 153
5 OPERACIONES.
5.1 NUmero de operaciones de apertura y cierre Minimo 200, segun IEEE C37.41
6 ACCESORIOS
6.1 Soporte para montaje Soporte tipo ANSI B, segtn la norma IEEE C37.42
7 MARCACION NOTA 8
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

SECCIONADOR PORTAFUSIBLE, UNIPOLAR, ABIERTO, 27 kv, BIL 150 kV, 12 REVISION: 05
kA, 100 A FECHA : 2025-03-25
[TEM | DESCRIPCION ESPECIFICACION

1. REQUERIMIENTOS ETAPA PRECONTRACTUAL

8 CERTIFICADOS NOTA 9, NOTA 10
. : Conformidad de producto: Segun la norma IEEE C37.42
8.1 Certificado de conformidad del producto o reportes de ensayo Reportes de ensayo: Seqdn la norma IEEE C37.41
9 GARANTIA TECNICA 2 anos
10 MUESTRA SI. Conforme requiera la entidad.
IV. REQUERIMIENTOS ETAPA CONTRACTUAL
11 NOTA ADICIONAL PARA EL OFERENTE NOTA 11
NOTAS

La base del seccionador es de un solo aislador y debera ser fabricado en porcelana de alta pureza. La fijacion de los componentes de la base
sera mediante la insercion en el aislador. La porcelana sera producida en proceso en hdmedo y estara constituido en material homogéneo, sin
laminaciones, cavidades, rajaduras u otras imperfecciones que puedan afectar su resistencia mecdnica o sus caracteristicas dieléctricas . El
esmaltado serd de color uniforme y libre de imperfecciones. Se deberd asegurar una distribucion uniforme de los esfuerzos sobre la
porcelana. Las partes metdlicas deben ser de acero fundido galvanizado. Toda la superficie expuesta de los aisladores de porcelana debe
cubrirse con un vitrificado de tipo compresion duro, liso, brillante e impermeable a la humedad, que le permita, por medio del lavado natural
de las aguas lluvias, mantenerse facilmente libre de polvo o suciedades residuales ocasionadas por la contaminacion ambiental. La superficie
total del aislador debera estar esmaltada y libre de imperfecciones.

El contacto superior de la base se compone de:

1. Soporte superior de acero inoxidable, cuya funcion es fijar el conector bimetdlico, el contacto eléctrico y el resorte; en el sitio donde se
instale el resorte, debe tener una cavidad tipo receptaculo con las seguridades y guias necesarias para evitar que se desubique el resorte de
Su posicion original.

2. Contacto eléctrico superior, que serd una lamina de cobre altamente conductivo con un revestimiento de plata minimo 12 micras, debe
tener una cavidad tipo receptdculo para enclavar el resorte con el contacto superior del portafusible y evitar cualquier "sobrecarrera” posible,
ademds debera considerar guias longitudinales laterales. Debe estar fijado a la base mediante un pivote con remache de acero inoxidable, una
superficie convexa 0 un mecanismo que garantice la correcta posicion del resorte.

3. Resorte de acero inoxidable, ubicado entre el soporte y el contacto eléctrico, sirve para asegurar el contacto eléctrico a presion con el
portafusible y prevenir arcos durante la apertura o cierre del seccionador.

4. Ganchos para operacion con equipo de extincion de arco.

El contacto inferior de la base se compone de:

A. Soporte inferior de acero inoxidable, cuya funcion es fijar el conector bimetalico y el contacto eléctrico.

B. Contacto eléctrico inferior, que serd una lamina de de cobre altamente conductivo con un revestimiento de plata minimo 12 micras

C. Soporte para el portafusible, sera fabricada por moldeo, de bronce o una aleacién de cobre que tenga un minimo del 62% de pureza, y
estard protegido contra la corrosion de forma que, en caso de oxidacion, no se reduzca la conductividad de los contactos. Este soporte no
debe permitir el desprendimiento del portafusible en las maniobras de apertura o cierre.

Los conectores ranura paralela deben poseer la pasta conductora antioxidante, aplicada alrededor de las ranuras para el conductor eléctrico,
esta pasta elimina la capa de 6xido que se forma por la accion antioxidante y su insolubilidad en el agua, el gas o el petroleo, eliminando el
ingreso de aire y humedad en las conexiones. La pasta debe cumplir la norma ASTM D 217.

El portafusible debe ser fabricado de material no inflamable, resistente a la intemperie, a rayos ultravioleta y a la temperatura de operacion del
equipo, que no absorba humedad, de alta rigidez mecanica y con propiedades que faciliten la extincion del arco eléctrico.

Contacto superior del portafusible: sera elaborada de cobre o bronce revestido en plata. Al cuerpo del contacto superior debe estar integrado,
mediante fundicion, un ojal o anillo para abrir y cerrar con herramientas de desconexion convencionales desde el suelo.
Contacto inferior del portafusible: sera elaborada de cobre o bronce revestido en plata.

La bisagra estard fabricada de bronce de alta resistencia con revestimiento de plata, debe asegurar el alineamiento del portafusible durante el
cierre. Debe acoplarse con el contacto inferior del portafusible de manera que permita dejar caer y levantar el portafusible con facilidad.

El gatillo serd de acero inoxidable, de superficie razonablemente curvo y con una ranura en el centro para colocacion del tirafusible. Debe
operar a alta velocidad para garantizar la separacion entre terminales del fusible al fundirse.
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

SECCIONADOR PORTAFUSIBLE, UNIPOLAR, ABIERTO, 27 kV, BIL 150 kV, 12 REVISION: 05
kA, 100 A FECHA : 2025-03-25
ITEM | DESCRIPCION ESPECIFICACION

El seccionador debera ser marcado en forma legible, indeleble y durable en el tiempo con la siguiente informacion como minimo:
- Nombre o logotipo que identifique del fabricante

g | Numero o0 modelo de fabricacion
- Corriente de operacion contintia
- Voltaje maximo de operacion
- Corriente de cortocircuito momentanea
Los certificados de conformidad de producto o reportes de ensayos, segun la normas sefialadas en este documento, deben ser emitidos por

9 organismos de certificacion acreditado o laboratorios acreditados, respectivamente, documentacion que debe estar vigente y ser avalada por
el SAE a nombre del oferente, para su presentacion en el proceso de adquisicion. Estos documentos deben ser presentados en idioma
espariol o inglés.
Si el oferente presenta normas de fabricacion y/o ensayo distintas a las solicitadas, estas normas deberan ser basadas en la normativa

10 [internacional senalada en esta especificacion. El oferente debe anexar la norma o el extracto de la misma donde se verifique lo establecido
anteriormente.

11 Las Empresas Distribuidoras, en la etapa contractual, se reservan el derecho de realizar las pruebas en un laboratorio no acreditado o en un
laboratorio acreditado. En caso de no resultar satisfactorios las pruebas se rechazara el lote.
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

SECCIONADOR PORTAFUSIBLE, UNIPOLAR, ABIERTO, ROMPEARCO, 27 kv, REVISION: 05
BIL 125 kV, 12 kA, 100 A FECHA : 2025-03-25
ITEM | DESCRIPCION ESPECIFICACION
|. CARACTERISTICAS GENERALES
1 INFORMACION GENERAL:
1.1 Marca Indicar
1.2 Pais de origen Indicar
_ N No mayor a 1 afio, con respecto a la fecha de publicacion del proceso
1.3 Afto de fabricacion de con¥pra en el portal del pSERCOP " '
IIl. CARACTERISTICAS ESPECIFICAS
2 CARACTERISTICAS DEL ELEMENTO:
2.1 Normas de disefio y pruebas IEEE C37.42-2016 y IEEE C37.41-2016
2.2 Clase A, distribucion
2.3 Mecanismo de operacion Manual con pértiga
2.4 Operacion Con carga
3 CARACTERISTICAS ELECTRICAS
3.1 Frecuencia 60 Hz
3.2 Maximo voltaje de disefio 27 kV
3.3 Corriente nominal 100 A
3.3 Nivel basico de aislamiento (BIL) 125 kV
3.5 Voltaje soportado en seco a frecuencia industrial, terminal a tierra, o
minimo
3.6 Voltaje soportado en himedo a frecuencia industrial, terminal a tierra,
minimo 36k
3.7 Voltaje soportado en seco a frecuencia industrial, terminal a terminal,
minimo 42KV
4 CARACTERISTICAS CONSTRUCTIVAS
41 Dispositivo rompearco Si. De material resistente a condiciones ambientales y a rayos
ultravioleta. Ademads, debe tolerar las pruebas mecanica establecidas
en la norma ANSI/IEEE C37.41 sin quebrarse 0 romperse.
4.2 Método de fijacion Estructura de soporte o cruceta
43 Base
431 Material NOTA 1
432 Color Gris
433 Contacto superior de la base NOTA 2
434 Ganchos para operacion con equipo de extincion de arco. No
435 Contacto inferior de la base NOTA 3
Ranura paralela de cobre estafiado o bronce estafiado, para conductor
436 Conector bimetdlico de aluminio o cobre, con rango de sujecion minimo desde 2 AWG
(33,6 mm2) hasta 4/0 AWG(107,2 mm2). Se acepta rangos de
sujecion superiores al mencionado. NOTA 4
4.4 Portafusible
441 Material NOTA 5
442 Contacto superior € inferior del portafusible NOTA 6
443 Bisagra y gatillo NOTA 7
444 Forma de cabeza Tipo Bola
4.5 Piezas de hierro 0 acero Galvanizado en caliente, segdn la norma ASTM A 153
5 OPERACIONES.
5.1 NUmero de operaciones de apertura y cierre Minimo 200, segun IEEE C37.41

Pagina 20



f

( RepuBLIcA Ministerio de Energia y Minas [ﬂﬂlﬂ[%z’w A

SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

SECCIONADOR PORTAFUSIBLE, UNIPOLAR, ABIERTO, ROMPEARCO, 27 kv, REVISION: 05
BIL 125 kV, 12 kA, 100 A FECHA : 2025-03-25

ITEM | DESCRIPCION ESPECIFICACION
6 ACCESORIOS
6.1 Soporte para montaje Soporte tipo ANSI B, segun la norma IEEE C37.42
7 MARCACION NOTA 8

lll. REQUERIMIENTOS ETAPA PRECONTRACTUAL
8 CERTIFICADOS NOTA 9, NOTA 10
. ) Conformidad de producto: Segun la norma IEEE C37.42
8.1 Certificado de conformidad del producto o reportes de ensayo Reportes de ensayo: Seqtn la norma IEEE C37.41
9 GARANTIA TECNICA 2 anos
10 MUESTRA SI. Conforme requiera la entidad.
IV. REQUERIMIENTOS ETAPA CONTRACTUAL

11 NOTA ADICIONAL PARA EL OFERENTE NOTA 11
NOTAS

La base del seccionador es de un solo aislador y debera ser fabricado en porcelana de alta pureza. La fijacion de los componentes de la base
serd mediante la insercion en el aislador. La porcelana serd producida en proceso en himedo y estara constituido en material homogéneo, sin
laminaciones, cavidades, rajaduras u otras imperfecciones que puedan afectar su resistencia mecanica o sus caracteristicas dieléctricas . El
esmaltado serd de color uniforme y libre de imperfecciones. Se debera asegurar una distribucion uniforme de los esfuerzos sobre la
porcelana. Las partes metalicas deben ser de acero fundido galvanizado. Toda la superficie expuesta de los aisladores de porcelana debe
cubrirse con un vitrificado de tipo compresion duro, liso, brillante e impermeable a la humedad, que le permita, por medio del lavado natural
de las aguas lluvias, mantenerse facilmente libre de polvo o suciedades residuales ocasionadas por la contaminacion ambiental. La superficie
total del aislador deberd estar esmaltada y libre de imperfecciones.

El contacto superior de la base se compone de:

1. Soporte superior de acero inoxidable, cuya funcion es fijar el conector bimetdlico, el contacto eléctrico y el resorte; en el sitio donde se
instale el resorte, debe tener una cavidad tipo receptaculo con las seguridades y guias necesarias para evitar que se desubique el resorte de
Su posicion original.

2. Contacto eléctrico superior, que serd una lamina de cobre altamente conductivo con un revestimiento de plata minimo 12 micras, debe
tener una cavidad tipo receptdculo para enclavar el resorte con el contacto superior del portafusible y evitar cualquier "sobrecarrera” posible,
ademds debera considerar guias longitudinales laterales. Debe estar fijado a la base mediante un pivote con remache de acero inoxidable, una
superficie convexa 0 un mecanismo que garantice la correcta posicion del resorte.

3. Resorte de acero inoxidable, ubicado entre el soporte y el contacto eléctrico, sirve para asegurar el contacto eléctrico a presion con el
portafusible y prevenir arcos durante la apertura o cierre del seccionador.

4. Ganchos para operacion con equipo de extincion de arco.

El contacto inferior de la base se compone de:

A. Soporte inferior de acero inoxidable, cuya funcion es fijar el conector bimetdlico y el contacto eléctrico.

B. Contacto eléctrico inferior, que serd una ldmina de de cobre altamente conductivo con un revestimiento de plata minimo 12 micras

C. Soporte para el portafusible, serd fabricada por moldeo, de bronce o una aleacion de cobre que tenga un minimo del 62% de pureza, y
estard protegido contra la corrosion de forma que, en caso de oxidacion, no se reduzca la conductividad de los contactos. Este soporte no
debe permitir el desprendimiento del portafusible en las maniobras de apertura o cierre.

Los conectores ranura paralela deben poseer la pasta conductora antioxidante, aplicada alrededor de las ranuras para el conductor eléctrico,
esta pasta elimina la capa de 6xido que se forma por la accion antioxidante y su insolubilidad en el agua, el gas o el petroleo, eliminando el
ingreso de aire y humedad en las conexiones. La pasta debe cumplir la norma ASTM D 217.

El portafusible debe ser fabricado de material no inflamable, resistente a la intemperie, a rayos ultravioleta y a la temperatura de operacion del
equipo, que no absorba humedad, de alta rigidez mecanica y con propiedades que faciliten la extincion del arco eléctrico.
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

SECCIONADOR PORTAFUSIBLE, UNIPOLAR, ABIERTO, ROMPEARCO, 27 kv, REVISION: 05
BIL 125 kV, 12 kA, 100 A FECHA : 2025-03-25
ITEM | DESCRIPCION ESPECIFICACION
Contacto superior del portafusible: sera elaborada de cobre o bronce revestido en plata. Al cuerpo del contacto superior debe estar integrado,
mediante fundicion, un ojal o anillo para abrir y cerrar con herramientas de desconexion convencionales desde el suelo. EI contacto superior
6 debe tener incorporado una cuchilla de conexion de forma "C", la cual debe ingresar perfectamente en el dispositivo rompearco para cerrar €l
circuito electrico.
Contacto inferior del portafusible: sera elaborada de cobre o bronce revestido en plata.
La bisagra estard fabricada de bronce de alta resistencia con revestimiento de plata, debe asegurar el alineamiento del portafusible durante el
7 cierre. Debe acoplarse con el contacto inferior del portafusible de manera que permita dejar caer y levantar el portafusible con facilidad.
El gatillo sera de acero inoxidable, de superficie razonablemente curvo y con una ranura en el centro para colocacion del tirafusible. Debe
operar a alta velocidad para garantizar la separacion entre terminales del fusible al fundirse.
El seccionador debera ser marcado en forma legible, indeleble y durable en el tiempo con la siguiente informacion como minimo:
- Nombre o logotipo que identifique del fabricante
8 - Namero 0 modelo de fabricacion
- Corriente de operacion continda
- Voltaje maximo de operacion
- Corriente de cortocircuito momentanea
Los certificados de conformidad de producto o reportes de ensayos, segun la normas sefialadas en este documento, deben ser emitidos por
9 organismos de certificacion acreditado o laboratorios acreditados, respectivamente, documentacion que debe estar vigente y ser avalada por
el SAE a nombre del oferente, para su presentacion en el proceso de adquisicion. Estos documentos deben ser presentados en idioma
espariol o inglés.
Si el oferente presenta normas de fabricacion y/o ensayo distintas a las solicitadas, estas normas deberan ser basadas en la normativa
10 |internacional sefalada en esta especificacion. El oferente debe anexar la norma o el extracto de la misma donde se verifique lo establecido
anteriormente.
11 Las Empresas Distribuidoras, en la etapa contractual, se reservan el derecho de realizar las pruebas en un laboratorio no acreditado o en un
laboratorio acreditado. En caso de no resultar satisfactorios las pruebas se rechazard el lote.
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

SECCIONADOR PORTAFUSIBLE, UNIPOLAR, ABIERTO, ROMPEARCO, 27 kv, REVISION: 05
BIL 150 kv, 12 kA, 100 A FECHA : 2025-03-25
ITEM | DESCRIPCION ESPECIFICACION
|. CARACTERISTICAS GENERALES
1 INFORMACION GENERAL:
1.1 Marca Indicar
1.2 Pais de origen Indicar
_ N No mayor a 1 afio, con respecto a la fecha de publicacion del proceso
1.3 Afto de fabricacion de con¥pra en el portal del pSEF{COP. " '
IIl. CARACTERISTICAS ESPECIFICAS
2 CARACTERISTICAS DEL ELEMENTO:
2.1 Normas de disefio y pruebas IEEE C37.42-2016 y IEEE C37.41-2016
2.2 Clase A, distribucion
2.3 Mecanismo de operacion Manual con pértiga
2.4 Operacion Con carga
3 CARACTERISTICAS ELECTRICAS
3.1 Frecuencia 60 Hz
3.2 Maximo voltaje de disefio 27 kV
3.3 Corriente nominal 100 A
34 Nivel basico de aislamiento (BIL) 150 kV
35 Vgltgje soportado en seco a frecuencia industrial, terminal a tierra, 70KV
minimo
36 Vqltgje soportado en himedo a frecuencia industrial, terminal a tierra, 60 kV
minimo
37 Vgltgje soportado en seco a frecuencia industrial, terminal a terminal, 70KV
minimo
4 CARACTERISTICAS CONSTRUCTIVAS
Si. De material resistente a condiciones ambientales y a rayos
41 Dispositivo rompearco ultravioleta. Ademds, debe tolerar las pruebas mecanica establecidas
en la norma ANSI/IEEE C37.41 sin quebrarse 0 romperse.
4.2 Método de fijacion Estructura de soporte o cruceta
4.3 Base
431 Material NOTA 1
432 Color Gris
433 Contacto superior de la base NOTA 2
434 Ganchos para operacion con equipo de extincion de arco. No
435 Contacto inferior de la base NOTA 3
Ranura paralela de cobre estafado o bronce estanado, para conductor
436 Conector bimetalico de aluminio o cobre, con rango de sujecion minimo desde 2 AWG
~ (33,6 mm2) hasta 4/0 AWG(107,2 mm2). Se acepta rangos de
sujecion superiores al mencionado. NOTA 4
4.4 Portafusible
441 Material NOTA 5
442 Contacto superior € inferior del portafusible NOTA 6
443 Bisagra y gatillo NOTA 7
444 Forma de cabeza Tipo Bola
45 Piezas de hierro 0 acero Galvanizado en caliente, segdn la norma ASTM A 153
5 OPERACIONES.
5.1 NUmero de operaciones de apertura y cierre Minimo 200, segun IEEE C37.41
6 ACCESORIOS
6.1 Soporte para montaje Soporte tipo ANSI B, segtn la norma IEEE C37.42
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

SECCIONADOR PORTAFUSIBLE, UNIPOLAR, ABIERTO, ROMPEARCO, 27 kV, REVISION: 05
BIL 150 KV, 12 kA, 100 A FECHA : 2025-03-25
[TEM | DESCRIPCION ESPECIFICACION
7 MARCACION NOTA 8

1. REQUERIMIENTOS ETAPA PRECONTRACTUAL

8 CERTIFICADOS NOTA 9, NOTA 10
. : Conformidad de producto: Segun la norma IEEE C37.42
8.1 Certificado de conformidad del producto o reportes de ensayo Reportes de ensayo: Seqdn la norma IEEE C37.41
9 GARANTIA TECNICA 2 anos
10 MUESTRA SI. Conforme requiera la entidad.
IV. REQUERIMIENTOS ETAPA CONTRACTUAL
11 NOTA ADICIONAL PARA EL OFERENTE NOTA 11
NOTAS

La base del seccionador es de un solo aislador y debera ser fabricado en porcelana de alta pureza. La fijacion de los componentes de la base
serd mediante la insercion en el aislador. La porcelana serd producida en proceso en himedo y estarad constituido en material homogéneo, sin
laminaciones, cavidades, rajaduras u otras imperfecciones que puedan afectar su resistencia mecanica o sus caracteristicas dieléctricas . El
esmaltado serd de color uniforme y libre de imperfecciones. Se debera asegurar una distribucion uniforme de los esfuerzos sobre la
porcelana. Las partes metalicas deben ser de acero fundido galvanizado. Toda la superficie expuesta de los aisladores de porcelana debe
cubrirse con un vitrificado de tipo compresion duro, liso, brillante e impermeable a la humedad, que le permita, por medio del lavado natural
de las aguas lluvias, mantenerse facilmente libre de polvo o suciedades residuales ocasionadas por la contaminacion ambiental. La superficie
total del aislador deberd estar esmaltada y libre de imperfecciones.

El contacto superior de la base se compone de:

1. Soporte superior de acero inoxidable, cuya funcion es fijar el conector bimetalico, el contacto eléctrico y el resorte; en el sitio donde se
instale el resorte, debe tener una cavidad tipo receptaculo con las sequridades y guias necesarias para evitar que se desubique el resorte de
Su posicion original.

2. Contacto eléctrico superior, que serd una lamina de cobre altamente conductivo con un revestimiento de plata minimo 12 micras, debe
tener una cavidad tipo receptaculo para enclavar el resorte con el contacto superior del portafusible y evitar cualquier "sobrecarrera" posible,
ademas debera considerar guias longitudinales laterales. Debe estar fijado a la base mediante un pivote con remache de acero inoxidable, una
superficie convexa 0 un mecanismo que garantice la correcta posicion del resorte.

3. Resorte de acero inoxidable, ubicado entre el soporte y el contacto eléctrico, sirve para asegurar el contacto eléctrico a presion con el
portafusible y prevenir arcos durante la apertura o cierre del seccionador.

4. Ganchos para operacion con equipo de extincion de arco.

El contacto inferior de la base se compone de:

A. Soporte inferior de acero inoxidable, cuya funcion es fijar el conector bimetdlico y el contacto eléctrico.

B. Contacto eléctrico inferior, que serd una lamina de de cobre altamente conductivo con un revestimiento de plata minimo 12 micras

C. Soporte para el portafusible, serd fabricada por moldeo, de bronce o una aleacion de cobre que tenga un minimo del 62% de pureza, y
estard protegido contra la corrosion de forma que, en caso de oxidacion, no se reduzca la conductividad de los contactos. Este soporte no
debe permitir el desprendimiento del portafusible en las maniobras de apertura o cierre.

Los conectores ranura paralela deben poseer la pasta conductora antioxidante, aplicada alrededor de las ranuras para el conductor eléctrico,
gsta pasta elimina la capa de 6xido que se forma por la accion antioxidante y su insolubilidad en el agua, el gas o el petréleo, eliminando el
ingreso de aire y humedad en las conexiones. La pasta debe cumplir la norma ASTM D 217.

El portafusible debe ser fabricado de material no inflamable, resistente a la intemperie, a rayos ultravioleta y a la temperatura de operacion del
equipo, que no absorba humedad, de alta rigidez mecanica y con propiedades que faciliten la extincion del arco eléctrico.

Contacto superior del portafusible: sera elaborada de cobre o bronce revestido en plata. Al cuerpo del contacto superior debe estar integrado,
mediante fundicion, un ojal o anillo para abrir y cerrar con herramientas de desconexion convencionales desde el suelo. EI contacto superior
debe tener incorporado una cuchilla de conexion de forma "C", la cual debe ingresar perfectamente en el dispositivo rompearco para cerrar el
circuito electrico.

Contacto inferior del portafusible: sera elaborada de cobre o bronce revestido en plata.
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

SECCIONADOR PORTAFUSIBLE, UNIPOLAR, ABIERTO, ROMPEARCO, 27 kv, REVISION: 05
BIL 150 kv, 12 kA, 100 A FECHA : 2025-03-25
ITEM | DESCRIPCION ESPECIFICACION
La bisagra estara fabricada de bronce de alta resistencia con revestimiento de plata, debe asegurar el alineamiento del portafusible durante el
7 cierre. Debe acoplarse con el contacto inferior del portafusible de manera que permita dejar caer y levantar el portafusible con facilidad.
El gatillo serd de acero inoxidable, de superficie razonablemente curvo y con una ranura en el centro para colocacion del tirafusible. Debe
operar a alta velocidad para garantizar la separacion entre terminales del fusible al fundirse.
El seccionador debera ser marcado en forma legible, indeleble y durable en el tiempo con la siguiente informacion como minimo:
- Nombre o logotipo que identifique del fabricante
s | Numero o0 modelo de fabricacion
- Corriente de operacion contintia
- Voltaje maximo de operacion
- Corriente de cortocircuito momentanea
Los certificados de conformidad de producto o reportes de ensayos, segun la normas sefialadas en este documento, deben ser emitidos por
9 organismos de certificacion acreditado o laboratorios acreditados, respectivamente, documentacion que debe estar vigente y ser avalada por
el SAE a nombre del oferente, para su presentacion en el proceso de adquisicion. Estos documentos deben ser presentados en idioma
espariol o inglés.
Si el oferente presenta normas de fabricacion y/o ensayo distintas a las solicitadas, estas normas deberan ser basadas en la normativa
10 |internacional sefialada en esta especificacion. El oferente debe anexar la norma o el extracto de la misma donde se verifique lo establecido
anteriormente.
11 Las Empresas Distribuidoras, en la etapa contractual, se reservan el derecho de realizar las pruebas en un laboratorio no acreditado o en un
laboratorio acreditado. En caso de no resultar satisfactorios las pruebas se rechazara el lote.
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

SECCIONADOR PORTAFUSIBLE, UNIPOLAR, ABIERTO

REVISION: 05

FECHA : 2025-03-18
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPQOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

REVISION: 05
SECCIONADOR PORTAFUSIBLE, UNIPOLAR, ABIERTO, ROMPEARCO FECHA - 2025-03-18
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

VARILLA DE ANCLAJE DE ACERO GALVANIZADO, TUERCAY REVISION: 03
ARANDELA, 15 mm DE DIAMETRO FECHA: 2022 -09-09
ESPECIFICACIONES GENERALES
ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 INFORMACION GENERAL
1.1 Marca: Indicar.
1.2 [Procedencia: Indicar.
No mayor a 1 afio, con respecto a la fecha de
1.3 |Ano de fabricacion: publicacian del proceso de compra en el portal del
SERCOP, para cada una de las EDs.
2 FABRICACION Y MATERIA PRIMA
2.1 Material Acero estructural laminado en caliente
2.1.1 |Normas de fabricacion y ensayos del material NTE INEN 2222, ANSI C135.2, ANSI B1.1, ASTM A 283
2.2 |Requisitos mecanicos del material
2.2.1  |Resistencia minima a la fluencia (Fy) 2 400 kg/cm?
2.2.2  |Resistencia minima a la traccion (Fu) 3400 kg/cm?
2.2.3  |Resistencia maxima a la traccion (Fu) 4800 kg/cm?
3 CONDICIONES DE SERVICIO:
3.1 Caracteristicas ambientales del entorno
3.1.1  |Altura sobre el nivle del mar Hasta 3 000 msnm
3.1.2  [Temperatura ambiente promedio 30°C
3.1.3 [Instalacion A lainterperie
3.1.4  [Humedad relativa del medio ambiente >70%
4 CARACTERISTICAS CONSTRUCTIVAS
41  |DIMENSIONES
4.2  |Varilla de ojo ovalado:
421 |Tipo de varilla Redonda, lisa
4.2.2 |Diametro del perno 16 mm
4.2.3 |Diametro interno del ojal 50 mm
4.2.4 |Longitud del corddn de soldadura varilla-ojal 50 mm
4.2.5 |Longitud total de la varilla Ver especificaciones particulares.
4.2.6 |Longitud de la rosca corrida 100 mm
4.2.7 |Paso de rosca 11 hilos x pulg.
4.2.8 |Diametro de la perforacion en la arandela cuadrada 18 mm
5 ACABADO NOTA 2
51  [Normas de galvanizado NTE INEN ISO 1461, ASTM A123, ASTM A153
5.2 |Tipo de galvanizado Por inmersion en caliente
5.3  |Espesor del galvanizado promedio minimo en la pieza 75 micras
6 ACCESORIOS NOTA 3
6.1 |Tuerca hexagonal 15 mm 1 unidad.
6.2 |Arandela plana de 100 x 100 x 6 mm para perno de 15 mm |1 unidad.
7 EMBALAJE
7.1 |Empagque del lote
7.2 |Unidades por lote De acuerdo a los requerimientos de las EDs
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

VARILLA DE ANCLAJE DE ACERO GALVANIZADO, TUERCAY REVISION: 03
ARANDELA, 15 mm DE DIAMETRO FECHA: 2022-09 - 09
ESPECIFICACIONES GENERALES
[TEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
7.3 |Peso neto aproximado

El producto debe tener una marca legible en alto o bajo
relieve, que identifique la siguiente informacion minima:
a) Nombre o logo del fabricante.

b) Norma de fabricacion NTE INEN 3065.

¢) Ao de fabricacion.

d) Lote.

ROTULADO:

CERTIFICACIONES

9.1

Material: Cumplimiento de caracteristicas fisicas,
Certificado de conformidad mecdnicas y quimicas, de acuerdo a la Norma NTE
INEN 2222. NOTA 4

9.2

Para proveedores y/o fabricantes extranjeros:

) Certificaciones del cumplimiento de normas del
Protocolo del galvanizado galvanizado, emitidos por Organismos de Certificacién
Acreditados

9.3

Certificado emitido por el proveedor del Material NOTA 5

10

MUESTRAS De acuerdo a los requerimientos de las EDs

NOTAS:

La varilla de anclaje debe ser de un solo cuerpo, no se aceptaran soldaduras. Los cortes a efectuarse se realizaran
con maquinas de corte para generar superficies lisas, seran rectas a simple vista y las aristas de las piezas cortadas
deberdn estar libres de deformaciones, fisuras, aristas cortantes y defectos de laminacion. Para detalles constructivos
revisar el grafico adjunto.

La soldadura debera ser aplicada con equipo de soldadura MIG. Todas las soldaduras deberan estar libres de
defectos tales como inclusiones de pororsidades, discontinuidades y escorias.

El galvanizado se ejecutard posterior a la ejecucion de cortes. El acabado de toda la pieza debera mostrar una
superficie lisa, libre de rugosidades y aristas cortantes. La varilla en si, la rosca y tuerca deben estar libres de
rebabas, venas, traslapos y superficies irregulares que afecten su funcionalidad. La parte roscada de la varilla debe
estar en condiciones que la tuerca pueda recorrer el total de la longitud de la rosca sin uso de herramientas
cumpliendo el torque recomendado.

Los accesorios como tuerca hexagonal y arandela plana cuadrada, deberan cumplir las especificaciones técnicas de
cada material, las mismas que deberan ser exigidas por las EDs y utilizadas en el proceso de manufacturacion por el
proveedor.

Los proveedores y/o fabricantes nacionales deben presentar certificado de conformidad con sello de calidad INEN del
Material.

El contratista adjudicado deberd presentar un certificado emitido por la empresa proveedora del MATERIAL que
reporte propiedades quimicas, mecanicas y dimensionales de acuerdo a las normas INEN exigidos en el presente
documento.

A partir del 01/02/2023, los fabricantes deberan presentar Certificado de calidad ISO 9001, vigente a la fecha de
fabricacion.
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

VARILLA DE ANCLAJE DE ACERO GALVANIZADO, TUERCA'Y REVISION: 03
ARANDELA, 15 mm DE DIAMETRO FECHA: 2022 -09-09
ESPECIFICACIONES PARTICULARES
TEM DESCRIPCION TECNICA DIAMETRO DE LA VARILLA LONGITUD
[mm] [mm]
; VARILLA DE ANCLAJE DE ACERO GALVANIZADO 16 12 288
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REVISION: 03
FECHA: 2022 - 09 - 09
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

BLOQUE DE HORMIGON PARA ANCLAJE CON AGUJERQ DE 20 mm REVISION: 03

FECHA: 2022 -09 - 09
ESPECIFICACIONES GENERALES

ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 INFORMACION GENERAL
11 Marca: Indicar.
1.2 |Procedencia: Indicar.
No mayor a 1 afio, con respecto a la fecha de
1.3 |Ano de fabricacion: publicacion del proceso de compra en el portal del

SERCOP, para cada una de las EDs.

2 MATERIAL Y FABRICACION

21  |[Bloque Hormigon simple
2.2 [Normas de fabricacion NTE INEN 152, 872, 101-104, 1854,1968
2.3 |Tipo de Cemento Portland
2.4 |Resistencia del hormigon, f'c 210 kg/cm2
3 PRUEBAS DE RESISTENCIA
3.1 Resistencia del hormigon NOTA 1

4 |CONDICIONES DE SERVICIO:

41 Caracteristicas ambientales del entorno

4.1.1 |Altura sobre el nivle del mar Hasta 3 000 msnm
41.2 [Temperatura ambiente promedio 30°C
413 [Instalacion A lainterperie
4.1.4 [Humedad relativa del medio ambiente >70%
5 DIMENSIONES
5.1 Didmetro de la base 400 mm
5.2 |Altura de la parte cilindrica 100 mm
5.3 |Diametro de la parte superior 150 mm
5.4  |Altura de la parte tronco conica 100 mm
5.5  |Diametro del agujero central 20 mm
6 DETALLES CONSTRUCTIVOS
6.1 Forma Cilindrica y tronco - conica
6.2 |Aguiero Al centro del bloque para el paso de la varilla de anclaje.
6.3 |Acabado del bloque NOTA 2
7 TRANSPORTE Y ENTREGA NOTA 3
8 DOCUMENTACION NOTA 4 - NOTA 5
NOTAS:

Realizar sistemdticamente, al menos dos veces por semana o por cada 10 m3 de hormigon, ensayos de resistencia
del hormigdn utilizado, para lo cual se tomardn probetas cilindricas de 15 cm de didmetro por 30 cm de altura, que
se probardn en laboratorios aprobados por la fiscalizacion. Los protocolos de los ensayos seran entregados a la
fiscalizacion.

El acabado debe ser uniforme, libre de porosidades, excenta de deformaciones, rebabas, desconchaduras,
reparaciones y de superficies irregulares.

Los bloques serdn entregados en las bodegas de la contratante y el apilado debe ser ejecutado por el proveedor. No
se aceptaran blogues con defectos y dafios ocasionados durante su carga, transporte y descarga.
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

BLOQUE DE HORMIGON PARA ANCLAJE CON AGUJERQ DE 20 mm

REVISION: 03

FECHA: 2022 -09 - 09
ESPECIFICACIONES GENERALES

ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
A El contratista debera suministrar a la contratante y sin costo exira, dos ejemplares de las normas utilizadas, en version
oficial en Idioma espafol, impresas y en archivo magnético.
Los certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en el presente documento,
deben ser emitidos por organismos de certificacion acreditados o designados en el pais, documentacion que serd
avalada por el SAE.
5 Para el caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratorios acreditados o designados en el

pais, documentacion que serd avalada por el SAE.

Los productos que cuenten con Sello de Calidad INEN, no estan sujetos al requisito de certificado de conformidad de
producto para su comercializacion.

Estos certificados y reportes, serdn un requisito que los oferentes presenten para 10s procesos de adquisicion.
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

. REVISION: 05
BLOQUE DE HORMIGON PARA ANCLAJE CON AGUJERO DE 20 mm FECHA. 2022 -09-09
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

GUARDACABO DE ACERO GALVANIZADO, PARA CABLE DE ACERO REVISION: 07
DE9 mm FECHA: 2022 -09-09
ESPECIFICACIONES GENERALES
ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 INFORMACION GENERAL
11 Marca: Indicar.
1.2 |Procedencia: Indicar.

1.3 [Afo de fabricacion:

No mayor a 1 afio, con respecto a la fecha de
publicacion del proceso de compra en el portal del
SERCOP, para cada una de las EDs.

2 FABRICACION Y MATERIA PRIMA

2.1 Material

Lamina de acero estructural

2.2 |Norma de fabricacion

NTE INEN 2492, ASTM A1011

3 |CONDICIONES DE SERVICIO:

31 Caracteristicas ambientales del entorno

3.1.1  |Altura sobre el nivle del mar Hasta 3 000 msnm
3.1.2  [Temperatura ambiente promedio 30°C
3.1.3 [Instalacion A lainterperie
3.1.4  [Humedad relativa del medio ambiente >70%

4 DIMENSIONES

41  |Espesor de la lamina 3mm
411 |Longitud total 76 mm
4.1.2 |Longitud interior 51 mm
41.3 |Ancho del canal 14 mm
4.1.4 |Diametro de la curvatura 32mm

5 DETALLES CONSTRUCTIVOS NOTA 1

6 ACABADO NOTA2

6.1 Normas de galvanizado

NTE INEN 1SO 1461, ASTM A123, ASTM A153

6.2 |Tipo de Galvanizado

Inmercion en caliente

6.3 |Espesor del galvanizado minimo promedio en la pieza

80 micras

7 EMBALAJE

71 Empaque del lote

7.2 |Unidades por lote

7.3 |Peso neto aproximado

De acuerdo a los requerimientos de las EDs.

El producto debe tener una marca legible en alto o bajo
relieve, que identifique la siguiente informacion minima:

8 ROTULADO: a) Nombre o logo del fabricante.
b) Afo de fabricacion.
c) Lote.
9 CERTIFICACIONES NOTA 3.
91 Certificado de conformidad del producto de la materia Copia vigente
prima
9.2 |Reporte de ensayo del galvanizado Protocolo. NOTA 4.
10 MUESTRAS De acuerdo a los requerimientos de las EDs.

NOTAS:




NV

TeY - Ministerio de Energia y Minas ; Gobierno | Juntos
¥ el Ecuador 1 5 del Encuentro | lo logramos
SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION
GUARDACABO DE ACERO GALVANIZADO, PARA CABLE DE ACERO REVISION: 07
DE 9 mm FECHA: 2022 -09-09
ESPECIFICACIONES GENERALES
ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION

Los cortes a efectuarse se realizaran con maquinas de corte , seran rectos a simple vista y estaran a escuadra o
formando el angulo adecuado, las aristas de las piezas cortadas deberan estar libres de rebabas y defectos. El
doblado de los elementos se efectuaran en caliente o en frio, como se requieren, pero en todo caso la superficie se
ajustard a la forma del disefio y quedaran libres de defectos como agrietamiento e irregularidades.

El galvanizado se ejecutard posterior a la ejecucion de cortes. El acabado de toda |a pieza debera mostrar una
superficie lisa, libre de rugosidades y aristas cortantes.

Para los procesos de adquisicion, los oferentes, deberdn adjuntar un informe del espesor y adherencia del
galvanizado de su producto, emitido por el INEN.

Los certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en el presente documento,
deben ser emitidos por organismos de certificacion acreditados o designados en el pais, documentacion que serd
avalada por el OAE (Organismo de Acreditacion Ecuatoriana) .

Para el caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratorios acreditados o designados en el
pais, documentacion que serd avalada por el OAE.

Los productos que cuenten con sello de calidad INEN, no estan sujetos al requisito de certificado de conformidad
para su comercializacion.

Estos certificados y reportes, serdn un requisito que los oferentes presenten para l0s procesos de adquisicion.

A partir del 01/02/2023, los fabricantes deberan presentar Certificado de calidad ISO 9001, vigente a la fecha de
fabricacion.
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

GUARDACABO DE ACERO GALVANIZADO, PARA CABLE DE ACERO REVISION: 05
DE9 mm FECHA: 2022 -09-09
GRAFICO
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

REVISION: 03
BRAZO DE ACERO GALVANIZADO, TUBULAR, TENSOR FAROL

FECHA: 2022 -09-09
ESPECIFICACIONES GENERALES

ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 INFORMACION GENERAL
1.1 Marca: Indicar.
1.2 |Procedencia: Indicar.
No mayor a 1 ano, con respecto a la fecha de publicacion
1.3 [Ano de fabricacion: del proceso de compra en el portal del SERCOP, para

cada una de las EDs.

2 FABRICACION Y MATERIA PRIMA

2.1 Material Acero estructural laminado en caliente
o NTE INEN 2415, INEN 2215, INEN 2222, ASTM A36,
2.2 [Norma de fabricacion ANSI B1 1

3 CONDICIONES DE SERVICIO:

3.1 Caracteristicas ambientales del entorno

3.1.1 ]Altura sobre el nivle del mar Hasta 3 000 msnm
3.1.2  |Temperatura ambiente promedio 30°C
3.1.3 [Instalacion A'la interperie
3.1.4  |Humedad relativa del medio ambiente >70%

4 CARACTERISTICAS CONTRUCTIVAS NOTA 1

9 DIMENSIONES

51 Abrazadera:

5.1.1  |Forma geométrica de la pletina soldada al tubo H
5.1.2  |Espesor de la pletina de ajuste al poste 6 mm
5.1.3 |Didmetro de los pemos de rosca corrida 15 mm
5.1.4 |Longitud de los pernos de rosca corrida 150 mm
5.1.5 |Paso de rosca 11 hilos x pulg.
5.2 |Tubo metdlico:
521 |Didmetro Ver especificaciones particulares
5.2.2 |Longitud Ver especificaciones particulares
5.2.3 |Espesor 3mm
6 ACABADO NOTA 2
6.1 |Normas de Galvanizado NTE INEN ISO 1461, ASTM A123, ASTM A153
6.2 |Tipo de Galvanizado Inmersion en caliente
6.3  |Espesor del galvanizado minimo promedio en la pieza 75 micras
7 ACCESORIOS NOTA 3
7.1 Tuerca hexagonal 16 mm (5/8") 8 unidades.
7.2 |Perno de rosca corrida (5/8" x 6") 4 unidades.
7.3 |Arandela plana 8 unidades.
7.4 |Arandela de Presion 8 unidades.
8 EMBALAJE

8.1 Empaque del lote
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

BRAZO DE ACERO GALVANIZADO, TUBULAR, TENSOR FAROL

REVISION: 03

FECHA: 2022 -09-09
ESPECIFICACIONES GENERALES

ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
8.2  |Unidades por lote De acuerdo a los requerimientos de las EDs
8.3 |Peso neto aproximado
El producto debe tener una marca legible en alto o bajo
relieve, que identifique la siguiente informacion minima:
9 ROTULADO: a) Nombre o logo del fabricante.
b) Afio de fabricacion.
¢) Lote.
10  |CERTIFICACIONES NOTA 4
Materia prima: Cumplimiento de caracteristicas fisicas,
10.1  [Certificado de conformidad mecdnicas y quimicas, de acuerdo a la Norma NTE INEN
2222.
. Informe de ensayo del galvanizado emitido por el INEN.
102 |Reporte de ensayo del galvanizado Para fabricantes nacionales. NOTA 5y NOTA 6.
10.3  [Protocolo del galvanizado Cumplimiento de las normas del galvanizado.
11 MUESTRAS De acuerdo a los requerimientos de las EDs
NOTAS:
El brazo para retenida debe ser colocado en forma perpendicular al eje del poste, logrando que el eje del cable tensor
sea paralelo al eje del poste. En un extremo del brazo se sujeta al poste por medio de dos abrazaderas, una parte de
cada abrazadera estard soldada a la pletina base en forma de "H" del tubo metdlico y la otra parte es desmontable y
cierra el ajuste para la colocacion al poste por medio de pernos de rosca corrida con su accesorios; en el otro extremo
del brazo esta soldada en su totalidad de superficie de contacto una pletina rectangular de 6 mm de espesor con un
pequerio tubo metdlico de 1/2" de didmetro soldado a ésta, formando este conjunto un dngulo entre 40° y 50° (por el
1 tubo pasard el cable tensor de 3/8" de didmetro). Los cortes a efectuarse se realizaran con maquinas de corte, serdn
rectos a simple vista y estardn a escuadra o formando el dngulo, las aristas de las piezas cortadas deberdn estar libres
de rebabas y defectos, por medio de un proceso mecanico adecuado, o aplicando chorro de arena, a fin de evitar
fallas en el galvanizado.
De acuerdo a la norma ASTM A385, para el proceso de galvanizado, el tubo metdlico debe tener dos perforaciones de
una pulgada como minimo.
Para detalles constructivos revisar el grafico adjunto.
El brazo farol debe ser de una sola pieza, soldada, libres de deformaciones, fisura, aristas cortantes y defectos de
laminacion.
La soldadura debera ser aplicada con equipo de soldadura eléctrica tipo electrodo revestido o MIG. Todas las
soldaduras deberdn estar libre de defectos tales como inclusiones de porosidades, discontinuidades y escorias.
2 El galvanizado se ejecutard posterior a la gjecucion de los cortes. El acabado de toda la pieza deberd mostrar una

superficie lisa, libre de rugosidades y aristas cortantes. Toda la pieza en si'y sus accesorios deben estar libres de
rebabas, venas, traslapos y superficies irregulares que afecten su funcionalidad. La parte roscada de los pernos debe
estar en condiciones que la tuerca pueda recorrer el total de la longitud de la rosca sin uso de herramientas
cumpliendo el torque recomendado.
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

REVISION: 03
BRAZO DE ACERO GALVANIZADO, TUBULAR, TENSOR FAROL

FECHA: 2022 -09-09
ESPECIFICACIONES GENERALES
ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION

Los accesorios como arandelas, tuercas hexagonales y pernos de rosca corrida, deberan cumplir las especificaciones
3 técnicas de cada material, las mismas que deberan ser exigidas por la empresa distribuidora y utilizadas en el proceso
de manufacturacion por el proveedor.

Los materiales que tengan sello de calidad INEN no estan sujetos al requisito de certificado de conformidad para su

4 comercializacion.

5 Para los procesos de adquisicion, los oferentes, deberan adjuntar un informe del espesor y adherencia del galvanizado
de su producto, emitido por el INEN.

6 A partir del 01/02/2023, los fabricantes deberan presentar Certificado de calidad ISO 9001, vigente a la fecha de

fabricacion.
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

REVISION: 03
BRAZO DE ACERO GALVANIZADO, TUBULAR, TENSOR FAROL
0 CEROG 0, TUEU 50 0 FECHA: 2022 - 09 - 09
ESPECIFICACIONES GENERALES
AN T DIAMETRO MINIMO DE ; LONGITUD
ITEM DESCRIPCION TECNICA ABRAZADERA DIAMETRO DEL TUBO [mm]
1 2000
2II
2 BRAZO DE ACERO GALVANIZADO, 61/2" 1 Zgg
TUBULAR, TENSOR FAROL
4 1200
11/2"
5 1500
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION
REVISION: 03
BRAZO DE ACERQ GALVANIZADO, TUBULAR, TENSOR FAROL FECHA 2022 0909
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE
DISTRIBUCION

TRANSFORMADORES MONOFASICOS -
AUTOPROTEGIDOS CON ACEITE MINERAL

REVISION: 05
FECHA: 2024-03-21

ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 ESPECIFICACIONES GENERALES
1.1 |Transformador clase Distribucién
1.2 |Transformador Monofésico
1.3 |Tipo Autoprotegido
1.4 |Fabricante. Especificar
15 Normas de fabricacion NTE INEN 2120
2 CONDICIONES DE SERVICIO
2.1 |a) Servicio Exterior - Continuo
2.2  |b) Montaje Poste
2.3 |c) Tipo de refrigeracion ONAN
2.4 |d) Altura sobre nivel de mar 3000 msnm
2.5 |e) Temperatura ambiente minima 4°C
2.6 |f) Temperatura ambiente maxima 40 °C
2.7 |g) Temperatura ambiente promedio 30°C
2.8 |h) Humedad relativa del medio ambiente 80%
3 CARACTERISTICAS DE LAS PARTES
3.1 |Caracteristicas del nucleo:
Acero al silicio de grano orientado y laminado en
3.1.1 a) Material frio u otro material magnético igual o mejor a tipo M+
4
3.1.2 b) Construccion (enrollado o apilado) Especificar
3.1.3 ¢) Método de fijacion del nucleo al tanque
3.2 |Caracteristicas de los devanados:
3.2.1 Material utilizado en las bobinas:
3.2.1.1 a) Primario Cobre o aluminio de acuerdo a requerimientos de
3.2.1.2 b) Secundario las EDs. NOTA 1
3.2.1.3 c) Papel aislante (Norma): Norma ASTM D1305 o IEC 60076-14
32131 Tipo Especificar
3.2.1.3.2 Clase de aislamiento E
3.3 |Caracteristicas del aceite:
3.3.1 Liguido mineral aislante y refrigerante, nuevo NTE INEN-IEC 60296:2013 0 ASTM D 3487
3.3.2 Tipo Inhibido
3.3.3 Rigidez dieléctrica (kV) Norma ASTM D 877 o ASTM D 1816 o IEC 60156
3.34 Libre de PCB Método de acuerdo ASTM D 4059 o IEC 61619
3.4 |Caracteristicas del tanque:
3.4.1 a) Material Lamina de acero al carbon
3.4.2 b) Limites de presién sin deformarse [kgf/cm2] Desde -0,65 hasta +0,65
3.4.3 ¢) Fijacion de la tapa al tanque Banda de cierre apernada y empaque/ No suelda
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d) Numero secuecial de la Empresa contratante Digitos color rojo reflectivo adhesivo y/o pintado,
3.4.4 ubicado en el tanque (La secuencia de numeros letra tipo Arial de 6,5 x 4,2 x 1 cm de acuerdo a
serd indicada oportunamente por la contratante) requerimientos de las EDs
3.4.5 e) Siglas de la Empresa contratante Siglas en alto o bajo relieve grabadas en el tanque
346 f) Identificacion de la potencia nominal del Azul eléctrico, tipo de letra Arial, tamafio 7 x 3,5 x 1
o transformador cm
3.4.7 g) Pintura: Norma NTC 3396, ASTM B117 - ASTM G154
3.4.7.1 Material Anticorrosivo Especificar
3.4.7.2 Material de la pintura
3.4.7.3 Espesor de la pintura Norma NTC 3396
3.4.7.4 Color de la pintura de acabado GRIS CLARO similar a RAL serie 70
3.4.7.5 Grado de adherencia 4A (ASTM D3359)
3.4.7.6 Clasificacion ambiental C3 o C5 de acuerdo a requerimientos de las EDs
3.4.8 h) Para aceite dieléctrico libre de PCB’s Sticker Circulo verde de 10 cm. de diametro
34.9 i) Parte superior del tanque (tapa) Provisto de una adecugda pendiente que impida el
estancamiento de agua
ii) NUmero secuecial de la Empresa contratante Digitos color rojo reflectivo adhesivo y/o pintado,
3.4.9.1 | (La secuencia de numeros sera indicada letra tipo Arial de 3,2 x 2,1 x 0,5 cm de acuerdo a
oportunamente por la contratante) requerimientos de las EDs
3.5 |Caracteristicas de los pasa tapas (bujes):
3.5.1 a) Norma aplicable Norma ANSI C57.12.20, IEC 60137
3.5.2 b) Ajustes de los bujes de MV Interior con una sola tuerca de presion
3.5.3 ¢) Material bujes de BV Porcelana
354 d) Material bujes de MV
355 €) Numero de bujes de BV 3
356 f) Numero de. Conector para derivacion a tierra del 1
tanque tipo ojo
3.5.7 g) Tipo de terminal Norma NTE INEN 2139
3.5.8 h) Material del terminal Universal para cobre - aluminio
3.6 |Accesorios:
3.6.1 a) Sop.ortes para montaje del transformador Norma NTE INEN 2139
3.6.2 b) Orejas para levantar el transformador
¢) Cambiador de derivaciones con accionamiento -
3.6.3 . 5 posiciones
exterior
3.6.4 d) Indicador interno de nivel de aceite Norma NTE INEN 2139
3.6.5 e) Valvula de alivio de presion Norma NTE INEN 2139, NTC 3609
3.6.6 f). Luz piloto .qe alarma, cambiable exteriormente Por encima del nivel aceite. Bloqueo antigiro
sin suspension
3.6.7 g) Placa de caracteristicas Norma NTE INEN 2130 - 2139
3.6.8 h) Localizacion de los terminales Norma NTE INEN 2139
4 CARACTERISTICAS ELECTRICAS
4.1 |Caracteristicas de frecuencia, regulacion:

41.1

Frecuencia nominal

60 Hz
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4,1.2 Posicion de las derivaciones bobinado primario +1la-3x25%
4.2 |Caracteristicas del aislamiento:
421 Nivel Basico de Aislamiento - NBA (BIL)
4.2.2 Prueba de Voltaje aplicado NTE INEN IEC 60076-3
4.2.3 Prueba de Voltaje inducido
43 Funcionamiento en condiciones de altitud y
) temperatura normalizadas:
4.3.1 Capacidad de sobrecarga IEEE Std. C57.91
4.3.2 In'crgmento de tempgratura admisibles NTE INEN IEC 60076-2
4.3.3 Limites de calentamiento
Funcionamiento en condiciones de altitud y
4.4 . .
temperatura diferentes a las normalizadas:
Requisitos de funcionamiento en condiciones de
441 altitud y temperatura diferentes a las NTE INEN IEC 60076-1
normalizadas
4.5 |Niveles maximos de Pérdidas admisibles:
a) Pérdidas en vacio al 100% del voltaje nominal
451
[W]
452 b) Pérdidas en los devanados a la carga nominal
(85°C) [W] NTE INEN 2114
45.3 c) Pérdidas totales a plena carga (85°C) [W ]
454 d) Impedancia (85°C)
455 e) Corriente de excitacion (Max) % In
4.6 |Protecciones:
4.6.1 Protecciones contra sobrecorriente:
46.1.1 a ) En medio voltaje Fusible de expulsion inmerso en aceite
4.6.1.2 b ) En bajo voltaje: Disyuntor Inmersq en aceite, accidn con pértiga.
Tipo monoblock
46.1.2.1 b1) Maximo Voltaje nominal 0,6 kV
b2) Capacidad de interrupcién nominal En concordancia con la impedancia del
4.6.1.2.2
(kA) transformador
46.1.2.3 b3) Méxima corriente nominal De acuerdo a la potencia del transformador.
4.6.2 |Protecciones contra sobrevoltaje:
4.6.2.1 | a ) Pararrayo de medio voltaje:
46211 Tipo Oxido de Zinc en capsula de caucho siliconado
4.6.2.1.2 Clase Distribucién - heavy duty
4.6.2.1.3 Fabricante Especificar
46214 Capacidad de interrupcion 10 kA
46.2.15 Normas aplicables ANSI/IEEE C.62.11
4.6.2.1.6 Conector para cable 4-2 AWG
4.6.2.1.7 Conector a tierra >2 AWG
46.2.1.8 Desconectador de actuacion falla visible Especificar
4.6.2.1.9 Tapa avifauna 1 por polo
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4.6.2.2 b ) Pararrayo de bajo voltaje:
46.2.2.1 Tipo Especificar
4.6.2.2.2 Max Voltaje Nominal 0,48 kV
46.2.2.3 Capacidad de interrupcion 10 kA
4.6.22.4 Normas aplicables Especificar
Maximo Voltaje continua de operacion
4.6.2.2.5 (MCOV) 0,48 kv
4.6.2.2.6 Maximo Voltaje de descarga a 10 kA 1,9 kV
5 PESO Y DIMENSIONES
5.1 |Peso total incluido aceite y accesorios o
Especificar

5.2 |Dimensiones incluido
6 EMBALAJE
6.1 Fabricante nacional Base de madera, ajuste con zunchos

Caja de madera tipo jaula o huacal con madera
tratada y certificada.

7 DOCUMENTOS PARA OFERTA Y PROCESO DE

6.2 Fabricante extranjero

RECEPCION
71 Documentos y certificados de cumplimiento
’ obligatorio:
Norma NTE INEN 2120.
Para la Evaluacion de la Conformidad de los
transformadores, debera referirse al numeral 9 del
Reglamento Técnico Ecuatoriano RTE INEN 012
Certificacion de conformidad con sello de calidad "Transformadores de Energia Eléctrica”, publicado
7.11 L.
INEN en la pagina del INEN.

Los productos de fabricacion nacional que cuenten
con Sello de Calidad INEN no estan sujetos al
requisito de certificado de conformidad para su

comercializacion.
7.1.2 | Garantias Técnica Minimo 36 meses

*Kit de bujes de MV y BV. *bandas de cierre y
empagues para tapas de transformadores
monofésicos. *valvulas de sobrepresion. *vélvula
para toma de muestra de aceite. *conectores. *kits
de cambiadores de derivaciones.*interruptores
térmicos y termo magnéticos. *fusibles de
expulsion de MV. *lamparas de visualizacién de
alarma y apertura. *pararrayos.

*los que consideren necesarios los fabricantes y
proveedores.

Certificar que dispondra de un stock de repuestos
8 para mantenimiento de transformadores
autoprotegidos monofasicos (CSP)
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10.1

ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
9 CRITERIOS DE COORDINACION
La Contratante entregara a la contratista toda la
9.1 informacion requerida para el estudio de
coordinacién de protecciones
9.2 Informacién que debe suministrar el fabricante:
Un gréfico de coordinacion para las zonas de
9.2.1 | . S
corrientes de corto circuito que indique:
9.2.2 |Curvas del fusible e interruptor seleccionados
923 Curva de dafo del transformador de acuerdo con
o las especificaciones ANSI C57.12.109
Valor de corriente de cortocircuito nominal limitada
9.2.4 . .
por la impedancia del transformador
9.2.5 |Curva de capacidad térmica
Curva de corriente inrush (Pueden asumirse los
siguientes valores, tomados de la ANSI C37.48.1
numeral 5.1.3.1)
N° veces la Corriente nominal Tiempo
9.2.6 |(s)
3 10
6 1
12 0,1
25 0,01

Pruebas y Recepcion:

10.1.1

La verificacion de las pruebas de Rutina se
realizaran por representantes técnicos de la entidad
Contratante

Norma NTE INEN 2111 / NTE INEN IEC 60076-1

-Medicién de la resistencia de los devanados.
-Medicién de la relacién de transformacion, incluida
polaridad.

-Medicién de los voltajes de cortocircuito
-Medicién de las pérdidas con carga

-Medicién de las pérdidas sin carga (en vacio) y
corriente de excitacion

-Prueba de voltaje aplicado

-Prueba de sobrevoltaje inducido.

-Medicién de la resistencia de aislamiento

-Prueba de la rigidez dieléctrica del liquido aislante
y refrigerante.

-Las que considere la entidad contratante.

Para la verificacion de las pruebas FAT el muestreo
estara a cargo de los representantes técnicos de
las EDs.

10.1.2

Pruebas del aceite dieléctrico: rigidez, No. de
neutralizacién, voltaje interfacial, color, etc.

NTE INEN-IEC 60296:2013 o ASTM D 3487 o IEC
60422
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10.1.3 Certificado de pruebas para cada transformador Como minimo lo indicado en NTE INEN 2138
NOTAS:
*Cobre: Se aplica en sectores urbanos y urbanos marginales, queda opcional el uso de aluminio en los
1 sectores antes citados.
*Aluminio: Se aplica en los sectores rurales, zonas protegidas, parques, zonas con alto impacto de hurto
y queda opcional en zonas urbanas y urbanas marginales.
5 Previo ingreso en bodegas, las EDs realizaran en sus laboratorios las pruebas por muestreo al lote
adjudicado conforme a sus requerimientos.
3 En caso de presentar materiales y accesorios diferentes a los especificados se debera adjuntar los
certificados de pruebas, que garanticen el cumplimiento de las especificaciones.
4 En caso de utilizar normas diferentes a las especificadas; estas deberan ser equivalentes o superiores.
5 Las normas aplicables corresponderan a la dltima revision vigente.
Los componentes y accesorios del transformador no deberan tener mas de 3 afios desde su fabricacion,
6 para lo cual la empresa Contratante podra verificar esta informacion en coordinacién con la empresa
fabricante.
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CLASE DE AISLAMIENTO NIVEL BASICO
VOLTAJE NOMINAL (VOLTAJE MAS ELEVADO PARA DE Pararrayo para medio voltaje
POTENCIA N° DE GRUPO DE EL EQUIPO) A'S\;‘C’;‘LMT':\E_']\‘;O v IF:r.“ehal.ded NIVEL DE
ITEM DESCRIPCION TECNICA NOMINAL BUJES | POLARIDAD | CONEXION ( o'taje aplicado RUIDO
[KVA] EN MV SEGUN IEC SOPORTABLE |en el Secundario [dB]
DE IMPULSO) [KV rms] . Max. Voltaje .
Primario Maximo continua Méax. voltaje de
MVI[V] BV[V] Primario [KV] | Secundario [KV] [KVpico] voltaje » descarga (kV) a
P nominal (KV) &’ég@c(f\’/‘) 10 KA
1 |TRANSF. MONOF. AUTOPROTEGIDO (CSP) 10 KVA, 6300 - 120/240 V 10,00 6.300 120240 | 2 ADITIVA li6 17,50 <11 95,00 3,00 6,00 510 22,00 48
2 | TRANSF. MONOF. AUTOPROTEGIDO (CSP) 15 KVA, 6300 - 120/240 V 15,00 6.300 120240 | 2 ADITIVA li6 17,50 <1 95,00 3,00 6,00 5,10 22,00 48
3 | TRANSF. MONOF. AUTOPROTEGIDO (CSP) 25 KVA, 6300 - 120/240 V 25,00 6.300 120240 | 2 ADITIVA li6 17,50 <11 95,00 3,00 6,00 510 22,00 48
4 |TRANSF. MONOF. AUTOPROTEGIDO (CSP) 37.5 KVA, 6300 - 120/240 V 37,50 6.300 120240 | 2 ADITIVA li6 17,50 <11 95,00 3,00 6,00 5,10 22,00 48
5 | TRANSF. MONOF. AUTOPROTEGIDO (CSP) 50 KVA, 6300 - 120/240 V 50,00 6.300 120240 | 2 ADITIVA li6 17,50 <11 95,00 3,00 6,00 510 22,00 48
6 |TRANSF. MONOF. AUTOPROTEGIDO (CSP) 75 KVA, 6300 - 120/240 V 75,00 6.300 120240 | 2 ADITIVA li6 17,50 <11 95,00 3,00 6,00 5,10 22,00 51
. '1I'2R§£\l450F\./MONOF. AUTOPROTEGIDO (CSP) 3 KVA, 13200 GRDY/7620 V - 3,00 WOGROYT | 150000 | 1 ADITIVA 6 1750 1 05,00 5,00 10,00 8.40 52,00 25
o I?OA/;\IA‘SOF\./MONOFA AUTOPROTEGIDO (CSP) 5 KVA, 13200 GRDY/7620 V - 5,00 BOGROYT | 150000 | 1 ADITIVA o 50 1 96,00 3,00 10,00 6,40 32,00 i
. '1I'2R§£\l450F\./MONOF. AUTOPROTEGIDO (CSP) 10 KVA, 13200 GRDY/7620 V - 1000 | BOGROI | 0o | g ADITIVA 6 1750 1 05,00 5,00 10,00 8.40 52,00 25
10 I?Q;\'A‘SOF\'/MONOF‘ AUTOPROTEGIDO (CSP) 15 KVA, 13200 GRDY/7620 V - 1500 | MPOOSKOY/ | y0040 | 1 ADITIVA li6 17,50 <11 95,00 3,00 10,00 8,40 32,00 48
11 IzR(ﬁg“‘SOF\'/MONOF' AUTOPROTEGIDO (CSP) 25 KVA, 13200 GRDY/7620 V - 2500 | P9CROVI | 120-240 1 ADITIVA li6 17,50 <11 95,00 3,00 10,00 8,40 32,00 48
- I;)A/;\n“soz. MONOF. AUTOPROTEGIDO (CSP) 37.5 KVA, 13200 GRDY/7620 V - a0 | WEOCROYI [0 | ADITIVA o 50 1 95,00 3,00 10,00 6,40 32,00 i
13 IzR(;;\“‘SOF\'/MONOF' AUTOPROTEGIDO (CSP) 50 KVA, 13200 GRDY/7620 V - 5000 | MPO9SROY/ | 130040 | 1 ADITIVA li6 17,50 <11 95,00 3,00 10,00 8,40 32,00 48
W ':IL';)A/;\IA‘SOF\./MONOF. AUTOPROTEGIDO (CSP) 75 KVA, 13200 GRDY/7620 V - 7500 | BEOCROYI [0 00 | g ADITIVA o 50 1 95,00 3,00 10,00 6,40 32,00 o
15 IzR(;;\“‘SOF\'/MONOF' AUTOPROTEGIDO (CSP) 3 KVA, 13800 GRDY /7967 - 300 |13800GRDY/7967| 120-240 | 1 ADITIVA li6 17,50 <11 95,00 3,00 10,00 8,40 32,00 48
16 I?OA/;'A‘SOF\'/MONOF' AUTOPROTEGIDO (CSP) 5 KVA, 13800 GRDY /7967 - 500 |13800GRDY/7967| 120-240 | 1 ADITIVA li6 17,50 <11 95,00 3,00 10,00 8,40 32,00 48
17 IzR(ﬁg‘fOF\'/MONOF' AUTOPROTEGIDO (CSP) 10 KVA, 13800 GRDY / 7967 - 10,00 |13800GRDY /7967| 120-240 1 ADITIVA li6 17,50 <11 95,00 3,00 10,00 8,40 32,00 48
18 I?OA/;'A‘SOF\'/MONOF' AUTOPROTEGIDO (CSP) 15 KVA, 13800 GRDY / 7967 - 1500 |13800GRDY/7967| 120-240 | 1 ADITIVA li6 17,50 <11 95,00 3,00 10,00 8,40 32,00 48
19 IzR(;;\“‘SOF\'/MONOF' AUTOPROTEGIDO (CSP) 25 KVA, 13800 GRDY / 7967 - 2500 |13800GRDY/7967| 120-240 | 1 ADITIVA li6 17,50 <11 95,00 3,00 10,00 8,40 32,00 48
20 E&;\'A‘SOF\'/MONOF' AUTOPROTEGIDO (CSP) 37.5 KVA, 13800 GRDY / 7967 - 37,50 |13800GRDY/7967| 120-240 | 1 ADITIVA li6 17,50 <11 95,00 3,00 10,00 8,40 32,00 48
21 IZR(;;\“‘SOF\'/MONOF' AUTOPROTEGIDO (CSP) 50 KVA, 13800 GRDY / 7967 - 50,00 |13800GRDY/7967| 120-240 1 ADITIVA li6 17,50 <11 95,00 3,00 10,00 8,40 32,00 48
22 I?@;‘A‘SOF\'/MONOF' AUTOPROTEGIDO (CSP) 75 KVA, 13800 GRDY / 7967 - 7500 |13800GRDY/7967| 120-240 | 1 ADITIVA li6 17,50 <11 95,00 3,00 10,00 8,40 32,00 51
53 | TRANSF. MONOF. AUTOPROTEGIDO (CSP) 3 KVA, 22000 GRDY/12700 - 3,00 22000GRDY/ | 1,000 | 4 |SUSTRACTI o 24,00 1 125,00 300 18,00 15,00 57,50 i
120/240 V 12700 VA
24 | TRANSF. MONOF. AUTOPROTEGIDO (CSP) 3 KVA, 22860 GRDY/13200 - 3,00 22860GRDY/ | 1,000 | 1 |SUSTRACTI o 22,00 1 125,00 3,00 18,00 15,00 6750 i
120/240 V 13200 VA
»5 | TRANSF. MONOF. AUTOPROTEGIDO (CSP) 5 KVA, 22000 GRDY/12700 - 5,00 220006RDY/ | 1,000 |, |SUSTRACTI o 24,00 1 125,00 300 18,00 15,00 57,50 i
120/240 V 12700 VA
26 | TRANSF. MONOF. AUTOPROTEGIDO (CSP) 5 KVA, 22860 GRDY/13200 - 500 22860GRDY/ | 1,000 | 1 |SUSTRACTI o 22,00 a1 125,00 3,00 18,00 15,00 6750 i
120/240 V 13200 VA
57 | TRANSF. MONOF. AUTOPROTEGIDO (CSP) 10 KVA, 22000 GRDY/12700 - 1000 | Z2000GRDY/ | oo, [ [SUSTRACTI[ 24,00 1 125,00 300 18,00 15,00 57,50 i
120/240 V 12700 VA
28 I;Q(ﬁ;\IA‘SOF\./MONOF. AUTOPROTEGIDO (CSP) 10 KVA, 22860 GRDY/13200 - 1000 | ZBOGROYI | oo [ g SUS‘\I’/iACTI 0 22,00 a1 125,00 3,00 18,00 15,00 6750 i
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ESPECIFICACIONES PARTICULARES - TRANSFORMADORES MONOFASICOS - AUTOPROTEGIDOS CON ACEITE MINERAL

CLASE DE AISLAMIENTO | NIVEL BASICO
VOLTAJE NOMINAL (VOLTAJE MAS ELEVADO PARA DE Pararrayo para medio voltaje
POTENCIA N° DE GRUPO DE EL EQUIPO) A'S\;‘C’;‘LMT':\E_']\‘;O v IF:r.“ehal.ded NIVEL DE
ITEM DESCRIPCION TECNICA NOMINAL BUJES | POLARIDAD | CONEXION ( o'taje aplicado RUIDO
[KVA] EN MV SEGUN IEC SOPORTABLE |en el Secundario [dB]
DE IMPULSO) [KV rms] . Max. Voltaje .
Primario Maximo continua Méax. voltaje de
MVI[V] BV[V] Primario [KV] | Secundario [KV] : voltaje » descarga (kV) a
[KVpico] N operacion
nominal (kV) MCOV (kV) 10 KA

29 IzR(ﬁ;\l“SOF\./MONOF. AUTOPROTEGIDO (CSP) 15 KVA, 22000 GRDY/12700 - 15,00 22023(7352?\// 120-240 1 SUS‘\F/’ZACTl lio 24,00 <1 125,00 3.00 18,00 15,00 5750 48

30 TRANSF. MONOF. AUTOPROTEGIDO (CSP) 15 KVA, 22860 GRDY/13200 - 15,00 22860GRDY / 120-240 1 SUSTRACTI i 24,00 <11 125,00 3.00 18,00 15,00 57,50 48
120/240 V 13200 VA

31 TRANSF. MONOF. AUTOPROTEGIDO (CSP) 25 KVA, 22000 GRDY/12700 - 25,00 22000GRDY / 120-240 1 SUSTRACTI lio 24,00 <1 125,00 3,00 18,00 15,00 57,50 48
120/240 V 12700 VA

32 TRANSF. MONOF. AUTOPROTEGIDO (CSP) 25 KVA, 22860 GRDY/13200 - 25,00 22860GRDY / 120-240 1 SUSTRACTI io 24,00 <1 125,00 3,00 18,00 15,00 57,50 48
120/240 V 13200 VA

33 TRANSF. MONOF. AUTOPROTEGIDO (CSP) 37.5 KVA, 22000 GRDY/12700 - 37,50 22000GRDY / 120-240 1 SUSTRACTI lio 24,00 <1 125,00 3,00 18,00 15,00 57,50 48
120/240 V 12700 VA

34 TRANSF. MONOF. AUTOPROTEGIDO (CSP) 37.5 KVA, 22860 GRDY/13200 - 37,50 22860GRDY / 120-240 1 SUSTRACTI io 24,00 <1 125,00 3,00 18,00 15,00 57,50 48
120/240 V 13200 VA

35 TRANSF. MONOF. AUTOPROTEGIDO (CSP) 50 KVA, 22000 GRDY/12700 - 50,00 22000GRDY / 120-240 1 SUSTRACTI lio 24,00 <1 125,00 3,00 18,00 15,00 57,50 48
120/240 V 12700 VA

36 TRANSF. MONOF. AUTOPROTEGIDO (CSP) 50 KVA, 22860 GRDY/13200 - 50,00 22860GRDY / 120-240 1 SUSTRACTI io 24,00 <1 125,00 3,00 18,00 15,00 57,50 48
120/240 V 13200 VA

37 TRANSF. MONOF. AUTOPROTEGIDO (CSP) 75 KVA, 22000 GRDY/12700 - 75,00 22000GRDY / 120-240 1 SUSTRACTI lio 24,00 <1 125,00 3,00 18,00 15,00 57,50 51
120/240 V 12700 VA

38 TRANSF. MONOF. AUTOPROTEGIDO (CSP) 75 KVA, 22860 GRDY/13200 - 75,00 22860GRDY / 120-240 1 SUSTRACTI io 24,00 <1 125,00 3,00 18,00 15,00 57,50 51
120/240 V 13200 VA

39 TRANSF. MONOF. AUTOPROTEGIDO (CSP) 3 KVA, 34500 GRDY/19920 - 3,00 34500GRDY / 120-240 1 SUSTRACTI lio 36,00 <1 170,00 3,00 27.00 22,00 86,60 48
120/240 V 19920 VA

40 TRANSF. MONOF. AUTOPROTEGIDO (CSP) 5 KVA, 34500 GRDY/19920 - 5,00 34500GRDY / 120-240 1 SUSTRACTI lio 36,00 <11 170,00 3,00 27,00 22,00 86,60 48
120/240 V 19920 VA

a1 IzR(ﬁé\l“SOF\./MONOF. AUTOPROTEGIDO (CSP) 10 KVA, 34500 GRDY/19920 - 10,00 345(1(;(9.‘:;)DY/ 120-240 1 SUS‘\l’/I:ACTl io 36,00 <11 170,00 3,00 27.00 22,00 86,60 48

42 I?OA/;\IA‘SOF\./MONOF. AUTOPROTEGIDO (CSP) 15 KVA, 34500 GRDY/19920 - 15,00 345(:)lgng()DY/ 120-240 1 SUS‘\F/RAACTI lio 36,00 <11 170,00 3,00 27,00 22,00 86,60 48

43 IzR(ﬁé\l“SOF\./MONOF. AUTOPROTEGIDO (CSP) 25 KVA, 34500 GRDY/19920 - 25,00 345(1(;(9.‘:;)DY/ 120-240 1 SUS‘\l’/I:ACTl io 36,00 <11 170,00 3,00 27.00 22,00 86,60 48

44 I?OA/;\IA‘SOF\./MONOF. AUTOPROTEGIDO (CSP) 37.5 KVA, 34500 GRDY/19920 - 37,50 345(:)lgng()DY/ 120-240 1 SUS‘\F/RAACTI lio 36,00 <11 170,00 3,00 27,00 22,00 86,60 48

45 IzR(ﬁé\l“SOF\./MONOF. AUTOPROTEGIDO (CSP) 50 KVA, 34500 GRDY/19920 - 50,00 345(1(;(9.‘:;)DY/ 120-240 1 SUS‘\l’/I:ACTl io 36,00 <11 170,00 3,00 27.00 22,00 86,60 48

46 TRANSF. MONOF. AUTOPROTEGIDO (CSP) 75 KVA, 34500 GRDY/19920 - 75,00 34500GRDY / 120-240 1 SUSTRACTI lio 36,00 <11 170,00 3,00 27,00 22,00 86,60 51
120/240 V. 19920 VA

NOTA:

1 Las EDs podrén exigir el cumplimiento de Norma IEEE Std. C57.12.00 en lo que corresponde a nivel basico de aislamiento secundario de 30 kV pico.

Validar Gnicamente en FirmaEC.
Firmado electrénicamente por:

Validar Gnicamente en FirmaEC.

lidar Gnicamente en FirmaEC.
rmado electrénicamente por:
ANDRIS EDUARDO
VINCES PINARGOTE
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