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ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y
EQUIPOS ELECTRICOS

HERRAJES GALVANIZADOS

Normas de fabricacion:

ASTM-3. ASTM A 90, ASTM A 153, ASTM E-3, ASTM E-407

Materiales:

Las secciones y los perfiles de los herrajes seran de hierro, de calidad estructural,
cumpliendo con las especificaciones ASTM A7-61T.

Las barras, laminas y perfiles deberan estar libres de defectos; y no se aceptaran
afiadiduras porsoldaduraenningincaso. Los cortes efectuadosseran rectos, ylas aristas
de las piezas cortadas deberan estar libres de rebabas y defectos. Las perforaciones
realizadas seranlibres de rebabasy cumplir con las dimensiones especificadas.

El doblado de los elementos se ajustara a la forma del material requerido y quedaran libres de
defectos como agrietamiento e irregularidades. Las uniones soldadas estaran limpias de
escamas, 0xidos y grasas.

Las cabezas de los pernos de conexion seran cuadradas y centradas, con su superficie

perpendicular al eje del perno. El filo serd redondo y libre de puntas y desarrollado en
toda la longitud del perno.

Las tuercas seran cuadradas y de dimension adecuada para desarrollar un ajuste pleno
de los pernos. La superficie de contacto sera perpendicular al eje de latuercay no tendra
esquinas chaflanadas.

Para todos los pernos se suministrara adicionalmente una arandela cuadrada, tuerca y
contratuerca de seguridad (locknuts).

Los hilos seran de acuerdo al American National Standard Coarse Series. Los pernos seran
magquinados antes del galvanizado para asegurar su limpieza interior y tendran una clase de
libertad “grado 2” con respecto al perno galvanizado.

Galvanizado:

Todos los herrajes seran galvanizados por el proceso de inmersion de las piezas en un bafio
zinc fundido. Previamente a la inmersién las piezas deberan ser cuidadosamente
limpiadas del 6xido, escamas, grasas y escorias, mediante un bafio de solucion acida.

El bafio de zinc deberd mantenerse a una temperatura algo superior a la fusion del
metaly libre de sedimentoy escoria. La inmersion deberé asegurar la formacién de una capa
continuay uniforme de zinc, paraherrajes ' ] ini
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onz/pie2 de superficie o su equivalente en espesor 3.40 mils o un rango 86 a 100 micras.

Para las piezas de forma irregular deberan aplicarse métodos adecuados para remover
el exceso de zinc, se recomienda la utilizacion de una centrifugadora o vibradora.

Cargas:

Los herrajes trabajaran sometidos a las siguientes cargas:

Abrazaderas 2.000 Kg.
Bastidores 2.500 Kg. por via.
Pie de amigo en platina 1.000 Kg.

Pie de amigo en angulo 200 Kg.

Pernos en general 400 Kg.

Dimensiones v tipos de herrajes requeridos:

O O O O d

Brazo de acero galvanizado, tubular, para tensor farol, 51 mm (2") de diam. x
1500 mm (59""?de long., con accesorios de fijacion”
g_e,tencm’)n preformada para cable de acero galvanizado de 9,51 mm (3/8") de
iam.
"Varillade anclaje de acerogalvanizado, 16 mm (5/8™) de didam.y 1800 mm
71"™) de long., con tuercay arandela B
uardacabo para cable de acero de 9,51 mm (3/8") de diam.
Abrazaderade acero galvanizado, pletina, simple (3 pernos), 38 x4 x 140- 160
mm (11/2x11/64x51/2-61/2™)
Abrazadera de acero galvanizado, pletina, simple (3 pernos), 38 x 6 x 160- 190
mm (11/2x1/4x6 1/2-7 1/2")
Abrazaderade acero galvanizado, pletina, con extension simple, 50x 6 x 140 -
160mm (2x1/4x51/2 -6 1/2")
Abrazadera de acero galvanizado, pletina, 2 pernos, 38 x4 x 160- 190 mm (1 1/2
x11/64x 6 1/2 -7 1/2"") con doble ojal espiralado”
Abrazaderade acero galvanizado, pletina, doble (4 pernos), 38 x4 x 140- 160
mm (11/2x11/64 x5 1/2 - 6 1/2™)"
Abrazadera de acero galvanizado, pletina, simple (3 pernos), 38 x4 x 160 - 190 mm (1
1/2x11/64x61/2-71/2™)"
Abrazaderade acero galvanizado, pletina, simple (3 pernos), 38 x4 x160-190
mm(11/2x11/4x61/2-7 1/2'"}3"

Abrazaderade acerogalvanizado, pletina, doble (4 pernos),38 x4 x160—-190mm (1
TN TTIGAX S 11207 1RGP (4pemos) (

Bastidor (rack) de acero galvanizado, 1 via, 38 x4 mm (1 1/2 x 11/64")

Cruceta de acero galvanizado, perfil “L”, universal, 75 x 75 x 6 x 2000 mm (2
61/64 x261/64 x1/4x79™)"

Crucetade acerogalvanizado, envolado, perfil"'L™ 75x 75x 6 x 1200 mm (2 61/64 x
2 61/64 x 1/4x 47"™)"

Cruceta de acero galvanizado, perfil “L”, universal, 75 x 75 x 6 x 2400 mm (2
61/64 x261/64 x 1/4 x 95™)"

Ménsulade acerogalvanizado,de suspensionconojalespiraladoabierto
"Pinza termoplastica de suspension para neutro portante, de 35a 75 mm2 (2

- 2/0 AWG)'

Pinzade aleacionde Al., de retencién paraneutro portante, de 35a 75mm2 (
2 -2/0 AWG)"

Perno de ojo de acero galvanizado, 16 mm (5/8") de diam. x 254 mm (10™")
de long., con 4 tuercas, 2 arandelas planasy 2 de presion™

Perno espiga 8pin) tope de poste simple de acero galvanizado, 19 mm (3/4™)
de diam. x 450 mm (18™) de long., con accesorios de sujecion”
Pernoespiga(pin)tope de poste doble de acero galvanizado, 19 mm (3/4™)
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de diam. x 450 mm (18") de long., con accesorios de sujecion”
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Pernomaquinade acerogalvanizado, 16 mm (5/8™") de diam.x51 mm (2"")

de long., contuerca, arandela planay de presion”

Perno esparrago o de rosca corridade acero galvanizado, 16 mm (5/8™)de

diam. X 300 mm (12") de long., con 4 tuercas, 2 arandelas planas y 2 de

presion”

Pernoespi aﬁpin) cortode acerogalvanizado,19mm (3/4"") de didm.x300

mm (12"") de long."

Perng espiga (pin) tope de poste simple de acero galvanizado, 19 mm (3/4™)

de diam. x’450 mm (18™"") de long., con accesorios de sujecion”

Pernoespi a(pin)t0fede oste doble de acerogalvanizado, 19 mm (3/4™)

de diam. x 450 mm (18"") de long., con accesorios de sujecion”

Perno U de acero %alvanizado, 16 mm (5/8") de diam. x 150 mm (6"") de

anchodentrodelaU, con2tuercas, 2 arandelas planasy 2 de presion”

Pie amllao de acero galvanizado, perfil ™L"™ 38 x38 x 6 x 1800 mm (1 1/2x 1

1/2x1/4 x 71™)"

Pie amigo de acero galvanizado, perfil "L™ 38 x38 x6x 700mm (11/2x 1

1/2 x 1/4x 28™)

'(Ij’_u,ercade ojoovaladode acerogalvanizado, parapernode 16 mm (5/8")de
iam.

A continuacion se indican las respectivas especificaciones técnicas:
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ABRAZADERA DE ACERO GALVANIZADO, PLETINA, 2 PERNOS

[TEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 MATERIAL Y ACCESORIOS Acero estructural de baja aleacidn laminada en caliente
1.1 |Normas de fabricacion INEN 2215, 2222, 2224 - ASTM A 36
1.2 |Requisitos mecinicos:
1.2.1  |Resistencia minimo a la fluencia (Fy) 2400 Kg/cm?
1.2.2  |Resistencia minima de fraccidén 3 400 Ko/om®
1.2.3 |Resistencia méxima de traccin 4 800 Kg/cm®
2 |DIMENSIONES
2.1  |Abrazadera:
211 |Dimensiones pletina ancho x espesor Ver especificaciones particulares
2.1.1.1 |Tolerancia en las dimensiones ancho x espesor Ancho: 4+-1 mm; espesor: +- 0,5 mm
2.1.2  |Diametro minimo de abrazadera con abertura de pernos de 20 mm Ver especificaciones particulares
21.3 |Diimetro miximo de abrazadera Ver especificaciones particulares
2.2 |Pemo rosca corrida 16 x 150 mm (5/6 x 6")
2.3 |Tuerca exagonal 16 mm (5/8")
2.4 |Arandela plana 16 mm (5/8")
2.5 |Amndela presion 16 mm (5/8")
3 |REQUISITOS CONSTRUGTIVOS NOTA 1
3.1 |Forma del doblez medio de la abrazadera NOTA 2
4 |ACABADOD NOTA 3
41 |Galvanizado En caliente
41.1 |Normas de Galvanizado ASTM A 123 - ASTM A 153
4.1.2 |Espesor del galvanizado Ver especificaciones parficulares
5 |CANTIDAD DE ACCESORIOS
5.1 |Pemo rosca corrida 2
5.2 (Tuerca exagonal 4
5.3 |Arandela plana 4
5.4 |Arandela de presion 2
5  |EMBALAJE
5.1 |Empaque del lote
5.2 |Unidades por lote De acuerdo a requerimiento del solicitante
5.3 |Peso neto aproximado
6  |CERTIFICACIONES
6.1 [Material utilizado NOTA 4
6.2 |Galvanizado Protocolo - Nota 4
7 |MUESTRAS De acuerdo a requerimienta del solicitante
NOTAS:
Los cortes a efectuarse se realizaran con cizalla o sierra, seran rectos a simple vista y estardn a escuadra o formando el angulo adecuado,
las aristas de las piezas cortadas deberan estar libres de rebabas y defectos. Para las uniones se empleara soldadura de arco eléctrico
(especificaciones AWS). En las superficies de las piezas a soldarse, se debe asegurar la penetracidn de la suelda electrodo para evitar
porosidad o vacios. Una vez terminado, en la soldadura deberan removerse las escorias y los residuos provenientes del recubrimiento del
1 electrodo, por medio de un proceso mecanico adecuado, o aplicando chorro de arena, a fin de evitar fallas en el galvanizado. Las
perforaciones se efectuaran tnicamente por el proceso de punzonado o taladrado y serdn libres de rebabas; los ceniros estaran localizados
de acuerdo a las medidas de disefio y deberan mantenerse las distancias sefialadas a los bordes de los perfiles. El doblado de los
elementos se efectuaran en caliente o en frio, como se requieren, ajustindose a la forma del disefio y quedardn libres de defectos como
agrietamiento e irregularidades.
5 El doblez medio de la abrazadera formard parte del mismo cuerpo (el doblez no puede estar soldado a la abrazadera) y tendra las siguientes
dimensiones; distancia frontal= 40 mm, distancia lateral= 15 mm
GALVANIZADO: Se ejecufard posterior 2 la ejecucidn de cortes. El acabado de toda la pieza debera mostrar una superficie lisa, libre de
rugosidades y aristas cortantes. L os tornillos y tuercas deben estar libres de rebabas, venas, traslapos y superficies imegulares que afecten
su funcionalidad; todo tornillo debe estar en condiciones que la tuerca pueda recorrer el total de la longitud de la rosca sin uso de
herramientas.
Los certificades de conformidad de producta o de cumolimienta de normas exigidos en el presente documento, deber ser emitidos por
organismos de cerificacion acreditados n designadns en el pais. documentacion que sera avalada por el DAF
s Para ¢l caso dz los reportes de cnsayo, estos debon ser emitidos por los laboratorios acred tades ¢ designades cn o pais, documertacion
yue serd avalada por el CAE
Los productos que cuentzn con sello ce calidac INEN, no 2stin sujetos al requisito de cartificado de contormidad para su comercializacion
[stos certificados y reportes, serdn un recuisito gue los oferentes presenten para los procesos de adguisicion,
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ABRAZADERA DE ACERO GALVANIZADO, PLETINA, SIMPLE (3 PERNQOS)

ITEM DESCRIFCION ESPECIFICACION
1 MATERIAL Acero estructural dz baja aleacidn laminada en caliente
1.1 |Norma de fabricacion INEN 2215, 2222, 2224 - ASTN A 36
1.2 |Requisitos mecdnicos:
1.2.1  |Resistencia minimo a la fluencia (Fy) 2400 Kg'cmz
1.2.2  |Resistencia minima de traccién 3400 Kg’cm2
1.2.3 |Hesistencia maxima de traccidn 4800 Kg'em?
2 DIMENSIONES
2.1 |Abrazadesa
211 |Dimensicnes plefina ancho x espesor Ver especificacionts particulzres
2.1.1.1 |Tolerancia cn las dimensionzs ancho x cspesor Anche: + 1 mm; espesor; — 0,5 mm
21.2  |Ciametro minimo de abrazadera con abertura de p2rmos de 20 mm Ver especificaciones particulzres
213 |Diametro maximo de abraradera Ver especificaciones particulzras
2.2 |Pemo méguing 50,8x 15,9 mur (2 x 5/3")
2.3 |Pemo rosca carrida 16x 150 mm '5/8 x 69
2.4 |Tuerca evagonal 16 mm (4/8")
2.5 |Arandela plana 16 mm (5/8")
2.6 |Arandela presion 16 mm (/8"
3 REQUISITOS CONSTRUCTIVOS NOTA
3.1 |Forma del doblez medio de 'a abrazadera NOTAZ
4 [ACABADD NOTA3
4.1 |Galvanizado [n caliente
4.1.1 [Normas de balvanizado ASIM ATZ3 - FSIMATSE
A1.2  |Espasor del galvanizado Ver especificaciones particulzres
4 CANTIDAD DE ACCESORIOS
41 |Perno méquina 1
4.2 |Pero rosca cerrida 2
4.3 |Tuerca exagonal 5}
44 |Arandela plana A
4.5  |Arandela de presion 2
5  |EMBALAJE
5.1 |Empague del lote
5.2 |Unidades por lote De acuzrdo a requerimiznto del sclicitante
5.3  |Peso neto apreximado
6  |CERTIFICACIONES
6.1 |Material utilizado NOTA4
6.2 |Galvanizado Pretocolo -Nota 4
7 MUZSTRAS De acuzrdo a requerimiznto del sclicitante
NOTAS:
Los cortes a efectuarse se realizarin con cizalla o siera, seran reclos a simple wista y estaran a escuadra o ‘ormando el 4ngulo acecuado,
las arislas gz las piecas corlades debenan eslar libies de rebabas y deleclos, Para las uniones s emplzara suldadura de @ico eléchico
(especificaciones AWS). En las superficies de |23 piezas a soldarse, se debe asegurar la penefracion de la sueldz elecirodo para evitar
porosidad o vacios. Una vez terminado, en la seldadura deberdn removerse las coeorias y los residues provenicnes del recubrmicnto del
1 electrodo, por medio dz un procesd Macdnico adecuado, o aplicandd chorro de arena, a fin de evitar fallas en elgalvanizado. Las
perforzciones se efectuarin dnicamente por el proceso de punzonzde otaladrado y seran libres de rebabas; los caniros estaran lecalizados
de acuerdo a las medidas de disedo y deberan mantenerse |as distanzias senaladas a los bordes de los perfiles. £l doblado de los
elementos se efectuaran en caliente 0 en frio, como $& requieren, ajustandose a |2 forma del disefio v quedaran libres de defectos como
agrietamiento e iregularidades.
9 El dubles medio de la abrazsdera Tonmara paile de’ misimo cuerpo (el dublez no pusde esla soldado a la abrazaders) y lendid las siguienles
dimensiones: dislanzia frontal= 40 mm. distancia lateral= 15 mm
GALVANIZADO: Se cjecutard posterior a la cjecucion de cories. El acabado de toda la picza debera mostrar una superficie lisa, libre de
3 rugosidades y aristas coranies. Loz omillos y tuercas ceben estar libres de rebabas, venas, aslapos y cuperficies iregulares que afecten
s fancionalidad: todo tomil o debe estar en condicionas qie latuerea poeda recomrer el folal de la longitud de larosea sin nso de
herramientas.
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Los certificados de conformidad de producto o de cumplimicnto de normas exigides en el presente decumento, deben scr emitidos por
rganismos de certlicacion acredilades v designados en el pais, documentacion gue sera avalada por el DAE.

Para el caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por Ios laboratorios acreditades o designacos en el pais, documentacion
que serd avalada por el OAE.

Los productos aue cuenten con sello de calidad INEN, no estn sujetos al requisito de certifizado de conformidad para su comercializacidn.
Estos certificados y reportes, serdn un requisito que los o'erentes presanten para los proczscs de adquisicion.
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ABRAZADERA DE ACERO GALVANIZADO, PLETINA, DOBLE (4 PERNQS)

ITEM DESCRPGION ESPEGIFICAGCN
1 IMATERIAL Acern estruearal de heja aleacién laminada an caliante
1.1 Norma de fabricacion INEK 2215, 2222, 2224 ASTM A 36
Requisitos mecanices
Resislencia minimo 4 la uencia ) 2400 Ku. fei?
Resistencia minima de fraccidn 340C ngmF
2.3 |Resistencia maxima de raccion 4 800 Kefer?
2 DINENSIONES
21 |Abrazaderz
211 |Dimensiones pletina ancho x capegar Var especificacionos sarficu arcs
21.1.1 |Telerarcia en las dimensiones ancho x espesor Ancha: +-1 mm; espeser: +- 0,5 mm
212 |Diamzlo minime de abrazadera con aberlura de pernus de 20 mm Var especilicaciones sarlicu aes
713 |Diamafra maximo de zhrazadera Var especificaciones yarticnlares
2.2 |Pernc mdcuina 50,8 x 15,9 mm (2 x 5/8")
22 |Perno rosca corrida 162 150 mm (A8 x B')
2.4 |Tuerca exagonal 16 mm (2/87)
25 |Aandela plana 16 mm (5/89)
2E  |Arandela presion 16 mm (5/8)
3 REUUISI 0% CONSTRUECIVOS NOITA T
31 |Forma del doblez medio de la abrazadera NOTA 2
4 |ACAEADD WOTA 3
41 |Galvanizado En caliente
411 [Normes de Gelvanizadu ASTM A28 - ASTM A153
412 |Espasor del galvznizado Ver especificaciones yarticu/ares
5 CANTIDAD DE ACCESDRIOS
5.1  |Pernc macuina 2
5.2 |Pemu ruscd conida ?
5.3 [Tuerca exagonal fi
5.4  |Amandela plana [
5.5 |Amndcla de presién a
5 |EMBALAJE
6.1 |Fmpanue del lote
6.2 |Unidzdes peor lote De acuerdo a raquerimenio dzl soicitante
B3 |Pesoneto aprovimado
7 |CERTIFICACIONES
7.1 |Materizl ufilizado HOTA 4
7 |Ralvanizadn Pratenln - Mleta 4
il MUCSTRAS Ue acuerdo a requenmienia dal salicitants
NOTAS:
los conles a elec e se ealizadn son Al o siena, seen eclos 2 simple viska v eslaran a sscoeda o omzndo = aogulo adesuado,
las aristas de las piezas cortadas deberan ester libres de rebabas y defecios. Parz las uriones se emplears soldadury de arce eléctrico
(especificacionas AWS). Zn las superficies de las pi2zas a soldaree, $2 debe asegurar [a penefracion dg 13 sualda eketrodo para evitar
perosidad o vacios. Una vez rerminado, en la seldzdura deberan removerse las escorias y los residucs proverientes del recubrimiento del
1 electrodo, por medio de un proceso mesdnico adecuado, o aplicardo chorro de arena, a fin de evitar fallzz en e/ gdvanizado. Laz
perforaciones s2 efectuaran inicamentz por el proceso de punzonado o aladiado v serén libres de rebabas; los cenros esfarén localizados
de acuerdo a as medidas ce disefio y debardn mantenerse [as distancias sefialadas a los bordes de los perfiles. El doblado de los
elementcs se efectuaran en calientg o er fio, oMo $& raquizien, ajustandoge a la forma del disafo y Juedaran libres de defectos come
agriekuimenlo e iregu aridades,
; Fl duhlze mecio de la abrazadena lormana pee deloismoe cuerpo Gloobke no poede estar soldad a la abazade d v lenda s sionienlss
dimensiones; distancia frontal= 40 mm. distancia lateral= 15 mm
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GALVANIZADO: Se ejecutara posterior a la ejecucidn de cortes. El acabado de toda la pieza debera mostrar una superficie lisa, libre de
rugosidades y aristas cortantes. Los tornillos y tuercas deben estar libres de rebabas, venas, traslapos y superficies irregulares que afecten

3 su funcionalidad; todo tornillo debe estar en condiciones que la tuerca pueda recorrer el total de la longitud de la rosca sin uso de
herramientas.
Los certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en el presente documento, deben ser emitidos por
organismos de certificacion acreditados o designados en el pais, documentacion que sera avalada por el OAE.

A Para el caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratorios acreditados o designados en el pais, documentacion

que serd avalada por el OAE.
Los productos que cuenten con sello de calidad INEN, no estan sujefos al requisito de certificado de conformidad para su comercializacion.
Estos certificados y reportes, serdn un requisito que los oferentes presenten para los procesos de adquisicion.

ESPECIFICACIONES PARTICULARES DE ABRAZADERAS DE ACERO GALVANIZADO, PLETINA

ESPE
DIAMETRO MINMODE | e | Garvanizano
o TR DIVENSIONES PLETINA | ABRAZADERACON | on o Pe Vit e NUMERG DE
ANCHO x ESPESOR ABERTII;ERAZEE‘E]ERNOS ABRAZADERA | PROWEDIC £n | EXTENSIONES
LLPIEZA
- .
| | ABRAZADERA DEAGERO GALYAMIZADO. | 35 4 e (1 112 x 117647) 140mm (5 127) 160 mm (6 1/7) NOAPLIGA
REENINE,Z FERNDH 160 mm (6 112°) 180 mm (7 1/27) NO APLICA
o .
;| ARAZRDERADE AoERO GAYANZAN0. | 0.4 i 1 m vrcer [ OMEZ)  [10mmE ) || NOAPLIGA
PLETINA, CON DOSLE DJAL ESPIRALAPO - -
. 160 mm (6 197 190 mm (7 1197) NO APLICA
140 mm (5 12) 160 mm (6 1/7°) NO APLICA
38 x4 mm (1 1/2 % 11/647)
ABRAZADERA DE ACERO GALVANIZADO, . .
3 PLETINA, SIMPLE (3 PERNOS) 160 mm (6 1/27) 190 mm (T 1/2") NO APLICA
BexEmm (1172 % 1147) 160 mm (& 1127) WU MM 127 | 85 micras NO APLICA
- -
AR N SO, . 140 mm (5127|160 mm (5 1/2°) NO APLICA
4 PLETINA. DOELE (4 PERNOS) 38 x4 mm (112 x 11/647) T5micras
- 160 mm (6 1127) 190 mm (7 1127) NO APLICA
- -
T E—— i 140 mm (5 12) 160 mm (6 1/2°) UNA (SIMPLE)
g BLETINA EXTENSICN 50 x 6 mm (2 x 1/47) 85 micras.
' 140mm (5 127|160 mm (6 1/27) DOS (DOBLE)
SUPERINTENDENCIA DE CONSTRUCCIONES - JEFATURA DE DISTRIBUCION - FXRV Pég|na 10
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BASTIDOR (RACK) DE ACERO GALVANIZADO

ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 MATERIAL Acero estructural de baja aleacién laminada
en caliente
11 Norma de fabricacion INEN 2215, 2222, 2224 - ASTM A 36
1.2 ‘Requisitos mecanicos:
1.2.1 {Resistencia minimo a la fluencia (Fy) 2400 Kg/icm?
1.2.2 !Resistencia minima de traccién 3 400 Kg/ocm?
1.2.3 Resistencia maxima de traccion 4 800 Kg,’cm2
2 DIMENSICNES
21 Bastidor:
2.1.1 :Dimensiones pletina ancho x espesor 38 x4 mm (1 1/2x 11/64")
2.1.2 !Tolerancia en las dimensiones ancho x espesor Ancho: +-1 mm; espesor; +- 0,5 mm
2.1.3 Dimensiones bastidor 120 % 100 x 120 mm
2.1.4 Diametro de la perforacion 18 mm
2,2 iBase:
2.2.1 iLongitud Ver especificaciones particulares
2.2.2 Dimensiones pletina ancho x espesor 100 x 3 mm (4 x 1/8")
2.2.3 :Tolerancia en las dimensiones ancho x espesor Ancho: +-1 mm; espesor: +- 0,5 mm
2.2.4 :Ancho de la base terminada 70 mm (2 5/64")
2,3 iPasador:
2.3.1 iLongitud Ver especificaciones particulares
2.3.2 Diametro 15 mm (5/8")
2.3.3 Tolerancia en el diametro +- 0,4 mm
3 REQUISITOS CONSTRUCTINOS NOTA 1
3,1  Elemento ds seguridad para sl pasador Horquilla
4 ACABADO NOTA 2
4.1 Galvanizado En caliente
4.2 iNormas de Galvanizado ASTM A 123
4.3 {Espesor del galvanizado minimo promedio en la pieza 75 micras
5 CANTIDAD DE ACCESORIOS
51 |Bastidor Ver especificaciones particulares
6 EMBALAJE
6,1 Empaque del lote
6,2 Unidades por lote De acuerdo a requerimiento del selicitante
8,3 iPeso neto aproximado
7 _CERTIFICACIONES
7.1 iMaterial utilizado NOTA 3
7,2 iGalvanizado Protocolo - Nota 3
8 MUESTRAS De acuerdo a requerimiento del solicitante
NOTAS:

Los cortes a efectuarse se realizarén con cizalla o sierra, seran rectos a simple vista y estaran a escuadra o
formando el angulo adecuado, las aristas de las piezas cortadas deberan estar libres de rebahas y defectos.
Para las uniones se empleara soldadura de arco eléctrico (especificaciones AWS). En las superficies de las
piezas a soldarse, se debe asegurar la penetracion de la suelda electrodo para evitar porosidad o vacios.
Una vez terminado, en la soldadura deberén removerse las escorias y los residuos provenientes del

1 recubrimiento del electrode, por medio de un proceso mecanico adecuado, o aplicando chorre de arena, a
fin de evitar fallas en el galvanizado. Las perforaciones se efectuaran Unicamente por el proceso de
punzonado o taladrado vy seran libres de rebabas; los centros estaran localizados de acuerdo a las medidas
de disefio y deberan mantenerse las distancias sefialadas a los bordes de los perfiles. El doblado de los
elementos se efectuaran en caliente o en frio, como se requieren, ajustandose a la forma del disefio y
quedaran libres de defectos como agrietamiento e irregularidades.

SUPERINTENDENCIA DE CONSTRUCCIONES — JEFATURA DE DISTRIBUCION - FXRV Pégina 13
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GALVANIZADO: Se sjecutard posterior a la ejecucién de cortes. El acabado de toda la pieza debara
mostrar una superficie lisa, libre de rugosidades y aristas cortantes. Los tornillos y tuercas deben estar libres
de rebabas, venas, traslapos y superficies irregulares que afecten su funcionalidad; todo tornillo debe estar
en condiciones que la tuerca pueda recorrer el tatal de la langitud de la rosca sin usa de herramientas.

Los certificados de conformidad de producte o de cumplimiento de normas exigidos en el presente
documento, deben ser emitidos por organismos de certificacion acreditados o designados en &l pais,
documentacion que serd avalada por el CAE.

Para el caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratorios acreditados o
designados en el pais, documentacién que sera avalada por el OAE.

Los productos que cuenten con sello de calidad INEN, no estan sujetos al requisito de certificado de
conformidad para su comercializacion.

Estos certificados y reportes, serdn un requisito que los oferentes presenten para los procesos de
adquisicion.

ESPECIFICACIONES PARTICULARES DE BASTIDOR (RACK) DE ACERO GALVANIZADO

. LONGITUD DEL | NUMERO DE
ITEM DESCRIPGION TECNIGA LONGITUD DE LA BASE e bon NUMERS DE
""" BASTIDOR ( RACK) DE ACERO
L GALVANIZADO, 1 VIA 120 mim 140 mm !
BASTIDOR ( RACK) DE ACERO
e GALVANIZADO, 2 VIAS 320 mrm 340 mm 2
BASTIDOR ( RACK) DE ACERO
- GALVANIZADO, 3 VIAS 520 mm 540 mm 3
BASTIDOR ( RACK)DE ACERO
| 2 GALVANIZADO, 4 VIAS 720 mm 740 mm 4
BASTIDOR | RACK) DE ACERO
B GALVANIZADO, 5 VIAS 920 mm 940 mm 5
SUPERINTENDENCIA DE CONSTRUCCIONES — JEFATURA DE DISTRIBUCION - FXRV Pég|na 14
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TUERCADE OJO OVALADO DE ACERO GALVANIZADO, PARA PERNO DE 16 mm (5/8") DE DIAM.

| Tem . DESCRIPCION _  : _ __ FESPECFICACION
1 MATERIAL Acero estructural de bslaja aleacion laminada
1 'Norma de fabricacion ASTM A339-55

I LT e e e S F
.1 :Si el proceso de fundicién es d= acer

_Resistencia minima de fraccié 4780Kgemr T

Porcenteje de alargamientcen 50 mm ] ~ Minimo 20%

Resistencia minima de traccion 4 200 Kg*cmz
Porcentaje de alargamiento en 50 mm Minimo “ 0%
DIMENSIONES Nota 1
Diametro 19 mm (3/4")
REQUISITOS CONSTRUCTIVOS NOTA 2
ACABADO NOTA 3
Galvanizado En calieate
Normas de Galvanizado ASTM A123
_Espesor del galvanizado minimo promedio enlapieza ¢ 8emicas
EMBALAJE

Empaque del lote

Unidades por lote De acuerdo a requerimiento del solicitante

Feso neto aproximado

CERTIFICACIONES

‘Material utilizado - e ] - ~ NOTA4

Galvanizado Frotocolo -Notad

MUESTRAS De acuerdo a requerimianto del solicitante

Las dimensiones variaran dependiendo del tipo de la tuerca, puediendo ser redondo ¢ alargado

Las tuercas de ojo deben ser de una sola pieza, libres de soldaduras, libres de deformaciones, fisura,
arisias cortantes, y defectos de laminacion. El galvanizado debe estar libre de burbujas, depdsitos de
escorias, manchas negras, excoriaciones y/u otro tipo de inclusiones

GALVANIZADO: Se gjecutara posterior a la ejecucion de cortes. El acabado de loda la pieza debera
mostrar una superficie lisa, libre de rugosidades y aristas cortantes. Los tornillos y tuercas deben estar
libres de rebabas, venas, traslapos y superficies irregulares que afecten su funcionalidad; todo tornillo
debe estar en condiciones que |la tuerca pueda recorrer €l total de la longitud de |la rosca sin usc de
herramientas.

Los certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en el presente
documento, deben ser amitidos por organismos de certificacién acreditados o designados en el pais,
documentaciéon que serd avalada por el OAE.

Fara el casc de los reportas de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratorios acreditades o
designados en el pals, documentacion que sera avalada por el OAE.

Los productos que cuenten con sello de calidad INEN, no estan sujetos al requisito de certificado de
conformidad para su comercializacion.

Estos certificados y reportes, seran un requisito que los oferentes presenten para los procesos de
adquisicion.
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TUERCAS, 2 ARANDELAS PLANAS Y 2 DE PRESION

TEM
1

B DESCRIPCION.
MATERIAL

ESPECIFICACION

Acero estructural de baja aleacién laminada

en caliente

Norma de fabricacion

NTE INEN 2222

Requisitos mecanicos:

T2

Si el proceso de fundicién es de acero:

1211 Resistencia minima de traccién 4 780 Kg/em?

1.2.1.2 Porcentaje de alargamiento en 50 mm Minimo 20%

1.2.2 {Si el proceso de fundicién es nodular:

1.2.21 Resistencia minima de traccién 4 200 Kg[ch

1.22.21  Porcentaje de alargamiento en 50 mm Minimo 10%
Longitud 450 mm (17.72")
Diametro 19 mm (3/4")
REQUISITOS CONSTRUCTIVOS NOTA 1
ACABADO NOTA 2
Galvanizado En caliente
Normas de Galvanizado ASTM A123
Espesor del galvanizado minimo promedio en la pieza 85 micras

EMBALAJE

Empaque del lote

Unidades por lote

Peso neto aproximado

De acuerdo a requerimiento del solicitante

CERTIFICACIONES

Material utilizado

NOTA 3

Galvanizado Protocolo - Nota 3
MUESTRAS . De acuerdo a requerimiento del solicitante
NOTAS:
1 Todos los herrajes deberan tener un acabado liso, libre de rababas estrias, marcas de troquel, etc.

GALVANIZADO: Se ejecutara posterior a la ejecucion de cortes. El acabado de toda la pieza debera
mostrar una superficie lisa, libre de rugosidades y aristas cortantes. Los tornillos y tuercas deben estar
libres de rebabas, venas, traslapos y superficies irregulares que afecten su funcionalidad; todo tornillo
debe estar en condiciones que la tuerca pueda recorrer el total de la longitud de la rosca sin uso de
herramientas.

Los certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en el presente
documento, deben ser emitidos por erganismos de certificacion acreditados o designados en €l pais,
documentacion que sera avalada por el OAE.

Para el caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratorios acreditados o
designados en el pais, documentacidn que sera avalada por el OAE.

Los productos que cuenten con sello de calidad INEN, no estan sujetos al requisito de certificado de
conformidad para su comercializacién.

Estos certificados y reportes, seran un requisito que los oferentes presenten para los procesos de
adquisicién.
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CRUCETA DE ACERO GALVANIZADO, PERFIL "L"

ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 MATERIAL Acero estructural de baja aleacién laminada
1.1 Norma de fabricacion: INEN 2215 y 2224 - ASTM A 38
1.2 Requisitos mecénicos:
1.2.1 :Resistencia minimo a la fluencia (Fy) 2 400 Kg/cm?
1.2.2 Resistencia minima de traccién 3400 Kg/'cm2
1.2.3 !Resistencia maxima de traccion 4800 Kg/cm
2  DIMENSIONES
2.1 Dimensiones angulo Ver especificaciones particulares
2.1.1 !Tolerancia en las dimensicnes angulo Ancho: +-1 mm; espesor: +- 0,5 mm
2.2  Longitud (L) Ver especificaciones particulares
2.3 Ubicacidén y didmetro de orificios De acuerdo a disefio del solicitante
3 REQUISITOS CONSTRUCTIVOS NOTA 1
4 ACABADO NOTA 2
4.1 Galvanizado En caliente
4.1.1 Normas de Galvanizado ASTM A 123
.1.2 Espesor del galvanizado minimo promedio en la pieza 85 micras
5 EMBALAJE
5.1 Empaque del lote
5.2 Unidades por lote De acuerdo a requerimiento del solicitante
5.3 Peso neto aproximado
6  CERTIFICACIONES
6.1 Material utilizade NOTA 3
6.2 Galvanizado Protocolo - Nota 3
7 MUESTRAS De acuerdo a requerimignte del solicitante
NOTAS:

Los cortes a efectuarse se realizaran con cizalla o sierra, seran rectos a simple vista y estaran a escuadra o
formando el dngule adecuado, las aristas de las piezas cortadas deberén estar libres de rebabas y defectos.
Para las uniones se empleara soldadura de arco eléctrico (especificaciones AW S). En las superficies de las
piezas a soldarse, se debe asegurar la penetracion de la suelda electrode para evitar peresidad o vacies.
Una vez terminado, en la soldadura deberan removerse las escorias y los residuos provenientes del

1 recubrimiento del electrodo, por medio de un proceso mecanico adecuado, o aplicande chorro de arena, a
fin de evitar fallas en el galvanizado. Las perforaciones se efectuaran Unicamente por el proceso de
punzonado o taladracdo y serén libres de rebabas; los centros estaran localizados de acuerdo a las medidas
de disefioc y deberan mantenerse las distancias sefialadas a los bordes de los perfies. El doblado de los
elementos se efectuaran en caliente o en frie, como se requieren, ajustandose a la forma del disefio y
quedaran libres de defectos como agrietamiento e irregularidades.

GALVANIZADO: Se ejecutara posterior a la ejecucion de cortes. El acabado de toda la pieza debera
mostrar una superficie lisa, libre de rugosidades y aristas cortantes. Los tornillos y tuercas deben estar libres
de rebabas, venas, traslapos vy superficies irregulares que afecten su funcionalidad; todo tornillo debe estar
en condiciones que la tuerca pueda recorrer el total de la longitud de la rosca sin uso de herramientas.

Los certificados de conformidad de producte o de cumplimiento de normas exigidos en el presente
documento, deben ser emitidos por organismos de certificacién acreditados o designados en el pais,
documentacién que sera avalada por el CAE.

Para el caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratorios acreditados o
3 designados en el pais, documentacién que seré avalada por el OAE.

Los preductos que cuenten con sello de calidad INEN, no estan sujetos al requisito de certificado de
confarmidad para su comercializacion.

Estos certificados y reportes, seran un requisito que los oferentes presenten para los procesos de
adquisicion.
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ESPECIFICACIONES PARTICULARES DE CRUCETA
ITEM DESCRIPCION DIMENSIONES ANGULO

LONGITUD DE LA
CRUCETA

1,20 m (47")

1,50 m (59")

1 7O0x70x6mm(23/4x23/4x1/4") 2,00 m (79")

240 m (95")

CRUCETA DE ACERO GALVANIZADO, PERFIL 4,00 m (1577)

o

1,20 m (47")

1,50 m (59")

2 7575 x6mm (2 1/2x21/2x1/4") 2,00 m (79")

2,40 m (95")

4,00 m (157")
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CONECTORES, GRAPAS Y ESTRIBOS PARA LINEAS DE MEDIA TENSION

Normas de fabricacion:

Regiran las mejores précticas de fabricacion para obtener losacabados vy resistencias
solicitadas.

Paralos elementos galvanizados deberan cumplirse las especificaciones de lasNormas
ANSIy ASTM pertinentes.

Caracteristicas generales:

El cuerpo de las grapas seran de aleacion de aluminiolibre de cobre, y los elementos de
ajuste seran de acero galvanizado.

Las grapas deberan ser con conector de cuenca, horquilla apernadas y de acuerdocon
los conductores a los cuales se aplicarany con la descripcion que de ellas se dé, en lalista de

materiales.

Embalaje y transporte:

Todos los materiales estaran embalados adecuadamente ya seaen fundas plasticaso en
cajas de madera para su manipuleoy transporte tanto terrestre como fluvial.

Dimensiones y tipos de grapas requeridas:

e Conector de compresion, aleacion de Al

e Conector de ranuras paralelas, aleacion de Cu, 2 pernos laterales de diferentes
longitudes y separador”

e Grapaangular apernada de aleacion de Al (#2)

e Grapaterminal apernadartipo pistola, de aleacion de Al (#2).

e Estribo para derivacion, aleaciéon Cu Sn

e Grapade derivacion para linea en caliente de aleacion de Al

e Conectorde Cuagolpe de martillo para sistemas de puesta atierra.

A continuacion se indican las respectivas especificaciones técnicas:
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GRAPA TERMINAL APERNADA TIPO PISTOLA DE ALEACION DE Al

ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACIGN
1 MATERIAL
Aleacién de Aluminic
1.1 Cuerpo A356-"6
1.2 [Herrajeria NOTAA1
2 |DETALLES CONSTRUCTIVOS NOTA2
3 |ACABADO
3.1 |Galvanizado en caliente
3.2 |Norma de galvanizado ASTM A 123- A 153
3.3 |Espesor de galvanizado 80 micras

4 EMBALAJE

4.1 [Peso neto por unidad, Kg.

4.2 Peso bruto por caja, Kg.

De acuerdo a solicitud entregada por cada

4.3 Numero de piezas por caja. Empresa
5 CERTIFICACIONES
5.1 |Fabricacion, propiedades eléctricas, mecdnicas. NOTA3
6  IMUESTRAS De acuerde a sollg:\tud entregada por cada
mpresa

NOTAS:

T la123-A183

Los herrajes son de acero galvanizado en caliente y deben satisfacer los requerimientos de la norma ASTM

El cuerpo de la Grapa es fabricado con aleaciéon de Aluminio de alta resistencia y conductividad.
El nimero de pernos y dimensiones del perno ssrz de acuerdo a la seccion y tipo de conductor.

avalada por el OAE.

documentacion que serd avalada por el OAE.

adquisicién.

Los certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigides en =l presente
documento, deben ser emitidos peor organismos de certificacion acreditados, documentacion que sera

3 Para el caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitides por los laboratorios acreditados,

Estos certificados y reportes, seran un requisito que los oferentes presenten para los procesos de
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CONECTOR DE RANURAS PARALELAS, ALEACION DE Cu, 2 PERNOS LATERALES DE DIFERENTES

LONGITUDES Y SEPARADOR
ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 MATERIAL
ASTM B152
o ASTM E478
Norma de Fabricacién ASTME 54
ANSIC119.4
1.1 |Cuerpo Aleacion de Cobre
1.2 |separador Aleacién de Cobre
1.3 |herrajeria Bronce - Silicic
2 |ACCESORIO DE CONTACTO O UNION NQOTA 1
2.1 |Pasta conductora antioxidante
3 |DETALLES CONSTRUCTIVOS NOTAZ2
4 ACABADO
4.1 |Revestimiento Estafic
4.2 |Espeser del revestimiento de estafio no menor a 025 mm
5 EMBALAJE
2:1.. |Peso nefo por umc.iad, Kg: De acuerdo a solicitud entregada por cada
5 2 [|Pesoc bruto por caja, Kg. E
" ; . mpresa
5.3 |Numero de piezas por caja.
6 CERTIFICACIONES
6.1 |Fabricacién, propiedades eléctricas, mecanicas. NOTAZ
62 |MUESTRAS De acuerdo a solicitud entregada por cada
Empresa
NOTAS:

Compuesto antiéxido con particulas de zinc en suspension para garantizar uniones de baja resistencia
eléctrica . Aplicandolo alrededor de un conducter eléctrico se elimina la capa de éxido que se farma por la
accidn antioxidante y su insolubilidad en el agua , el gas ¢ el petrdleo, eliminande el ingreso de aire y
humedad en las conexiones.

Debe ser anti- inflamable, no debe ser tdxico para el ser humano ni contaminar el ambiente. Debe evitar la
corrosion galvanica. Todos los tipos de compuesto inhibidor deben cumplir la norma ASTM D-27. El
compuesto no debe deteriorarse con los ciclos térmicos y mantener la resistencia eléctrica de contacto
permanente.

Los conectores mecanicos aterniliables deben ser de cobre ¢ aleacién cobre estafio,deben estar protegides
contra la corrosién, ademas deben asegurar el contacto con el elemento conectado durante su vida 0til. La
tornilleria de los conectores mecéanicos debe ser de bronce al silicio, de acuedo a la norma ASTM B96, las
dimensiones de los pernos sera de acuerde al terque necesario para ajuste del conecter al conducior,

La norma ANSI C 118.4 especifica el ciclo de la corriente y las pruebas mecanicas necesarias para
establecer una base del rendimiento de conectores eléctricos usados para unir conductores aéreos

2 |desnudos de aluminio a aluminio ¢ de aluminic a cobre.

Este estandar brinda requerimientos bien definidos y repreducibles para los conectores eléctricos y asegura
al usuario que los conectores que cumplan estos requerimientos trabajaran de una manera satisfactoria
cuande se instalan adecuadamente.

Recomendado para conexiones de trabajo pesado (clase A) y traccién mecénica minima | clase 3 ). La
materia prima provendra de material virgen.

Los certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en el presents
documento, deben ser emitidos por organismos de certificacién acreditados, documentacion qus sera
avalada por el OAE.

3 Para el caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratorios acreditados,
documentacién que sera avalada por el OAE.

Estos certificados y reportes, seran un requisito que los oferentes presenten para los procesos de
adquisicion.
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CONECTOR DE COMPRESION, ALEACION DE Al

ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 MATERIAL Aleacién de Aluminio
1.1 |[Norma de Fabricacién ASTM B221, ANSIH35.1, C119.4, UL-486B
1.2 |Forma geométrica del conector H
1.3 |ACCESORIO DE CONTACTO O UNION
1.3.1 |Pasta conductora antioxidante o compuesto inhibidor NOTA 1
14 |PROPIEDADES GEOMETRICAS NOTA 2
2 PROPIEDADES MECANICAS NOTA 3
3 PROPIEDADES QUIMICAS Y ELECTRICAS NOTA 4
4 DETALLES CONSTRUCTIVOS NOTA 5
5 ACABADO
5.1 | Revestimiento Estafio
5.2 |Espesor del revestimiento de estanio no menor a 0.25 mm
6 EMBALAJE
6.1 Peso nelo por um(.iad, Kg. De acuerdo a solicitud entregada por cada
6.2 |Peso bruto por caja, Kg.
: ; - Empresa
6.3 |Numero de piezas por caja.
7 CERTIFICACIONES
7.1 |Fabricacion, propiedades eléctricas, mecénicas. NOTA 6
8 MUESTRAS De acuerdo a solicitud entregada por cada
Empresa
NOTAS:
Las aleaciones de Al deben llevar un compuesto inhibidor desde fabrica en las ranuras. Debe ser un fluide
de alta viscosidad, el cual tiene particulas metalicas pulverizadas que mejoran el contacto eléctrico y
mecanico al penetrar en las capas de film de éxido, debe mejorar la conductividad v la resistencia eléctrica
1 de la conexidn.
Este compuesto debera ser resistente al agua, a la intemperie y debe evitar la corrosién galvanica. Debera
tener su plasticidad bajo las méas severas condiciones ambientales y permanecer en la zona de contacto
nominal durante periodos de sobrecarga, corrientes de cortocircuito u ondas de sobretensiones. El
Los conectores tipo H, tienen ranuras independientes donde los cables estadn separados fisicamente por
2 una parte del cuerpo del conector.
El conector consiste de un cuerpo con una caracteristica geométrica tal que garantice la fuerza de
compresion aplicada en el area nominal. Las ranuras del conector sujetaran permanentemente los cables o
conductores sin deformarlos de tal manera que estén dentro de los limites de elasticidad del material.Las
ranuras pueden ser superficies lisas o con estrias las cuales no deberan provocar abrasion en los hilos del
3 conductor. Las pestafias deben doblarse de manera facil sin necesidad de aplicar un dispositivo adicional y
que al doblarla su ductilidad permita desdoblarla sin dafio o deformacién. La fuerza de presién de la
pestafia debera ser de 6 Kgf maximo.
El conector debera tener identificado las zonas o puntos donde se le realiza la compresién, también debera
indicar el tipo de dados y el nimero de compresiones.
El conector debera garantizar que la unién entre los conductores y el conector no se produzca corrosion
galvanica para las conexiones Al-Al, Al-Cu, AI-ACSR y Cu-Cu.
Debera garantizar una buena conexién (compresion) de los conectores sobre los cables de manera que no
presenten excesivas elevaciones de temperatura, alta resistencia de contacto con la conexion, defarmacién
4 controlada de los materiales presentes en la conexién, evitar problemas de esfuerzo de relajacién,
oxidacién, corrosion, electro-migracién, rozamientos, autocalentamiento y difusién del metal.
La aleacion de aluminio para los conectores podréa ser la 1060 6 1100 de acuerdo con las normas ASTM
B221 y ANSIH35.1.
Los conectores a compresién deben ser de aleacidn de Aluminio o cobre estafiado, resistente a la corrosién
protegidos con un revestimiente de estafio. Los conectores a compresiéon no deben deformarse, agristarse
o romperse al instalarse y, ademas deben mantener el contacto con el elemento conectado durante su
tiempo de vida atil.
5 El conector no debe presentar bordes filosos o esquinas superficiales que puedan dafiar el aislamiento de
los cables al contacto.
La conductividad y la resistencia mecéanica ne debe deteriorarse con el medio ambiente.
Al momento de la compresion del conector, no deben producirse chispa alguna que pueda generar una
explosién o incendio.
Los certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en el presents
documento, deben ser emitidos por organismos de certificacion acreditados, documentacian que sera
avalada por el OAE.
6 Para el caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratorios acreditados,
documentacion que sera avalada por el OAE.
Estos certificados y reportes, seran un requisito que los oferentes presenten para los procesos de
adquisicion.
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CONECTORDECUAGOLPEDEMARTILLOPARASISTEMASDEPUESTAATIERRA
TEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 MATERIAL Maquinado al 1 Dﬂ%_cgn cobre de alta
conductividad
1.1 iCuerpo Aleacién de Cobre
1.1.1 Forma geométrica Barra Hexagonsl
1.2 iVastago Alsacion de Cobre
2 iDETALLES CONSTRUCTIVOS NOTA1
4 {ACABADO NOTA 2
5 EMBALAJE
51 _Peso neto por un|dﬁd, Kg. De acuerdo a solicitud entregada por ceda
5.2 iPeso bruto por caja, Kg.
P - Empresa
5.3 iNumero de piezas por caja.
6 CERTIFICACIONES
6.1 ifabricacion, propiedades eléctricas, mecanicas. NOTA 3
62 IMUESTRAS De acuerdo a solicitud entregada por cada
Empresa
NOTAS.
El conector estara confermado por el cuerpo principal en forma de barra hexagonal de aleacion de cobre
:de alta conductividad, con un minime de 90% IACS. Los conectoras de bronce al silicio no son aceptables.
{El conector debe proveer una compresion de alta calidad, irreversible, permitiendo que 2l 100% del area del
electrodo y de la circunfersncia del cabls sean utilizadas. El conector no dependera de fuercas y tornillos
ipara mantener la integridad de la conexién. En la superficie exterior del conector estard 2stampada una
i {clara dascripeién del conductor y electrodeo pare tierra . El cenector provee un medie visual para verificar
que la conexian ha quedado completada satisfactoriamente.
En la parte superior del cusrpo hexagonal se tiene el vastago, el cual se lo golpea con un martils para
comprimir el cable al mismo, en la parte inferior del cuerpo se introduce la varilla de tierra.
Este conector se podra utlizar para conexiones de alambra2 4 y 8 AWG a varillas de 5/3" con
recubrimiento de cobre o galvanizadas, ademas permite las coneccicnes en "T" o de peso.
Lae superficios exteriores tanto del cuerpe principal como el vastago debe ser lisas, en sus esquinas no
2 tendran filos cortantes.
Los certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en el presente
documenio, deben ser emitidos por organismos de certificacion acreditados, documentacion que serd
avalada por el OAE.
3 Fara el caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratorios acreditados,
documentacién que sera avalada por &l OAE.
{Estos certificados y reportes, seran un requisite que los oferentes presenten para los procesos de
éadquiﬁicit'm,
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GRAPA DE DERIVACION PARA LINEA EN CALIENTE DE ALEACION DE Al

ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1.1 Cuerpo principal del conector Aleacion de Aluminio 356 T ¢ equivalente
Bronce plateado o sstafiado norma ASTM-
1.2 Tornillo de ojo principal B148.
aleacién 9B s
gronce al Aliminio
1.3  Tornillo de ojo derivacion nerma ASTM-B148,
aleacngl . .o
1.4 Arandelas o resortes Acero galvanizade ¢ inoxidable
2 DETALLES CONSTRUCTIVOS NOTA 1
3 DIMENSIONES L
3.1 Didmetro interior del ojo para operar la pértiga 9mmsdny
4 ACABADO
4.1 'Resistente a la corrosion seglin morma ASTM B-117
4.2 Numero de operaciones mayor a 1500
5 EMBALAJE -
5.1 Peso nsto por ””"?‘ad* K. De acuerdo a solictud entregada por cada
5.2 Peso bruto por caja, Kg. Empresa
5.3 Numero de piezas por caja. B
B8 CERTIFICACIONES .
8.1 iFabricacién, propiedades eléctricas, mecanicas. NOTA 2
7 MUESTRAS De acuerdo a solllzctud entregada por cada
mpresa
NOTAS:

Los componentes de las grapas deben ser libres de porosidades en su estructura, puntas filosas,
agrietamientog, returas, rayas y otrog defectos que afecten la manipulacion y ¢l coemportamiento.

Todas las partes deben ser moldeadas, maquinadas y ensambladas con suficiente precisién para ser
operados suavemente por la manc y dede ser libre de apretadas excesivas que afecten las aplicaciones
repetitivas y el torque recomendado para su instalacion.

La grapa debe estar disefiada para aplicaciones en servicio pesado, donde el perno de sjo debe tener un
apriete en sentido positivo para toda clase de pértigas de linea viva. El perno de ojo debs estar
permanentemente lubricado para facilitar multiples operaciones y protegido contra la corrosidn.

La grapa no debe presentar aflojamiente en funcionamiento debido a la vibracion, a los ziclos térmicos y
cambios bruscos de temperatura, para ello, se disefio mecanica debe tener un torque ds retencion
después del apretado.

1 El cuerpo de la grapa debe ser resistente y proteger el roscado de los dafios ocasionades por el arco
producido por las corrientes al momento de apretar y desapretar la grapa.

La supeficie de contacto entre el consctor y al conductor debe ser de manera qus permita una unian
segura entre el conector y el conductor, evitando deslizamientos de la grapa sobre el casle mientras esta se
aprieta y de la concentracion de esfuerzos mecanicos en los extremos de la mandibula previniendo Ia
deformacidn o doblado del alambre. Las superficies de contacto deben ser fabricadas ¢an la misma
fundicién y aleacion para asegurar la misma resistencia al paso de la corriente eléctrica.

La superficie de contacto entre el conductor principal y el conector debe estar cubierta ce un compuesto
inhibidor.

La grapa de linea viva deberd ser clase A, 500 ciclos y clase 3 de resistencia mecénica segun la norma
ANSI C118.4.

Los certificados de conformidad de producte o de cumplimiento de normas exigidos en sl presents
documento, deben ser emitidos por organismos de certificaciéon acreditades, documentacion que serd
avalada por el OAE.

2 Para el caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitides por los laboratorios acreditados.
documentacién que sera avalada por el OAE.

Estos certificados y reportes, serén un requisito que los oferentes presenten para los procesos de
adguisicién.
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ESTRIBO PARA DERIVACION, ALEACION Cu Sn

ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 MATERIAL
1.1 Barra o alambre (Estribo) Aleacion de cobre estafiado
1.1.1 Norma de tension de elongacion del alambre ASTM B-1
1.2 conector de compresion Aleacién de Aluminio
1.2.1 Norma de fabricacién del conector ASTM B221, ANSI H356.1, C119.4, UL-4868
2 DIMENSIONES DEL ESTRIBO
2.1 Altura(distancia perpendicular a la linea del conductor ) 3,5"a5" (89-127 mm)
2.2 Base ( distancia paralela a la linea del conductor) 45"a55" (114-127 mm)
3 DETALLES CONSTRUCTIVOS NOTA 1
4 EMBALAJE ]
4.1 Pesonetopor unlc;lad, Kg. De acuerdo a solicitud entregada por cada
4.2 Peso bruto por caja, Kg. Empresa
4.3  Numero de piezas por caja.
5 CERTIFICACIONES
5.1 Fabricacion, propiedades eléctricas, mecanicas. NOTA 2
5 | MUESTRAS De acuerdo a solicitud entregada por cada
Empresa
NOTAS:
La barra principal del estribo es alambre de aleacion cobre estafiado, de superficie aspera o rugosa en la
parte de conexion de la grapa de linea viva, de tal manera que la grapa no se deslice al momento del
apriete. La barra sera de seccion circular y de un calibre minimo No. 2 AWG.
La superficie del Estribo para grapa de linea viva, debera ser lisa y libre de astiladuras o imperfecciones y
totalments resistents a la corrosién.
El estribo debe estar disefiado para aguantar la rotacién y el golpe sjercide por la pértiga cuando se
manipula la grapa de linea viva. Sin embargo, se debe garantizar que el estribo no rote cuando se manipula
la grapa.
1 El estribe debe ser utilizado en conductores de material ACSR, AAC 6 AAAC.
El conector de compresion cumplira las especificaciones técnicas correspondientes, y debera estar de
acuerdo con el calibre del conductor a ser comprimido.
El estribo debera ser resistente a la vibracion prepia de las redes y sus componentes deben estar libres de
porosidades en su estructura, puntas filosas, agrietamientos, roturas y otros defectos que afecten la
manipulacién y el comportamiento del mismo.
El material utilizado para la fabricaciéon del estribo dehera ser capaz de operar en un rango de temperatura
entre -25°C y 105°C y no
Los certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de nermas exigidos en sl presente
documento, deben ser emitidos por organismos de certificacion acreditados, documentacion que sera
avalada por el OAE.
2 Para el caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratorios acreditados.
documentacion que sera avalada por el OAE.
Estos certificados y reportes, seran un reguisito que los oferentes presenten para los procesos de
adquisicion.
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ESPECIFICACIONES PARTICULARES
DESCRIPCION
ITEM TECNICA
CONECTUR UE CONDUCTOR CONDUCTOR TORQUE
RANURAS PRINCIPAL DERIVADD IN-LB.
PARALELAS, ACSR, AAAC, & ACSR, AAAC, &
ALEACION DE Cu, 2 Cu &Al 5005 Cu&Al 5005
1 |PERNOS LATERALES 2-20 3-2/0 6-2/0 8210 180
DE 110 - 4/0 1/0-4/0 6-4/0 6-4/0 250
L(D)'EEEE%TEESSY 250 - 350 4/0-300 6 350 6-300 335
5]
SEPARADCR 400 - 500 336,4-397,5 4. 600 53976 375
CONDUCTOR CONDUCGTOR
ASC ACSR ASC ACSR
CONECTOR DE 1-2/0 3-10 5.1 5-2
. 516306 30740 £ 673
2 COMPRESION, ,
ALEACION DE Al 1-2/0 110 7-2/0 12170
3/0 - 4/0 3/0- 4/0 310 - 4/0 3/0- 410
4/0- 500 4/0 - 2668 4/0-500 4/0-266.8
4/0 500 40477 (1811) |4 T B00 | A0 T 417 (18/4)
CONDUCTOR PERNOS "U"
GRAPA TERMINAL ACSR ALUMINIO -
, | APERNADATIPO AW G/MCM AWG No. TAVANO
PISTOLA, DE €-30 6-40 1 T
ALEACION DE Al 3-336.4 (26/7) 4 12
310 - 556.,5 (18/1) 4 12
CONDUCTOR ‘
PRINCIPAL BARRA O ALAMERE
ALUMINIO ACSR, 6201,5005
ESTRIEO PARA 4 Sal. -4 (7) 4
4 DERIVAGION 2(1)-10) 2 2 Sel.
: . 140 (7) - 20 (19) 1/0 - 4i0
ALEACION DE Cu Sh Ty IS T
300 (37)- 400 (37) [*°% (3'0 )7' :
336(4@3)7) 1/0 Sal.
3975(19)-600 61)| oot (rpm)
CONDUCTOR CONDUCTOR
GRAPA DE PRINCIPAL DERIVADO
5 | DERIVACION PARA AAC ACSR AAC ACSR
LINEA EN CALIENTE : _ :
DE ALEACION DE Al 8 Sol. - 200 g -20 8 Sol.- 2/0 8-1/0
6 Sol - 400 MCM | 8-3975 (18/1) | 6 Sol. - 4/0 5.4/0
CONECTOR DE Cu A CONDUCTOR ; -
DIAMETRO DE VARILLA
s |GOLPEDE MARTILLO A TIERRA (AW G)
PARA SISTEMAS DE
PUESTA A TIERRA 2-4-8Sol 5/8"
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GRAPA DE SUSPENSION DE ALUMINIO PARA CONDUCTOR ACSR

ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 MATERIAL
. Aleacién de Aluminio
1.1 |Cuerpo y sujetador 356-T6
1.2 |Herrajeria NOTA 1
1.3 |Rotula y Horquilla Fundicién maleable, galvanizadas
1.4 |Chaveta Acero inoxidable #302
2 DETALLES CONSTRUCTIVOS
2.1 |Diametro de conductores admitidos Ver Especificaciones Particulares
2.2 |Carga de rotura nominal Ver Especificaciones Particulares
2.3 |Angulo maximo de acometida 30
3 DIMENSIONES
3.1 |Largo Ver Especificaciones Particulares
3.2 |Separacion Ver Especificaciones Particulares
3.3  |Altura Ver Especificaciones Particulares
3.4 |Diametro de herrajes 12,7 mm (1/2")
4 ACABADO
4.1 |Galvanizado en caliente
4.2 |Norma de galvanizado ASTM A 123 - A 153
4.3 |Espesor de galvanizado 85 micras
5 EMBALAJE
2:1... Peso neto por unl«?'iad, Kg. De acuerdo a solicitud entregada por cada
5.2 |Peso bruto por caja, Kg. E
: : - mpresa
5.3 |Numero de piezas por caja.
8 CERTIFICACIONES
6.1 Fabricacion, propiedades eléctricas, mecanicas. NOTA 2
7 MUESTRAS De acuerdo a solicitud entregada por cada
Empresa
NOTAS:
Los herrajes son de acero galvanizado en caliente y deben satisfacer los requerimientos de la norma ASTM
T |A123-A153
Los certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en el presente
documento, deben ser emitides por organismos de certificacion acreditados, documentacion que sera
avalada por el OAE.
2 Para el caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratorios acreditados,
documentacion que sera avalada por el OAE.
Estos certificados y reportes, seran un requisito que los oferentes presenten para los procesos de
adquisicién.
ESPECIFICACIONES PARTICULARES DE GRAPA DE SUSPENSION
: DIAMETRO DE CARGA DE :
ITEM DEEE'CEINI.ITC(::LON CONDUCTORES ROTURA L‘:‘:ﬂf}o SE:?r::_I():IO AI('::H?A
ADMITIDOS NOMINAL (kg)
5,08 - 15,75 mm
1 (6 - 40 AWG) 7711 171,45 2302 57,94
GRAPA DE 10,186 -21,59 mm
2 SUSPENSION (1/0 - 477 MCM) 8165 190.50 2331 61.08
12,7 - 25,42 mm
3 (3/0 - 636 MCM) 11340 208,38 2937 69,85
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AISLADORES DE PORCELANA
Material:

Para la construccion de este proyecto se utilizaran aisladores de porcelana de suspension, de
reteniday pin, los mismos que seran de color café. En el caso de los aisladores de suspension,
las partes metalicas estaran protegidas adecuadamente contra la accion corrosiva de la
atmosfera y tendran doble capa de galvanizado en campanay perno (o pasador) como

proteccién adicional para ambientes agresivos de alta salinidad.
Tipo:

Los aisladores de suspensién seran tipo ojo-clevisANSI 52-1, de retenida ANSI 54-2, pin
ANSI 55-5 , y tipo rollo ANSI 53-2.

Normas aplicable:

Las pruebas de tipo o de disefio seran de acuerdo alas norma ANSI C29.2,C29.3,C29.4,C29.5
yC29.6yson: a) Tensiénde flameo abajafrecuenciaensecoyhidmedo. b) Tension criticaal
impulso positivo y negativa; y, ¢) Voltaje de radio interferencia de acuerdo con ICONTEC 1285
(ANSI 29.1).

A continuacion se indican las respectivas especificaciones técnicas:
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Aislador tipo pin sencillo (de Copa) Clase ANSI 55-5:
CARACTERISTICAS
TECNICAS:
eonen o iend =
=0 GHECVE (’, = ; .:.
ITEM DESCRPCION ESPECIFICACION
1 MATERIAL Porcelang procesaca en humedo
1.1 |Nerma de fabricacidn ANSI C29.5- 1984
1.2 |Clase ANSI 55-5
1.3 |Nerma del esmaltado ANSIT)
2 |DISTANCIAS GRITICAS
2.1 |Distancia de arco. 160 min
2.3 |Distancia de fuga. 305 mm
2.4 |Aliura minima del espigo 157 min
3 |VALORES MECANICDS
3.1 |Hesistencia electromecanica 13.4 kN
4 |VALCRES ELECTRICOS
4.1 Iension maxima de pperecion 1h kY
4.2 |Tensién de flameo de baja frecucncia en scee. a5 kv
4.3 |Tension de flameo de baja frecuencia en humedo. 45 kY
A4 |Tensién de flameo critico al impulso positive. 110k
4.5  |Tension de flameo critico al impulso necativo. 1TOKY
A.6  |Tension de perforacion a baja frecuzncia 115 kY
7 |RADIO INFLUENCIA
7.1 |Esmalte anti-radicinterferancia RF. sl
7.2 |Vullgje de prueba BMS 4 liena, K. 15 kY
7.3 |RIV maximn AT 2 1000 KH7, p V. 1
i DLIALLLS GONIRUCGTIVOS NOIA T
9  |ACABADO
9.1 |Calor dzl esmalte afe
10 [ROSCA DEL AISLADOR
10.1  |Diametro,mm 25
0.2 |Caraclerisivas NOTA 2
11 [EMBALAJE
111 |Empaque de lote
11.2  jUridades por lote [Ce acuerdo a zolicitud entreqada por cadz Empresa
11.3  |Peso neto aproximado
12 |DOCUMENTOS Y CERTIFICADDS DE CUMPLIMIENTO QBLICATORIO:
121 Malerial wilizado, propiedades eléclricas y mecanicas NOTA 3
13  |MUESTRAS De acuerdo a sulalud enbiegada por cada
NOTAS:
Los aisladores de porcalana deben fabricarse por prozese humedo. Toda la superficie expuesta de los aisladores c2 porceana debe cubrirse
con un vitrifizado de tipo compresidn dura, liso, brillante & imparmeable a la humedad; que le p=rmita, por medio del lavado natural de las
aguas lluvias, mantenerse facilimente libre de polve o suciedades residuales ocasionadas por la contaminacion anbiental. La superficie
1 total del aislador, con excepeion de la superfizic de quema, deberd catar esmaltada. La superficiz tatz] coberd estr libre de
imperfecciones.La porcelana utilizada no tiena que presentar porosidaces, debiendo sar de alta resistzncia diglécrica, 2levada resistencia
mecénica, quimicamente inertz y elevada punto de fusidn.
2 |Larosca debe ser parte dzl mismo zuerpo del aislador, por ningtin concepto puede ser un elementn acoplada.
Loz cerificados de conformidzd de producto o de cumplimiente ce normas ex gidos en el presente documerto, oeben ser emitidos por
vrganismus de cerlilicaciin avrediados, decumenlacion vue serd avalada por el OAE.
3 |Paraelcaso de los reportes de ensaya, estos deben ser emitides por los laboratorios acreditados, documentacidn que serd avalada por el
DAE.
Fstos certificadns v repnres, seran un remuisio que Ins nferenfes presenten para los procesos de adoguisician.
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Aislador de suspension (de Disco) Clase ANSI 52-1:
CARACTERISTICAS 2 8
TECNICAS: -

3\
| %%\
Yy
L »
i 168 max. |
ITEM DESCRIPCION ESPECIFICATION
1 MATERIAL Porcelana procesaca en humede
1.1 |Porcclana
1.1.1_|Norma de fabricacién ANSIG29.2- 1992
112 |Clase ANSI 521
1.1.3  [Norma del esmaltado ANSI 70
1.2 [Hierro forjado
1.2.1 |Tipo de acoplamiemio clevis
Morma de galvanizado ASTM A-'53
2 |DISTANGIAS GRITIGAS.
2.1 |Distancia de arco. 114 mm
2.3 |Distancia de fuga. 180 mn
3 |VALORES VIECANICOS
3.1 |Resistencia electromecanice. 44 KN
3.2 |Resistencia al impacto, 5EN.m
3.3 |Prueba de carga de rutina. 22 KN
3.4 |Prueba de carga sostenida.. 2T KN
5  |VALORES ZLECTRICDS
51 [Tensidn de flamec ds baja frecuencia an zaco. 60 W
5.2 |Tension de flamec dz baja frecuencia #n himada. 30KV
5.3 |Tensidn de flamec critico al impulso positivo 100 kv
5.4 |Tension de llameo cilico al impulso negalivo. 100 kv
55  |Tensidn de perforacian a haja frecuencia BV
6 RADIO INFLUENCIA
f.1  [Voltaje de prueha RMS a fierra. KV THIV
6.2 [RIN méaximo AT a2 1000 KHz, p V. 50
7 NFTAIFS CONSTRUCTINOS NOTA -
8 |ACAEADO
3.1 |Ralvnizade en calierte
8.2 [Nurmm de galvanizdu ASTM A 153
8.3 |Fspesor de gahanizada minimn pramedin en la piera 85 micras
0.4 |Color del esmalte cafe
9 FMBAIL AJF
9.1 |[mpague del lote
3.2 [lnidzdes por lcte De acuerdo a solicilud entrecada por cada Empresa
9.3 |Peso neto aproximado
10 |PRUEBAS
10.1  |Certificado del material utilizado
11 |DOCCUMENTOS Y CERTIFICADOS DE CUMPLIMIENTO OBLIGATORIO
11.1  |Material utilizado, propiedades elécricasy mecénicas NOTA 2
12 |MUESTRAS e acuerdo a solicitud enirecada por cada Empresa
NOTAS:
Los aisladores de porcelana deben fabricarse por proceso humede. Toda |2 superficiz expuests de los aisladores de porcelana debe cubrirse
con un vitrificado de tipo compresicn duro, ligo, brillantz & impermeable a la humedac; que le permita, por mecio del lavado natural de las
aquas lluvias, mantenerse tacilmente Iibre de polvo o suciedades residuales ocasionadas par la contaminacién arbiental. La suparficie
total del aislader, con exeepeidn de la supedficie de quema, deberd estor csmaltada. La superficie total deberd cotar libre ce
1 |imoertecciones.La porcelana utilizada no tiene que preseniar porosidades: dzbiendo ser de alta rasistencia diz|ectica, elevada resisiencia
mecanica, quimicamerte inerte y clevade punto de fusien.Los acoples metilicos de los exiremas, los cuales transmiten los esfucrzos
mecanicos dal conducior a un extremo del nicleo y del otio exiremo del nucleo 2l apoyo, deberin ser de acero forjado y galvanizados en
caliente.
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Aislador tipo pin sencillo (de Copa) Clase ANSI 55-5:
79
CARACTERISTICAS {l
TECNICAS:
T
1
ITEM DESCRIPGION ESPECIFICACION
1 MATERIAL Porcelana procesada en humedo
1.1 |Norma de fabricacion ANSI C29.3- 1986
1.2 |Clase ANSI 53-2
1.3 [Norma del esmaltado ANSI 70
2 |VALORES MEGANICOS
21 |Resistencia al cantilever,KN. 13.4 KN
3 |VALORES ELECTRICOS.
3.1 |Tensién maxima de operacidn 2kV
3.2 |Tensién de flameo de baja frecuencia en seco. 25KV
3.3 |Flameo de baja frecuencia en himedo, vertical. 12 kV
3.4 |Flameo de baja frecuencia en himedo, horizontal. 15k
4 DETALLES GONTRUCTIVOS NOTA 1
5  |ACABADO
51 |Color del esmalte café
6 EMBALAJE
6.1 |Empaque del lote
6.2 |Unidades por lote De acuerdo a solicitud entregada por cada Empresa
6.3  |Peso neto aproximado
7 DOCUMENTOS Y CERTIFICADOS DE CUMPLIMIENTO OBLIGATORIO:
7.1 |Material utilizado, propiedades eléctricas y mecdnicas NOTA 2
8 MUESTRAS De acuerdo a solicitud entregada por cada Empresa
NOTAS:
Los aisladores de porcelana deben fabricarse por proceso himedo.Toda la superficie expuesta de los aisladores de porcelana debe cubrirse
con un vitrificado de tipo compresién duro, liso, brillante & impermeable a la humedad; que le permita, por medio del lavado natural de las
aguas lluvias, mantenerse ficilmente libre de polvo o suciedades residuales ocasionadas por la contaminacion ambiental. La superficie
1 fotal del aislador, con excepcion de la superficie de quema, debera estar esmaltada. La superficie total deberé estar libre de
imperfecciones.La porcelana utilizada no tiene que presentar porosidades; debiendo ser de alta resistencia dieléctrica, elevada resistencia
mecanica, quimicamente inerte y elevado punto de fusion.
Los certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en el presente documento, deben ser emitidos por
organismos de certificacion acreditados, documentacion que sera avalada por el OAE.
2 Para el caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratorios acreditados, documentacion que sera avalada por el
OAE.
Estos certificados y reportes, seran un requisito que los oferentes presenten para los procesos de adguisicion.
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AISLADOR DE RETENIDA, DE PORCELANA, CLASE ANSI 54-2
CARACTERISTICAS
TECNICAS:
ITEM DZSCRIPCION LSPLCIICACION
1 MATFRIAI Porcelana procesada en humedn
1.1 |Norma de fabricacion ANSIC29.4- 1989
1.2 [Clase ANSI 54-2
1.3 [Norma del esmaltado ANSIT)
2 |DISTANCIAS CRITICAS.
2.1 |Distancia de fuga. A8 mm
3 |VALORES MEGANIGDS
3. |Resistencia 2 |2 tensidn 53 KN
4 |VALORES ELECTRICOS
4 Flzmeo de baja frecuencia en seco 20
4.2 |Flameo de baja ecuencia en hamedo 19 kY
5 DETALLES CONTRUCTIVOS NOTA |
6  |ACABADO
6.7 |Color del esmalte cafs
7 EMBALAJE
A tmpzque del lote
7.2 |Unidades por lote De acuerdo a solicitud entregada por cada Empresa
7.3 |Pesoneto aproximado
8 DOCUMENTOS 'Y CERTIFICADOS Dz CUMPLIMIENTC OBLIGATORIO:
8.7 |Materia' utilizado, propiedades eléciricas y mecanicas NOTA ?
9 |MUFSTRAS DNe acuerdn a solicitud entregada por cada Fmpresa
NOTAS
Los aisladores de porcelana deben fabricarse por proceso hdmedo. Toda la superficie expuesta de los aisladores de porcelana debe cubrirse
con un vitrificado de tipo compresign dure, liso, brillants e impermeable a la humedad; que le permita, por medic del lavado natural de las
aguas lluvias, mantenerse tacilmerie libre de polvo o suciedades residuales ocasionadas por |a contaminacion ambienial. La superficie
1 total del aisladar, con excepeidn de la superficie de quema, deberd cstar esmatada. La superfieie total deberd estir libre de
imperfecciones.La porcelana utilizada no tiene que presentar porosicades; debiendo ser de alta resistencia dielécrica, elevada resistencia
mecanica, quimicamente inzrte y elevado punto de fusidn.
Los cerlificados de corformidad de producio o ce cumplimiento de nomnas exigides en el presente documente, deben ser emitidos per
orgarismos de cetificacion acreditados. documantacion que sera avalada por 21 DAE.
2 Para 2| zazo de los reportes de ensayo, estos deben zer emitidos por los laboratories zeraditados, documentacion que serd avalada por el
JAE.
Estos certificados y repories, sarén un requisito que los oferentes presenten para los pracesos de adquisicisn.
Muestras:

Para las pruebas de los aisladores se tomara una muestra del conjunto dependiendo del tipo.
Siunamuestranocumple conlosrequerimientos de las pruebas, se podrarechazartodoel
material representado por el lote.

Pruebas:

Todos los aisladores seraninspeccionados y aprobados, por el administrador del contrato que
designe CNEL SANTA ELENA, de acuerdo con estas especificacionesyconlasnormas
aplicables. Cuando la Empresa lo solicite, el Contratista debera remitir una copia del

SUPERINTENDENCIA DE CONSTRUCCIONES - JEFATURA DE DISTRIBUCION - FXRV

Péagina 32

Especificaciones Técnicas de Materiales y Equipos Eléctricos



gy [ —7 A

CORPORACION NACIONAL DE ELECTRICIDAD H L
‘ WWWwW.Cne:.gobD.ecC

protocolo de los procedimientos de las pruebas debidamente certificado por unlaboratorio
calificado.

Embalaje v transporte:

Todos los materiales estaran embalados adecuadamente en cajas ya sea de carton o de
madera para su manipuleo y transporte tanto terrestre como fluvial.
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EQUIPOS DE PROTECCION Y SECCIONAMIENTO

Seccionadores portafusibles:

Los SECCIONADORES PORTAFUSIBLES a utilizarse en el proyecto serén del tipo unipolares de

simple venteo para servicio de intemperie, con tubos PORTAFUSIBLES del tipo de

expulsién, para tensiones de servicio de 15 KV, y corrientes de 100y 200 A. Las
condiciones eléctricas y ambientales, y la Planilla de Datos Caracteristicos Minimos a

cumplirse se indican a continuacién:

Eléctricas
Tension nominal de servicio
Tensidon maxima de servicio
Poderdecorteasimétrico
Sistemas
Neutro

Ambientales
Temperatura maxima
Temperatura minima

Humedad relativaambiente maxima

Altitud maxima

15 KV
15KV

10KA
Trifasico
Eficaz a tierra

50°C

-10°C

100%

1000 m sobre el nivel del mar

PLANILLA DE DATOS CARACTERISTICOS MINIMOS

Seccionadores Portafusibles Autodesconectadores Caracteristica nominal 27 kV 100 A.

UNID AD
CARACT ERIST ICAS
N° DETALLE MINIMAS
1 Norma de Construccion - ANSI C 37.42
2 Norma de Ensayo - ANSI C 37.41
3 Tipo de servicio - Interperie
4 Tension nominal de servicio KvwVvVv 33
5 Tension maxima de servicio kV 34,5
6 Frecuencia Hz 50
7 Intensidad nominal A 100
8 Tensiones Frecuencia Enseco 1 Entre bornes kV
de prueba . i abiertos de
Industrial min. . 75
un mismo
50 Hz polo
(valor eficaz) |En secol Entre polo y kv
min. y bajo el soporte 75
lluvia 10s. metalico
Impulso con onda 1,2/50 Entre bornes kV
de un mismo 195
polo
ms.(valor de cresta) Entre polo y kV
el soporte 170
metalico.
9 Maéxima corriente de interrupcion asimétrica a la tension de kv 8
13,2 kV - Valor eficaz.
10 Diametro interior minima del tubo portafusible mm 12,7
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Estos seccionadores deberan ser montados sobre crucetas metdlicas de postes de lineas de
media tension, y tendran un régimen de utilizacion continuo. Ademas los tubos portafusibles
seran intercambiables con elementos de otras marcas para lo cual éstos y los bornes
deberan responder al esquema de dimensién universal.

El tubo portafusible del seccionador expulsara hacia abajo los gases desprendidos durante
lainterrupcién, debiendo dotarse al tubo portafusible del dispositivo de prolongacion que
fuere necesario para asegurar el poder de corte que se indica en Planilla de Datos
Caracteristicos Minimos. Tanto la base del seccionador como el tubo portafusible, deberan
poseer ganchos acordes a las herramientas que se utilizan normalmente para corte bajo
carga. Ademasyy, al efecto de facilitar el reemplazo del tubo portafusible, bajo tensién, el
mismo debera estar provisto de ganchos en su parte inferior que posibiliten su rapida
instalacion. En el cierre deberan poseer seguro de enganchey, enla posicion limite
inferior, seguro contra penduleo.

Los contactos fijos y moéviles seran de cobre, bronce o material de similar calidad,

plateados o estafiados. Los elementos de presion aresorte deberan ser de acero inoxidable o
bronce fosforoso, para permitir una elevada resistencia a la corrosion. Los herrajes de
fijacién deberan ser de acero galvanizado y de dimensiones indicadas como tipo Ben ANSIC
37.42.

Este materialy sus accesorios estaran embalados adecuadamente en cajas de carton corrugado
para sumanipuleo y transporte tanto terrestre como fluvial.

A continuacién se indican las respectivas especificaciones técnicas:
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SECCIONADOR FUSIBLE UNIPOLAR TIPO ABIERTO

TEM |DESCRIPCION ESP=CIFICACION
1 CONDICIONES DEL SERVICIO
1.1 [Caraclelslicas sinblenlales del enlomo
1171 |Altura sobre nivel de mar [msnm] hasta 3000 m
1.1.2 |Temperatura ambienie promedio [°C] 30
1.1.3 |Instalacion ntempeie
114 [Humedad relativa del medio ambiente mayor a V0%
12 |Caracteristicas eléctricas
121 |a) tensidn del sistema 1328225 KV
121 |b} Frecuencia 60 Hz
1.2.3 |c) Clase Distribuc on
124 [g) Mecanismo de operacion Con pertga
125 |h) Operacion Con carga
126 |i) Dispositivn Rompearco Ver especificacionss pariculares
127 [jyMétodo de fiiacion Estructura de sopcrte en poste
2  |CARACTERISTICAS TECNICAS
21 |a)Noma de cisefio ¥ construccion IEC282-2, AS 1033 1, AMSI C37 41, C37 42
22 |Dimensipnes Especificar
23 |Pcso Espccificar
24 |Maximo voltaje de disefio Especificaciones particulares
25  |maxima comiente nominal 100 A
26 |[maxima comiente de intermupcion 2 voltaje nominal 12.5 kA
27 |Nivel de aislamiento (3IL) Especificacion particular
28 |Comentz admisible de falla y corte simetrica 5.6 kA
29 |Comentz admisible de falla y corte asimenca 8 KA
2.10 [Longitud de lalinea de fuga minima fase neutro Especificacion particular
3 |BASE SECCIONADOR
31 |a) Material MOTA A
32 | Nommme aplicable Especilicar
33 |Coler gris
4 |PORTAFUSIBLE
41 |a) Material NOTA 2
42 |Contaclo supenor e mfenor NOIAZ
. Gahanizadoen calientz, ASTM A-123,
43 |Pezas ce hiemo 0 acero -
cspesor rminima 80 micras
44 |Conectores Bronce eslafiada
45 [Mufion NOTA4
. De alta velocidad de aracion entre
46 | Gatlo terminales del ﬁJsitT;[,Ial undirse
47 |Ferulas NOTA 5
5 |FUSIBL=S
51 |Material Cobre ¢ algacqtl de plata, .nc sujeta a
oxidacion progresiva
5.2 |Tcmpcratura de trabajo Espccificar < 100°C
53 |Puntode fusion 230°C
. IEEE'AMSI 37 41 37 41,37 42, 37 AT y 37 .48,
34 [Nuima CCVNCMASG 2
55 |Tipo defusibles Ky T=150% In, H=100%In,
56 |Tensiony nivel de aisamiento Tension maxima de Inea
57 |Capacidad De acuerdo ala caga
2.0 |Condiciones gue deben cumplr los fusibles
5.8.1 |Enfriar el meta vaporzado
582 |Absonver el vapor metalico condensado
58.3 |Exiinguir el arcoque puedamantenerse en el vapor
584 |Aftarigldez mecanica
5.8.5 |Bridar una buena estabilidad eléctrica
586 |Resistentes a los cambios climaticos
5.8.7 |Condiciones técnicasy garantia de seguridad
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6 ACCESDRIOS
61 Para ﬁjaci:')n Para estructura de scporte o cruceta
T EMBALAJE NOTAS
8 CERTIFICADOS
8.1 |Fabricacion v ensayos. NOTAT
9 Garantia técnica
NOTAS:

Aisladores de: concreto de polimena a prieba de astillamienta con varillas moldeadas inkegradas para evitar
la penetracion de la humedad, aptp para clima o, BI1110 v 125 K/ caucho siicon para uso exteriar que
1 debe mantener su hidrofobicidad v establidad contra e calor y radiacion utravioieta.; de porcelana de alta
pureza procesado en humedo, recubierto de esmalte mpregnado al fuego. Laspartes metalicas deben ser
de bonee dcerado

Fhra wicanizada, revestida en fibra de vidrio, con recubrimiento especial extemo resisiente a los rayos
2 ultravioletas y un revestimiento interior con material para eatincion de arco. Come altemativa se ulilizara los
dr tipn palimem silicon siempre que cumplan ks especificaciones Benicas respectivas

Con revestimicnto de pllata minime 12 micras. Con resortc de respalde de accero inoxidaslc para ascgurar ¢l
contacto a presidn y prevenir arcos durante Ia recuperacion

De bronce de alta resisiencia con revestimiento de plala debe asegurar el alineamienio del portafusible
durante el cieme

h De bronce en |3 parte supenor e infenor del tubo, debe asegurar el alineamiento enfre el anilic de Zado o la
ranura

6 Se debera prepara todos los bienes a ser embalados, de manera que no sufran detericrodurante e
manipulze trarsporte v almacenaje. El franspore de los materiales se hara por cuenta y riesgo del
proveedor

Los cerifificados de conformidad de producto o de cumplimiente de normas exigdos en 2/ presente
documento, deben ser emitdos por organismos de certificacion acreditados, documeniacion que sera
avalada por el OAE.

7 Paraelcaso d= los reportes de ensayn, estos deben ser emitidos por los Bboratorios areditados,
documentacion que sera avalada por el OAE

Estos certificados y reportes, seran un reguisito que los oferentes presentzn pan los precesos de
adquisician

ESPECIFICACIONES PARTICULARES SECCIONADOR FUSIBLE UNIPOLAR TIPO ABIERTO

1 Seccionador fusible unipolar, tipo abierto 15 kW 15 100200 231,14 et e 42 ] 110
o Decionader fusible unipoler, tipe abisre 27 kY o 1007200 12 J2s5.12 400,08 el a0 125
5 Seccionador fusible unipoler. tipo abierto 27 KW b 1007200 12 457.2 48008 kel 80 150
- Seccionador fusible unipoler, tipo abiera 3% kW 38 100200 12 4572 480,08 Il 60 150
Similares a especificaciores generales, pero con camara de exdingn de aco o apaga chispas
2 Secconadonss con camara rompe arce
5 Caracterisiicas de palimercs \er especificacian de aislsdores
8 [Capacioac o Tusines O acuerio 3 la carga: 1,2, 3, 9, 82, A
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ELEMENTO TIRAFUSIBLE PARA MEDIA VOLTAJE TIPO K

ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 MATERIALES
Pieza torneada de laton ( aleacion cobre-zinc) o
11 |Cabeza cobre estafiado
Ver nota 1
1.1.1 |Tipo Flja o remavible
1.2 | Golilla Fabricada de laton y plateada electroliticamente
Construccion de plata pura.
13  |Elemento fusible Para hilos fusibles de capacidad menores a 6 A,
debera emplearse aleaciones de cromo-niquel
1.4 | Tensor mecanico Acero inoxdable
1.5 |Tubo de union Fabricada de cobre y plateado electroliticamente
16 |Cola flexble Construida de hebras delgadas de cobre
estafadas vy trenzadas
17 Tubos de papel Fabricados con fibras organicas pegadas con
resinas de uso eléctrico.
2 Norma de fabricacion AMNSI/IEEE C37 41 - C37 42 - C37 43
3 CARACTERISTICAS DE DISENO Ver nota 2
4 DIMENSIONES Ver nota 3
En el fusible debe estar identificado:
5 IDENTIFICACIONES El nombre del fabricante o monograma vy la
corriente nominal y tipo: K
6 EMBALAJE
6.1 |[Empaque del lote
6.2 |Unidades por lote De acuerdo a solicitud entregada por la Empresa
6.3 [Peso neto aproximado
7 CERTIFICACIONES
7.1 |Fabricacion, propiedades eléctricas y mecanicas Ver nota 4
a MUESTRAS De acuerdo a solicitud entregada por la Empresa
NOTAS:
La cabeza debe estar hecha de un solo segmento sometida a un tratamiento térmico que permite los procedimientos
posteriores de armado a presion. Esta pieza se recubre electroliticamente con plata 1000 para un mejor contacto
1 eléctrico con el soporte.
La cabeza del fusible puede ser removible o fija, segun lo solicite la empresa y debe tener 12,5 mm de diametro y
arandela estafiada de 19 mm de diametro
El fusible tipo K es de fusion rapida y deberé soportar un 150 % de su intensidad nominal con un funcionamiento
normal.
Constara de un hilo fusible de plata pura ( para amperajes menores a 6 A, aleacion croma-nicuel ), bobinada
helicoidalmente para evitar el efecto corona.
2 Los terminales de contacto estaran plateados para evitar la aportacion de vapores metalicos que ionizarian el aire en
el momento de la interrupcion de la falla.
El elemento fusible v el hilo resistenta se uniran a los contactos interiores de tal forma que no gueden particulas de
aire que puedan ocasionar la corrosion de los mismos.
La longitud total de los elementos fusibles debe ser mayor o igual a 660 mm, medidos desde el borde inferior del
3 borde inferior del boton hasta el extremo de la colilla Tlexible.
Los certificados de conformidad de producto o de cumphmiento de normas exgidos en el presente documento,
deben ser emitidos por organismos de certificacion acreditados, documentacion que sera avalada por el OAE.
4 Para el caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratorios acreditados, documentacion
que sera avalada por el OAE
Estos certificados v reportes, seran un requisito que los oferentes presenten para los procesos de adquisicion.
Con el suministro de los fusibles se debe entregar un archivo magnético can las valores X-Y de las curvas tiempo
5 vs. Corriente, para cada tamario de fusible solicitado dentro del rango de 0.01 s a 600 s como minimo.
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CONDUCTORES DE ALUMINIO DESNUDO Y CABLE GALVANIZADO PARA TENSORES

Normas:

Los conductores a utilizarse en el proyecto deben satisfacer las siguientes normas ASTM o

su equivalente:

. Para el conductor ACSR: ASTM-B230, ASTM-B232, ASTM-B498.
. Para el cable de acero galvanizado; ASTM-A363, ASTM-A90.
o Para el conductor de cobre aislado ASTM B2 y B8.

Las normas sefialadas no excluyen otras que aseguren una calidad igual o superior; sin

embargo, el contratista debera indicar en su propuesta las normas alternativas, o sus partes

aplicables, y adjuntar el original de estas con una traduccion al idioma espafiol.

Enlos aspectos no contemplados en estas normas, se podra proponer otras alternativas,

cuyo empleo estara sujeto a la aprobacion de la empresa.

Conductor de aluminio reforzado con acero galvanizado, ACSR:

Los conductores considerados seran: ACSR calibre 2/0 y calibre 1/0 AWG de 6 hilos de
aluminio y 1 hilo de acero galvanizado para el conductor, cableados, concéntricos, para uso
como conductores aéreos en lineas y deberan cumplir con lo establecido enlanorma

ASTM-B230, ASTM-B232,ASTM-B498.

A continuacion se indican las respectivas especificaciones técnicas

CONDUCTOR DESNUDO CABLEADO ALUMINIO ACERO ACSR 6/1, n AWG, 7 HILOS

ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 MATERIAL ACSR
1.1 |Calibre AWG Ver especificaciones particulares
1.2 |Formacidn No. hilos 6/1
1.3 |Adecuado para Instalacion (especificar) Eléctrica

1.4 |Normas de fabricacion

ASTM B-230 ASTM B-231 ASTM B-232 ASTM B-498
ASTM B-500 INEM 2170

1.5 |Requisitos eléctricos:

1,51 |Minima Capacidad de corriente

Ver especificaciones particulares

1.6 |Requisitos generales:

1.6.1 |Forma del Conductor

Trenzado conceéntrico

1.7 |Requisitos mecdnicos:

1.7.1  |Tensién minima de ruptura

Ver especificaciones particulares

2 DIMENSIONES

21 |Area de seccion fransversal nominal

Ver especificaciones particulares

3 |Embalaje Carrete de 2 500 m
4 |Certificado:
41  |Fabricacion y ensayos NOTA 1
HOTAS:

OAE.

Los certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en el presente documento, deben ser emitidos por
organismos de certificacion acreditados, documentacion que serd avalada por el OAE.

1 Para el caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratorios acreditados, documentacidn gue serd avalada por el

Estos certificados y reportes, serdn un requisito que los oferentes presenten para los procesos de adquisician.

calibre AWG del conductor.

9 En la descripcion del conductor, el calibre se mostrara en el cuadro de especificaciones particulares, de acuerdo al siguiente criterio: n=

SUPERINTENDENCIA DE CONSTRUCCIONES — JEFATURA DE DISTRIBUCION - FXRV
Especificaciones Técnicas de Materiales y Equipos Eléctricos
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ESPECIFICACIONES PARTICULARES DEL CONDUCTOR DESNUDO CABLEADO ALUMINIO ACERO

ACSR 6/1, 7 HILOS

callRrRe pEL | Minima | o
ITEM DESCRIPCION TECNICA coNpucToR | Sapacidad | Arec de secolon ransiersal | lersicr milima de uptuia
de corriente neminal (mm?) Kg)
(AWG)
(A)
CONDUCTOR DESNUDO CABLEADO
1 |ALUMINIO ACERO ACSR €/1, 4 AWG. 7 4 140 24,71 330
HILOS
CONDUCTOR DESNUDO CABLEADO
2 |ALUMINIO ACERO ACSR €/1. 2 AWG. 7 2 184 29,22 1265
HILOS
CONDUCTOR DESNUDQ CABLEADO
2 | ALUMINIO ACERO ACSR €/1, 1/0 AWG, 10 242 62,38 1940
7 HILOS
CONDUCTOR DESNUDO CABLEADO
4 | ALUMINIO ACERO ACSR 6/1, 2/0 AWG, 210 276 78,64 2425
7 HILOS
CONDUCTOR DESNUDO CABLEADO
5 | ALUMINIO ACERO ACSR /1, 3/0 AWG, 30 315 99,23 3030
7 HILOS
GONDUCTOR DESNUDQ CABLEADO
& | ALUMINIO ACERO ACSR €/1, 4/0 AWG, 40 383 107.2 1810
7 HILOS

Cable de acero galvanizado:

Elcablede acero galvanizado de 3/8“de diametro de alta resistenciamecanica, sera de
7 hilos, cableados concéntricamente. Los alambres seran de acero de alta resistencia, con
galvanizado de zinc clase B, especificamente destinados para uso como hilos de guardia
y tensores de instalaciones eléctricas y cumpliran los requerimientos de las norma
ASTM-A363 y ASTM-A90.

El metal base del cable sera acero producido por procesos de corazén abierto en horno
eléctrico o basico de oxigeno y tendra tal calidad y pureza que una vez terminado y
galvanizado, cumpla con los requisitos de estas especificaciones. No se permitiran
uniones en el alambre terminado. La cubierta de zinc sera suave, continla, de espesor
uniforme y libre de imperfecciones.

CABLE ACERO GALVANIZADO GRADO SIEMENS-MARTIN, 9,51 MM (3/8") DIAM. 7 HILOS, 3153
kg

SUPERINTENDENCIA DE CONSTRUCCIONES — JEFATURA DE DISTRIBUCION - FXRV
Especificaciones Técnicas de Materiales y Equipos Eléctricos
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ITEM DESCRIFCION ESPECIFIZACION
1 |MATERIAL Acsro 3iemens Martin
1.1 |Calibre AWG k]
1.2 Farmacion Na. hilos i
1.3 |Adecuado para Instalacién (especiicar) Tenscr

1.4 |Normas de fabricacién

ASTM A 475 ASTM AC0

1.5 |Requisitos generales:

1.5.1 |Ferma del Conductor

Trsnzade concéntres izquisrds

1.8 |Requisitos mecanicos:

1.6.1 |Tension de ruptura 315507 kg
2 DIMENSIONES

2.1 |Area de seccion transversal nominal 50 mm’

2.2 |Diametra exterior nominal del conductor .53 mm

2.3 |Diametro de cada hilo 3.05 mm
3 |ACABADO

3.1 |Clase de Galvanizado Tipo A

4 Embalaje

Camete de 200 m

5 Certificado:

documentacién que serd svalada por al DAE.

5.1 |Fabricacidn y ensayos NOTA 1
NOTAS
Los certificadcs de confonmidad de sreducio o de cumplimiento de nommas exigidos en ! pressnts documento,
dehen ser emitidos por organismos des carfificacion acreditadns. docomentaciin que serd avalada por sl QAF
1 Fara el caso de los reportes d& ensays, estos deben seremdides por los laboratorios acreditados,

Estos certificados y repories, seran un requisito que los ofsrentes presenten para los procesos de adguisizion.

CABLE ACERO GALVANIZADO GRADO COMUN, 9,51 MM (3/8") DIAM. 7 HILOS, 2700 kg

ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 MATERIAL Grado comun

1.1 |Calibre AWG 38

1.2 |Formacién No. hilos 7

1.3 |Adecuado para Instalacidn (especificar) Tensor

1.4 |Normas de fabricacion ASTM A 475 ASTM A-91
1.5 |Requisitos generales:
1.5.1 |Forma del Conductor Trenzado concéntrico izquierda
1.6 |Requisitos mecanicos:
1.6.1 |Tension de ruptura 2700kg

2 DIMENSIONES

2.1 |Area de seccion transversal nominzl 50

2.2 |Didmetro exterior nominal del conductor 9,53

2.3 |Diametro de cada hilo 3,05-31«mm

3 ACABADO

3.1 |Clase de Galvanizado Tipo A

4 Embalaje Carrete de 200 m

5 Certificado:

5.1 |Fabricacidn y ensayos NOTA 1

NOTAS:

Los certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigides en el presente documento,
deben ser emitidos por organismos de certificacidn acreditades, documentacidn gue serd avalada por el OAE.
Para el caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos per los laboratorios acreditados,

documentacion que sera avalada por el QAE.

Estos certificados y reportes, seran un requisito que los oferentes presenten para los procesos de adquisicion.

Cable de cobre para aterrizamiento:

El conductor considerado sera el # 2 AWG, 7 hilos cableados y concéntricos, para uso como
conductores de puesta a tierray deberan cumplir con los especificado en la norma ASTM B2

y B8.

Los conductores seran instalados en zonas cuyas temperaturas varian entre -5° Cy 45° C,
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bajo condiciones extremas, y serdn expuestos aradiacion solar. La altura de instalacién es de

hasta 1.000m.s.n.m.

Embalaje:

El embalaje de todo el suministro debera resistir cualquier condicion adversa durante el
transporte y manipuleo hasta el sitio de la obra y debera ser hecho utilizando

materiales nuevos y sin uso anterior.

A continuacion se indican las respectivas especificaciones técnicas

CONDUCTOR DESNUDO CABLEADO COBRE SUAVE n AWG, 19 HILOS

ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 MATERIAL Cobre
1.1 |Calibre ANG Ver especificaciones particulares
1.2 |Formacion Mo. hilos 19
1.3 |Adecuado para Instalacion (especificar) Elécrica
. NEMAWC 5  ICEA S 61 402 « ASTM B2 B3.B8 « INEN
14  |Normas de fabricacidn 2914
1.5 |Hequicitos elaciricos:
1,51 |Minima Capacidad de corriente Ver especificaciones particulares
1.6 |Requisilos generales:
1.6.1 |Forma del Conduclor Trenzado concéatrico

2 DIMENSIONES

21 |Area de seccion transversal nominal Ver especificaciones particulares
3 Embalaje Carrele de 600 m
4 |Gerilicado:
4.1 |Fabricacidn y ensayos NOTA 1
NOTAS:

OAE.

Los cerificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en el presente documento, debien ser emitidos por
organismos de certificacion acreditados. documentzcion que serd avalada por el OAE.
1 Para el caso de los repories de ensaye, estos deben ser emiticos por los laboratorios acreditados, documentacion que serd avalada por el

Estos cerfificados y reportes, serdn un requisito que los oferentes presenten para los procesos de adquisicion.

calibie AWG del conductor

En la descripcidn del conductor, ¢f calibre se mosrard an el cuadro de especificaciones particulares, de acuerdo al siguiente criterio: n=

ESPECIFICACIONES PARTICULARES DEL CONDUCTOR DESNUDO CABLEADO COBRE SUAVE, 19

HILOS
CALIBAE DEL chnl!‘_l:: d | Area de seccion transversal
ITEM DESCRIPCIAN TECNICA CONDUCTOR | ~aPacida i
de corriente neminal (mm2)
(AWG)
(A)
CONDUCTOR DESNUDO CABLEADO
1 COUBRE SUAVE 1/0 AWG, 19 HILOS - = 5349
CONDUCTOR DESNUDO CABLEADO =
2 COBRE SUAVE 2/0 AWG, 19 HILOS 20 37 67.43
CONDUCTOR DESNUDO CABLEADO
4 COBRE SUAVE 3/0 AWG, 19 HILOS 30 427 85.01
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CONDUCTOR DE COBRE AISLADO PVC, 600 V, THHN n AWG, SOLIDO

[TEM DESCRIPGION ESPECIFICACION
1 MATERIAL Cobre
1.1 |Calibre AWG \er especificaciones particulares
1.2 |Tipo de Aislamiento THHN
1.3 |Formacidn Mo. hilos 1
14  |Adecuado para Instalacion {especificar) Eléctrica
1.6 |Normas de fabricacion ASTM B-3 ASTM B-8 UL-83 NEMA WC-5
1.6 |Requisitos eléctricos
1.6.1 |Voltaje de semvicio B00Y
162 Minima Capacidad de corriente aire libre 30 Ver especificaciones particulares
grados
1.7 |Requisitos generales:
1.7.1  |Forma del Conductor Sélida
1.7.2 |Peso del Conductor \er especificaciones particulares
2 |DIMENSIONES
21 |Area de seccidn transversal nomina Ver especificaciones particulares
2.2 |Didmetro exterior nominal del conductor Ver especificaciones particulares
2.3 |Espesor aislamiento Ver especificaciones particulares
3 |Embalaje Carrete de 100 m
4 Cerlificado:
41  |Fabricacion y ensayos NOTA 1
NOTAS:
Los certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en el presente documento,
deben ser emitidos por organismos de certificacidn acreditades, documentacidn que serd avalada por el DAE.
1 Para el caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratorios acreditados, documentacian
que serd avalada por el OAE.
Estos certificados y reportes, serdn un requisito que los oferentes presenten para los procesos de adguisicidn.
9 En la descripcion del conductor, el calibre se mostrard en el cuadro de especificaciones particulares, de acuerdo
al siguiente criterio: n= calibre AWG del conductor.

ESPECIFICACIONES PARTICULARES DEL CONDUCTOR DE COBRE AISLADO PVC, 600V, THHN,

SOLIDO
Minima P i Diametro Peso del
CALIBRE DEL hrea de seccidn
ITEM| DESCRIPCION TECNICA | CONDUCTOR | *P21%%9 |irngyyreg nominal| SXenOr Nomnal)  Espesor | Conductor
e corriente del conductor |aislamiento {(mm)| Aproximado
(AWG) N (mm2) (mm) {kg/Km)
CONDUCTOR D= COBRE
1| AISLADO PVC, 600 V. THHN 18 18 0.82 1,98 038 103
18 AWG, SOLIDO
CONDUCTOR D= COBRE
7 | AISIADD PVC, AON V, THHN 16 24 1,31 795 [3R 157
16 AWG, SOLIDO
CONDUCTOR DE COBRE
3 | AISLADO PVC, 600 V, THHN 14 kL3 2,08 259 [38 27
14 AWG, SOLIDO
CONDUCTOR D= COBRE
4 | AISIADO PVC, AON V, THHN 12 40 331 3,01 n3a U5
12 AWG, SOLIDO
CONDUCTOR DE COBRE
5 | AISLADO PVC, 6UU V, 1HHN w bh 5,26 3,81 b1 ELE]
10 AWG, SCLIDO
CONDUCTOR D= COBRE
6 | AISIADO PVC, RON V, THHN a an A.37 am 7 893
8 AWG, 30LIDD
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CONDUCTOR DE COBRE AISLADO PVC, 600 V THHN n AWG, 7 HILOS

ITEM DESCRIPCION FSPECIFICACION
1 MATERIAL Cobre
11 Celibre AWG Ver especiicaciones particulares
12 |Tipo de Alslamignto THHN
1.3 Iermazidn No. hilos 7
14 Adecuado para Instalacién (2specificar) Eléctrica
15 [Normas defabricacdn ASTI B-3 ASTM B-8 UL-85 NEMA WC-3
16 [Requisitos eléctrices:
161 |Vcltaje de servicio 600V
169 Minima Capacidad de corriente aire liore 30 Ver especicaciones particulares
gratdus
17  |Requisitos gensrales:
171 |Frrma del Gonductar Trenradn eoncénticn
1.7.2  |Peso del Conductor Wer especiicaciones particulares
21 |Area d2 seccidn transversal nominal \er especiicaciones particulares
22  |Dimetro exterior nominal d2l conductor Ver especlicaclones particulares
23 |Espesw aislamiento Wer especificaciones particulares
3 Embalaje Carete de 100 m
4 Certificado:
41 |Fabricacion y ensayos NOTA 1
NOTAS
Lus garlilicadus de conlormndad de producto o de cumplimiente de nonme: exigidos en el preseale dosonenl,
daben ser smit dos por organizmos de cerificacién acrediades, decumentacién que setd avelada por al OAE.
1 Fara & caso de los reportes de ensayvo, estos deben sar emitidos por los laboratorios acredit:dos, documentazicn
que serd avalaca por el OAE
Edtos certilicados y reportes, sern un requisito gue Ios ofarentes presenter para los procescs de adouisizidn,
5 En la cescripeidn dzl condustor, el libre se mostrara en el cuadn de especifizaciones parficulares, de acuerdo
al siguiente criterio: n= calibre AWG del conductor.

ESPECIFICACIONES PARTICULARES DEL CONDUCTOR DE COBRE AISLADO PVC, 600V, THHN, 7

HILOS
- cAUBREDEL| MMM | foagesecay | Pamewe. | s del
ITEM | DESCRIPCION TECNICA | CONDUCTOR | ~“PU¥I"Y |ironsyersal noming | S7%°S!19F Hiomtinal)  =spesu vreueat
de corriente ; del conductor |aislamiento (mm)| Aproximado
(AWG) : (mm2]
{A) (mm) (kg/Km)
CUNDUCTOR DE COBRE
1 | AISLADO PVC, 600 V, THHN 8 80 8,57 547 075 937
8AWG, 7 HILCS
CCONDUCTOR DE COBRE
2 | AISLADU PVC, 500 V, THHN 6 105 133 643 u./s 1413
GAWG, £ 1TILCS
CONDUCTOR DE COBRE
3 | AISLADQ PVC, 500 V, THHN 4 140 21,15 82 102 976
4 AWG, T HILCS
CUNDUCTOR DE COBRE
4 | AISLADO PVC, 500V, THIIN 2 190 33,52 975 1,02 348,1
2 AWG, 7 HILCS
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CONDUCTOR DE COBRE AISLADO PVC, 600 V THHN n AWG, 19 HILOS

[TEM DESGRIPCION ESPECIFICACION
1 MATERIAL Cobre
11 Calibre AWG Ver especiicaciones periculares
12 [Tizo de Aislamiento THHN
13 Formacidn No. hilos 19
14  |Adecuado para Insklac dn (Bspecificar) Clécirica
15  |Nermes de fabricacidn ASTM B-3 ASTM B-8 UL-B3 NEMA WC-E
16 [Requisitos eléctricos:
1.6.1  [Voltaje de servicio 600V
Y Minirma Cepacidad de corriente are libre 30 Ver sapesiicaciones perticulares
grados
1.7 |Requisitos genzrales:
1.7.1  [Forma del Gonductor Trenzado concentico
17.2 [Peso del Conductor er especiicaciones particulares
2 DIMENSIONES
21 Area de seccidn transversal nominal \fer especiicaciones particulares
22  |Diameiro exierior nominal del genductor \er especiicaciones particulares
23 |Ecpesor aislamiento 1,57 mm
3 Embalaje Carete de 500 m
4 Certificado:
4.1 Fzbricacidn y ensayos NOTA I
NOTAS
Lee certificado: de conformidad de prodicto o de cumplimiento da normas exigidos en el p2eente documenio,
deben ser 2mitidos por organismos de cerificaciin acreditades, documentacidn quz serd avalada por el DAE.
1 Pera el cazo de los repertes de ensayo, estos deben ser emiticos por les laboratorios acreditados, documentacicn
que serd avalada por el OAE
E=ios certiicacos y reparies, Seran un requisito que |03 oferentes presenten para los procesos de adquisicion
» En la descripcion del conductor, el calibre se mostrari en el cuadm de especificaciones pariculares, de acuerdo
al siguients criterio: n= calibre AWE de conductor.

ESPECIFICACIONES PARTICULARES DEL CONDUCTOR DE COBRE AISLADO PVC, 600 V, THHN, 19

HILOS
CALIBRE DEL C:'II:::?:; d Area de seccion |Diametro exterior CF::‘S dougtecir
ITEM DESCRIPCION TECNICA CONDUCTOR P 4 transversal nominal nominal del .
(AWG) de corriente (mm2) cofiiscAnF {inm) Aproximado
(A) (kg/Km)
CONDUCTOR DE COBRE
1 AISLADO PVC, 600 V, THHN 1/0 260 53,49 12,35 553,3
1/0 AWG, 19 HILOS
CONDUCTOR DE COBRE
2 AISLADO PVC, 600 V, THHN 2/0 300 67,43 135 688,7
2/0 AWG, 19 HILOS
CONDUCTOR DE COBRE
3 AISLADO PVC, 600 V, THHN 3/0 350 85,01 14,85 856,8
3/0 AWG, 19 HILOS
CONDUCTOR DE COBRE
4 AISLADO PVC, 600 V, THHN 4/0 405 107,2 16,3 1 069,50
4/0 AWG, 19 HILOS
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CONDUCTOR DE COBRE AISLADO PVC, 600 V TTU n AWG, 7 HILOS

ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 MATERIAL Cobre
11 Calibre AWG Ver especiicaciones periculares
1.2 |Tizo de Aislamiento Ty
1.3 |Formacidn No. hilos T
14  |Adecuado paraInstlac dn (especificar) Eléctrica
16  |Mermas de fabricacidn AETMBE ZASTME 8 UL BINEMAWC B
16 [Requisitos elécticns
1.6.1  [Voltaje de servicio 600 Y
jgp |Mnima Cepacidad de corriente aire libre 30 Ver eapeciicaciones partioulares
grados
1./ [Requisitos genzrales:
1.7.1  |Forma del Gonductor Trenzado concenTico
17.2 |Peso del Conductor Ver especficaciones perticulares
2 DIMEMSIONES
21 Area e sereidn fransversal nominal \er esperficacinnes particnlares
22 |Didmetro exterior nominal del conductor Ver especficaciones perticulares
23 |Ecpesor aislamiento 1,47 mm
3 Embalaje Carete de 500 m
4 Cerificado:
41 Fabrivagidn y ensayos NOTA1
NOTAS
| o= cerificadns de confnrmidad de prod icto o de cumplimientn da nomas exigidoz en el psente cncimentn,
deben ser 2mitidos por organismos de cerificaciin acreditades, dacumentacidn quz serd avalada por el DAE.
1 Pera el cazo de los repertes de ensayo, estos deben ser emiticos por les laboratorios acreditados, documentacicn
que serd avalada por el OAE
E=tos certiicacos y repartes, SEIAn LN requisito que |03 oferenies presenten para los procesos de adquisicion
P En la deseripeion del condustor, el calibre se mostrara en el cuadm de especificaciones parficulares, de acuerdo
al siguientz criterio: n= calibre AWE de’ conductor.

ESPECIFICACIONES PARTICULARES DEL CONDUCTOR DE COBRE AISLADO PVC, 600V, TTU, 7

HILOS
Mini ] . . ] Peso del
CALIBREDEL | '::;Li o | Areadeseccién |Diametro exterior c;‘f :uc:or
ITEM| DESCRIPCION TECNICA | CONDUCTOR | “2Pacl transversal nominal| nominal del !
AWG de corriente (mm2) conductor (mm Aproximado
(AWE) (4) (Mm) | e gikm)
CONDUCTOR DE COBRE
1 | AISLADO PVC, 600V TTU 6 95 133 8,45 170
6 AWG, 7 HILOS
CONDUCTOR DE COBRE
2 | AISLADO PVC, 600V TTU 4 125 21,15 9,68 301
4 AWG, 7 HILOS
CONDUCTOR DE COBRE
3 | AISLADO PVC, 600V TTU 2 170 33,62 1.2 376
2 AWG, 7 HILOS
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ITEM CESCRIPCION ESPECIFICACION
1 MATERIAL Gobrz
1.1 Calibre AWG Veer 2specificacionas part culares
1.2 |Tpods Aiglamiznts TTu
1.5 |Fonreeidn Nu. hiles 19
1.4 |Adecuado para Insalacién [espesifizar) El&strica
1.5 [Mormas de fzbricacidn ASTM B-3 AS™M B-8 UL-A3 MEMA WC-5
1.6 |Mequisitos eléciicis:
1.6.1  |Voltaje de zenvicio 60 Y
15.2 Minimz Capsridad de rorrianie aire hra 3 Ver sspecilicacionss part Calares
gados
1.7 ﬁ.EqLIBI[DB gEI'IEﬁlHSZ
1.7.1  |Forma del Concucior Trenzado concéntricg
1.7.2  |Pece dal Corductor Ver azpecificacionas part culares
2 DIMENSIONES
21 |Ares de seccidr trensverzal nomina Ver 2specificacionzs part culares
22 |Diametro axterior rominal del conducter Ver sopecificacionas part culares
23 |[Cspesor aislamiento 1,40 mm
3 Emtalsje Carrete de 500 m
4 Certificardn
41 Fabricacicn y ensayos NOTAA
HOTAS
Lz cetificades de confe-midad de preducto o de cumglimiente de normas exigidos en el presente decumenta,
dzben seremimios por organismes de certificazidn acrediados, documentacicn que serd avelada por el ORE
1 Fara el caso de los repotes de enseyo estos dzben seremitidos por los laboratorios acreditzdos, documeriacin
que zerd svalada por al JAE
LCstos certficades y reportes, serdn un recuisito que los oferentes presenien para los procesos de adquisicien.
3 En la deseripeicn del conductor, el salibre 52 mostrard en el cuadrc de especif caciones particu ares. de acuerdo
al giguisnie criteric: r— calibre AWGE del conductor.

ESPECIFICACIONES PARTICULARES DEL CONDUCTOR DE COBRE AISLADO PVC, 600V, TTU, 19

HILOS
CALIBRE DEL CMi"i'.T d firea de seccidn o Diametro | CP*’? d:"
ITEM | DESCRIPCION TECHNICA | CONDUCTOR | -2Pacloat | versal nomingl | #X18MOF NOMinal) Lonductor
(AWG) de corriente (mm2) del conductor | Aproximado
(4) (mm) (kgfKm)
CONDUCTOR DE GOBRE
1 AISLADO PYC, 600V TTU 110 230 53,49 453 609
1/0 AWG, 19 HILOS
CONDUCTOR DE COBRE
2 AISLADO PYC, GO0V TTU 20 269 67,43 19,68 47
210 AWG, 19 HILOS
CONDUCTOR DE COBRE
3 | AISLADO PYC, GO0V TTU 10 310 os, 01 70 915
30 AWG, 19 HILOS
CONDUCTOR DE COBRE
4 AISI AN PYE, GDOY TTL 40 360 nr2 18 48 1132
4/0 AWG, 19 HILOS
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CONDUCTOR DE COBRE AISLADO PVC, 600 V TTU n AWG, 37 HILOS

ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 MATERIAL Cobre
11 |Calibre AWG Wer especiiicaciones particulares
12 lipo de Aizlamiento I
13 Formazion No. hilos a7
14 Adecuado sara Instalaciér. (azpecificar) Eléctrica
15 |Mormas de fabicaddn ASTIM B-3 ASTM B-8 UL-83 NEMA WC-3
16  |Requisitoseléctrices:
161 |Vcltaje de semvicio 600Y
4go |Mnima Czpacidad de coriente aire liore 30 Ver especiicagiones particulares
grados
17 |Requizitosgenarales:
171  |Ferma del Conductar Tranzado concéntico
1.7.2 |Peso del Conductor Ver especificaciones particulares
: DIMENSIONES
21 |Area d2 seccidn fransversal nominal Ver especiiicaciones particulares
22 |Dnimemo extencor norminal dal canductor Ver especiicacionss particulares
23 |Cspesur aislamiento 1,65
2 Embalaje Carste ds 500 m
4 Certificado:
41  |Fabricacidn y ensayos NOTA A
NOTAS
Loz cemificados de conform dad de producto o de cumplimiento de normas exigidos n el presents documenio,
deben scr emit dos por organicmes de certifizacion acrediados, documentacion que sei avzlada por el QAE.
1 Para el casn de Ins reporfes de ensavn, estos deben sar emitidos por los laharatorios acedit:dos, docomentazion
que serd avalaca por el QAE
Ectos certificados y reportzs, serdn un requisito que |os oferenies presenter para los proceses de adouisizion.
p En la cescripciin dzl condustor, el @libe se mostrara en el cuadr de especifizaciones parficulares, de acuetdo
al siguiente criterio: n= calibre AWG del conductor.

ESPECIFICACIONES PARTICULARES DEL CONDUCTOR DE COBRE AISLADO PVC, 600 VTTU, 37

HILOS
Minima : . . i Paso del
. i GCALIBRE DEL Capacidad firea de s8cGidn  |Diametro extarior Conducter
ITEM | DESCRIPCION TECHICA | CONDUCTOR P - fransversal nominal neminal del .
MeM de corriente (mm2) conductor (mm Apreximade
(M) (4) )| kgikm)
CONDUCTOR DE COBRE
1 AISLADOPYVC, 800V TTU 250 405 1268 37 2165 1390
230 MCM, 37 HILOS
CONDUCTOR DE COBRE
2 AISLADCQ PVC, 600V TTU 300 445 151,85 2305 1641
300 MCM, 37 HILOS
CONDUCTOR DE COBRE
4 AISLADOPYVC, 600V TTU 500 620 25289 INE 1 &6id
800 MCM, 37 HILOS
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TRANSFORMADORES DE DISTRIBUCION MONOFASICAS AUTOPROTEGIDOS

A continuacion se indican las respectivas especificaciones técnicas

ITEM DESCRIPCION | ESPECIFICACICMES, CERTIFICADOS; MORMAS
| CARACTERISTIGAS GENERALES
1.1 Transfonadon slase Dishibagion
1.2 Transformador Tipo Muoncfasico - Autoprotegide
1.3 Mormas de fabricazion ANSI C57.12
1.4 Referenca de fabricacidn-tipo Esgecficar
¢ CUNDIGIONZS DE SEAVIGIU
21 ) Semicio Exterior - Gontinso
2.2 b) Montaje Fosfes
2.3 c) Tipy de refrigeracion ONAN
24 d) Altera sobre nivel de mar [rmsnm] 3000
25 &) Temperaturaambiente minima [?(] 4
26 f) Temperatura amoiente maxima  [*C] 40
27 n) Temperatira ambiente promadin [*0] an
28 h) Humaedad relativa csl medio ambiente B0%
3 CARACTERISTICAS DE LAS PARTES
31 Caacterizticas del ndclen.
111 2) Material Ao al siliviv Je graow '-J'iEI l':_UL:-',' larmiveadu gn hivu
otro material magnatico
312 b) Construccion (enrollado o apilade) Ezpecficar
11 w) Meau Capew fiva
14 d) Métoda de fijasian del ndcleo al tanque. Especficar
32 Caacteristicas de los devanados.
4.21 Matzrial ufilizado en las bobinas
3211 a) Primario Cokre
3212 b) Secunderio Cokre
1213 ) Pepe aislante [Nuima) Mo ANSI/ASTM A1305
42141 ipo Especticar
32132 (lase de zislamiento A

d Caacterizticas del acaite.

31 Liguide mineral aiglants y refrigerante, nuave. MNorma NTE INEM 2133-98

282 lipu Inlnbidu

333 Rigidez dizléctriza KV Norma ASTM D E77

434 Libre de FUB Norma Ambignral U 4059

3. Caacteristicas del tanqus

341 &) Material. Lamina de acera al garkdn

342 b) Lirrites de prasion zin deformarse  [kgficm?] Dezde -0.€5 hasta —0 65

143 ¢) lijacicn de la tapa al tanque Banda de cierrs apernadz v empague/ No suglda

244 d) Humero sacrecial de la Empresa contratznte. (La secuencia de numeros serd | Gnco Ligitos color rojo reflective adhesive, letra tipo Aria
’ indizaca cporturarente por la contratants) teb5¢42x1tm

3453 &) Siglas de la Empresa confratante Siglas en alto o baje relieve grabadas en el tangque

45 fi Idenfificacidn de 'a potencia nominal del transformador Azul eléctrico, tipo de letra Arial, tamafio 7:3,5¢1 cm

247 g) Fintura Norma NTG 2395 ASTM B1 I7-ASTM G154

3471 Malerial Anlivw rosive Especlica

d4.1.2 Material de a pintura cspecticar

3473 Espesor de la pintura Homa NTG 3356

1474 Golor de la pintura de acabzdo GRS CLARC similar 2 RAL seriz 71

3d47h Grado de adherencia 44 (ASTM D3358)

343 h} Pars aceite dieléstrizo librz d2 PCB 3 Cticker Girculo verde dz 10 om. de didmetro

349 i Parte superior del tanque (fapa) Froviste de una adecuada pendiente que Impidael

eztancamiarto de agua

Caacterizticas de los pasa fapzs (oujes)

£) Nnrma aplicahla

Narrra ANSI GRT 1220 IF7 137, ANSICTR

b} Mustes de los bujes de MV

Interor con una solz tuzrca de preskin

) Maleria bujes de BY

Puigedina

d) Matenal bujes de NV

Porcelzna

€) Nimero de bujes de BV
fi Nimero de Gonestor para derivacidn a diera del -anque tipo ojo

3
1

q) Tipe de tesminal

Norma NTE WEN 2133

o fafca cof colco] fa| fafco
en|omfom onfenjen|en|onfon

(=50 R = PR S ) Y

h) Material del termina

Jniversal pasa cobre-sluminio
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ITEM DESCRIPCION | ESPECIFICACIONES/ CERTIFICADOS/ NORMAS

36 Acgesorios

361 a) Soportes para montaje del transformador Norma NTE INEN 2139

362 b) Orejas para levantar el transformador. Norma NTE INEN 2139

i63 ¢) Cambiador de derivaciones con accionamiento exterior & posiciones

i64 d) Indicador interno de nivel de aceite Naorma NTE IMEN 2139

365 &) Valvula de alivio de presidn Maorma NTE INEN 2139 - NTC 3609

366 f) Luz piloto de alarma, cambiable exteriormente sin suspencidn Por encima nivel aceite. Bloqueo antigiro

36T g) Placa de caracteristicas NTE INEN 2130/ 2139

368 h) Localizacion de los terminales Norma NTE IMEN 2139

4 CARACTERISTICAS ELECTRICAS

41 Caracteristicas de frecuencia, regulacidn

411 Frecuencia nominal (Hz.) 60

412 Posicidn de las Derivaciones bobinado primario Ver especificaciones particulares

42 Caracteristicas del aislamiento

421 Nivel Basico de Aislamiento - NBA (BIL) NTE INEN 21257 2127

422 Prueba de Voltaje aplicado NTE INEN 2125/ 2127

423 Prueba de Voltaje inducido NTE INEN 2125/ 2127

43 Funcionamiento en condiciones de altitud y temperatura normalizadas

431 Capacidad de sobrecarga ANS1/ [EEE Std. C57.91

432 Incremento de temperatura admisibles NTE INEN 2119

433 Limites de calentamignto NTE INEN 2126/2128

44 Funcionamiento en condiciones de altitud y temperatura diferentes a las normalizadas

441 PlquiSitGS.dE funcionamiento en condicionss de altitud y temperatura diferentes a NTE INEN 2128

as normalizadas

45 Niveles maximos de Pérdidas admisibles

451 a) Pérdidas en vacio al 100% del voltaje nominal [W] NTE INEN 2113/ 2114

452 b) Pérdidas en los devanados a la carga nominal (85°C) [W ] NTE INEN 2114 [ 2116

453 ¢) Pérdidas totales a plena carga (85°C) [W] NTE INEN 2114

454 d) Impedancia a (85°C) NTE INEN 2116

455 e) Corriente de excitacidn (Max) % In NTE INEN 2113 / 2114

46 Protecciones

461 Protecciones contra sobrecorriente:

4611 a ) En medio voltaje Fusible de expulsidn inmerso en aceite

4612 b ) En bajo volaje Disyuntor Inmerso aceite, accién con pértiga. Tipo
monoblock

46121 b1) Maximao Voltaje nominal (kV) 06

46122 b2) Capacidad de interrupcidn nominal (kA) Ver nota 4

461.23 b3) Maximo MCOV (KV) 06

46124 b4) Maxima carriente nominal (A) 700

462 Protecciones contra sobrevoltaje

4621 a ) Pararrayo de media voltaje

46211 Tipo Caucho Siliconado

46212 Clase Distribucién

46213 Fabricante Especificar

46214 Capacidad de interrupcidn 10 KA

46215 Mormas aplicables ANSI C62.22

46216 Conector para cable 4-2 AWG

46217 Canector a tierra = 2 AWG

46218 Desconetador de actuacidn falla visible Especificar

46218 Tapa avifauna 1 por polo

4622 b ) Pararrayo de bajo voltaje

46221 Tipo Especificar

46222 Max Voltaje Nominal (kW) 048

46223 Capacidad de interrupcidn (k&) 10

46224 Normas aplicables Especificar

46225 Maximo Voltaje continua de operacion (MGOV) KV 048

46226 Maximo Voltaje de descarga a 10 KA (KV) 19

47 Certificado / protocolos de pruebas: normas NTE INEN 2138

5 PESO Y DIMENSIONES

5.1 Peso total incluido aceite y accesorios Especificar
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52 Dimersicnes incluido Especificar

6 EMBALAJE

b1 Fzbricarte nadional Base dz madara ajuste con ;unshes
6.2 Febricarte extranjero Caja de macera fipe jaula o huaca
7 DOCUMENTOS PARA OFERTA Y PROSESD DE RECEPCION

71 Dozumertos y eerfificados ce cumplimiento obligatorio

711 Certificacion de conformidad de producto (Mota 5) Narme NTE INEW 2120

T1.2 Garanlias Taeniva (Ninimo 24 meses)

2 Fruebas ¥ Hecepciin:

721 Se rzalizaran por representances de la entidad Contratante |a verficzcidn de las Notree NTE INEY 211

pruebas de Rutira
Prusbas del acsits disléctrico: rigidez, No. de neutralizacicn, Tensidn

722 o NTE INEN 2133
interfacial, color, etc.
723 Cerficado de pruebas pare cada transformador Comao minimo |o Indicado en NTE INEN 2138
724 Garantias |2cnica (Ninimo 24 meses) parz cada franstormador
B CRTEAICS DE COORDINACION
g1 La Contretante entregard a |z contrati sta foda la informac én requerida pera 2l estudic de coordinacidn de protecciones.
8.2 Infermacion que debe sumiristrar &l fabricante:
23 Un grifico de coordinacion para las zonas de corficntes de corto cireuito que indiquz:
84 Curvas del fusible 2 irterruptor selzGeiorados
85 Curva de dano del transformadar de acuerde con las especificaciones ANSI GE7 12708
BE \alnr de comierte de cotocirenito mominal limitada por la impedancia del ransformadar
87 Curva de capasidad térmica
88 (Curva de coriente innush (Puecen asumirse los siguizntes valores, tamados de la ANSIC37 48.1 numeral 5.1.3.1)
N° veces la Gomiente nominal Tiempa (s
] 10
] 1
12 01
25 0.0
Y Cemfizar guz dspondrd de un stock de repuesios para mantzmmeento de transfermaderes autoprotedidas monofasicos (CSF)
"Kit de bujes de MV y BY. "bandes ce ciere y empagues para tazas de fransformadores monofasicos. ™valvulas de sobrepresion. ™valvula
91 para tama de muestra deaceite. *conectores. *kits de cambiadores de derivecicnes. ™ Interrupteres téimizos y termo magnéticos. *fusibles
) de expulzior de MV, *Lémparss de visualizaciin de alaima y apertwsa. *pararrayos
* lnz que considersn necesaring lns fhricantes y proverdores
NOTAS:
1 En cazo de presentar materiales y accesorios diferentes a los especificados se dederd adjuntar los certficados de pruebas, qus garanticen el

cumplimenio de las especificacionas

2 [Encaso de utilizar nommas diferentes a les especif cadas; estas debetan ser equivalentes o superiores.

3 |La= ncrmas aplicables correspondaran ala Gltima revisidn vigente

Preteceiones contra sobrecorriente  sapacidad neminal de intzrrupcidn

Potencla Capacidad de Interrupciin
a4 3-10 WA 1K
15 kVA TKA
PR-R0KVA 11k
7B kYA 2B EA

Lot fabricanes deberan presentar los documertos exdgidos enel numeral 7.1.1
B |Silos proveedores preseatasen certificades de cump imeento de normac eouinalentes alas exigidas en el presente decumanta, cicha
equivalercia deberd ssr zvaladz por & INCM y la acreditacidn por el QAL

A continuacion se indican especificaciones técnicas particulares:

SUPERINTENDENCIA DE CONSTRUCCIONES — JEFATURA DE DISTRIBUCION - FXRV Pégina 60
Especificaciones Técnicas de Materiales y Equipos Eléctricos
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ELEMENTO PARA PUESTA A TIERRA: VARILLA DE PUESTA A TIERRA

A continuacion se indican especificaciones técnicas particulares:

VARILLA PARA PUESTA A TIERRA TIPO COPPERWELD

ITEM DESCRIFCION ESPECEICACION
1 |MATERIAL
1.1, |Varlla:
1.1.1 [Nudleo Aczero 3l carbono SAE 101 W1020 trefilado
1.12 |Fevestimiento Cobre lectrolitico
1.12.1|Grado de pureza > 00 8%, sin trazas de Zinc
12 |Moma de fabricacion v ensayos: AMSI|C33.8, UL-467, NTC 2208
11 |Pequistss mecanicos:
1.3.1 |Resstenca alafraccion > 50 Kgfimm*
1.32 |Soparte 3l doblsds 30 grades
2  |DIMEMSIOMES
2.1 [Longiud (L): Ver ecpecificacionss particulares
2.2 |Diamedro:
221 [Nominal 15,57 mm (387)
211 [Mmimao 14,3 mm
3 |ACABADO NOTA 1
3.1 |Fevestimiento de cobre de alta camada Mimimo 254 micras
4 |EMBALAJE
4.1 |Empaque ded lote
4.2 |Undades por lote De acuerdo a requerimiento del soficitante
4.3 [Pesoneio aproximado
5 | CERTIFICACIONES
5.1 |Fabricacion y ensayos MOTAZ
6 [MUESTRAS De acuerdo a requerimento del solicitante
HOTAS

El revestmiento debe ser brilante ibre de impurezas & imperfecciones que brinde proteccidn suficient=
contra |a comosion del temeno v estar perfectamente soldado al nudeo de acerp, formando un cuepo

1 |sélido yunitario. La resistencia a la traccidn debe soportar un doblado de 60 grades sin dar muestras de
fisuras: 0 desprendimiento de @ capa de cobne. Debera ven marcado & alto o bajo refieve &l aspesor del
recubrimento en mim o MILS.

Los certficados de conformidad de producto o de curmplimiento de nomnas exigidos en & presente
documento, deben ser emiidos por organismes de cerfficacion acrediados o designados en el paks,
documentacion que serd avalada por el DAE.

Para el caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratorios acreditados o
2 |designados en el pais, decumentacion que sera avalada por & OAE.

Los productos que cuenten con selio de calidad INEN, no estan sujetos al requisito de certficado de
eonformidad para su sormercializacicn.

Estos certificados v reportes, seran un requisito que los oferentes presenten par bos procesos de
adquisicion.

ESPECIFICACIONES PARTICULARES DE VARILLA PARA
PUESTA A TIERRA TIPO COPPERWELD

ITEM DESCRPCION LONGITUD {m}
1.20
1 VARILLA PARA PUESTA A TERRA TIFO COFPERWELD 1,80
240
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ELEMENTO DE REDES PREENSAMBLADAS
A continuacion se indican especificaciones técnicas particulares:

MENSULA DE ACERO GALVANIZADO, DE SUSPENSION CON OJAL ESPIRALADO ABIERTO

ITEM DESCRIPCIGN ESPECIFICACION
1 BAATERIAL Apero estructural de baja akeacion laminada

1.1 [Momma de fabricacion w ensayos INEN 2215 - INEN Z324 - ASTM A 35
12 |Fegustos mecinicos:

1.2 1 |Resistencia minima horizonisl 3 la fraceion de la meénsaula 100D daM

1.2 2 |Resistencia mnimeo a ka fluencia (Fy) Z 400 Kg. fem®™

1.2.3 |Resistencia minima de_raccon 3 400 Kglem®

1.24 |Resistencia maxima de traccion 4 300 Kgler

2 |DIMEMSIOMES
21 |Soports de sujecion:

211 [Longmwd mimina 140 mm (5 12
2 1.3 |Diametro de la perforacion 18 mmn (587}
22 |Ménsula de suspension:
221 [Lengitud minima 160 mm (f 1/27)
222 |D@ametro mimimo intemo del of a espralado abierio 25 mm (17
3 |REQUISITOS COMNSTRUCTNOS MOTA 1
4 [ACABADO NOTA 2
4.1 |(Galanzado En caliente
4.1.1 |Nomas de Gahanzado ASTM A 123
£.1.2 |Espesor del gahanizado minimo promedio en ls pisrs 80 micras
o |EMBALAJE
9.1 [Empague dellote
52 |Unidades por lote De acuerdo a requerimiento ded-solicitante

5.2 [Peso neto aprosimiado
6 |CERTIFICACIONES

E.1 |Materal utlizado MOTA 3
[ 8Y |Gahanzado Profocols - Hoka 3
7 |MUESTRAS De acuendo a requerimiento ded solicitants
NOTAZ

ILos cortes a efeciuarse e realizaran con cizalla 0 S2IT3, Seran rectos 3 simple vista y estardn a sscuadra o
fmrmamds &l anguls ad=cuado. las arstas de las piszas cortadas deberan astar ibres. de rebabas y dafastss.
Para las uniones se empleara soldadura de arco elechico (espechicacones AWS) En las superfcies de las
piezas a soldarse, se debe ssegurar la penetracion de |a suelda electmdo pars evitar porosidad o vacios.
IUna vez terminado, en 13 cold2dum deberan removerse b oceoriac y loc regid uoc provonionto el

1 recubrimiento del electnodo, por medio de un proceso mecanico adecuade. o apicando chomo de arena, a
fin de evitar falas en & gahvanzado. Las perforaciones se efectuardan (nicamente por & proceso de
punzonado o taladrado v seran lbres de rebabas; los centros estaran localzados de acuvendo a bbs medidas
de disefie y deberan mantenerss las disiancias sefialadas a ks bordes de los perfiles. El doblada de ks
elementos s efectuaran en calients o en frio, come se requieren, ajustandese a la forma del desfioy
quedaran libres de defecios como agrietamiento e imegularidades.

SALVANIZADD: Se gjecutara posteror a ka gjecucion de cortes. El acabado de toda | pieza debera
mostrar una superficie lisa, lbre de nugosidades v anistas cortantes. Los tomillos ytuercas deber estar libres
da rehabas, wenas, traslapas y cuparficsias imequiaree que sfactan sy funcisnalidad: tads tamills debe estar
en condiciones que [3 tuerca pueda recomer & tofal de [a longitud de la resea sin use de hemamentas.

Los cestificados de conformidad de producho o de cumplimiento de normias exigidos en & presente
documento, deben ser emitides per organismes de certficacion acreditados o designados en el pats,
documentacion que sera avalsda por el OAE.

Para & eazo de los reportes do ensayn, 2etne daban sar emitidss porlas lsbarstorias asreditsdes o
3 |designados en el paks, documentzcion que serd avalada por & OAE.

ILos productos que cuen ten con selio de ealidad INEN. no estan sujelos al requisito de certficadn de
conformidad para su comerialzacion.

Esins certficados yrepotes, Seran un requisto que los oferentes presenten para los procesos oe
adquisicion.
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PINZA TERMOPLASTICA DE SUSPENSION PARA NEUTRO PORTANTE

ITEN DESCRIPZION ESP=CFICACION
1 |MATERIAL Termoolastics reforzado con fbra de widno
11 Koma de fabicacien yensayos IRAM 2435 - ASTM G 2€ - 85TM 5 52 -
B ASTWE 117
12 |Pequishos déctros:
1.2.1 [Tenska neminal 1.1 KV
1.2.2 [Rigites didectica (1 ik a1 agud) =0 W
1.2.3 |Nigidec diclécirica (=n =seco) = 20 &V
1.24 |Resctono@ a bl aksion = 10 Uohmios
13 |Pequisibos mecanices-
131 |Camga de deckzamientn 25 afilldad
122 [C minima de sgecion 200 Kg
1.3.3 |Carga minma de rchs dd coema > 5ol dam
134 [Angulo maximo de Tabajo 5 graos
14 |Fesstenca ala nfempens
1.3.1 |Hesstenca rayos Uy 720 horas (ASTM G 53)
132 |Enwegjecimenio dim oo » 00 h {ASTM G 20)
143 |Commrsitm = 250 1 (ASTM 3 117
2__|MANGO DC SUJCOION
21 |Neurs parantc 354 T3 mnt (2.4 20 AVND)
2 EMEBALAJE
3.1 |Empsous del kot
33 |lmiradss porknks N armerdn a requsimientn d: cnlni=nts
23 |Pesonsin T
4 |CERTIFICAC ONES
4.1 |Materid utlizado NMOTA 1
5 |MUESTRAS [Die acuerce a sdiciud enregada porcada
MOTAS
Los certficados de conomidad de produdo o de cumplimeno de normas exgidos en & presantz
cocaments, deben ser emitidos por arganismes o2 certficacion acreditados o designades en el pais,
COCEMEntaciin queSefd Maadapor &l Uik,
Fara el caso 02 S reportes d= ensdyo, 505 deben ser emitidos por los |abormoios acrediados o
1 cesignados en ol pa's, docurmentaciin que sara svalsda por el DAL,
Lo= predustas que ouenten con solle de oalidad BEM, no ectan sujctos al reguisio de cortfioado de
rondermidad para s crmArnialanien
Estes certficados v reportes. serin un r2quisito que os ofeentes presentes para los procesos de adgqeisicion.

PINZA DE ALEACION DE Al, DE RETENCION PARA NEUTRO PORTANTE

TEM DESCRIFCION ESPECIFICACION
1 |MATERIAL
1.1 |Matenalks de |3 pnza
1.1.1 |Cueipo dAleacion Al - Si
1.1.2 |Cufias yhomuilka Tesmoplastico reforzado con fibra de widro
1.1.3 |Amame Auerg caratexible de attaressenci
1.2 [Moma de faoneacion y ensayes IRAM 2493 - ASTM G20 -ASTMEB 117
1.3 |Requsies generaies:
131 | Color cunas y horquila Pegre
14 |Requisies elérivrs.
1.4.1 |Tension nominal 1,1kV
142 |Rigide= diekctnca (1 minaio en agua) =Bk
15 |Requisitos mecinsss:
1.5.1 |Esfuerzo de sujecon mnima 1800 Kg
1.5.2 |Carga minima de rofura 1 500 dakd
1.5.3 |Carga minima de deslzamienio 1 200 dal
1.8 |Resisi=ncia a @ inz=mpene:
1.8.1 jecimmients cimatco > G0 h (ASTM & 26)
1.82 |Comosion =FE0h (ASTMB 117)
2 |RAMG®D DE SUJECION
21 |Neutrn partante 5 aFSmm’ (2 a 20 AWGE)
2 EMBALAJE
21 |Empanue dal be
23 |Unidadles por lote Oie acuends a requerimicnts del solisitante
2.3 |Peso nete aprosinesde
3 |CERTIFICACIONES
1.1 |Materal uliizads NOTA 1
4 |MUEESTRAS D seueeds 3 requerimiznts gl salizitante
BOTAS]

diccumentaciin -que serd avalada per & DAE.

conformidad parasa comercidzacion.

Los cerificados de conformidad de producto o de cumpdiméen o de nomas <ogidos en & presente
documento, debsen ser emitides por organismos de sertificacian acreditados o designados en el pais,

Fara =l caso de los repontes de ensayo, €505 deben ser emitdos por bos laboratorios acreditados ©
diesignados en =l pais. documentacion que sera avalada por el GAE.
Los productos que cusnten con selo de calidad INFN, no estan sujetos al mequisis de cerificado de

Estres certficados y reportes, sern un requisio que bos oferenies presenten para los procesos de
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PRECINTO PLASTICO

TEM DESCRIPCION ESPECFICACION
1 JMATERIAL Temoplastico reforzado con fiba de vidrio
1.1 |Noma de ensayos ASTM G28 - ASTM G 53
1.2 |Requisitos generakes:
1.2.1 |Color Negra
1.3 |Requisitos mecanicos:
1.3.1 |Carga minima de rofura 70 daM
1.4 |Resistancia a la intempens:
14.1 |Resistancia rayos LNV T2 horas (ASTM S 53)
142 |Envejecimients climatico = G500 h (ASTM & 26)
2  |DIMENSIONES
2.1 |Amcho x espesor x longiud (valores minimaos) 7 % 1.8 = 350 mim
22 |Foma de la punta Conica
4 |EMBALAJE
4.1 |Empague dd lote
42 |Unidades por lote De acuerdo a requerimients del solicitante
4.3 |Peso neto aproximado
5 |CERTIFICACIONES
5.1 |Material utiizado, propiedades mecanicas NOTA A
6 |MUESTRAS De acuerdo @ requerimiento del soliitante
NOTAS

Los certificados de conformidad die producto o de cumplimients de nomas exigidos en e presente
documento, deben ser emitidos por organsmos: de certificacitn acreditados o designados en & pais,
documentacion que sera avalada por 2l OAE.

Para & caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los [aboratonoes acreditados o
1 |designados en =l pais. documentacion que sera avalada por el DAE.

Los productos que cuenten con sello de calidad INEN, no estan sujetos 3l requisite de certificado de
conformidad para su comercializacion.

Estos cerificados y reportes, seran un requisito que los oferentes presenten para los procesos de
adquisicion.

TENSORMECANICO CONPERNODEQJO,PERNO CONGRILLETE Y TUERCAS DE SEGURIDAD

ITEM | DESCRIPCION ESPECFICACION
1 |MATERIAL
1.1 |Material:
1.1.1 JCuempo Hiemmo fundido o hiemo forado
. Acero estructural de baja dleacion laminada
112 |Pemo de ojo, pemo con grillete y uercas en caliente
1.2 |Nommas de fabricacion
1.2.1 |Cuenpo de heero fojado ASTM F 1145
1.2.2 |Pemo de ojo, pemo con grillete y tuercas IHEN 2215 - INEM 2222 - ASTM A 36
1.3 |Reguisios mecanicos:
1.3.1 |Tensor completo
1.2.1. 1|Carga de trabajo 988 kg
1.2.1.2|Carga de rolua 4390 kg
1.3.2 |Material del pemo o o. pemo con grillete y uercas
1.3.2. 1 |Resistencia minimo = la fluencia (Fy) 2 4080 kglem™
1.1.2. 2 |Resistencia mmnima de traccion 3 400 kglcm™
1.3.2. 3 |Resistencia mavma de raccion 4 B0 kglem™
2  |DIMENSIOMES
2.1 |Tensor completo
2.1.1_|Longtud apnoximada con pemos cemados 370 mim (14 BI1E")
22 |Cuenpo:
221 |Longiud intema 152 mm (673
2.3  |Pemo de ojo
231 |Longitud total aproximada 185 mm (7 3327
232 |Didmetro del pemo 12,7 mm {112 7)
2.3.3 |Largo minima intema del ojal 36 mmm (1 15/327)
234 |Ancho mnim intermo del ofal 18 mam (237327)
235 |Paso derosca Izquierda - 13 hilos'pulgada
24  |Pemo con grilete
241 |Longitud total aproximada 185 mm (7 8327
242 |Dimensiones: pleting ancho x espesor 30 =4 mm (114 x 115847
2.4 2.1 | Tolerancia en ancho x espesar Ancho: +1 mm; espesor: + 0,5 mm
243 |Longtud intema aproxmada 70 mrm (2 347
244 |Separacicn intema aproximada 10 mim (347}
245 |Paso derosca Derecha - 13 hiosipulgada
246 |Didmetro del pasador del grillete 12.7 mm {1/27)
2.5 |Tuenca exagonal 12,7 mam {1/727)
3 |REQUISITOS CONSTRUCTNGS NOTA 1
4 |ACABADO NOTA 2
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TENSORMECANICO CONPERNODEQJO,PERNO CONGRILLETE Y TUERCAS DE SEGURIDAD

4.1 |Gahanzads En caliente-
4_1.1 [Nomas de Gahanizado ASTM A 123 - ASTM A 1 53
4.1.2 |Espeser del gavanizado minine promedic en la pisza 80 micras
5 |CANTIDAD DE ACCESORIDS
5.1 |Tuera exagonal 2
52 [Hnrqu ila pasador 1
3 |EMBALAJE
5.1 |Empaque del lote
3.2 |Unidades por kie D acusrde a requerimiznte del solicitants
8.3 |Peso neto aproodmado
7 |CERTIFICACIONES
7.1 |Material utiizado NOTA 3
7.2 |Gakanzade Protocolo - Hota 2
8 |MUESTRAS Dre acuerde a requenimienio del solictante
NoTAS]

Los cortes a efectuarss e realzaran con cizalla o sierra, seran rectos a simple vista v estaran aescuadma o
formando &l anguko acecuado, las aristas delas piezas cortadas deberan estar [bres de rebabas y defiectos.
Parala= unisnes =2 amplesrs saldasurs de sres aléatrias (zepesficasiones AWES). En las suparfizias bz |22
piezas a soldarse. se debe asegurar la penetacion de k3 suclda electrodo para evitar porosidad & vacios.
Lna war terminado, er & soidsdra debarsn removsrss lss escorias ¥ ins residuos provenientss del
1 |recubrmiento del slecTodo, por medio de un procsso mecanioo adecusdo, o aplicando chomo e arena, 3
fin de evitar falas en e galvanizado. Las perforaciones se efectuaran Unicamente por el procesc de
punzonado o taadrads y seran libres de rebabas; los centros estaran localizados de acuerdo a @s medidas
de disefio y deberdn mantensrse s distancias sefidladas a los bordes de los perfles. El doblado de los
=lementos == efectuaram en calisnte o =n o, como == requisren, ajustandose a ka forma del dsefo y
qusdaran ibres de detecios como agretarmiento = megulandades.

GALVANEZADD: Se ejeutard postenior a la siscucion de cortes. El acabadeo de toda la pieza debera
mipstrar una superficie lisa, ibre de nugosidades y anstas cortantes. Los tomilles y tuercas deben estar ibres
darchabas, venac, tralapos weuperficies imeguilares que afizeten su funcionalidad; tode temile debe actar
en condiciones que lafuerca pueda recomer el total de la longitud de kB rosca sin uso de hemramientas.

Los certificados de confomidad de producio o de cumplimiente de nomas exigidos en el presanits
doeumentn, debon cer emitides por organicmes de castificacion acreditades o decignades on o jpaic,
docurmnentacion que serd avalada por & OAE.

Para el case de los reportes de ensayo, estos deben ser emiidos por los laboratonios acreditades o
3 |designades en & pais, documentacion que serd avalada por el OAE.

Los productos que cusnten con sello de calidad INEN, no estan sujetos al requisito de certificaco de
conformidad para su comercializacion.

Estos certiicados y repartes, seran un requisto qus ks oferentes presenten para los procesos ds
Adquisicion.
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CONECTOR DENTADO ESTANCO

ITEM DESCRIPCION ESFECFICACION
1 |MATERIAL
1.1 |Matenales del conector:
1.1.1 [Cuerpo Temwphstimm':mﬁxademm
1.12 [Mordazas de conexion Cobre 302
1.1.3 |Capuchon y sellos aislantes Termoplastco elastomerico
. Grasa sintética sin punto d= goteo,
1.14 |Coompuesto nhibidor - seliador J 2 grado NLGI 3
1.1.5 [Twerca fusible Alezcian Al 7n
1.18 [Tomilo pasante ACErD cincato
1.2 |Momias de fabricacion y ensayos IRAM 2425 - ANSIC 118 - ASTM G 26
1.3 |Requisios generales:
1.3.1 | Caplor hegm
1.4 |Regqusios elecincos:
141 |Tension nominal 1.1k
1.4.2 |Rigidez dielctrica (1 mnuto en sgua) =G kW
1.5 |Riequisitios mecanicos:
1.5.1 |Tomue nominal 10 {+- 1) Nm
1.52 |[Tomue minima de identacion 4Nm
153 [Tomue minimo de rotura > 15 Nm
1.54 [Tipode ajuste Tuerca fushle
1.55 (Tipode dentado de 35 mondazss de conexdon Ver sspecficacionas particulanes
1.6 |Resistencia a la ntempene:
1051 |Fesistencia ayos LV 720 Noras (ASTM G53)
18.2 |Envejecimiento dimatico acserado = G00 h (ASTM G 208
16.3 [Comosion =250 h (ASTMB 117)
z RANGO DE SUJECIGH _
2.1 |Principal Ver especificacionss particulanes
2.2 |Devada Ver especificaciones particulanes
2.3 |Capacidad de comente Ver especificacionss particularss
3 |EMBALAJE
3.1 |Empaguedel lote
32 |Umidades por lote De @acuerdo a regquenmmiento de solictante
33 |Pesoneto imado
4 CERTIFICACIONES
4_1 [Fabeicacion yensayos MNOTA 1
5 [MILESTRAS De scuerdo 3 reguenmiento de solictante
MOTAS
Los certificados de conformidad de producte o de cumplimientos de nomas eagidos en el preserte
documenio. deben ser emitidos por onganismos de certficacion acreditados. decumentacion que sera
awalada por el QAE.
1 |Pam el caso de los repories de ensayo, estes deben ser emitdos por los laborstorios acreditados,
decumeniacion que sera avalada por &l DAE.
Estos certficados ¥ reporiss, seran un requisio que ios oferentes presenten para los procesos. de
adquisicion.
ESPECIFICACIONES PARTICULARES CONECTOR DENTADO ESTANCO
CAPADIDaD DE
» HOBE DENTADE Feidi®l DE COMDUCTOREES & ORRIENTE
DESCRIP DE LAS
MEM usn
T = PRBCIFAL ERMVADGD PRNCITAL |BERMADD
ALLMELALD EMPLE - 05 erer” 17 - 0 AN | 18- 10 e (18- T AW | <= tata | e=Ta
ACTNETIDAS COELE 18 - 5 e (5 - AWNE | 8- 35 i 12 -2 AN <2 1304 s pE L
COMECTOR | EMPRIMES DHOELE 25 0 ey (% - 40 EVNGH | 25 - 05 e 5o 40 AW | TS 1008 | <= 104
: E;;‘m B i TES Cald F - NS T G - AL | | - T e [ - SO || = 3B0A | s 2AO A
Fafa
SoHEa A DOBLE 5. 960 me? (2 SOOMCN | | &35 (2.2 0W0) | B0k | =S
==
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iTEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 MATERIAL ¥ ACCESORKIS ACero noxidable de ana r2sistencia mecanica
1.1 iMormas de fabricacion ASTM A 412, 520100 / AISI 207 v 304
1.2  1Requisitos mecanicos:
1.2.1 [Esluerzu de Rupluig 22301
2 iDIMENSIOMES
2.1 iDimensiones flgje ancho » espesor 19,05 x 0,76 mm (3/4 x D.C30")
o EMBALAJE
4.1 iEmpaquedel lote
1.2 iUnidades por lote De acuerdo a requenmiznto del solicitante
4.3 iPeso neto aproximado
0 CERTIFICACIONES
2.1 IMatenal utlizado v ensayo de esfuerzos NOTA1
6 {MUESTRAS De acuerdo a requenmignto del solicianie
NOTAS:
Los ceriifizados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigdos en 2| presente
documento, deben ser emitidos por organismos de certificacion acreditades o designados =n el pais,
documenfacian que serd avalada por el OAF
Para el ceso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitides por los laboratorios acreditados o
1 designados en el pa's, documentacion que sera avalada por el OAE.
L os productos gue cuenten con sello de calidad INEN, no estan sujeios al requisito d= ceriificado de
conionniidad pard su come Cializacion.
Esics certificados y report=s, serén un requisito que Ios oferentes presenten para los orocesos de
adquisicicn.
HEBILLA PARA FLEJE DE ACERO INOXIDABLE DE 19,05 MM (3/4")
iTEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
‘ MATERIAL ¥ ACCESORIOS Acero Inoxidable de alta resistencla mecanica
1.1 |Nommas de fabricacion ASTM-A-412, 520100/ AISI 201 y 304
2 DIMCNSIONCS
21 |Hebilla 19,05 (3M4")
4 |EMBALAJE
4.1 |Empaque del lote
47 |lUnidades por inte Neaciuerdo a requenmiento celd solicitante
4.3 |Peso nelo aproximado
5 |CERTIFICACIONES
2.1 |Material utilizaco NOTA 1
g  |MUESTRAS De acuerdo a reguerimiento cel solicitante
NOTAS-

Los certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exgidos en el presente
documento, deben ser emiilos por organismos de ceTmeachn acrarnadoes o designaces en el pals,
decumentacion que sera avalada por el OAE.

Para el caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratorios acreditados o
designadns en el pais, dommentacion que sera avalada por el DAF

Los productos que cuenten con sello de calidad INEN, no estan sujetos al requisito de cartificado de
conformdad para su comercializacion.

Cstos certificacos y reportes, serdn un requisito que los oferentes presenten para log procesos de
adguisician
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EMPALME PREAISLADO DE ALUMINIO

11EmM DESCRIPCION ESP=CIFICBCION
1 |[MAT=ZRIAL
1.1 |Matenales del empalme:
1.1.1 |RecubnmientD extenor 1 ermoplastico
1.1.2 |Tapdn de selado Termoplastico elastomérico
1.1.3 | Cuerpo ntenoer Aluminio pureza: 99,5%
1.1.4 |Compuesto inhibidor - sellador Grasa neutra
1.2 |Normas de fabricacion y ensayos NFC 33-21 - IRAM 2447 - ASTM G 26
1.3 |Requisitos generales:
1.3.1 [Color recubnmiento exencr Negro
1.3 |Color tapon WEr especiicaciones particuiares
1.4 |Requisitos eleclricos:
141 |Tension nomnal 1 kV
1.4.2 |Rigidez dielectrica (1 minulo en agua) > 6 KY
1.4.3 |Resistencia de aislamiento =5 M0
1.5 |Requistos mecanicos:
1.5.1 |Carga de deslizamiento =1 030 daN
1.5.2 |Carga de rofura > 1030 daN
1.6 |Hesistencia ala intempene del materal termoplastico:
1.6.1 |Resistencia rayos UV 720 horas (ASTM G53)
162 |Envejecimiento climatico acelerado =600 h (ASTM G 26)
1.6.3 |Corrosion =250 h (ASTM B 117)
2 |RANGO DE SUJECION Vel especificaciones particuiares
3 EMBALAJE
3.1 |Empaque dellote
3.2 |Unidades por lote De acuerdo a requerimiento del solicitante
3.3 |Pesoneto aproximado
4  |CERTIFICACIONES
4.1 |Fabricacion y cnsayos NOTA 1
5 |MUESTRAS De acuerdo a requenmento del solicitante
NOTAS:

Los certificados de conformidad de preducto o de cumplimiento de normas exigidos en el presente
documento, deben ser emitidos por organismos de cerificacion acreditzdos, documentacion que serd
avalada por o OAE.

1 |Parael caso de los reportes de ensavo, estos deben ser emitidos por los laboratarios acreditados,
documentacion que sera avalada por el OAE.

Estos certificados y reportes, serdn un requisito que los oferentes presenten para los procesos de

adquisicion:
ESPECIFICACIONES PARTICULARES EMPALME
PREAISLADO DE ALUMINIO
: : CALIERE DEL COMEXION | LONGITUD |COLOR DEL
ITEM DESCRIPCION TECNICA CONDUGTOR PARA () TAPON
25 MTE (4 AVL) FASE 110 WARARNJA
35 Mt (2 AVG) FASE 100 ROJO
ENMEALME EREAISLADC DE 50 mm* (1/0 AWG) FA%E 10 ANARILLO
1 ALUMINIO 35 mire (2 AWG) NEUTRO 180 NEGRO
50 MM {170 AW G) MEUTRO 180 NEGRO
70 mm* (20 AWG) FASE 10 BLANCO
05 mm* (4/0 AWG) FASE 10 GRIS
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SECCIONADOR FUSIBLE UNIPOLAR CERRADO

IEM DESCHRIPCION ESPECIFICACION
1 MATERIAL Temoplastico reforzadc con fibra de vidrio
1.2 iNorma de fabricacion y ensayos IRAM 2122 - IZC 60947 -ASTIN G 26
1.3 iRequisitos generales:
1.3.1 [Posicion de gperacion Suelo con pértiga
1.3.2 iColor Neqrc
1.3.3 [Tipo de conexion conectores
14 [Requisitos electricos:
1.4.1 §Tipo de proteccion Fusible NH o cuchillas
1.42 (Tension 500V
1.4.3 iNivel de aislamiento 1KV
1.4.1 jCormante operacional con fusibles NH 160 A
1.4.5 :Coriznie operacional con cuchilas 250 A
1.4.5 ECormznte de coria duracion (1 s) 3.2 kA
1.47 iCorriznte dindmica (cresta) 25 kA
1.4.8 FCapacidad de intermupcion 100 kA
1.4.3 [NUmezro minimo de operacionss 1000
1.4 10 jCategoria de instalacian AC 2
1.4.11 [ Tipo de fusible NH Ver especificaciones particulares
1.4.12 [Frecuencia 60 Hz
1.5 [Requisitos mecanicos:
16 iResistencia ala intemperie:
1.6.1 :Grado de proteccion minime [P 23
1.6.2 tResistencia rayos LUV 720 haras (ASTM G 53)
1.6.3 [Envejecimiento climatico acelerado = 600h (ASTM G 26)
1.64 ;Corrosion > 250 h (ASTMB 117)
2 RANGO DE SUJECION
2.1 iCable preensambladc 16/95 mm®© (5-4/0 AW G
1 CANTIDAD DE ACCESORIOS B
4.1 [Indicador luminoso de fusion 1
5 JEMBALAJE
5.1 Empague del lule _— -
53 JUnidades por lote De acuerdo a rejuerimiznto ded solicitante
6 JCERTIFICACIONES
6.1 Erabncacion y ensayos NOTA "
7 IMUESTRAS De acuerdo a rejuermiznto del solicitante
NOTAS:
Los certificados de conformidad de preducto o de cumplimiento de normas exigidos enel presente
documento, deben ser emitidos por organismos de cerfficacion acreditades, documentacion que sera
avalada por &l OAE.
1 iParael caso de los reportes dz ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratorios acreditados,
documeniacion que sera avalada por el OAE.
Eslos cerificados y repories, seran un requisito que los oferenies presenten para los procesos de
adquisicidn
ESPECIFICACIONES PARTICULARES SECCIONADOR
FUSIBLE UNIPOLAR CERRADO
: : CORRIENTE TIFQ DE FUELES
TEM DESCRIPCION TECHICA OFERACIONAL NH
HASTA 160 A i)
SECCIONADOR FUSIBLE UNIPOLAR CERRADO
= 1600 HAS LA 63U A 1,2y3
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PORTA FUSIBLE AEREQ ENCAPSULADO

ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 MATERIAL
1.1 iMateriales del Porta fusible:
1.1.1 iCuempo Termoplastico reforzadc con fibra de vidrio
1.12 |Contacto Cobre electrolitico 99,9 - estafiado 5,5 mm
1.1.3 {Terminal Cobre estzfiado
1.1.4 !Resorie Acero inoxdable
1.1.5 {Tuerca fusible Aleacion Al- Zn
1.2 iNomma de fabricacion y ensayos IRAM 2443 - Ii%gﬁ‘é :%' ASTMG 26 -
1.3 Requisitos generales:
1.3.1 !Posicion de trabajo Horzontal
1.3.2 |Sistema de ajuste del fusible Resorts
1.3.3 ;Dispositivo de seguridad para evitar manipulacion Ojal para colocar precinto
1.3.4 [Color Neqro
1.4 Requisitos eléctricos:
1.4.1 {Tension nominal de senvicio 380V
1.4.2 Tensidon maxma de servicio 420V
1.4.3 [Frecuencia 60 Hz
1.4.3.1: Comiente nominal 63 A
1.4.3.2 :Caida de fension en cada fusible < 120 mv
1.4.3.3 |Resistencia ala aislacion =5 Mohrios
14.3 4 Tension resisiida en seco n 1 min, con el fusible retirado 2 200 Vs
1.4.3.5 1 Tipo de fusible a usarse MNeozed
1,5 1Resistencia ala intemperie:
1.5.1 |Envejecimienic cimatico acelerado =600 h (ASTM G 26)
1.5.2 |Resistencia rayos UV 720 horas (ASTM G 53)
2  [RANGO DE SUJECION
21 iCable preensamblado 95 - 70 mm?° (2 - 2/0 AWG)
2.2 Acometida 410 mm? (12 - G AWG)
3 EMBALAJE
3.1 Empague dellote - -
35 Unidadcs porlotc De acuerdo a requerimiznto del solicitante
4 (CERTIFICACIONES
4.1 {Fabricacion y ensayos NOTA 1
= MULCSTRAS De acucrdo a rejquerimiznto del solicitante
NOTAS
Los certficades de conformided de producto o de cumplimiento de normas exigidos en 21 preseneg
documento, deben ser emitidos por organismos de certificacion acreditados o designadas en el pais,
documentacion que sera avalada por & OAE.
Para el caso de los repories de ensayo, estos ceben ser emitidcs por los laboratorios aareditados o
1 idesignados en el pais documentacion gue sera avalada por el OAF
Los productos gue cusnien con sello de calidad INEN, no estan sujetos al requisito de cerlificado de
conformidad para su comercializacion.
Estos certificados y reportes, seran un requisite que los oferentes presenten para los precesos de
adquisicion.
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DERIVADOR TERMOPLASTICO PARA CONDUCTOR CONCENTRICO

ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 |MATERIAL
1.1 |Materal: Temmoplastico reforzado con fibra de vidrio
1,2 |Requisitos generales:
1.2.1 |Color Megro
1,3 |Requisitos eléctricos:
1.3.1 |Tension nominal 1,1 kV
1.4 |Resistencia a la intemperie:
1.4.1 |Envejecimiento climatico acelerado =600 h (ASTM G 26)
1.4.2 |Resistencia rayos UV 720 horas (ASTM G 53)
2 |RANGO DE SUJECIOMN
2.1 |Acometida -10 mm® (10 -6 AWG)
3  |EMBALAJE
3.1 |Empaque del lote
3.2 |Unidades por lote De acuerdo a requerimiento del solicitante
3.3 |Peso neto aproximado
4 |CERTIFICACIONES
4.1 |Fabricacion y ensayos NOTA 1
5 |MUESTRAS De acuerdo a requerimiento del solicitante
NOTAS:
Los certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en el presente
documento, deben ser emitidos por organismos de cerificacion acreditados o designados en el pais,
documentacion que sera avalada por el OAE.
Para el caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratorios acreditados o
1  |designados en el pais, documentacion que sera avalada por el OAE.
Los productos que cuenten con sello de calidad INEN, no estan sujetos al requisito de certificado de
conformidad para su comercializacion.
Estos certificados y reportes, seran un requisito que los oferentes presenten para los procesos de
adquisicion.
PROTECTOR PUNTA DE CABLE DE FORMA CILINDRICA
ITEM D=SCRIPCION ESPECIFICACION
1 IMATERIAL Sintético PVC
1,1 iRequisitos generales:
1.1.1 {Color Negro
1,2 iResistencia a la intempeie:
1.2.1 [Envejecimiento climatice > 600 h (ASTM G 26)
122 [Resistencia rayos UY 720 horas (ASTM G 53)
2  |DIMENSIONES
21 ilLongitud minima 65 mm
2.2 :Espesor \Ver especificaciones particulares
2.3 iDiametro Ver especificaciones particulares
24 {Fomna Cilindrica
3 EMBALAJE
3.1 [Empaque del lnte
32 iUnidades por lote De acuerdo a requerimiento del solicitante
3.3 iPesoneto aproxmado
4 CERTIFICACIONES
4.1 IENsayos MNOTA 1
5 MUESTRAS De acuerdo a requerimiento del solicitante
NOTAS
Los cemificados de confermidad de producto o de cumplimiento de normas exgidos en €l pesente
documento, deben ser emitidos por organismos de certificacion acreditados o designados en el pais,
documentacion que serd avalada por el QAE.
Para el caso de los repotes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratonos acrediadas o
1 designadus en el pais, documenlacion que serz avalada por el OAE.
Los productos que cuenten con sello de calidad INEM. no estan sujetos al requisito de certifcado de
conformidad para suU ComercialFacion.
Estos certificados y reportes, seran un requisito que los oferentes presenten para los procesos de
adquisicion.
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ESPECIFICACIONES PARTICULARES PROTECTOR DE

PUNTA DE CABLE DE FORMA CILINDRICA

s CALIBRE DEL DIAMETRC INTERIOR P
ITEM DESCRIPCION TECNICA CONDUGTOR APROXIMADC ESPESOR MiNIMO
25 mm® (4 AWG) 2,6-94 mm° 12 mn
35 mm° 2 AWG 9.5 - 11,9 mm? 12 mm
PROTECTOR DE PUNTA DE Sﬂjmm! {IHD AWCZ-) 1 1'4 - IEr Gz I..'Z i
1 CABLE DE FORMA, . : : - :
CILINDRICA 70 mm® (20 ANG) 127 - 14,5 mm 1.2 mm
95 mm® (1/0 AW E) 144 - 16,2 mm? 13 mm
150 mm’ {300 AWG) 17.9-19,1 mm’ 15 mm
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LUMINARIAS
A continuacion se indican especificaciones técnicas particulares:

LUMINARIA SIMPLE NIVEL DE POTENCIA CON LAMPARA DE VAPOR DE SODIO DE ALTAPRESION

TEM DESGRIFGION | ESFECFIGAGIONES/ CERTIFIADDS NORMAS
COMDICIONES DE SERMCIO
A Tipw Alambradu Vid
1.2 Caracteristices Ambientales:
1.21 [ ]tura zobre sl vivel dal mar hagia 3000 m
132 Humedad relifiva = TO%
123 Temperatura ambiente proTiedio 0°C
194 e ondiciancs de Instalaidn A laiintemoerie, expuzsho a lluda, sontamiracidn

atrvoeférica, pobve e irsectos

(-aractzristices elecTicas del sistama

41 Tension el - sislena munulasioo 217 240N

12 Tension nom nal - siziema trifésice 127 -2V

3 Fracusncia B0 Hz
2 CARACT=RISTIAS TECNIAS
21 Tipo ce luminariz Harizontal - cerada
22 Hepario e fuid lumingso HUIA T
s Guetp e Ja lurmingnia {arcae)
231 Tipo Enleniza
237 Material Ver espenilicac ones periculares
34 N",ﬂl Je i aienio enlie sus males vivas aislodas y enire ellas y las parlessing + 2 Mageohmize

acTrias
2h Hermeticidad
281 Cunjunly Gplic Wer espeilicaciones parl cular2s (1EG BCH56-1)
262 Conjunls clécrivo Ver copecificaciones patisuancs  (IEC 6694 )
il Niwell 42 niidn 3 vakae v frecuercia nomingl = R dR
27 Range de iolerancia para la ootencia nominal de Iz bombilla =70 %Frn
2E Facior de polenca 0,92 = fp indutiey =1
k] [Clasa alaririca [ fRE%
240 Sichir e i i el Enclavermiento mesanizo para_eu\equaIaILmne.ra 58
gbra aczideniclments
211 Accesodios meidlicos y tormillos HCTA 2
212 Pintura:
1421 Tipo Pimurz en pehio peliester de aplicasidn cls:':‘o:'.ﬁ:im. 0]
procesn fe seeade Al hame pamusa 3 b intemperie

222 Cspesor minimo de 12 capa d= pintura 40 micraz
2123 Cosficients de atherancia de la pintura Mayor al B5'%
K HEFLEGTOA INIEAHD

Slumirio. con un minimo de 39.5 % da pureza, son un
31 Mater al fector de reflesidn minime ce 095, v 1mm de espeso, ¥
de ciepy diferenede 2 earcazn

Abrillariada guimica o electrol ticamente, protegido con un

o Azabado . e e
proxezo de axidaciin anddiea (ninimo & micras)

dd Irorementn de tersion en los barmes de la limpara Ver espesificac ones perticulares
LENTE REFRAGTOR O DIFUSOR 1Cublgna transpargnts

41 Mater al WVer espesilicac ones perticulares
R , ‘ ) ] N la accion de lag rayes ultravisleta v 2 cambics brazcos de
43 Resictarcia a la interreda .
lerpermre
43 Tiansmilansia dd 1:laclo Mayor al 85% al menenlo de inslalacidn.
5 [PORTABIMEILLA C FORTALAMPARA
51 Tipe de porialdmpars Tipo pesade
b lipw y caraclensices de la rosca ROIA
Gl iridiady, brone | plala, wiguel o aleaciones Je colne
53 Mater 2l del sonfacio cenira racLbioras por grussas peliculaz 30 niquel, smpra

caando cumolan con kas caracteristcas fal como exige
ICG 60536-1
Material y caraclorsficas do la basc que contiens los clerrentos metilicos de| Porechira zlécirica, dz supefisic hamogénea, ashda para

54 - . .
contcio Jra farsidn de senvizie de bJO Y
] Wollage oo del sulsu sinsuline ningn desoe kol WVer sspecticauives palicuaes [EG-233 e 170-598)
11 Pruchas de calentamiento pive de aislariento y eocficientz de di aticidn M BO0RT 1 MAM A0
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LUMINARIA SIMPLENIVEL DE POTENCIACON LAMPARA DE VAPOR DE SODIO DE ALTAPRESION

TEM DESCRIPCICN ESPECIAIGACIONES/ CERTIFIGAD 0%/ NCRMAS
& BIMBILLA - ce vapar de sedio & alia presidn (diferenizs polencias) Ver especiiicacionzs particulaies
7 BALASTO o BALASTRO
71 Tipo Eleetromagnético, rez cwor encapaulado
72 MNormas de disafio, construocion % cmeayos [EC 60923 EZ61347 1
7a Taps de funcionamiente J
74 Tolerancla de los Taps +£%
78 Caracteristizas de conexdgn NOTA 4
7B Temperatura maxina parmifida 27 el bobinado del balasto TW 130°C {IEC e0b58-1)
77 Perdidas miximas admisibles Ver espacilicacion2: particulaes
rid Paralslograno de funcionamiente del baksty EC 61647-2-9 7 EC 60923
78 Material de nicleo da les balastos Lirina magnatica
79 Diatos téenizes en ctiqueta oo identificacion:
791 Diagramas de corexion InGlur
792 Ternperalua rrsimne pemnibda e el bobinade del Lalasto (TW) Inlu
793 Perdidas maxmas admisibles Inclur
8 ICNITOF Q ARRANCADOR
81 Dizefio v fabrcacidr EC 61347-2-1 ¥ IEC 60927
a3 Caracteristizes de amancadar Encapsu ady tehe ser del tl:!:: SUFRIpOSIZIAN universa
fabricado en un materi@l aulo extinguible
Terminales tipo ternillo arisiorera o conductores con
83 Calinmn 4 i alslamiento 105 °G, 600 v de long minima 20 om. Los
i Salira= dal arrancadn .
condudores ceberdn llevar marquillas para su
idemificaciin.
84 Temperatura mixina del ervolvente del arrancador 05T
9 CONDENSADCRES 0 CAPAZITIRES PARA ILUMINAGION
— y Seca, provistes de resina v cudierta exterion plastica.
3 Tooy caracteristizas Deberan zer auln edirguible:
! La adeeuada para cormegir ¢l facter do patenci de acserdo
2 Capecidad al numeral 2.8,
23 Tolerancta qus garanilce una variasion Gon rsspecto al fp = 025% sz00n rama EG 61043
94 Liseno v pruetas IEG b1049 y EN 61044
95 Rango de temperatura =25 a = §5%C
36 Nuniaje Serd una umidad indeperdiente de ba!astn y napodran estar
en eonacio mn &
Tornillos prisionarcs o cables zerminales de una longitud
a7 Salicas del Condensador minirra de 20 om. Los condustores debarin llovar
marjuillas para su identificaciin.
1 FOIOGUN IRUL O FOIDGELULA UE AGUERDQ A REUUERIMIZNIU DEL SULCHANIE
101 Tinn y caractaristicas Flarfrénicn (nn =8 acapta er=ar da =ilfiin da cadmin)
0z Diseio y lebniuacion ENS G136.10-2006 que fun:ﬁ(_ra con nivel E!!i|L"ﬂ?I'adD"'|
de 16 £ 6 lwes, con un varesior MOV de 360 Julios
12.3 Baze del forocontrol Inzlalado en la parte superior d= la carcara de la lum nana
24 Iartenal de los contactos de conexldn del receptaculo Fizsertado conun re m': 'pmla de phtao estafio, con
ezpesor minime ce 1,5 mm
1.6 Mimero do operaciorcs on | off mayer o igual a & 000
1.6 WNadh de funcianamiento lail - of
11 BIRNERAS DF CONEXICN
111 Naterial Termoplasiice autoexdinguizle oon ¢lase temiva - — 3(°C
12 MNnrmas de disafin v nrozhas IFC RlRSE-1
1.3 Tipo de terminales NOTA B
Borne o terminal de terra que permite |a conexidn del conductor de tierray de todas S
1.4 ) T e e |EC 6055E-
lus demenios medlicus de la luming ia no porladoes de corienle
12 ARCAGION NOTA &
13 FI FMPNTOS TF SILFCION AFATIS ¥ ACCFSORING MFGANICAS
y . ) En caliente { deacuerdo a ultina revisidn de ASTM A123 y
i Galvanizada v espasar minimo pramedio por pieza A153), E5um
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LUMINARIA SIMPLENIVEL DE POTENCIACON LAMPARA DE VAPOR DE SODIO DEALTAPRESION

13.2 Deta les constiuctives NOTA 7
133 Lanpitud del brazo "L" y &l angule de inclinacian NOI&E
1 EMBALAJE Y TRANSPORTE NOTA &
15 PRUEBAS Y CERTIFICADOS
15.1 P ue s especiales lolon @l
1512 Cortificado de cumplimiente de praebas de lotomeirfa
13121 Walr £ dz inlersidades Toloréiice impresa y en Toomat digilal (esension 1E5)
5100 Diagara polwr MOTA D YHOTATZ
1B12s Lraneas [solux
1124 Gurvas de coeficiente de utiizasin
5428 Lus': ca!?.llns fc:tc:mctr,nps sedn segin lo edipulade la TIE 116 2040, pam | NOTA 1%
aplicacion de la via solicitaca
15.2 Prusaas especiales mecanicas
15.21 Cortificado de cumplimiente de € nsayos de fermeicidad segdn [EC 60693
KOTAAD Y NOTA12
15.22 Garlilicadu de curnplimiente de & rsayos de esislencia macnive segdo 1EG 60538
Para carcaza no meta ica, adicioralments se presentaran:
15.2235 Cartificado de autoextinguibilidac UL 3¢ MOTA
15004 Ensays de mmulacion, ress=encl y oreacsion al fuego ssgin nomna IEG
i BlYs-1-1
MOTA12
152241 Ensayo de propiedades fincamendales segin norma IEG £0635-1-1
153 Pruenas generales de los aocesotins eléctricos
531 Balastos- Pércidas dal balasto, sumento de la emperatusa, curva de funconamienta
: ({Trapecio)
1532 Bambillaz: Curva de vida (til, Tensidn v eorfeme mominzl en la bombilla en 2l
- paricdo da régimen estable, corr enta da arranque, entave de tensitn de exdincién.
Lrrancadnr Tension de pulzn, anchao de pulsn, cantichd de polsos por cislo, rigider
1533 dielactrica, destructivo parz verifizar la construceidn v su resistercia al calor y 4l
fuego.
- Condemsador: Descarga del sendensador, medida de la terporatura, medida de la
15.34 - : i
capacidad, ensayc de humedad.
: : ‘ NOTA 12
L Fatocontrok Capacidad de conzxidn v duracidn de los contactos electromecanicos,
1535 - o )
hermaticidzd, speracian, limitss ds funcionamisents.
- Conmutador: Nigide: dieléctrize, awoestinguizilidad del ervase, verificacion del
15.36 - B ) )
Liwripe dee lermoon acion del con-nutado
15,4 Certificado de cumplimiente de r crmas de fabricacidn
55 Certificado de cumglimienio del ensayo de la [lama zérica para las pades en
2 material aislare, que mantienat &1 s lugar las partes vivas (IFG R35-73-7)
_ Certificado  de  cumplimiento del ersayo utilizando un alambre de Mi-Cr
158 incandescentz calentade a 650 *G para las partes de material aislante que no
HOTAS
1 Azirrétrico en los planos C-30/270 giades con mayores intensidades hac-a C-30 grades y simétrico hazia los planos 2-0/180 gradas.
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. Loz ornilloz y accesonios metilices seran racublertos mediante procescs de galvanizado en calient para los expusdes al medio amblente
* (ASIMATZS y ASIN A1b3) v recubiertos con proceses de gahanizado electolizico o en caliente pera los que esten & interior.
. Ro=ra tipn FIHRON irdiade n niqeelada (F-37 para Bimparas de TOW: F-20 para lamparas de 100W, AR0W, 760 W y 200W) bbicados
- canforma 2 las normes 1EC-238 wIEC-598 o equisalentes
1 Conductores can un aislamients que soparte temperaturas mayores o iguales a 106°C y tensiones do hasts GO0V, La punta termiral cel conductor
debord ser 2stafiada
c Tornllos prenzores, los terminales zerdn aplos para la conexion de minime dos condustores salibre Mo. 14 AWG con una langitud minina de
- esladfiade de 10 mm en sus ounlas
Las Luminanas tendran nsaitos 21 una etiqueta adhesiva de po ipropilene, can ‘etra visible, resiztente 1 lainizmaeri ya la emperaws, gue id
impragnadz en el cuerna de la uminarialno sobre [2 luminaria) ¥ contencré:
- Nnmbre dal fahricante
i - Afio de fabricaciin
' Beferencia o models de laluminaria
- letha de compra / verra
- Pulerwia » vollag dz wiilizacion
- Ga@nta cal proveedar
7 El yalvanizedo se v il puslenicr 2 12 ej2owidn de conles, perlagsiones, dubleces y soldeduras, yel auabady de ok las pizss debe d
mosrar una supericie lisa, 1bra J2 rugosidades v anstas cotantes.
: La dimensidn del arazo y laing imecidn dz2l mismo, se definisn sobre b base de cumglimiento de los parimetros de século establesidos en |2
! CE-140 y con las recomendaciones fobométicas de la CIE-1152010.
o Rl izadas v aprobadas las inspeseiones y puebs en b, el conlialisa debesd presaran lodus s bienes pare seembalados de mamen gue
’ na sufran datenoro darante sl maripulso, ransports i almacsnajg. I raniperts e los matenales se had por cusntay resgo del provesdor
El proweador enfregara |z siguienze documeriacion
1 - Las pruebas de fotomeira. ensavos da hermeticidad (P). ensayas de resistencia mecanica (IK).  aplicebles a las Liminarias d= alumbrado
10 puiblicn_ fieren me ser expedidns porun | abarstoio Acreditde
Lag Ceriificacions: axigidas, debaran sar apostilladaz en el paiz da erigen y avaladss por al CAE
11 Czriificado de Flamabilidad y Aukcextinguibilidod emitido per ur laboratorio ceroditedo y calificado por la Norma S0 EC 17026,
Laz Cerfificaciones exigidas, deb=ran ser apostilladas en el paiz de origen v avaladss por 2l CAE
. Cartificados emitidos por Leborakorios Acreditados por un organismo e acreditacion conreconacimiento internzeicrzl [EC o ANSI, apostillades
- en el pa's de origen v avaladas por el GAZ
1 Ly metodolzgia de cilculo que & software utilice para los clou o3 luminizos, deberd corrzsponder o I esfipulado & lx narma GIE 140 2000 v
avalzda por un laboratorio acreditada.

A continuacion se indican especificaciones técnicas particulares:
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CONDUCTORES PARA REDES PREENSAMBLADAS

A continuacion se indican las respectivas especificaciones técnicas_
CABLE PREENSAMBLADODEAINXN+1XN1MM2(SIMILARA:nXN2+1XN3AWG),

AISLADO POLIETILENO RETICULADO XLPE, 1,1kV - 90 GRD C

ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 MATERIAL
1.1 |Material del conductor
- Fases Aluminio ASC
- Neutro Aluminio ACSR 0 ASC, AAAC
12 |Tipo de aistamiento XLPE, de elg\i'eda resister?cia ala ipten‘perie y
proteccién contra rayos ultravioletas
1.3 |Nro. de conductores aislados Ver especificaciones particulares
1.4 |Tipo de cahle Ver especificaciones particulares
1.5 |Calibre del conductor Ver especificaciones particulares
16 |Formacian No_ hilos del conductar 7
ASTM B-230, B-231, B-398 y B-399. ICEA S-
1.7 |Nermas de fabricacion 78-474. [EC 80228. NEMA WC-7, IRAM 2212,
2263
1.8 |Requisitos eléetricos:
1.8.1 |Voltaje de operacion 1,1 Ky
182 Resistencia eléctrica maxima a 20 grados cantigradoes en 0,641 Ohmios/Km para las fases y 0,676
7 |cortocircuito QOhmios/Km para el nautro
1.8.3 |Temperatura maxima de operacion 90°C
1.8.4 |Temperatura condiciones de corto circuito 250 °C
1.9 |Requisitos generalss:
191 |ldentificacién del conductor Material del conductor, seccion, aislamiento y
nombre del fabricante
19.2 |Codigo de celores Fase U = Azu!‘ -Fase V = \i'erde -Fase W =
Amarillo - Neutro = Blanco
Las fases levaran una nervadura de color,
1.9.3 |ldentificacion Fases Tendida longitudinalmente al aislamiento vy al
mismeo nivel
1.10 |Reguisitos mecanicos:
1.10.1 |Resistencia minima a la traccidn del neutro portante 30 Kg/MM2 (20.£ daN/MM2).
1.10.2 |Carga de rotura minima del neutro portante 1429 Kg (1401 daN).
1.10.3 |Resistencia minima a la traccidn del aislante XLPE 1,66 Kg/MM2 (12.5 N/MM2).
1.10.4 | Alargamientoc minimo a la rotura del aislamiento XLPE 200 %.
1105 \/analcm_n ma)uma del aislamiento XLPE después del 125
envejecimiento
2 Embalzje Carrete de 500 m
3 Garantia Técnica 24 meszs
4 Certificado:
4.1 |Fabricacion y ensayos Nota 1
NOTAS!
Los certificados de conformidad de producte o de cumplimiente de normas exigidos en el presente
documento, deben ser emitidcs por arganismas de certificacion acreditados, documentacion que sera avalada
1 por el OAE.
Para el caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboraterios acreditados,
documentacion que sera avalada por el OAE.
Estos certificados y reportes, seran un requisito que los oferentes presenten para los procesos de adquisicion.
En la descripcidn del cable, el nimero de conductores, los calibres de las fases y neutro se mostraran en el
cuadro de especificaciones particulares, de acuerdo al siguiente critsrio: n= numero de fases, N= calibre de
2 las fases en mn12, N1= calibre del neutro en mmz, NZ= calibre de las fases en AWG, N3= calibre del neutro en
AWG.
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ESPECIFICACIONES PARTICULARES DEL CABLE
PREENSAMBLADO DE Al

. NUMERQ DE
ITEM DESERIPCION CALIERE DEL CONDUCTORES | TIPOQ DE CABLE
TECNICA CONDUCTOR AISLADOS
Fx bl = 1 %50 mm2
1 (Similara: 3x 10+ 1x 10 4 Preensamblado,
AWG) cundiuples
2 x50 = 1% 50 mm2
2 (Similara: Zx 170+ 1 x1/0 3 Preensamblado,
AWG) triplex
2x35 +1 x50 mm2
3 (Simnilarar 2% 2+ 1% 10 3 Proansamblado
AWG) triplex
CONDUCTOR 3x70+1%x50 mmz
4 PREEASAMELADO | (Similarar 3x 20+ 1 % 1/0 4 Preensamblado
DE &l AWG) cuadruplex
2x 70 =1%50 mm2
5 (Similara: 2 x 20 + 1 x 10 3 Presnsamblado,
AWG) triplax
3x95 150 mm2
5 (Similara:3x30+1x10 4 Preensamblado,
AWG) cuadruplex
2% 95 = 1% 50 mm2
7 (Similera: 2x 30+ 1 %10 2 Freensamblado
AWG) trislex

CABLE CONCENTRICO DE Cu, XLPE, 1 x 6 + 6 MM2

ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 Caratsrigticas Genesrales:
1.1 |Tipo de cable Concéntrico
1.2 |Seccion nominal 1x8+6&mms
1.2 |Tension nominal 1.1 kY
14  |Norma de fabricacién y ensayos IEC50502-1, IRAM 83001
1.5 |Uso del cable redes preensambladas BT.
1.6 |ldentificacion de caracteristicas impresas en la chaquea Altc o bajo relieve o impreso acolar

Material del conductor, seccién, aislamiento y

1.7 |Caracteristicas impresas en la chaqueta nombre del fabricanta

1.8 |Corriente admigible 55 A
1.9 |Temperatura en servicio normal >0 °C
1.10 [Diamestre exterior aproximado 86é
1.11 |Carga de Rotira Minma del cable 230 daN

2 Material dsl conductar:
2.1 |Condueter de fage:

21.1 |Material Cobre recocido
21.2 |Numero de hilos y clase 7-Clase 2
2.1.3 [Alargamiento minimc a la rotura 20%
2.1.4 |Resistencia ochmica Maxima a 20°C 1,38 Q/Km
215 |Espesornomnal 1 mm
21.6 |Espesorminimo 0.9 mm
21.7 |Didmetro sobre Aislacién de la Fase 51mm

2.2 |Conductor Neutro Concéntrico:
2.2.1 |Material del Cenductor Cobre racocido
22.2 |Nimero minime dz hiles 32
223 |Didmetra Minimo de los alambras 0,49 mm
22.4 |Tipo de consiruccién Helicoidal Envelvente
2.2.5 [Alargamiento minimc a la rotura 20%
22.8 |Resistencia chmica Maxima a 20°C 1,38 D/Km
22.7 |Espesor del material Separador 0.05 mm

3 Tipo de Aislamianto v Caracterizticas:

3.1 |Material de la envoltura exterior XLPE, de elevada resistencia a la interperie y

3.2 |Espesor nomnal 1.2mm

33 |Espesor minime 1mm

34 |Cantidad minima de Negro de humo 2%

35 |Resistencia minima a la Traccion 12,5 MPa

5.6 |Alargamiento minimc a la rotura 200%

57 Variacién luego de un Envejecimiente en Estufa de Aire a

' 135°C durantz 168 hs. +-25%

3.8 |Alargamiento en caliente Maximo a 2C0 *C — 15 minutos 175

4 |Embalaje Carrete de 500 m

5 |Garantia Técnica 24 meses

NGCTAS:

Los certificados de conformidad de producte ¢ de cumplimiento de normas exigidos =n el presente
ducumenlo, deben ser emilidos pul uigar ismos de ceilificacidn avediladus, decumenlacion que seig
avalada per ¢l OAE.

1 Para el casc de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidas por los laboratorios acreditados,
decumentacion que serd avalada por sl DAE.

Estos certificados y rzpertes, serédn un requisite que los oferentes presenten para los proceses ds
adquisicion.
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ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES, EQUIPOS Y ACCESORIOS A SUMINISTRAR POR
PARTE DEL CONTRATISTA.

Los materiales como conductores y herrajes; equipos como transformadores de distribucion,
elementos de proteccion y seccionamiento; asi también accesorios como grapas de compresion,
conectores, etc.; deberan cumplir conlas Especificaciones Técnicasminimas dela CNEL EP que se
encuentran homologados y los detalles de sus especificaciones se encuentran en la pagina del
catalogo digital del MEER http://www.unidadesdepropiedad.com/.

Si los materiales, equipos y accesorios no cumplen con las especificaciones técnicas minimas
indicadas en el anexo, serdn autométicamente descalificas por el NO cumplimiento de este
requisito minimo.

Los materiales, equipos y accesorios suministrados por el Contratista deberan tener una Garantia
Técnica o Responsabilidad por Defectos de 24 meses contados a partir de la Entrega-Recepcion
Total y definitiva de la Obra.

DE LA PUESTA A TIERRA: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y NORMAS DE
CONSTRUCCION:

SISTEMA DE PUESTA A TIERRA

Varillas de copperweld (acero recubierto de Cobre)

Diametro: 5/8”

Longitud: 6’ (1.80m)

Espesor del recubrimiento de Cu: (minimo 0.25mm)

Conectores de compresion o grilletes de bronce, aleacion de Cu o copperweld de 5/8”

CONECTOR PARA TUBERIA CONDUIT

Metalico paratuberia eléctrica (EMT)

Diametro: 1/2”

Contornillos de acero galvanizado para ajuste de los ductos y arandela para sujecion alas cajas de
conexiones

CONECTOR ROMEX PARA CABLES

Metélico paratuberia eléctrica (EMT)

Diametro: 1/2” -3/4”

Contornillos de acero galvanizado para ajuste de los cables y arandela para sujecion alas cajas de
conexiones

ELEMENTOS DE SUJECION

Grapas: EMT de %" para tuberia conduit (tipo ufia con orificio para clavo o tornillo)


http://www.unidadesdepropiedad.com/

Amarras plésticas 20 cm
Tornillos:tripade pato 1x8”
Tacos: FisherF6

CONDUCTORES PARA CIRCUITO

De cobre suave cableado en 19 hilos y 7 hilos formacion unilay

Tipo: Concéntrico ST-THHN

Calibres: 3x12 - 3x10" - 3x8") AWG

Conductores aislados y cubiertos con material termopléstico PVC/PVC
Resistente a la humedad, calor y luz solar

Para 600 V y 90°C de temperatura

CONDUCTOR PARA PUESTA A TIERRA

De cobre suave cableado en 19 hilos formacién unilay

Tipo: THHN

Calibre: 10 AWG

Conductor aisladoy cubierto con material termoplastico PVC
Resistente a la humedad, calory luz solar

Para 600 V. y 90°C de temperatura

DEL CONDUCTOR DE AL 3X6: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES

Ministerio de Electricidad
y Energia Renovable

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

CABLE DE AL, AA-8000, TIPO SEU, CABLEADO, NEUTRO REVISION: 01

HELICOIDAL, 600 V, XLPE, 3 x 6 AWG - NOTA 1 FECHA: 2013-04-01

ESPECIFICACIONES GENERALES

ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION

1 MATERIAL

1.1 [ Conductor de fase y neutro Aleacion de Aluminio serie 8000

1.2 | Tipo de aislamiento del conductor de fase | Polietileno Reticulado (XLPE) - NOTA 2

1.3 | Chaqueta exterior comun Polietileno Reticulado (XLPE) - NOTA 3




CARACTERISTICAS GENERALES

2.1 | Calibre del conductor 3x6
2.2 | Separador NOTA 4
2.2.1 | Espesor total minimo del separador 0,09 mm
2.3 | Espesor minimo de chaqueta 0,76 mm
2.4 | Clasificacion del conductor de fase XHHW-2
2.5 | Formacién No. Hilos de fase 7
2.6 | Formacién No. Hilos de neutro 8
2.7 | Tipo de uso del cable Eléctrico - NOTA 5
2.8 | Normas de fabricacién y ensayo ASTM B 800, ASTM B 801, UL 44, UL 854
3 REQUISITOS ELECTRICOS
3.1 [ Voltaje de servicio 600 V
3.2 | Minima Capacidad de corriente 60 A
4 REQUISITOS CONSTRUCTIVOS
4.1 | Forma del Conductor Trenzado concéntrico
4.2 | Peso del Conductor NOTA 6
5 DIMENSIONES
5.1 | Didmetro Hilo de Fase 1,56 mm
5.2 | Didmetro del conductor de fase 4,68 mm
5.3 | Espesor aislamiento 1,14 mm
5.4 | Didmetro hilo neutro 1,46 mm
6 EMBALAJE NOTA 7
7 CERTIFICACIONES Cumplimiento de Norma ICEA S-70-547,
certificacion UL
7.1 | Reportes y ensayos NOTA 8
NOTAS:
En la descripcion del conductor, el calibre se mostrara en el cuadro de especificaciones
1 particulares, de acuerdo al siguiente criterio: N=nimero de conductores, n= calibre AWG del
conductor.
2 El Polietileno reticulado es un material termoestable, el cual con los cambios de temperatura
no se modifican sus propiedades mecanicas.
3 El Polietileno reticulado es un material termoestable, el cual con los cambios de temperatura
no se modifican sus propiedades mecanicas.
El separador es una cinta que debe ser construida como se describe a continuacion:
4

a) Con una sola capa de cinta, la cual debera tener el ancho conveniente y se debe aplicar en
una de las dos siguientes formas:




Helicoidal sin crestas ni pliegues o longitudinal, con un traslapo minimo de 6 mm. La cinta
serade poliéster reforzado, acetato de celulosa u otro tipo de cinta que tenga al menos un
grosorde0,09mm.Lacintasedebereforzarenunacaraconhilosdefibradevidrio. Los hilos
deben estar unidos a la cinta por una pelicula de poliéster o vinilo u otro material aplicado
sobre ellos. La pelicula debe tener un minimo de 0,012 mm de espesor.

Los hilos de fibra de vidrio se deben colocar de forma longitudinal o alo largo y ancho de la
cinta en un patrén abierto o entretejido.

b) Conunaodos capas de cintas de neopreno compuestas de un recubrimiento de neopreno
no vulcanizado con un espesor minimo de 0,15 mm

Para suministro de energia eléctrica, instalados en redes aéreas de distribucion de bajo
voltaje

Los valores de capacidad de conduccién (A) y peso total (kg/km) deberan ser especificados
por el fabricante. Como referencia se incluyen valores en las especificaciones particulares.

Los conductores se entregaran en longitudes establecidas por convenio previo, entre el
proveedor y las EDs. Los conductores se suministraran en carretes, rollos o bobinas,
embalados convenientemente de manera que queden protegidos contra eventuales dafios
durante la manipulacion y transporte normales. Cada unidad de embalaje debera identificarse
con los siguientes datos: a) pais de origen, b) nombre y marca del fabricante, c) indicacién del
material (didmetro, clase, etc.), d) nUmero de la orden de compra, €) masa neta y brutaf)
cualquier otra indicacion que considere necesaria las EDs.

Los certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en el
presente documento, deben ser emitidos por organismos de certificacion acreditados,
documentacién que sera avalada por el OAE.

Para el caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratorios
acreditados, documentacién que sera avalada por el OAE. Los productos que cuenten con
sello de calidad INEN, no estan sujetos al requisito de certificado de conformidad para su
comercializacién. Estos certificados y reportes, seran unrequisito que los oferentes presenten
para los procesos de adquisicion.

DE LA CAJA DE POLICARBONATO: ESPECIFICACIONES TECNICAS

SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

CAJA DE PROTECCION DE POLICARBONATO PARA

REVISION: 04

MEDIDOR DE ENERGIA ELECTRICA FECHA: 2013-04-15

ESPECIFICACIONES GENERALES

ITE DESCRIPCION ESPECIFICACIONES
M
1 | MATERIAL Y ACCESORIOS:
1.1 | Materiales de la caja de proteccion:
1.1. | Caja, tapa y parilla para sujecion del medidor De policarbonato 100% virgen, reforzado inyectado o
1 moldeado en caliente, material no reciclado ni reutilizado
1.1. | Base para disyuntor tipo Riel DIN De acero galvanizado en caliente, metal tropicalizado o
2 aleacion de Al
1.1. | Barra para el neutro De cobre o aleacion de cobre
3
1.1. | Tornillos Estafiado o galvanizado en frio
4
1.1. | Perno de seguridad Magquinado en bronce
5
1.2 | Requisitos generales: Totalmente transparente ,claro compacto sin inclusiones,




gue permita la

1.2. | Color de la caja, tapa y parrilla visualizacién de los registros del equipo de medicién y sus
1 instalaciones, que
garantice la exposicion al sol, la humedad, la vaporizacioén, la
condensacion, la
suciedad y agua
1.2. | Autoextinguibilidad V1
2
1.2. | Material Aislante Clase A
3
1.3 | Requisitos mecanicos:
1.3. | Resistencia minima al impacto (IK) 10
1
1.4 | Resistencia a la intemperie:
1.4. | Grado minimo de proteccion de la caja IP 44
1
1.4. | Resistencia a rayos UV 720 horas (ASTM G 154)
2
1.4. | Envejecimiento climético > 600 h (ASTM G 155)
3
1.5 | Requisitos eléctricos:
1.5. | Capacidad de la barra del neutro Mayor a 100 A
1
2 | DIMENSIONES:
2.1 | Dimensiones exteriores de la caja de proteccion: Alto Ver especificaciones particulares
x ancho x fondo
2.1. | Tolerancia en las dimensiones alto x ancho + 5%
1
2.2 | Espesor del policarbonato Hasta 3 mm
2.3 | Diametro de las perforaciones para ingreso y/o salida Ver especificaciones particulares
de conductores
2.4 | Base para disyuntor Ver especificaciones particulares
2.5 | Perno de seguridad Para rosca de 1/4"
3 | REQUISITOS CONSTRUCTIVOS:
3.1 | Caja NOTA 1
3.2 | Tapa NOTA 2
Perno de seguridad Con cabeza especial, alojado en la tapa, dentro de un tubo
gue impida que se
abra con cualquier instrumento o bien que desprendan el
tubo
3.4 | Base para disyuntor NOTA 3
3.5 | Barra para el neutro NOTA 4
3.6 | Tornillos para sujecion del conductor en la barra del Punta ovalada y cabeza en estrella

neutro

3.7 | Parrilla para sujecion del medidor NOTA 5
Siglas de la Empresa
3.8 | Marcaciones e Identificacion Lote de fabricaciéon Fecha de fabricacion Numeracion
proporcionada por la contratante

3.9 | Llaves de seguridad NOTA 6

4 | EMBALAJE:
4.1 | Empaque del lote De acuerdo a requerimiento del solicitante
4.2 | Unidades por lote
4.3 | Peso neto aproximado

5 | CERTIFICACIONES: NOTA 7 - NOTA 8
5.1 | Prueba de grado de proteccion (IP) IEC 60529
5.2 | Prueba de resistencia al impacto (IK) IEC 62262
5.3 | Prueba de resistencia a la compresién UL 746C
5.4 | Prueba de resistencia al UV ASTM G154




5.5 | Ensayo de autoextincion ASTM D635 -.UNE 53 315
5.6 | Prueba de aislamiento UNE 21 305
6 | ACCESORIOS:
6.1 | Tapon de caucho, para proteccion de acometida Tapdén multimedida de caucho o PVC
NOTAS:

La caja debe ser resistente a impactos, al medio ambiente, a rayos ultravioleta UV (para evitar el envejecimiento
prematuro) y deformacién por temperatura; con caracteristicas de auto extinguible,no hidroscépico de alta
impermeabilidad, no cristalizable, no degradable, dieléctrico y autoventilada. Con las siguientes caracteristicas :
1) La caja debe disponer de cuatro perforaciones: una en cada cara lateral y dos perforaciones en la parte inferior
que permitan el ingreso de cables con didmetro entre 16 y 30 mm. Las perforaciones deben estar con los respectivos
tapones pasacables.

1
2) 4 perforaciones ubicadas en la parte posterior de la caja, con un didmetro de 4 mm para su sujecién sobresalidos
5 mm de la salida de la pared, con tornillos (4) y tacos fisher.

3) 2 pasacintas para instalacion de la caja de proteccién a poste o fachada a través de de cintas tipo eriband de
19,05 mm.

4) Aptas para ser instaladas sobre superficies (muro, pared y/o poste o tubo) y/o empotrada.

La tapa debe:

1) Ser desmontable, de un solo cuerpo y tener el perno de seguridad.

2) El disefio debe considerar un sistema de seguridad con rotura de tapa ante forcejeo y apertura violentada de la
misma.

2 3) El sistema de cierre debera ser asegurada a la base a través de un perno de bronce de seguridad que va alojado
en la tapa de la caja dentro de un tubo que impida que se abra con cualquier instrumento o bien que desprenda el
tubo.

4) Disponer de una ventana de operacion del disyuntor y estar tapado por una compuerta o ventana acoplada a la
tapa que no permita el ingreso de agua y garantice el nivel de hermeticidad; sus orificios deben soportar candados
o sellos de hasta 5 mm.
La base para disyuntor tipo riel DIN debe:
1) Garantizar que los disyuntores no se salgan del riel por tanto debe tener topes en los extremos.
3 2) Estar centrada en la parte inferior de la caja.
3) Estar a la altura de la ventana de operacion del disyuntor.
4) Estar sujeta a la base de la caja con dos tornillos.

4 La barra del neutro debe tener dos (2) puntos de sujecion a la base de la caja y cuatro (4) puntos de conexién para
conductores entre 3 y 9 mm. de diametro (sus elementos deberan garantizar continuos y sélidos contactos)
La parrilla para sujecion del medidor debe:

1) Ser removible para sujecion del medidor, con una ranura vertical ubicada en la mitad y varias ranuras

5 horizontales que permita la sujecion de medidores de cualquier medida.

2) Acoplarse a la base a través de cuatro soportes fijos o rieles que garantice la estabilidad del medidor en la
parrilla.
Junto con la provision de las cajas, debera entregarse entre el 2% o 3% de la adquisicion llaves de seguridad. Estas

6 llaves deberan ser maquinadas (fresadas) en acero y templadas con dureza que permita el trabajo pesado sin

deformacion o rotura.




NOTAS:

Los certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en el presente documento,
deben ser emitidos por organismos de certificacién acreditados o designados en el pais.

Para el caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratorios acreditados o designados en
el pais.
Los productos que cuenten con sello de calidad INEN, no estan sujetos al requisito de certificado de conformidad
para su comercializacién. Estos certificados y reportes, seran un requisito que los oferentes presenten para los
procesos de adquisicion.

De los requisitos contenidos en la NOTA 7, con respecto a las certificaciones de calidad y ensayos de laboratorio,
por disposicion del MEER (Oficio MEER- SDCE-2012-0881-OF - 26 de septiembre de 2012), por un periodo de
nueve (9) meses a partir del 26 de septiembre de 2012, se aceptaran los reportes de ensayo emitidos por los
Laboratorios de la Escuela Politécnica Nacional, plazo en el que los proveedores deberan obtener los certificados
de laboratorios acreditados por el OAE.

ESPECIFICACIONES PARTICULARES DE CAJA DE PROTECCION PARA MEDIDOR DE

ENERGIA ELECTRICA

iITE DESCRIPCION TECNICA ALTO | ANCH PROFUNDID DIAMETRO DE DIMENSION
M (@] AD ( VALOR LAS DE LA BASE
MiNIMO) PERFORACIONES PARA EL
PARA INGRESO DISYUNTOR
Y/O SALIDA DE
CONDUCTORES
1 CAJA DE PROTECCION | 300 200 125 mm 25,4 mm Para el
DE POLICARBONATO, mm mm montaje de 1
MEDIDOR DE ENERGIA disyuntor
ELECTRICA MONOFASICO

DEL KIT DE ACOMETIDA PARA RED PRE-ENSAMBLADA: ESPECIFICACIONES TECNICAS

kit de acometida
7 P Unidades
DESCRIPCION .
Item por kit 240V
1 Conector doble dentado, aislado, hermético para acometida domiciliaria, 3
con dientes de cobre estafiado
2 Fusible Neozed 63 A. 2
3 Porta fusible aéreo encapsulado 2
4 Derivador elaborado de material aislante plastico para ser utilizado con 1
conductor concéntrico 3x6 AWG.
5 Pinza de retencién autoajustable para acometidas - rotura 200 kg 2
6 Ménsula de retencién para acometida de material termoplastico 1
Ménsula de retencién de acometidas a utilizar en poste, tuberia o
7 . P 1
fachada, de material termopléastico
8 Precinto de material termoplastico de longitud 180 mm. 8




ELEMENTO FUSIBLE TIPO NEOZED PARA BAJO VOLTAJE

Marca:

Modelo:

Pais de Origen:

ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION

1 MATERIALES
1.1 | Cabezales Cobre estafiado
1.2 | Cuerpo Ceramica para uso eléctrico segiin Norma IEC 60269
1.3 [ Relleno Arena de Cuarzo, de acuerdo a NORMA IEC 60269
1.4 | Elemento fusible Lamina de titanio de acuerdo a la NORMA IEC 60269
1.5 | Identificador de fusi6n Visible sobre el cabezal

2 Norma de fabricacion IEC 60269

3 CARACTERISTICAS DE DISENO Ver nota 1

Marca o Logotipo de Fabricante, Tensién Nominal y

4 IDENTIFICACIONES : )
Corriente Nominal

5 DIMENSIONES APROXIMADAS
5.1 | Largo 36mm
5.2 | Ancho 15mm

6 CARACTERISTICAS ELECTRICAS Ver NOTA 2
6.1 | Capacidad Nominal de Corriente 35/63A

6.2 | Capacidad de Corriente de Cortocircuito Simétrico | 50KA Vca / 8KA Vcc.

6.3 | Voltaje Nominal de la red 220/127- 240/120V

6.4 | Voltaje Maximo de servicio 600V

6.5 | Temperatura de operacion:

6.5.1 | Temperatura minima 0°C
6.5.2 | Temperatura maxima >40°C
6.5.3 | Lugar de instalacion Derivaciones de acometidas de bajo voltaje
6.5.4 | Régimen de utilizacion Continuo
6.5.5 | Tipo de servicio Interior o encapsulado
7 EMBALAJE

7.1 | Empaque del lote

7.2 | Unidades por lote De acuerdo a requerimiento de CNEL

7.3 | Peso neto aproximado

8 CERTIFICACIONES




8.1 | Reportes de ensayo IEC 60269 partes 1y 3
8.2 | Fabricacion, propiedades eléctricas y mecanicas | NOTA 3
9 MUESTRAS De acuerdo a solicitud entregada por CNEL
NOTAS:
Deberan soportar las solicitaciones térmicas y eléctricas derivadas de los posibles cortocircuitos,
sobretensiones y cortar eficazmente las corrientes de cortocircuito, desde la minima corriente de fusién hasta
1 la maxima que puede aparecer hasta en el caso méas desfavorable de acuerdo a las condiciones de utilizacion.
Ofrecer seguridad absoluta de manera de no presentar peligro alguno al personal que lo utilice, ni deteriorar
los contactos del portafusible.
> Con el suministro de los fusibles se debe entregar en archivo magnético preferentemente, los valores X-Y de
las curvas tiempo vs. Corriente, para cada tamafio de fusible solicitado.
3 Para el caso de los reportes de ensayo exigidos, no deben ser menor al afio 2009
PORTA FUSIBLE AEREO ENCAPSULADO
Marca:
Modelo:

Pais de Origen:

ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 MATERIAL
1.1 Materiales del Porta fusible:
1.1.1 | cuerpo Termopl?stico reforzado con fibra de vidrio, con
proteccion UV (nota 4)
11.2 | contacto Cqbre electrolitico 99,9% de pureza - estafiado 5,5
micras de espesor. (nota 4)
11.3 | Terminal eCSo‘?égoi?,(?]:f)acie) pureza - estafiado 5,5 micras de
1.1.4 | Resorte Acero inoxidable
1.1.5 | Fusible Segun Norma IRAM 2455 (Tipo NEOZED DO2)
IRAM 2445 o su equivalente - IEC 60947-3
Verificacion visual y dimensional
Envejecimiento climético y corrosion
Resistencia al circuito principal
1.2 Normas de fabricacion y ensayos
Calentamiento
Resistencia de aislacion
Tension resistida
Analisis quimico (Nota 4)
1.3 Requisitos generales:

131

Posicién de trabajo

Vertical




1.3.2 | Sistema de ajuste del fusible Resorte
1.3.3 | Dispositivo de seguridad para evitar manipulacion Ojal para colocar precinto
1.3.4 | Color Negro
1,4 Requisitos eléctricos:
1.4.1 | Tensi6n nominal de servicio 120 vV
1.4.2 | Tensi6én maxima de servicio 420V
1.4.3 | Frecuencia 60 Hz
1.4.3.1 | Corriente nominal 63 A
1.4.3.2 | Caida de tension en cada fusible <120 mV
1.4.3.3| Resistencia a la aislacion >5MQ
1.4.34 Tension resistida en seco en 1 min, con el fusible retirado | 2 500 Vrms
15 Resistencia a la intemperie:
1.5.1 | Envejecimiento climético acelerado IRAM 2435 6 ASTM G154-ASTM G155
1.5.2 | Corrosion IRAM 2435 6 ASTM B117
1.6 | Detalles constructivos NOTA 1
2 RANGO DE SUJECION
2.1 | Cable preensamblado 35-70 mm? (2 - 2/0 AWG)
2.2 | Acometida 4-16 mm? (12 - 6 AWG)
3 TEMPERATURA DE OPERACION
3.1 | Temperatura minima 0°C
3.2 | Temperatura maxima >40°C
4 EMBALAJE
4.1 | Empaque del lote
De acuerdo a requerimiento de CNEL
4.2 | Unidades por lote
4.3 | Requerimientos Especificos NOTA 2
5 CERTIFICACIONES
5.1 | Reportes de Ensayos IRAM 2445 o su equivalente. NOTA 3
6 MUESTRAS De acuerdo a requerimiento del solicitante
NOTAS:
El portafusible, para uso en acometidas con cable del tipo concéntrico proporcionandole proteccién frente a
sobrecargas lentas de frecuencia industrial o del tipo transitorio (Cortocircuito) y por otro lado actia como un
1 elemento de maniobra para realizar el corte de suministro en aquellas acometidas domiciliarias donde exista
alguna irregularidad en el servicio, evitando de este modo desconectar el medidor al usuario. El elemento de
proteccion es un fusible neozed.
2

Sobre el portafusible encapsulado se grabara en relieve el nombre o marca del fabricante y la corriente




maxima admisible.

Para el caso de los reportes de ensayo exigidos, no deben ser menor al afio 2009. Los ensayos solicitados
deben ser emitidos a nombre del fabricante.

El Andlisis quimico de materias primas y materiales para conexién eléctrica, debe indicar el tipo de
4 termoplastico utilizado para la fabricacién del producto ofertado, grado de pureza del cobre para la conexion
eléctrica.

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

PINZA DE ANCLAJE AUTOAJUSTABLE PARA ACOMETIDA DE LINEA AEREA PREENSAMBLADA DE BAJO

VOLTAJE.
Marca:
Modelo:
Pais de Origen:
ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 MATERIAL
11 Materiales de la pinza: NOTA 1
111 Cuerpo Termoplastico reforzado con fibra de vidrio, Proteccién contra
rayos UV (nota 5)
11.2 Cufias y horquilla Termoplastico reforzado con fibra de vidrio, Proteccién contra
rayos UV (nota 5)
1.1.3 Amarre Acero Inoxidable extra flexible de alta resistencia.
IRAM 2494 6 su Equivalente.
Verificacion visual y dimensional
Deslizamiento
12 Norma de fabricacion y ensayos Tension Resistida
Traccion
Ensayo de envejecimiento climatico y corrosion
Andlisis quimico (Nota 5)
1.3 Requisitos generales:
131 Color cufias y horquilla Negro
14 Requisitos eléctricos:
141 Tensién nominal 600 V
1.4.2 Rigidez dieléctrica (1 minuto en agua) 6 kv
15 Requisitos mecanicos:
151 Resistencia a la traccion 203 Kg/f
1.5.2 Carga de Trabajo (2x4/25 mm?2) 40,78/122,36Kgf
1.6 Resistencia a la intemperie:




1.6.1 Envejecimiento climatico IRAM 2494 6 ASTM G154-ASTM G155
1.6.2 Corrosién IRAM 2494 6 ASTM B117
1.7 Temperatura de operacion:
171 Temperatura minima 0°C
1.7.2 Temperatura maxima 240°C
2 RANGO DE SUJECION
2.1 Admisiéon de Conductor Concéntrico 2x4 mm?2 hasta 4x25 mm?
3 EMBALAJE
3.1 Empaque del lote
3.2 Unidades por lote De acuerdo a requerimiento de CNEL
3.3 Peso neto aproximado
3.4 Requerimiento especifico NOTA 3
4 CERTIFICACIONES NOTA 4
4.1 Reportes de Ensayos IRAM 2494 6 equivalente
5 MUESTRAS De acuerdo a requerimiento de CNEL
NOTAS:
El cuerpo de la pinza debera ser de material termoplastico con proteccién a los rayos de ultravioleta y la horquilla
de amarre con cable de acero flexible e inoxidable. Se instalara sobre conductores aislados con polietileno
reticulado (XLPE). La grapa seré disefiada de tal forma que permita el desplazamiento del conductor en un
angulo de 15° como minimo, a uno'y
otro lado del plano horizontal y vertical. Debera ser apta para conductores concéntricos de acometida, gancho de
1 acero inoxidable y debe permitir la retencién de hasta cuatro conductores concéntricos.
La garganta de la grapa donde se alojara el conductor, debera tener un perfil adecuado, sin aristas cortantes ni
radios de
curvatura pequefia en todos los puntos que puedan tomar contacto con el cable.
El material termoplastico con proteccion ultravioleta en el cual se alojara el conductor tendra una rigidez
dieléctrica del doble del aislamiento del conductor. Excelente resistencia a la corrosién en medios industriales y
ambientes salinos.
2 Luego de realizada la prueba no se debe presentar rotura del dieléctrico y la corriente de fuga sera menor a 10
mA
3 La pinza de retencién debera tener marcado el nombre del fabricante, la seccion del conductor que puede alojar
y la carga de rotura minima.
4 Para el caso de los reportes de ensayo exigidos, no deben ser menor al afio 2009, Los ensayos solicitados
deben ser emitidos a nombre del fabricante.
5 El Andlisis quimico de materias primas, debe indicar el tipo de termoplastico utilizado para la fabricacion del
producto ofertado.




CONECTOR DENTADO ESTANCO

Marca:

Modelo:

Pais de origen:

ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 MATERIAL
11 Materiales del conector:
1.1.1 | cuerpo ;I',\tle(r)n_ﬁroApgé;stico reforzado con fibra de vidrio, con proteccién UV
1.1.2 | Mordazas de conexién Cobre 99,9% estafiado. Zincado o estafiado. (NOTA 5)
1.1.3 | Capuchon y sellos aislantes Termoplastico elastomérico (NOTA 6)
1.1.4 | cCompuesto inhibidor - sellador Srasa sintética sin punto de goteo, consistencia grado NLGI
1.1.5 | Tuerca fusible Aleacion Al - Zn
1.1.6 | Perno pasante de cabeza hexagonal Acero zincado por inmersion en caliente
IRAM 2435 o su equivalente - ANSI C 119.4 - NFC 33-020
1.2
Inspeccion visual y dimensional
Dureza superficial
Deformacion del conductor
Calentamiento
Traccion sobre conductor derivado
Normas de fabricacion y ensayos Ciclado térmico
Tension resistida. De la cual se derivan Tension resistida en
hdmedo (2,5 KV - 6 KV) y Tensién resistida en seco (2,5 KV)
Caida de tension
Resistencia de aislacion
Envejecimiento climatico y corrosion
Analisis quimico (Nota 5)
Ensayo de grasa neutra
1.3 Requisitos generales:
1.3.1 | Color Negro
1.3.2 | Tipo de ajuste Tuerca fusible
133 Ici)pnc;)tzl;r?entado de las mordazas de Doble dentado




1.3.4 | Capacidad de corriente <=190A/<=95A
1.4 Requisitos eléctricos:
1.4.1 | Tensi6n nominal 600 V
1.4.2 | Rigidez dieléctrica > 6 kV
1.4.2.1 | Rigidez dieléctrica (1 minuto en agua) 6 kV - NOTA 1
1.4.2.2 | Rigidez dieléctrica (en seco) 2.5KkV.50 Hz. NOTA 1
15 Propiedades mecanicas de la tuerca fusible:
1.5.1 | Torque de ajuste de la cabeza fusible 10 N. m.
1.5.2 | Torque de rotura del conector >15Tn
1.6 Resistencia a la intemperie:
1.6.1 | Envejecimiento climatico acelerado IRAM 2435 6 ASTM G154-ASTM G155
1.6.2 | Corrosion IRAM 2435 6 ASTM B117
2 DETALLES CONSTRUCTIVOS NOTA 2
3 RANGO DE SUJECION
3.1 | Principal 16-95 mm 2 (5-4/0 AWG)
3.2 Derivada 4-35 mm 2 (12-2 AWG)
4 EMBALAJE
4.1 | Empaque del lote
4.2 | Unidades por lote De acuerdo a requerimiento de CNEL
4.3 | Peso neto aproximado
4.4 | Requisitos especificos NOTA 3
5 CERTIFICACIONES NOTA 4
5.1 | Reportes de Ensayos IRAM 2435 o su equivalente - ANSI C 119.4
6 MUESTRAS De acuerdo a requerimiento del CNEL
NOTAS:
1 Luego de realizada la prueba no se debe presentar rotura del dieléctrico y la corriente de fuga sera menor a 10
mA.
El conector doble dentado es usado cuando el conductor principal y el de derivacién son de tipo preensamblado
del tipo XLPE por lo que se necesitan mordazas de contacto en los dos alojamientos para el conductor. Los
dientes de la mordaza seran disefiados de tal manera que no dafien ni modifiquen las condiciones eléctricas y
mecanicas del conductor. Este conector utiliza la tecnologia de perforacion de aislamiento. La conexién
eléctrica entre el conductor principal y de derivacion es por medio de los dientes de la grapa los cuales realizan
2 una identacion profunda en la capa externa del conductor estableciendo un excelente contacto eléctrico. Al
quebrarse la cabeza fusible se alcanza un par de apriete nominal garantizando la confiabilidad de la conexién y
la no rotura del conductor y en ninguno de sus componentes. La cabeza fusible sera disefiada para que una
vez que se rompa pueda destornillarse el perno con llave comudn. Los materiales del conector deberan cumplir
tanto con la conduccion de la corriente eléctrica como con las solicitaciones mecanicas y electrodinamicas a
que se encontraran sometidos durante el montaje y el funcionamiento.
3

Sobre el conector se grabara en relieve las secciones que abarca para el cable, el nombre o marca del




productor.
4 Para el caso de los reportes de ensayo exigidos, no deben ser menor al afio 2009. Los ensayos solicitados
deben ser emitidos a nombre del fabricante.
El Andlisis quimico de materias primas y materiales para conexién eléctrica, debe indicar el tipo de
5 termoplastico utilizado para la fabricacién del producto ofertado, grado de pureza del cobre para la conexion
eléctrica.
6 Especificar la Pagina donde se encuentre el detalle ofertado
DERIVADOR TERMOPLASTICO PARA CABLE CONCENTRICO
Marca:
Modelo:

Pais de Origen:

ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION OFERTADO ll\l’\(l)D'Ilii
1 MATERIAL
Termoplastico reforzado con fibra de
1.1 | Material: vidrio, con proteccion contra los rayo UV,
(NOTA 1) (NOTA 4)
1.2 Requisitos generales:
1.2.1| Color Negro
1,3 Requisitos eléctricos:
1.3.1 | Tensién nominal 600 V
14 Resistencia a la intemperie:
1.4.1 | Envejecimiento climatico acelerado IRAM 2435 6 ASTM G154-ASTM G155
1.4.2 | Ensayo de verificacion Analisis Quimico (Nota 4)
2 RANGO DE SUJECION
2.1 | Acometida 6 - 10 mm? (10 - 6 AWG)
3 TEMPERATURA DE OPERACION
3.1 | Temperatura minima 0°C
3.2 | Temperatura maxima >240°C
4 EMBALAJE
4.1 | Empaque del lote
4.2 | Unidades por lote De acuerdo a requerimiento de CNEL S.A.
4.3 | Peso neto aproximado
4.4 | Requerimientos Especificos Nota 2
5 CERTIFICACIONES
5.1 | Reportes de Ensayos IRAM 2435 6 ASTM G154-ASTM G155




MUESTRAS De acuerdo a requerimiento de CNEL S.A.

NOTAS:

El derivador termopléastico sera de material sintético termoplastico, se encontrara libre de grietas, cavidades,
sopladuras, defectos superficiales o internos y de toda otra falla que pudiese afectar su correcto funcionamiento.
El cierre del derivador se podra realizar de forma manual sin herramienta especial logrando que dicha
instalacién asegure la aislacion de la derivacién. Debera asegurar la permanente presion de cierre del conjunto
ante cualquier condicion ambiental y de temperatura ambiente. Tendra un compuesto inhibidor que asegure la

estanqueidad de la conexion.

2 | Sobre el derivador se grabara en relieve el nombre o marca del fabricante,

Para el caso de los reportes de ensayo exigidos, no deben ser menor al afio 2009. Los ensayos solicitados
deben ser emitidos a nombre del fabricante.

El Andlisis quimico de materias primas, debe indicar el tipo de termoplastico utilizado para la fabricacion del
producto ofertado.

5 | Especificar la Pagina donde se encuentre el detalle ofertado.

MENSULA TERMOPLASTICA, DE RETENCION, ACOMETIDA PARA POSTE

Marca:
Modelo:
Pais de Origen:
ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION OFERTADO | |indice nota 5
1 MATERIAL
11 Materiales de la pinza: NOTA 1
Termoplastico reforzado con fibra
1.1.1 Cuerpo de vidrio, Proteccion contra rayos
UV (NOTA 4)
UTE N.MA.10.02/1 6 equivalente
- IRAN 2435 ensayo de
envejecimiento climético y
1.2 Norma de fabricacion y ensayos corrosion 6 ASTM G154-ASTM
G155
Andlisis Quimico (Nota 4)
1.3 Requisitos generales:
131 Color cufias y horquilla Negro
14 Requisitos eléctricos:
141 Tensién nominal 600 V
14.2 Rigidez dieléctrica (1 minuto en agua) 6 kV
15 Requisitos mecanicos:
151 Carga minima de rotura >203 Kg/f
1.6 Resistencia a la intemperie:
16.1 Envejecimiento climatico IRAM 2435 6 ASTM G154-ASTM




G155

1.6.2 Corrosién IRAM 2435 6 ASTM B117
1.6.3 Ensayo de verificacion Andlisis Quimico (Nota 4)
1.7 Temperatura de operacion:
1.7.1 Temperatura minima 0°C
1.7.2 Temperatura maxima 240°C
1.8 Masa aproximada por unidad 99
2 EMBALAJE
2.1 Empague del lote
5% Unidades por lote De acuerdo %:\Tgterimiento de
2.3 Peso neto aproximado
2.4 Requerimiento especifico NOTA 1
3 CERTIFICACIONES
3.1 Reportes de Ensayos I(?:’LA5N52A453T5N(I) Q 18 ;;M G154-ASTM
3.2 Material utilizado NOTA 2
4 MUESTRAS gzéiuerdo a requerimiento de
NOTAS:
1 La ménsula termoplastica para acometida debera tener marcado el nombre del fabricante.
El cuerpo de la ménsula termoplastica para acometida debera ser de material termoplastico con proteccién a
2 los rayos de uItravineta. Se instalaré sobre cqhductores gislados con polie_tileno reticulgdo (XLP_E). Las
ménsulas de retencién para acometidas se utilizaran conjuntamente con pinza de anclaje autoajustable sobre
haz de conductores de acometida de hasta 4x25 mmz2,
3 Para el caso de los reportes de ensayo exigidos, no deben ser menor al afio 2009. Los ensayos solicitados
deben ser emitidos a nombre del fabricante.
4 El Analisis quimico de materias primas, debe indicar el tipo de termoplastico utilizado para la fabricacién del
producto ofertado.
5 Especificar la Pagina donde se encuentre el detalle ofertado
PRECINTO PLASTICO
Marca:
Modelo:

Pais de Origen:

ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION OFERTADO | |indice nota 3
1 MATERIAL Termoplastico reforzado con fibra de
vidrio, con proteccion contra los




rayos UV

2435 ensayo de envejecimiento

11 Norma de ensayos climatico y corrosion 6 ASTM G154-
ASTM G155-ASTM B117
1.2 Requisitos generales:
1.21 Color Negro
1.3 Requisitos mecanicos:
131 Carga minima de rotura 40 Kgf
1.4 Resistencia a la intemperie:
Corrosion 2435 ensayo de envejecimiento
14.1 climatico y corrosion 6 ASTM B117
2435 ensayo de envejecimiento
Envejecimiento climatico climético y corrosion 6 ASTM G154-
1.4.2 ASTM G155
2 DIMENSIONES
2.1 | Ancho x espesor x longitud (valores minimos) 7 x 1,8 x 350 mm (tolerancia +5%)
2.2 Forma de la punta Cénica
3 DETALLES CONSTRUCTIVOS NOTA 1
4 EMBALAJE
4.1 Empague del lote
4.2 Unidades por lote De acuerdo a requerimiento de CNEL
4.3 Peso neto aproximado
5 CERTIFICACIONES
2435 ensayo de envejecimiento
Reportes de Ensayos climatico y corrosion 6 ASTM G154-
5.1 ASTM G155-ASTM B117 Nota 2
5.2 Cumplimiento UL Standars (E225994)
MUESTRAS De acuerdo a_r(_aquerlmlento del
6 solicitante
NOTAS:
El precinto plastico cumple con la funcién de sujetar al cable preensamblado, para mantener su configuracion
trenzada compacta original. No se debe aceptar precintos plastificados o con recubrimiento de PVC debido a que no
1 garantizan la resistencia a la intemperie. Tienen un dispositivo de cierre que asegura una constante presion sobre la
cremallera de ajuste. Una vez instalados el sistema de cierre no debe abrirse por el peso del cable o variaciones de
la temperatura ambiente.
2 Para el caso de los reportes de ensayo exigidos, no deben ser menor al afio 2009.
3 Especificar la Pagina donde se encuentre el detalle ofertado.




