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ABRAZADERAS (COLLARES)

UNIDAD DE NEGOCIO GUAYAQUIL

Abrazadera de Acero Galvanizado. Pletina, Simple (3 pernos)

ITEM ITEM DESCRIPCIGN ESPECIFICACION ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 MATERIAL Acero estructural de baja aleacién laminada en caliente
1.1 Norma de fabricacién INEN 22185, 2222, 2224 - ASTM A 36
1.2 Requisitas mecanicos:
1.2.1 | Resistencia minimo a ta fluencia (Fy) 2 400 Kg/cm?
1.2.2 | Resistencia minima de traccién 3400 Kg/em2
1.2.3 | Rasistentia méxima de traccién 4 800 Kg/cm2
2 DIMENSIONES
2.1 Abrazadera
2.1.1 | Dimensiones pletina ancho x espesor Dimensiones pletina ancho x aspasor Ver especificaciones particulares
2.1.1.1| Tolerancia en las dimensiones ancho x espesor Anche: +~1 mm; espesor: +-0,5 mm
312 Didmetro minimo de abrazadera con abertura de Ver especificaciones particulares
pernos de 20 mm
2.1.3 | Didmetro méximo de abrazadera Ver especificaciones particulares
2.2 Perno méiquina 50,8 x 15,9 mm (2 x 5/8°)
2.3 Perno rosca corrida 16 x 150 mm {5/8 x 67)
24 Tuerca exagonal 16 mm (5/8°%)
2.5 Arandela plana 16 mm {5/8")
2.6 | Arandela presién 15 mm (5/8")
Los cortes a efectuarsa se realizardn con cizella o sierra, serdn rectos a
simple vista y estardn a escuadra o formando el dngulo adecuado, las aristas
de las piezas cortadas deberén estar [ibres de rebabas y defectos. Para las
unlones se emplearé soldadura de arco eldctrico (especificaciones AWS). En
las superficies de las piezas a soldarse, se debe asegurar la penetracidn de la
suelda electrodo para evitar porosidad o vacios. Una vez terminado, en la
soldadura debersn removersa las escories y los residuos provenlentes del
racubrimiento del electrodo, por medio de un proceso mecénico adecuado,
3 REQUISITOS CONSTRUCTIVOS o aplicando charro de arens, a fin de evitar fallss en 6! galvenlzado. Las
perfaraciones sa sfectuardn unicamente por el proceso de punzonado o
taladrado y serdn libres de rebabas;
los centros estaran locallzados de acuerdo a las medidas de diseflo y
deberan mantenerse las distancias sefialadas & los bordes de los perfiles. El
doblado de los elementos se efectuardn en caliente o en frip, como se
requieran, ajusténdose a la forma del disefio y quedarén libres de defectos
como agristamlento e irregularidades.
£l doblez medio de la abrazadera formard parte del mismo cuerpo (el doblez
31 Forma de! doblex medio de [a abrazadera no puede estar soldado a la abrazadera) y tendré las sigutentes dimenslones:
distencia frontal= 40 mm, distancia lateral= 15 mm
GALVANIZADO: Se ejecutara posterior a la ejecucién de cortes. El acabado
de toda la pieza debera mostrar una superficie lisa, libre de rugosidades y
2 ACABADO aristas cortantes. Los tornillos y tuercas deben estar ibres de rebabas,
venas, traslapos y superficies Irregulares que afecten su funcionalidad; tedo
tornillo dabe astar en condiciones que la tusrca pueda racorrer el total de la
longitud de la rosca sin uso de herramientas.
4.1 | Galvanizado En caliente
4.1.1 | Normas de Galvanizado ASTM A123 - ASTM A153
412 Espesor del galvanizado minimo promedio enla 80 micras
pieza
a4 CANTIDAD DE ACCESORIOS
4.1 Perno mégquina 1
4.2 Perno rosca corrida 2
43 Tuerca exegonal 5
4.4 Arandela plana 5
4.5 | Arandela de presién 2
5 EMBALAIE
5.1 Empagque del lote De acuerdo a requerimientc del solicitante
5.2 Unidades por lote De acuerdo a requerimiento del soficitante
5.3 Peso nato aproximado De acuerdo a requerimiento del solicitante
6 CERTIFICACIONES NOTA 4
6.1 Material utilizado Copla actualizada Copila actualizada
6.2 Galvanizado Pratocolo
7 MUESTRAS De acuerdo a requarimianto del solicitante
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ABRAZRDERA COM PLETINA DE 4 mm, PERNDS DE ROSCA GORRIDA DE 16 mm (5/8°)
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Abrazadera de Acero Galvanizado, Pletina, Doble (4 pernos)

ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 MATERIAL Acero estructural de baja aleacién laminada en caliente
1.1 Norma de fabricacién INEN 2215, 2222, 2224 - ASTM A 36
1.2 Requisitos mecdnicos:
1.2.1 | Resistencla minimo a la fluencia (Fy) 2 400 Kg/em?
1.2.2 | Resistencia minima de traccién 3400 Kg/em2
1.2.3 | Rasistencia maxima de traccién 4 800 Kg/em2

2 DIMENSIONES
2.1 Abrazadera

2.1.1 | Dimensiones pletina ancho x espesor Ver especificaclones particulares
2.1.1.1| Tolerancia en las dimenstones ancho x esp Ancho: +-1 mm; espesor: +- 0,5 mm
2.2 Didmetra minimo de abrazadera con abertura de Ver especificaciones particulares
pernos de 20 mm
2.1.3 | Didmetro méaximo de abrazadera Ver especificaciones particulares
2.2 Extensién Var especificaciones particulares
2.2.1 | Longitud 150 mm
2.3 Perno rosca corrida 16 x 150 mm (5/8 x 6°)
2.4 | Tuerca exggonal 16 mm {5/8")
2.5 | Arandela plana 16 mm (5/8%)
2.6 Arandela presién 16 mm {5/8"}

Los cortes a efectuarse se realizardn con cizalla o sierra, serdn rectos a
simple vista y estaran a escuadra o formando e! dngulo adecuado, las
aristas de las plezas cortadas deberdn ester libres de rebabas y defectos.
Para las uni se empleard soldadura de arco eléctrico (especificaclones
AWS). En fas superficias de las piezas a soldarse, se debe asegurar la
penetractén de la suelda electredo para evitar porosidad o vacios. Una vez
terminado, en la soldadura debersn remaverse |as escorias y los residuos
provenientes del recubrimiento del electrodo, por medio de un procese
mecénico adecuado, o aplicando chorro de arena, a fin de evitar fallas en el
galvanizado. Las perforaciones se efectuardn Unicamente por el proceso de
punzonado o taladrado y serdn libres de rebabas;

los centros estardn localizados de acuerdo a las medidas de diseflo y
deberdn mantenerse las distancias sefialadas a los bordes de los perfiles. Et
doblada de los elementos se efectuarén en callente o en frio, como se
requieren, ajustdndose a |2 forma del disefio y quedardn libres de defectos
como agrietamiento e irregularidades.

3 REQUISITOS CONSTRUCTIVOS

£l doblez medio de la abrazadera formaré parte del mismo cuerpo {el
doblex no puede estar soldado a la abrazadera) y tendré las sigulentes
dimensiones:

distancia frontal= 40 mm, distancia lateral= 15 mm

4 ACABADD

GALVANIZADO: Se ejecutaré posterior a la ejecucién de cortes. El acabado
de toda |2 pleza debera mostrar una superficia lisa, libre de rugosidades y
aristas cortantes. Los tornilios y tuercas deben estar libres de rebabas,
venas, traslapos y superficies irregulares que afecten su funcionaildad;
todo tornillo deba estar en condiciones que la tuerca pueda recorrer el
total de la longitud de la rosca sin uso de herramientas,

a1 Galvanizado en caliente

4.1.1 | Normas da Galvanizado ASTM A 123 - ASTM A 153
212 Espasor del galvanizado minimo promedic enla 80 micras
pleza
5 CANTIDAD DE ACCESORIOS
5.1 Perno rosca corrida 2
5.2 Tuerca exagona} 4
53 Arandela plana 4
5.4 | Arandela de presion 2
6 EMBALAJE
6.1 Empague del lote De acuerdo a requerimiento del solicitante
6.2 Unldades por lote De actuerdo a requerimiento del solicitante
6.3 Peso neto aproximado De acuerdo 2 requerimiento del seficitante
Las certificacionas pueden ser emitidas por el fabricante o por un
7 CERTIFICACIONES Laboratorio Acraditadar
7.1 Material utillzado y propiedades mecdnicas Copia actualizada
7.2 Galvanizado Protocolo
8 MUESTRAS De acuarde a requarimiento del solicitante

0
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ESPECIFICACIONES PARTICULARES DE ABRAZADERAS ACERO GALVANIZADD, PLETINA
DIAMETRO MINIMO DE G‘:f‘fi:lf DEL

TEM DESCRIPTIAN DIMENSIONES PLETINA ABRAZADERA CON NUMERO DE PERNO ROSCA CORRIDA TUERCA MINIMO

TECNICA ANCHO x ESPESOR ABERTURA DE PERNOS DE | EXTENSIONES HEXAGONAL

20 PROMEDIO EN

mm LA PIEZA

13x 10 mm {1/2x6%) | 13 mm {i/2)

" a 16 x 150 mm (5/8 x6”") | 16 mm (5/8")
ARRAZADACER;RA 38 x4 mm(11/2x 11/64%) 140 mm {5 1/2%) NO APLICA 15 x 150 rm (/2 £ 8%) | 23 rmm (1/2%) 75 micras

0 o
1 GALVANIZADD, 16 % 150 mm (5/8 x 6 16 mm {3/8")
PLETINA, 3

PERNOS, IBx6mmil1/2x11/63%} 160 mm {6 1/2%} NO APLICA | 16x180mm{5/8x6*) | 16 mm (5/8) 85 micras

13 x 150 mm{1/2x6") | 13 mm {1/2")

o - 16 x 150 mm (5/8 x 6° 16 mm (5/8%)
ABWADACER:RA 38 x4 mm (1 1/2 x 11/64%) 140 mm (5 1/2"} NO APLICA 195 150 mim (/2% 8%) | 43 eom (/2" 75 mieras

= o
2 GALVANIZADO, 15 x 150 mm (5/8x6") | 16 mm (5/8")
PLETINA, 4

PERNOS, 38x6mm (11/2x131/64") 160 mm (6 1/2*) NOAPLICA | 16x 150 mm (5/8x 6" | 16 mm{5/8") 85 micras

-

A
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ABRAZADERAS O GRAPAS

UNIDAD DE NEGOCIO GUAYAQUIL

Abrazadera o Grapa Aleacién de Al, Terminal Apernada, Tipo Pistola

ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 MATERIAL

1.1 Cuerpo Aleacién de Aluminio
A356-T6
Los herrajes son de acero galvanizado en caliente

1.2 Herrajeria y deben satisfacer los requerimlentos de la norma
NTE INEN 672, ASTM A123 - A153
El cuerpo de la Grapa es fabricado con aleacidn de
Aluminio de alta resistencia y conductividad.
£l nimere de pernos y dimensiones del perno
serd de acuerdo a la secclén y tipo de conductor.

2 DETALLES CONSTRUCTIVOS Sin pleza de unién, Sobre el cuerpo de iz grapa
pistola se
grabard en bajo relieve: material de fabricacidn, el
rango de sujeclén de los conductores, el nombre o
marca del fabricante

3 ACABADO

3.1 Galvanizado Inmersién en caliente

3.2 Norma de galvanizado NTE INEN 672, ASTM A123 - A153

3.3 Espesor de galvanizado 80 micras

4 EMBALAJE

4.1 Peso neto por unidad, kg

4.2 Peso bruto por caja, kg

4.3 Nimero de piezas por caja

5 CERTIFICACIONES
Los certificados de conformidad de producto o de
cumplimiento de normas exigidos en el presente
documento, deben ser emitidos por organismos
de
certificacidn acreditados, documentacidn que serd
avalada por el OAE,

5.1 5.1 Fabricacién, propiedades eléctricas, mecdnicas Para el caso de los reportes de ensayo, estos
deben ser emitidos por los laboratorios
acreditados, documentacldn que serd avalada por
el OAE.

Estos certificados y reportes, serdn un requisito
que los oferentes presenten para los procesos de
adquisicién,
6 MUESTRAS De acuerdo a requerimiento de las EDs
ESPECIFICACIONES PARTICULARES DE GRAPA ALEACION DE Al, TERMINAL APERNADA, TIPO PISTOLA
CONDUCTOR PERNOS "U* C:SSSRT
ITEM DESCRIPCION TECNICA NOMINAL
ACSR AWG/MCM | ALUMINIO AWG No. TAMARO {Ib}
. GRAPA ALEACION DE Al, TERMINAL e :’(g A 6-4/0 2 i;: S
APERNADA, TIPO PISTOLA 3/0- 5565 3 1y 18,000
-1 &
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AISLADORES

UNIDAD DE NEGOCIO GUAYAQUIL

Aislador de Suspensién, Porcelana, Clase ANSI 52-1, 15 kV

mem | BESCRIPCION ESPECIFICACION
1 MATERIAL Porcelang procaseda en humede
11 Porcelana
111 Norma de fabricacién ANSI €29.2- 1992
1.1.2 Ciasa |ANS] 52-1
113 [Norma del ftad ANSI 70
1.2 Rierro forjedo
121 Tipo de acoplamiamto clavis
122 Nerma de gelvanizad [ASTM A-153
2 DISTANCIAS CRITICAS.
2.1 Distancia de arco 114 mm
2.2 Distancla de fuge 180 mm
3 VALORES MECANICOS
3.1 Res) la electromeacénica 44 KN
3.2 |Resistencia al Imp 5 N.m
3.3 Prueba de carga da rutina 22 KN
3.4 Prusba de cargs fd 27 KN
4 VALORES ELECRICOS, KV.
4.1 Tensldn de fiamee da baja frecuancls en saco €0 kV
4.2 Tenslén de flameo ds baja frecuencle en himed: 30 kV
4.3 Tensldn de flameo critico al impulso positivo 160 kv
4.4 Tenslon de fiameo critico al impulso nagativo 160 kv
4.5 Tensldn de perforacidn a baja fr i 80 kV
5 RADIO INFLUENCIA
5.1  [voltajs de prueba RMS a tisrra, KV 7.5 kv
5.2 RIV maximo AT a 1000 KHz, u V. 50

6 DETALLES CONSTRUCTIVOS

Los alsledores de porealana deben fabricarse por proceso himedo.Toda la
superficle expuasta de los aisladores de porcalana debe cubrirse con un
vitrificade de tipo compreslén duro, liso, brillante e impermeabls a la
humedad; qua la parmita, por media del levade netural de [as aguas lluvies,
mantanerse fiicilmente libre de polve o sucledades residuales ocaslonadas
por la contaminacién amblental. La suparficia total del aislador, con
excepcién de la superficle de quema, deberd astar esmaitada. La suparficie
total debars astar lbre de Imperfecciones. La percalana utilizada no tlene
qua p porosidadss; deblendo ser de alta rasistencia digléctrica,
elevada rasistencia mecénica, gui 1te [nerte y punto de
fusldn.Los acoplas metdiicos de los extremos, (03 cuales tranamiten los
estuerzos mecdnicos del conductor & un extremo del niclao y del otro
extremo del niiclee al apoyo, debardn ser de acero forjedo y galvanizedos en
callente.

7 ACABADO

7.1 |Galvanizado en callente

7.2 Norma de galvanizad. ASTM A -153

7.3 Esy da galvanlzado minimo promedio en la plaza 80 micras

7.4 Celer del [ Color del Ite cafd
8 EMBALAJE

8.1 Empzqua del lota

De acuarde a sollcitud entregade por cada Empresa

8.2 Unidades por lote

De acuerdo a solicitud entregads por cada Empresa

8.3 Paso neto aproximado

De acusrdo a solicitud entregada por cada Empresa

9 PRUEBAS

2.1 Cartificedo del matarial utilizado

10 CERTIFICACIONES

Las certificaciones deben ser emitidas por un laberaterie acreditado

10.1 Matarlal utilizado, propledadas eléctricas y macénicas

Copla certificada y fizad!

11 MUESTRAS

De acuardo a solicitud entragada por cada Emprese
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CARACTERISTICAS TECNICAS:

NUMERO DE CATALOGO 8235

CLASE ANSI (C28.2 - 1992) 52-1

MATERIAL Porcelana procesada en humedo

Norma de fabricacién ANSI C29.2- 1992

Norma del esmaitado ANSI 70
DISTANCIAS CRITICAS

Distancia de arco 114 mm
Distancia de fuga 180 mm
VALORES MECANICOS

Resistencia electromecénica 44 KN
Resistencia al impacto 5 Nm
Prueba de carga de rutina 22 KN
Prueba de carga sostenida 27 KN
VALORES ELECTRICOS

Tensién de Flameo de baja frecuencia en seco 60 Kv
Tensi6én de Flameo de baja frecuencia en himedo 30 KV
Tensién de Flameo critico al impulso positivo 100 KV
Tensién de Flameo critico al impulso negativo 100 KV
Tensién de perforacién a baja frecuencia 80 KY
RADIO INFLUENCIA

Voltaje de prucba RMS a tierra 7.5 KV
R/V méximo a 1000 KHz 50 A"
ACABADO

Esmalte café o esmalte gris ANSI 70

Los aisladores pueden solicitarse con doble capa de galvanizado en campana y perno para zonas
contaminadas.

Hierro forjado - Tipo de acoplamiento clevis - Norma de galvanizado ASTM A-153

- Galvanizado en caliente - Norma de galvanizado ASTM A -153

Espesor de galvanizado minimo promedio en la pieza 80 micras

Los aisladores de porcelana deben fabricarse por procese hiimedo. Toda la superficie expuesta de los
aisladores de porcelana debe cubrirse con un vitrificado de tipo compresién duro, liso, brillante e
impermeable a la humedad; que le permita, por medic del lavado natural de las aguas lluvias,
mantenerse facilmente libre de polvo o suciedades residuales ocasionadas por la contaminacion
ambiental, La superficie total del aislador, con excepcién de la superficie de quema, deberd estar
esmaltada. La superficie total deberd estar libre de imperfecciones. La porcelana utilizada no tiene que
presentar porosidades; debiendo ser de alta resistencia dieléctrica, elevada resistencia mecdnica,
quimicamente inerte y elevado punto de fusién. Los acoples metélicos de los extremos, los cuales
transmiten los esfuerzos mecénicos del conductor a un extremo del nicleo y del otro extremo del
nucleo al apoyo, deberén ser de acero forjado y galvanizados en caliente. De acuerdo a solicitud
entregada por cada Empresa
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Aislador Espiga (Pin), de Porcelana, Clase ANSI 55-5, 1S KV

78 tin B9 mar

ITEM DESCRIPCION SPECIFICACION
1 MATERIAL Porcelana procesada en humede
1.1 Norma da fabricacidn ANSI C29.5- 1984
1.2 Clase ANSI 55-5
13 Norma del esmaitade ANSI 70
2 DISTANCIAS CRITICAS
21 Distancia de arco 160 mm
2.2 Distancia de fuga 305 mm
23 Altura minima del espigo 152 mm
3 VALORES MECANICOS
3.1 R ia electr 13.4 KN
4 VALORES ELECTRICQS
4.1 Tension maxima de operacién 15kV
4.2 Tensidn de flameo de baja frecuancia en seco 85 kv
4.3 Tensidn de flameo de baja frecuencia an himedo 45 kV
4.4 Tensién de fl critico al impulso positivo 140 kv
4.5 Tenslon de flameo critico al impulso negative 170 kv
4.6 Tensidn de perforacidn a baja frecuencla 115 kv
5 RADIO INFLUENCIA
5.1 Esmalte anti-radlointerferencia RF. S|
5.2 Voltaje de prueba RMS a tierra, KV 15kv
53 RIV méximo AT a 1000 KHz, p V. 8800
Los aisladores de porcelena deben fabricarse por proceso hiimedo.Toda
la superficie expuasta de los aisladeres de porcelana debe cubrirse con
un vitrificado de tipo compresién duro, liso, brillante e Impermaable a la
humedad; que le parmita, por medio del lavado natural de las aguas
lluvias, mantenerse féciimenta libre de polvo o suciedades residuales
6 DETALLES CONTRUCTIVOS ocasionadas por la contaminacién ambtental. La superficie total del
aisledor, con excepeién de la supetficie de quema, deberd estar
esmaltada. La superficie total deberd estar libre de Imperfecciones. La
porcelana utifizada no tiene que presentar porosidades; deblendo ser de|
alta resistencia dieléctrica, elevada resistencia mecénica, quimicamente
inerte y elevado punto de fustén.
7 ACABADO
7.1 Color del esmalte café Carfé
8 ROSCA DEL AISLADCR
8.1 DRmetro,mm 25
9 EMBALAJE
9.1 Empatue def lote De acuerdo a solicitud entregada por cada Empresa
9.2 Unlidadss por lote De acuerdo a soficitud entregada por cada Empresa
9.3 Pasa neto aproximado De acuerdo a sollcitud entregada por cada Empresa
10 PRUEBAS
10.1 Cartificado del material utiiizado Las certificac) deben ser emitidas por un laboratario acreditado
11 MUESTRAS De acuerdo a solicitud entregada por cadg Empresa
14
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CARACTERISTICAS TECNICAS:

NUMERO DE CATALOGO 8195
CLASE ANSI (C29.5—1984) 55-5

MATERIAL Porcelana procesada en hiimedo

Norma de fabricacién ANSI C29.5- 1984
Norma del esmaitado ANSI 70

DISTANCIAS CRITICAS

Distancia de arco 160 mm
Distancia de fuga 305 mm
Altura minima del espigo 152 mm
VALORES MECANICOS

Resistencia electromecdnica - Resistencia al cantilever 134 KN
VALORES ELECTRICOS

Voltaje tipico de aplicaci6n 15 KV
Tensi6n de Flameo de baja frecuencia en seco 85 KV
Tensién de Flameo de baja frecuencia en himedo 45 Kv
Tensién de Flameo critico al impulso positivo 140 KV
Tensién de Flameo critico al impulso negativo 170 KV
Voltaje de perforacion a baja frecuencia 115 KV

RADIO INFLUENCIA

Esmalte anti-radio interferencia RF. S1

Voltaje de prueba RMS a tierra 15 KV
R/V maximo AT a 1000 KHz, p V. 8800 8800 wnv
DETALLES CONTRUCTIVO

Esmalte café o esmalte gris ANSI 70

ROSCA DEL AISLADOR
Didmetro, mm 25
Rosca tipo estdndar 925.4 mm. Segun ANSI C29.5-1984

AISLADOR ESPIGA (PIN), DE PORCELANA, CLASE ANSI 55-5, 15 KV

Los aisladores de porcelana deben fabricarse por proceso hiimedo. Toda la superficie expuesta de los
aisladores de porcelana debe cubrirse con un vitrificado de tipo compresién duro, liso, brillante e
impermeable a la humedad; que le permita, por medio del lavado natural de las aguas lluvias,
mantenerse facilmente libre de polvo o suciedades residuales ocasionadas por la contaminacién
ambiental. La superficie total del aislador, con excepcién de la superficie de quema, deberd estar
esmaltada. La superficie total deberd estar libre de imperfecciones. La porcelana utilizada no tiene que
presentar porosidades; debiendo ser de alta resistencia dieléctrica, elevada resistencia mecénica,
quimicamente inerte y elevado punto de fusién. De acuerdo a solicitud entregada por cada Empresa
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Aislador Rollo, de Porcelana, Clase ANSI 53-2, 025 Kv

ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 MATERIAL Porcglana procesada en humedo
1.1 Norma de fabricacldn ANS| C29.3- 1986
1.2 Clase ANS| 53-2
1.3 Norma del esmaltado ANSI 70
2 VALORES MECANICOS
2.1 Resistencia al cantilever,KN 13.4 KN
3 VALORES ELECRICOS.
3.1 Tensidn maxima de operacién 2 kv
3.2 Tensién de flameo de baja frecuencla en seco 25 kv
3.3 Flameo de baja frecuencia en himedo, vertical 12 kv
3.4 Flameo de baja frecuencla en hiimedo, horizontal 15 kv
Los aisladores de porcelana deben fabricarse por proceso
himedo.Toda la superficie expuesta de los alsladores de
por¢elana debe cubrirse con un vitrificado de tipo
compresién duro, liso, brillante ¢ impermeable ala
humedad; que e permite, por medto del lavado natura! de
las aguas lluvias, mantenerse ficilmente [lbre de polvo o
suciedades residuales ocesionadas por la contaminacién
4 DETALLES CONTRUCTIVOS ambiental. La superficie total del aislador, con excepcion
de la superficie de quema, deberd estar esmaltade. La
superficle totel deberé estar libre de Imperfecciones, Le
porcelana utllizada no tiene que presentar porosidades;
debiendo ser de alta resistencia dieléctrica, elevada
resistencla mecénica, quimicamente inerte y elevado
punto de fusién
5 ACABADO
5.1 Color del esmalte café
6 EMBALAJE
6.1 Empague del iote De acuerdo a solicitud entregada por cada Empresa
6.2 Unlidades por lote De acuerdo a solicitud entregada por cada Empresa
6.3 Peso neto aproximado De acuerdo a sollcitud entregada por cada Empresa
7 CERTIFICACIONES Las certificaciones deben ser emitidas por un laboratorio
acreditado
7.1 Material utilizado, propledades eléctricas y macénlcas Copia certificada y actualizada
8 MUESTRAS De acuerdo a solicitud entregada por cada Empresa
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(2
MATERIAL Porcelana procesada en himedo

Norma de fabricacién ANSI C29.3- 1986

Norma del esmaltado ANS! 70

NUMERO DE CATALOGO 8065
CLASE ANSI (C29.3 — 1986) 53-2
VALORES MECANICOS

Resistencia transversal - Resistencia al cantilever 134 KV
VALORES ELECTRICOS

Tensién méxima de operacion 2 KV
Tensién de Flameo de baja frecuencia en seco 25 KV
Flameo de baja frecuencia en himedo, vertical 12 KV
Flameo de baja frecuencia en himedo, horizontal 15 KV
DETALLES CONTRUCTIVOS

ACABADO Esmalte café o esmalte gris ANS1 70

Los aisladores de porcelana deben fabricarse por proceso himedo. Toda la superficie expuesta de los
aisladores de porcelana debe cubrirse con un vitrificado de tipo compresién duro, liso, brillante e
impermeable a la humedad; que le permita, por medio del lavado natural de las aguas lluvias,
mantenerse facilmente libre de polvo o suciedades residuales ocasionadas por la contaminacién
ambiental. La superficie total del aislador, con excepcién de la superficie de quema, deberd estar
esmaltada. La superficie total debera estar libre de imperfecciones. La porcelana utilizada no tiene que
presentar porosidades; debiendo ser de alta resistencia dieléctrica, elevada resistencia mecénica,
quimicamente inerte y elevado punto de fusién. De acuerdo a solicitud entregada por cada Empresa
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Aislador de Retenida, Porcelana, ANSI 54-2

UNIDAD DE NEGOCIO GUAYAQUIL

TEM | DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 |MATERIAL |Porcelana procesada en humedo
1.1 [Norma de fahricacién ANS! C28.4
1.2 |Clase de aislamiento ANSI 542
1.3 |Norma del esmaitado ANS) C29.4
2 |DISTANCIAS CRITICAS
2.1 |Distancia de fuga 47,63 mm (1 7/8")
3 |VALORES MECANICOS
3.1 |Resistencia ala traccién 53 kN
4 |VALORES ELECTRICOS
4.1 |Voltaje de flameo de baja frecuencia en seco 30 kv
4.2 iVolteje de flameo da baja frecuancia en himedo 15 kv

DETALLES CONTRUCTIVOS

Los alsladores de percelana deben fabricarse por procese
hiimedo. Toda la superficie expuesta de fos aisladores de
porcelana deba cubrirse con un vitrificado de tipo compresién
duro, liso, brillante e impermezble a la humedad, que le permita,
por medie del lavado naturel de lss aguas lluvias, mantenerse
fdclimente libre de polvo o sucledades residuales ocasionadsas por
la contaminacién ambiental, La superficie total de! glsladar
deberd ester esmaltada y libre de imparfecciones. La poreelana
utilizada no tiene que prasentar porosidades, debiendo serde
altn resistencia dieléctrica, elevada r fa a,

inerte y elevedo punto de fusién. Cada aislador
deberﬁ sor marcade en forma (egibla, Indeleble y durable en o
tiempo con la siguiente informacidn como minimo: Nombre,
simbalo o logotipo que Identifique a! fabricante, afo de
fabricacién y modelo del aislador.

ACABADD

6.1

Color del esmalte

Café

EMBALAJE

7.1

Empagque del lote

Segun requerimiantos de las Eds

7.2

Untdades por lote

Segin reguerimientos de las Eds

7.3

Peso nato aproximado del lote

Segiin requerimiantos de (as Eds

DOCUMENTOS ¥ CERTIFICADOS DE CUMPLIMIENTO GBLIGATORIO

Los certificados de conformidad de producto o de cumplimlento
de normas exigidos en el presente documento, deben ser
emitidos por organismos de

certificacién acreditados, d
QAE.

Para el caso de los reportes de ensayo, estos deban sar emitidos
por los laboratorios acreditados, documentacion due serd avalada
por el OAE, Estos

cartificados y reportes, serdn un requlsitn que los aferentes

pr para los procescs de ad

ién que serd avalada por el

MUESTRAS

Segun requerimientos da las EDs
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AMARRAS

Conductor Desnudo Sélido de Al para Ataduras, No. 4 AWG

ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
El conductor de aleacidn de aluminio, debera ser
1 MATERIAL adecuado para ataduras, prestando la flexibilidad y
maleabilidad necesaria para el amarre
1.1 Norma de fabricacién ASTM B800
1.2 | Propiedades mecénicas: Sdlido recocido temple cero
2 DIMENSIONES
2.1 Calibre del conductor (AWG) 4

Los cables se entregardn en longitudes establecidas
por convenio previo, entre el proveedor y las ED’S.
Los cables se suministrardn en carretes o bobinas,
embalados convenientemente de manera que
queden protegidos contra eventuales dafios
durante la manipulacién y transporte normales.
Cada unidad de embalaje deberd identificarse con
los siguientes datos: a)pais de origen, b) nombrey
marca del fabricante, ¢) indicacién del calibre del
material{didmetro,clase,etc), djnimero de la orden
de compra, @) masa neta y bruta f)cualquier otra
indicacién que considere necesaria las ED’s.

3 EMBALAJE

Los certificados de conformidad de producto o de
cumplimiento de normas exigidos en el presente
documento, deben ser emitidos por organismos de
certificacién acreditados o designados en el pals,
documentacién que sera avalada por el OAE
{Organismo de Acreditacién Ecuatoriana) . Para el
caso de los reportes de ensayo, estos deben ser

4 CERTIFICACIONES emitidos por los laboratorios acreditados o
designados en ef pals, documentacién gue serd
avalada por el CAE. Los productos que cuenten con
sello de calidad INEN, no estdn sujetos al requisito
de certificadc de conformidad para su
comerclalizacién. Estos certificados y reportes,
serdn un requisito que los oferentes presenten para
los procesos de adquisicién.

Certificado de conformidad del producto

4.1
de la materia prima

Copia vigente

5 MUESTRAS De acuerdo a solicitud entregada por cada Empresa
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BASTIDORES O RACKS

ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 MATERIAL Acerg estructural laminado en callente
11 Norma de fabricacion y ensayo INEN 2215 - 2222 - 2224, ASTM A 2B3
1.2 Requisitos mecdnicos:
121 Resistencta minimo a [a fluencia (Fy) 2 400 Kg/em?
122 | Resistencla minima de treccién 3 400 Kg/cm2
1.23 | Resistencla méxima de tracclén 4 800 Kz/em2
2 TIPO DE ESTRUCTURA Normal
3 DIMENSIONES
3.1 Bastidor:
3,11 Dimensiones pletina ancho x espesor 38 x 4 mm {1 1/2 x 11/64")
3.1.2 Tolerancla en las dimensiones ancho x espesor Ancho: +-1 mm; espesor: +- 0,5 mm
3.13 Dimenslones bastidor 120x 100 x 120 mm
3.1.4 Digmetro de la perforacidn 18 mm
3.2 Base:
3.2.1 Longitud Ver especificacionas particulares
3.2.2 Dimensiones pletina: ancho x espesor 100 x 3 mm {4 x 1/8%)
3.23 Tolerancia en tas dimensiones ancho x espesor Ancho: +-1 mm; espesor: + 0,5 mm
3.24 Ancho da le base terminade 70 mm
3.3 Varilla: NOTA 1
3.3.1 Longitud Ver especificaclones particulares
3.3.2 Didmetro 16 mm (5/8%)
3.33 3.3.3 Tolerancia en el didmetro +/- 0,4 mm
4 REQUISITOS CONSTRUCTIVOS NOTA 2
4.1 Elemento de seguridad para el pasador Horguille
5 ACABADO NOTA 3
5.1 Galvanizado Por inmersign en caliente
5.2 Normas de Galvanizado INEN 2483 - ASTM A123
5.3 Espesor del galvanizado minimo promeadio en [a pleza 75 micres
6 CANTIDAD DE ACCESORIOS
6.1 Bastidor Ver especificaciones particulares
7 EMBALAIE
7.1 Empague del lote De acuerdo a los requerimientos de las Eds
7.2 Unidades por lote De acuerdo a los requerimientos de las Eds
7.3 Peso neto aproximadn De acuerdo a los requerimientos de las Eds
8 CERTIFICACIONES NOTA4
Materia Prima: Cumplimlento de caracteristicas fisicas,
Certificado de conformidad mecéanicas y quimicas, de acuerdo a la Norma NTE INEN 2215 o
B.1 equivalente
Informe de ensayo del galvanizado emitide por el INEN. Para
g | Repore deensayo del galvanizado fabricantes nacionales NOTA 5 - NOTA 6
53 Protocolo del galvantzado :;Taﬂ;:r::m g:- ‘I: 6|m:nmr'|a del galvanizado. Para fabricentes
9 MUESTRAS De acuerdo a los requerimientos de las EDs
NOTAS:
Le varille es una barra redonda, lisa de acaro estructural de baja aleacién laminada en ca dg didmetro de 16 mm (5/8%) £ 0,40 mm,
1 deblendo cumplir (as normas INEN 2215, 2222, 2224 - ASTM A 36. Para evitar la selida da la varilla de! slslador tipo rollo, se tiene que forjar en
un extremo da la varilla una cabeza con 2 6 4 doblecas, cuyo didmetro serd mayor o |gual a 20 mm. En el otro extremo da la varilla tiens que
hacerse una perforacién de 5 mm (3/167) donde tiene que venir una horguilla o pasador.
Los materlales y accesorios serén de un solo cuerpo, no se acaptardn soldaduras,Los cortes » efectuarse se realizardn con mdquings de corte
para generar superficies llsas, sardn rectos a simple vista y estardn a escuadra o formando el dngulo adecuado, las aristas de las plazas
cortedas deberdn estar libres da rebabas y defectos. Todos los cortos a 80° serdn redondeados. El bastidor debe ser soldada utilizando el
2 proceso de soldedura MIG en los cuatro extremos de la base, ung vez terminado este proceso, deberén T de la soldadura las escorlas
¥ reslduos por medio de un proceso mecdnlco adecuado, a fin de evitar falles en al galvenizado. Las perforac) se aff 4n
per el proceso de punzonado o taladrado y serdn libres de rebabas; los estardn localizades de acuerdo a las medidas ds disefio y
debersn mantenerse las distanclas sefialadas & los bordes de los perfiles (gréfice anexo}, El doblado de los alementos se efectuardn en callente
o en frio, como se reguiaren, ajusténdose a la forma del diseflo y quadarén lbres de def como agrl iento ¢ irregularidades.
Galvenizado: El galvanizado de todes las plezas serd por Inmearsidn en caltente y posterlor a la ejecuclén de cortas, perfaraclones y dobloces .
3 El acabado de tada ls pleza debera mostrar una superficia lisa, llbre de rugesidades y aristas cortantes. Tades Los accesorios debsrén estar
libres de rebabas, venas, traslapos y suparficles Irregulares que afecten su funcionalidad.
4 Los materlales que tengan ssllo de calldad INEN ne estén sujetos al requlsito de certificade de conformidad para su comercializacién,
5 Para los procesos de edquisicidn, los oferentes, deberdn adjuntar un Informa del espasor y adherencia del galvanizado de su producto,
omitido por el INEN.
Las EDs se resarvan el derecho de escoger muestras dal ote entregade en sus bodegas para que sean analizatlas por el INEN , cuyos gastos
6 estardn a cargo del proveedor adjudicado. En caso de no rasuitar satisfactarios los ansayos se [e declarard provaedor fallido y se rechazard
—todo el lota,

2

UMIDAD DE NEGOCIO GUAY AQUIL

22



LOAPORLS /O bedd. I0cAL CF ELI

TICL

www.cnel.gob.ec

UNIDAD DE NEGOCIO GUAYAQUIHL

ESPECIFICACIONES PARTICULARES DEL BASTIDOR DE ACERQ GALVANIZADD
ITEM DESCRIPCION TECNICA LONGITUD DE LA BASE LONGITUD DE LA VARILLA
1 BASTIDOR ACERO GALVANIZADO, 1 VIA 120 mm 140 mm
2 BASTIDOR ACERD GALVANIZADO, 2 VIAS 320 mm 340 mm
3 BASTIDOR ACERO GALVANIZADO, 3 V(AS 520 mm 540 mm
4 BASTIDOR ACERO GALVANIZADO, 4 VIAS 720 mm 740 mm
5 BASTIDOR ACERO GALVANIZADO, 5 VIAS 520 mm 240 mm

Bastidor de Acero Galvanizado de 1 Via 38 x 4 mm (1 ¥5” x 11/64”)
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CONDUCTORES
Cable de Aluminio Reforzado con Alma de Acero, ACSR (Merlin 336 v Pigeon 3/0)

Los conductores de aluminio desnudo reforzados con acero tipo ACSR (Aluminum Conductor Steel
Reinforced) son utilizados para lineas de transmisién y distribucién de energfa eléctrica. Estos
conductores ofrecen una resistencia a la traccidn o esfuerzo de tensién mecénico dptimo para el disefio
de estas lineas. El alma de acero de estos conductores estd disponible en diversas formaciones, de
acuerdo al esfuerzo de tensién deseado, sin sacrificar la capacidad de corriente del conductor.

CONDUCTOR DESNUDO DE ALUMINIO AA (1350 H-19) REFORZADO CON ACERO GALVANIZADO

Los conductores de aluminio desnudo a utilizarse deberén cumplir con las especificaciones
especificaciones y normas:

ASTM B-230: Alambres de aluminio, aleacién 1350-H19 para propdsitos eléctricos.
ASTM B-231: Conductores trenzados de aluminio tipo 1350-H19 en capas concéniricas.
ASTM B-232: Conductores trenzados de aluminio reforzados con acero (ACSR).

ASTM B-498: Alambres de acero zincado (galvanizado) para conductores de aluminio reforzados con
acero (ACSR).

ASTM B-500: Cable de acero zincado (galvanizado) para conductores de aluminio reforzado con
acero (ACSR).

INEM 2170: Conductores cableados concéntricos, fabricados de alambres circulares de aluminio
1350-H19 con nicleo (alma) de acero recubierto de zinc, usado como conductor
eléctrico aéreo.

Los conductores de aluminio desnudo ACSR son cableados concéntricamente con alambre de aleacion
1350-H19, sobre un alma de acero, que puede ser un alambre o un cable de acero con galvanizado
clase A, B o C {de acuerdo al tipo o cédigo del cable escogido). Su forma de embalaje son carretes en
longitudes de acuerdo a las necesidades esiablecidas en el proyecto.
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Cable de Aluminio Reforzado con Aima de Acero Merlin 336.4 MCM

REVISICN: 05
CONDUGTOR OF &L DESNUDO, CABLEADD, AAL. n MG, 19 HILGS A 20130400
ESPECI IGAGIGNES GENERALES
TEM | DESCRIFLION ~ EAPCCFILALN
1 Alzacion db Alareirip 1960-H10 ALY - KOTAT |
7 |ESPECITCALIDIES GRUERALES
2V [Callbre €2l carducior Ver ecpecticationes particrores - NOTA
22| Fnmasitn Ho. bilss _ iE]
23 |Tomn de u=o del condincier Elzeiviza: dishiburion redes sereas en MV y BY
24 3] Cendustar Cablets eonterdrivo - KOTA 3
25 iz (ORASA RTE DiEN 335} 2705 (Kgim3) 3 20°C
26 |rmmdamrim NTE (Bl 335 -2545, ASTM 8230, ASTH B231
REQLUSISTOS
31 mmmudemrrmgos Ve especiicationss partituares
4 i
41  [Tengith metim 62 niphm Vo CpErianrEs RIIRETES - NOTA S
§  [DMRITES
5.1  [Areads sepcidn transyersal nominal Ver especiicaciones park
£ |EMBALAIE HOIAG
7 |CEATEICADOS
71 |Fabrieasion y enzives NOTAG
NOTAS:

e define cump Conturiar GEanut) C2alant0 U2 ALMEAR 4 ComunD de abmies g2 Aezzien G A0 1350 -H19 AAG 1~ ALTWI Camursrs),

1 anteriomente connzitas eomp canductores ASC. Alrmimn Stranded Conduetnrs), cize AR, pora uso eschivo Estps cebles de auminio 1350-H19 (e
durn). dzhan estr tommetos por atamives que cumpta & NORMA ASTM B230y qus antes de) cablesds cumplan ean los requisites establecidas en tas

NORMAS NTE INEl 336 y NTE (NEN 2545.

2 En la deseripcion del sandustor, of calfbre se moshan en el cundro ¢ espesificacines poticularen, de aueesdn 2 las siguientes critesins: n= ealibre AVG
2! canguttor, Capacided de Carmiente (1), Arad de ceteien Bansvarsal nominal (em2, Tensien minima de niptura (Kg) y Pesn Tolal (Kg/Km).

Para ponduriores de elase AA de 7 o mes slanires, € paso de cablendo debe ser de 12.5 veves ef ditmelrode I ey exterins, paro da ningun memm
dehen ser inferiores a 10, i superioren a 15 veees el ditmetny do i epa extesiar. La direceion de! cahfeard de [ capa exderinr sem derecha. Loa cables de
3 altevinis £8 detignartn par [4 sece:on nominal expressds en mm?2, par ka formatien de i eapas y por (3 clase comespontbents En ios eables de alumind AR

¢8 mas de 7 zlonkres ce permitirn uniones por soldadura elecirica a tope o por presion en fre), en los alzmives que s mmpern durarde o exdisade
siemgre que (2 dickreis mhima enlre aniones gea fa dicda en lafabla AS del Anexm A de 2 Nowma NTE INEN 335. La superficie de log cxbles terminadas
£o ciebe presentyr figumes, aaperezas, esirias, rebabay ni miestras da ntlusion.

El ctgr d2 la resistensia a [a tooeion de atambres de alomimiot 359 templa H19 debe ser eomo monime el 35% del walor individiay) indicado enlatabla A4

4 e la Harma NTE INEH 331. 6 valor de [ elanggzritn podra dismimires hash en 0.5% del walar indicado en (o thia A4 ds b Norma KTE INE 331. B
exfuzrzo rominal de conttuetores de abuntnio 1350 temple K19 s¢ debe tormr como e poreentis, meficedo en b Tebla AS, de la surma ded esfueran dé los

alaretres eomponentes eattuadon, usinds les dimetna naminales de los alambres y la temazgn minima promedio tndizata en i Nemna NTE BEN 331.

Los eables s eniregaren en langudes establecitan gar canvanio previo, enbre e} proveeder y 33 ED S, Los czbsa e sumsnictaran en cametes o bobnon,
5 embatadss comerentements de manera que queden protegides cantra evenhuales daftos darante [ manipulasion y travsparte awmales. Gada wided de

embaizie deberp igetifiearse con (e siguientes atos- alpeia dg grigen, b) nombe y marea del fabricandz, ¢ indeasion del malerial{dismede, clase. ele),
dintimeso do b orden de compra, 8) masa nefa y bruta Reuatquier oira indisacion que considere necesaria ks B '3

Lon eettifizados d7 eonfomidad do pradiucio o de cumgiimientn de rerenes exigitos en e} presents dosuments, deben ser eniidss por organiomas de

eestifiearisn serediados, docymentagisa que Sera awlada por €l OAE.

$  iPmael caso da oo reportes da ensay. aslug deben ser emillidns po? os labortoring aeveditdts, dbcumeniasion gus seva avalada por e} BAE Los
rateralen que cusnton pon sello de eatidzd NEW. /o estan sujetes ol requisitn de eertificads de conformied fara su comereilizacion. Estas eerfifivaton y
reparies. ST un regsistio que los alerertes presenten para ios prapeses dB adquisizion.
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Cable de Aluminio Reforzado con Alma de Acero Pigeon 3/0

REViSION: 05
CONDUSTOR OE A1, DESKUDO, CABLEADD, ACSR, n AWG. 7 {&1) HAGS TECHA. 20130407
CIFICACIONES GENERALES
mEM | DESCRIPCHIN ESPECIRCACION
—1 MATERAL Rezacitn de Alumink 1350-H19 (AAC]. con nucled (ahe) de agern, retulieta
con Zinz - KOTA1

2 ¥igl GERERALES
21 [Calibre del conduclo! Var ecpachiccainngs parterares - HEA 2
77 _|rommesian Ko hisy &
23 |Tipo dt uso del conducior Elggirien: dintribarion redes aevent en MV y BV
24 i% dal Conductar Cablento conotnfricn - KOTA 3

18 'mam m&mm&mm&mﬁm&mmwommm‘
3 |REQUISITOS SLECTRICOS

31 |Capatidad de camizle Ver especificatinngs paticrizres
UISISTOS

471 [Tenafon mivcma & phies Ver Espenianiones pULaIEs
5 [DRENSIGNES

51  |Aren de cectitn bansversnl eaminal Vi expeciiitationss

6 |EMBALAE HDOTA4
7__|CPRTRCAROS —

71 [Fabricesien y ensayna NOTAS

ROTAS.

[AGSR (AlrrEmum conducter, Sheel reirfareed), Canduster de aluminca refarzdo enn azero £ cenductor AGSR debera ey clase AA. sequn b narmia ASTHY
8232 Ss eansinuyen & cableadn caneantrion con un aima formada gor unp o varios dlambres de acens galanimds. Les alamisred de atete galembads g
contamman e niciso dal conactor oo deberin gjusty 4 ias expecificacionen de b narma ASTI B433. B ame qua s2 tifiee pam el gaivenizedo, debern ser
irp0 tigh grade, ceqn 4 noma ASTM B3, Bl nutleo da acero gohvanizado debers tibncarss g2 acuesds con la numa ASTRS B500. 1 slamibrtn de slurmods
para ta trefilacion de los alambires, debera cumpli con tos requerimientss g3 (a manva ASTRA B233. Law alsmidres de aluminio que comiprman el conductor
efneran xer el tpn 1360-H19 y eumplir tas especificacionss de ta narma ASTR B230. €1 comiuctor ACSR, dzberd cumplit con las esparifiticoeade fa
roma ASTM B232- NTE [NEN 335 y NTE [NEN 2170 .

En la desiripoion def conduetor, el calire se mostran en el eundro de especifitasionss perticubores, de anerdo a) siguiente eriteriar ne= catibre AWG del
contisir, Capesiiad de comiente (A) Area d Seesien tansversal nominal fmend, Tensidn menima d2 nghratKy), Peso Tatal (Kg/m.

Bl cohleatn d b expa exterior del conuctoy ACSR serd e sertidn derezh y el da b copa infeviat tendra direction conraria al dé la expa inmedistemente

anterior. Lt o exterizr def mieleo de acer gakanizas, tenden sextide de cabizadn contrarn ol d2 fa capa @8 aluminio mes mierna. Tedas los alamives
e contamnan el eondueter dehen esnaervar Su pacieisn dentro def conductor, de ) mangra que su brenzadn permanesea inaftatads euant 2 efacion un
corte 2 condueter Se permitirn unones por soltadura elécirien 2 tape o per preitn en bie, en lgs alambraa qua 56 rompieran durants el czbieado siempre
quz {4 distane minima erdre unpnes sea by mdicata entatabbi A5 del Anexo A de L Korma NTE [HEN 335.En 2iambres terminados no 52 atephin
smpaimes. La superficia c tog eables terminades no debs precente fisurs, ssperems. estias, rebabas o miuestras de Inchusion.

o

Lo3 cables 2 entreqaran en (angyres esizhlecidas por convenis previn, et ¢l provesdar y oo EDS. Lo exties e suministraren en camelzs o babinge,
smibaiagas convenentements de maner que QUeCEn protegitas tontra erEnfules daftas dirants ( manipulacitn y trensporte nermates. Cada wnidad de
ambalaje debera igentificerse com log siguientes ditas a)pain de origen. b nombre y marca detiabricants. ¢} indicacion ol meferiatidiameto cloe elc),
faomera de [ orden e compa &) masa ngta y brufa Deuiquier dira inEeasion qua consitere netestria ks EDg

Log certiieedon de corformidad de produsto o de cumplimisnio de nommas exgides en el presente docurmento, daben s& emtides por erganismias de
cerifinanion aceditedos, documentacisn que serd awtads pur ¢ OAE.

Rara el cash 62 63 repartes de grsgyd, estas daben ger ermitides por [os labomtarins acrediindes, decumentacion que séva avalata por et 0AS Loa
meterales que cusnten con sello 05 caicad INEN. no eotin suzzins al requagity di cerificady de confarniged para su comercialmacion. Eatos eertifisadns y
repartza, SE7an un requisEto que 10 ofimentes Gresenien para lon pracesss de admnsicion.
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Conductor Aislado de Cobre 15 KV # 500 MCM X1.PE shield PVC Jacket

Los conductores de cobre aislados son utilizados para alimentadoras eléctricas de media tension, en
canalizaciones eléctricas subterrdneas. Este tipo de conductor podra ser usado en lugares secos y
hiimedos, siendo su temperatura méxima de operacién en condiciones normales de trabajo de 90 °C a
130 °C para condiciones de sobrecarga emergente y 250 °C para condiciones de corto circuito y su
tensién de servicio para todas las aplicaciones vararia en funcion del espesor de la pared del
aislamiento siendo en este nuestro caso para 15 kV, con un nivel de aislamiento de 100 %.

ESPECIFICACIONES

Los conductores de cobre desnudo deben cumplir con las siguientes especificaciones y normas:
ASTM B-3: Alambres de cobre recocido o suave.
ASTM B-8: Conductores trenzados de cobre en capas concéntricas,

ASTM B-787: Conductores trenzados de cobre de 19 hilos, formacién unilay para ser aislados
postetiormente,

ASTM B-496: Conductores trenzados de cobre compactados.
UL-1072: Cables de potencia de media tension.

NEMA WC-74 (ICEA S-93-639): Cables de potencia apantallados de 5 — 45 KV, para ser usados en la
transmisién y distribucion de energfa eléctrica.

Ademds de todos los requerimientos del National Electrical Code.

CONSTRUCCION

Los conductores estan construidos con cobre de temple suave y son cableados tipo concéntrico o unilay
comprimidos. Sobre el conductor metélico se aplica un primer recubrimiento de material semiconductor,
posteriormente se aisla con una capa uniforme de polietileno reticulado (XLPE), luego se aplica
otra capa de material semiconductor termoestable. Posteriormente tiene una pantalla de cinta de
cobre con 100 % de cobertura y finalmente una chaqueta externa de PVC color negro. Pueden
ser suministrados con distintas formas de embalaje segiin su calibre.
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- Condwetor ~
r Y

Ond

BT

A islamiento

1€, 15V, 175 mil XLP (160%), TS, PVC

CONDUCTOR
: Espasor ; Capacidod do Comierts {Amp)
- Diomiros? | epmorda | DEMGPOCN | promagie dp | EPSEOTMIETO | oy Egamo | Paso
CALIERE Soceitn Alelomiango {mm) chaptn f Aprox, (mm) g { ke
Teansversal (mm) {mm) chagquetn (mm) .
1 {mm} Dutet | B conducty titlado
{AW/G o kemd) e’} o girs **
2 33,62 4,81 4,45 18.75 2.03 1.78 2281 756,71 155 150
1 42,4 7,60 4,45 19,54 2,03 1,78 23,60 649,23 175 170
140 53,49 5,55 4,45 20,4% 2,03 1.78 24,55 982,29 200 195
2A 67,44 9,57 4,45 21,51 2,03 1,78 5,57 1143,17 230 225
3R 5,02 10,80 4,45 22,74 2,03 1.78 26,80 1332.97 260 260
44 107.2 12,10 4,45 24,08 2,03 1,78 28,10 157623 295 iz]
250 198,7 1417 4,45 26,51 203 1,78 30,17 1814,44 325 30
kKEY) 177 15,79 445 18,73 203 1,78 32,79 234545 3Iv0 395
500 233 20,04 4,45 31,98 2,03 1.78 3504 3126.67 468 480
* Lo capovidad exla la en lo Tablo 310,77, fres cond: an ducto d: P da conductor 0°Cy higrty de lo fiarra 20°C
** Lo copadidad en cenducin ol oire estn bavades en la Tabln 310,73 ey condudtorm an condudto mslado ol dire, da cond: Ty biarnts de 40°c

=
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Conductores de Cobre Desnudo {4/0)

Los conductores de cobre desnudo del tipo sélido y trenzado clases AA y A son utilizados para lineas
de transmisi6én y distribucién de energfa eléctrica; conductores trenzados de mayor flexibilidad (clases
B y C) son usados en sistemas de puesta a tierra de equipos eléctricos, subestaciones, etc.

NORMAS

Los conductores de cobre desnudo deben cumplir con las siguientes especificaciones y normas:
ASTM B-1: Alambres de cobre duro.

ASTM B-2: Alambres de cobre semiduro.

ASTM B-3: Alambres de cobre recocido o suave.

ASTM B-8: Conductores trenzados de cobre en capas concéntricas

REQUERIMIENTOS ESPECIFICOS

Los conductores de cobre desnudo pueden ser sélidos o cableados, y deben ser suministrados con
temple duro, semiduro o suave. Los conductores cableados son trenzados concéntricamente.

Calibre.- 6, 4, 4/0, AWG, 300, 500 y 1000 MCM.

Suministro.- Deben ser suministrados en bobinas o carretes de 500, 1000 o 1500 metros.
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CONDUCTOR " SEMIDURD BUAVE
Pesn Tom] - ‘ Capodidad do
CALBRE i |\ re| Dot | GAem) CARGADE | Residoncle C.C. 1 | Rosiswrmin ©.C, [Cortlomts (Amp)
sl cunducn RUPTURA{ka} | 20PC ofervkam . | 0 20°C ohm/im
JAWG o kem1) ')
FORMACION stuno
14 208 1 1,63 18,49 78 849 828 ag
12 3 1 2,05 29,43 119 533 521 45
10 5,281 1 2,59 44,77 167 336 328 68
8,387 1 3,264 7438 292 211 2,08 p2
133 1 4,12 18,24 481 1,24 1,297 128
FORMACION  CABLEADO CONCENTRICO
14 208 7 1,85 18,71 & _8,603 8,390 35
12 331 7 2,33 29,76 110 5412 5,250 45
10 5,251 7 2,93 4733 175 3401 3320 3
8 8,387 7 3,70 78,28 278 2,181 2,100 95
s 133 7 468 119,68 432 1,334 1322 129
4 21,15 7 $.68 190,28 a2 0,851 0,832 170
2 342 7 742 3047 1069 053 0519 230
1 424 7 B@-‘ 381 46 1330 0,428 0412 273
10 5349 7 9,38 w7 1881 9,337 Y 310
10 53,49 19 945 401,23 1722 0,337 0,329 319
2/0 8744 7 10,30 506,74 2103 0,267 0,281 360
2/0 67,44 19 10,43 608,74 2149 0,267 0,281 n
3 85,02 19 1195 764,90 ms 9,212 0,207 227
40 107 19 1340 964,44 3395 0,158 0,184 500
250 1267 a7 1443 1141,01 4067 0,142 0,139 540
300 152 37 163 1368,85 4883 0,118 0,116 405
350 177 37 1729 1593,99 5848 0,102 £,0991 570
400 203 37| 1es00 1828,12 5414 0,0887 0,088 730
500 252 37 20,457 178,41 7944 0,071 0,069 ado
800 304 37 241 729,04 9553 00392 |  opsm 945
750 380 37 2534 34238 11872 0,0442 0,0440 1080
1080 507 37 2926 4548,08 15818 0,0348 0,0388 1285
P S
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Conductor Desnudo Sélido de Al para Ataduras, No. 4 AWG

ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
El conductor de aleacién de aluminlo, debera ser
1 MATERIAL adecuado para ataduras, prestando la flexibilidad y
maleabilidad necesaria para el amarre
1.1 Norma de fabricacidn ASTM 8800
1.2 Propiedades mecénicas: Sélido recocido temple cero
2 DIMENSIONES
2.1 Calibre del conductor (AWG) 4

Los cables se entregaran en longitudes establecidas
por convenio previo, entre el proveedor y las ED’S.
Los cables se suministraran en carretes o bobinas,
embalados convenientemente de manera que
queden protegidos contra eventuales dafios
durante la manipulacién y transporte normales.
Cada unidad de embalaje debera identificarse con
los siguientes datos: a)pais de origen, b) nombre y
marca del fabricante, c) indicacidn del calibre del
material(didmetro,clase,etc), d)nimero de Ia orden
de compra, ) masa neta y bruta fjcualquier otra
indicacién que considere necesaria las ED’s.

3 EMBALAIE

Los certificados de conformidad de producte o de
cumplimiento de normas exigidos en el presente
documento, deben ser emitidos por organismos de
certificacién acreditados o designados en el pais,
documentacidn que serd avalada por el OAE
{Organismo de Acreditacion Ecuatoriana) . Para el
caso de los reportes de ensayo, estos deben ser

4 CERTIFICACIONES emitidos por los laboratorios acreditados o
designados en el pais, documentacion que serd
avalada por el OAE. Los productos que cuenten con
sello de calidad INEN, no estén sujetos al requisite
de certificado de conformidad para su
comercializacién. Estos certificados y reportes,
serén un requisito que los oferentes presenten para
los procesos de adquisicién.

Certificado de conformidad del producto

41 de la materia prima

Copla vigente

5 MUESTRAS De acuerdo a solicitud entregada por cada Empresa
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Cable de Acero Galvanizado 3/8

UNIDAD DE NEGOCIO GUAYAQUIL

Los cables de acero galvanizado de '4* y 3/8” de didmetro de alta resistencia mecanica, serdn de 7

hilos cableados concéntricamente.

NORMAS

Los cables de acero galvanizado deben cumplir con las siguientes especificaciones y normas:

ASTM A363: Cables de acero galvanizada.

REQUERIMIENTOS ESPECIFICOS

Los cables de acero galvanizado deben estar construidos:

Conductor central.- Los alambres del acero serdn de alta resistencia, con galvanizado de zinc clase B,
especfficamente destinados para uso como tensores de instalaciones eléctricas. El metal base serd acero
producido por procesos de corazén abierto en horno eléctrico o bésico de oxfgeno y tendré calidad y

pureza.

Calibre.- 4" 0.500 Kg/m. y 3/8” 0.330 Kg/m.

Suministro.- Deben ser suministrados en bobinas o carretes de 5000 pies o 1500 metros.

DATOS TECNICOS i CABLE DE ACERO 33 In.
COMIGO DEL FRODIXTO i 10900
ALAMBRES DEL CONDUCTORMORKA ACERD GALVAMZADO | ASTH A4TS-T8
CLASE D ACERD SIENERS - MARTIH
GAKETRO DEL ALAMEBRE Igs L]
ELONGACION (4=} ] e %
COHDUCTOR COMPLETOMRORMA ACERD GALVANZADD )
CAUBRE 8 .
EREA i wen}
FORMACEON Teass F1em
DIAMETRO 9. o
LOGITUD DEL PASO CAPA EXTERMA (MAX ) w494 o
DIRECCION OLL GABLEADOD QAL
TRACGION D RUPTURA IMIN 918 4
PESO DEL CONDUCTOR aor ez Hglim
NORMAS / PRUEBAS
NORMAS ASTRI A4TS- 7
{PRUEBAS CF RUTINA Demersioney: Biameeros, Eiengacita
:PRUEBAS TP Eibclricks y decamicss
' ERPAQUR
Canate do bsdard o eofios [DIANEETRO {m)
Longitud © s Panto (g) IANCHO @)
_ Depanos ca ko3 tequisiion del clienty Atk BT gm)
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HERRAJES GALVANIZADOS
Todos los herrajes serdn galvanizados por el método de zincado en caliente.

Todos los elementos deberan ser dimensionados y formados de acuerdo a las referencias indicadas en
la descripcidn que se solicita.

Normas

Las secciones y los perfiles a emplearse en la fabricacion de los herrajes seran de hierro, de calidad
estructural, y sus caracteristicas deberan corresponder a las especificaciones ASTM A7-61T.

Materiales

Las barras, ldminas y perfiles a utilizarse en la fabricacién deberdn ser libres de defectos; no se
aceptarén afiadiduras por soldadura en ningin caso.

Los cortes a efectuarse se realizaran con cizalla o sierra, serdn rectos, estaran a escuadra y formando
angulo. Las aristas de las piezas, cortadas deberan estar libres de rebabas y defectos.

Las perforaciones se efectuardn unicamente por el proceso de punzonado o taladro, serdn libres de
rebabas y de las dimensiones especificadas.

Los centros estarin localizados de acuerdo a las medidas indicadas y deberdn mantenerse las
distancias sefialadas a los bordes de los perfiles.

El doblado de los elementos se efectuardn en caliente o en frio como se requiera, pero en todo caso las
superficies se ajustarin a la forma del material requerido y quedardn libres de defectos como
agrietamiento e irregularidades.

Para uniones soldadas se empleard soldadura de arco y las piezas se preparan de acuerdo 2 la forma
indicada, realizando una limpieza previa de escamas, éxidos y grasas.

Las superficies de las piezas a soldarse deberédn colocarse en forma adecuada para asegurar la
penetracién de la suelda y evitar porosidades o vacios. Una vez realizada la soldadura, deberd
removerse la escoria y los residuos provenientes del recubrimiento del electrodo por medio de un
proceso mecénico apropiadoe o aplicando chorro de arena a fin de evitar fallos en el galvanizado.

El roscado de pernos y tuercas correspondera a Ia serie Rosca Gruesa, cuyo paso y numero de hilos por
pulgadas deberdn ser definidos por las normas ASA-BI-1. E! roscado de los pernos deberd tener el
juego necesario para mantener las dimensiones nominales después del galvanizado.

Las cabezas de los pemos de conexion serdn cuadradas y centradas, con su superficie perpendicular al
eje del perno. El filo serd redondo y libre de puntas y desarroliado en toda la longitud del perno.

Las tuercas serdn cuadradas y de dimensién adecuada para desarroilar un ajuste pleno de los pernos.
La superficie de contacto serd perpendicular al eje de la tuerca y no tendrd esquinas chaflanadas.

Para todos los pernos se suministrar4 adicionalmente una arandela cuadrada, tuerca y contratuerca de
seguridad (locknuts).

Los hilos seran de acuerdo al American National Standard Coarse Series. Los pernos serdn

maquinados antes del galvanizado para asegurar su limpieza interior y tendrdn una clase de libertad
“grado 2” con respecto al perno galvanizado.
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Galvanizado

Todos los herrajes serdn galvanizados por el proceso de inmersion de las piezas en un bafio zinc
fundido,

Previamente a la inmersién las piezas deberdn ser cuidadosamente limpiadas del éxido, escamas,
grasas y escorias, mediante un bafio de solucién acida,

El baffo de zinc deberd mantenerse a una temperatura algo superior a la fusién del metal y libre de
sedimento y escoria. La inmersién deberé asegurar la formacién de una capa continua y uniforme de
zinc, para herrajes galvanizados segin ASTM A153 como minimo 2.00 onz/pie2 de superficie o su
equivalente en espesor 3.40 mils o un rango 86 a 100 micras.

Para las piezas de forma irregular deberén aplicarse métodos adecuados para remover el exceso de
zine, se recomienda la utilizacién de una centrifugadora o vibradora.

Conformacién de pernos

Deberd tenerse en cuenta que cada unidad de los pernos estard compuesto de;

Perno maquina; 2 arandelas cuadradas, tuerca y contratuerca

Perno pin: tendré una rosca de pléstico troncocénico de 1"

Perno tipo ojo: larandela cuadrada, tuerca y contratuerca

Perno tipo ojo rosca corrida: 3 arandelas cuadradas y 3 tuercas.

Perno tipo U: 4 arandelas cuadradas, 4 tuercas y 2 contratuercas.

Perno rosca corrida: 4 arandelas cuadradas y 4 tuercas.

Abrazaderas: Pletina de hierro galvanizado 1 %" x %", completa con pernos, tuercas y

arandelas,

o Brazo tensor farol: tendrd accesorios para sujecién en poste, de rango 6” — 7” y para sujetar
cable de acero de 3/8”.
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CRUCETAS

UNIDAD DE NEGOCIO GUAYAQUIL

Cruceta de Acero Galvanizado Universal Perfil ""L"

3 REQUISITOS CONSTRUCTIVOS

TEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 MATERIAL Plstina dngulo de acaro astructural laminadsa en caliante
11 Norma de fobricacién y ensayos: NTE INEN 2215 - 2224 - ASTM A283
12 i methnicos:
1.2.1 minimo a la fluencia (Fy) 2 400 Kgfem?
122 minima de 6n 3 400 Kg/em2 3 400 Kg/cm2
123 | Resistencia mxima de traccién 4 800 Kg/tm2
2 DIMENSIONES
21 | bi Iones éngulo Ver especificaciones
2.1.1 | Tolerancia en las dimensiones del &ngulo Ancho: 2 1 mm; espaser. £ 0,5 mm
2.2 Longitud (L} Var espetificacionas particulares
2.3 Ublcaclén y dlimatro da orificics De acuerdo a grifico anexs
El parfil *L* de acaro serd de un solo cuerpo, no se aceptardn saldad: Los cortes a efi % 38

reallzardn con méquinas de corté para generar superficies lisas, serdn rectos a simpla vista y
astaran & ascuadra o formands el dngulo edecuztdo, les aristas da las plezas cortadas debsrén
ostar lbres de rebabas y defectos. Todos los cortes 2 80° sarén redondeados. Las perf 38

fi ré por el pl da p do o taladrado y quedardn libres de rababas, los
cantros astardn localizedes de do a [as medides de diseflo y deberdn mantenersa las
distanclas sofialadas a los bordes de los parfiles (grafico anaxe)

GALVANIZADO: El galvanizado de todas lss piaza serd por inmersién en caliante y posterior a la
ejecucion de cortes y perforaciones. E acabado de toda [a pioza doberd mostrar una superficle

4 ACABADO Usa, libre de rugasidades y aristas cortantes. Tods la pleza con sus perforacienes daberd estar
libres da , venas, trast ¥ i gulares que afecten su funcionalidad.
4.1 rsion en calisnte én en callonte
4.1.1 | Normas da Galvanizado NTE : INEN 2483, ASTM A123
412 | Espasor do! galvanizado minimo p dio en la piaza 85 micras
5 EMBALAIE
5,1 dal lote Da acuerdo & requerimiento de las Eds

6.1 | Cenificado de conformidad

5.2 | Unidades por late Os pcuerdo a requ: de las Eds

53 | Pesonsto apr d: Do acugrdo a requarimianto de las Eds
6 CERTIFICACIONES Los :naterjial)a;a q;a :mn sem: de ?ﬁdad [NEN ro estén sujetes al requisito de certificado de
Materia prima: Cump! de i fislcas, dnlcas y qul de doala

Norma NTE INEN 22150 X

6.2 | Reporte de ensayo del Galvanizado

Informe de ensayo del galvenizaao emitido per el INEN. Para fabricantes naclonales.
Pars los de adi A, los un informe del espesory

ih del do de su producto, emitida por af INEN.
Las EDs se reservan ¢t derecho de escoger del lote gado en sus bod para que
sean analizadas por el INEN , cuyos gastos estardn a carge del proveedor adjudicado. En caso de no
resuitar f los yos sa le declarard p dor failido y sa rechazara todo el lote.

Cumplimiento da [a horma de! galvanizado, Para febricantes oxtranjaros.

Las EDs se resarvan al ho de escoger del lota gado en sus bodegas para quo
6.3 Protacolo def galvanizado sean analizadas por al INEN , cuyos gastos astaréin & catgo dal provesdor adjudicedo. En caso de no
resultar f los yos sa lo declarard p dor fallido y 36 rect 4 todo el lote.
7 |7 MUESTRAS De i¢ a requarimizanto da las EDs

ESPECIFICACIONES PARTICULARES DE CRUCETAS DE ACERO GALVANIZADO

ITEM DESCRIPCION

LONGITUD DE LA

DIMENSIONES DEL ANGULO CRUCETA

CRUCETA DE ACERO GALVANIZADO, PERFIL “L"

1200 mm

1500 mm

65 x65x 6 mm 2000 mm

2400 mm

4000 mm

1200 mm

1500 mm

75x75x 6 mm 2000 mm

2400 mm

4000 mm
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UNIDAD DE NEGOCIO GUAYAQUIL

PIE DE AMIGO DE ACERO GALVANIZADO, PERFIL “L”
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ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 MATERIAL Perfil angular de acere estructural laminado en caliente
1.1 Norma de fabricacidn y ensayos NTE INEN 2215 - 2224 - ASTM A283
1.2 Requisitos mecénlcos:
1.2.1 Resistencia minimo a la fluencia (Fy) 2 400 Kg/cm?
1.2.2 | Resistencia minima de traccién 3 400 Kg/fcm2
1.2.3 | Resistencia méxima de traccidn 4 800 Kg/em2
2 DIMENSIONES
2.1 Dimenslones dngulo 40 x 40 % 6 mm
2.1.1 | Toferancia dngulo Ancho: & 1 mm; espesor: £0,5 mm
2.2 longitud (L) Ver especificaclones particulares
2.3 Ubicacldn y didmetro de orificios De acuerdo a disefio
El perfil °L" serd de un solo cuerpo, no se aceptarén
soldaduras. Los cortes a efectuarse se realizardn con
maguinas de corte, serdn rectos a simple vista y estaran a
escuadra o formando el dngulo adecuado, las aristas de las
plezas cortadas debersn estar libres de rebabas y defectos.
3 REQUISITOS CONSTRUCTIVOS Todos los cortes a 90° serén redondeados. Las perforaciones
se efectuardn unicamente por el praceso de punzonado o
taladrado y serdn libres de rebabas, los centras estardn
Incalizados de acuerdo a las madidas de disefic y deberdn
mantenerse las distancias sefialadas a los bordes de los
perfiles (grafico anexo).
GALVANIZADO: El galvanizado de todas las pieza serd por
Inmersidn en caliente y posterior a la ajecucidn de cortesy
perforaciones. El acabado de toda la pieza deberd mostrar
4 ACABADO una superficie lisa, libre de rugosidades y aristas cortantes.
Toda la pieza con sus perfaraciones deberd estar libres de
rebabas, venas, traslapos y superficles Irregulares que
afecten su funcionalidad.
4.1 Galvanizada Por inmersién en caliente
4,11 Normas de Gelvenizado NTE : INEN 2483, ASTM A123
4,12 | Espesordel galvenizado minimo promedic en la pieza 85 micras
5 EMBALAJE
5.1 Empaque del lote De acuerdo a requerimiento de las Eds
5.2 Unidades por lote De scuerdo a requerimiento de las Eds
5.3 Peso neto aproximado De acuerdo a reguerimiento de las Eds
Los materiales que tengan sello de calidad INEN no estdn
6 CERTIFICACIONES sujetos al requisito de certificado de conformidad para su
comercializacién,
Materla prima: Cumplimlento de caracteristicas flsicas,
6.1 Certificado de conformidad mecdnicas y quimicas, de acuerdo a la Norma NTE INEN 2215
o equivalente
Informe de ensayo del gaivanizado emitido por el INEN. Para
fabricantes naclonales. Para los procesas de adquisicién, los
oferentes, deberdn adjuntar un informe del espesor y
adherencia del galvanizado de su producto, emitido por el
6.2 Reporte de ensayo del Galvanizado INEN. Las ED’s se reservan el derecho de escoger muestras
del [ote entregado en sus bodegas para que sean analizadas
por el INEN , cuyos gastos estaran a carge del proveedor
adjudicado. En case de no resultar satisfactortos los ensayos
se le declarard proveedor fallldo y se rechazaré todo e! lote.
Cumplimlento de la norma del galvanizado. Para fabricantes
extranjeros. Las ED's se reservan el derecho de escoger
muestras del lote entregade en sus bodegas para que sean
6.3 6.3 Protocolo del galvanizado analizadas por el INEN , cuyos gastos estardn a cargo del
proveedor adjudicado. En caso de no resultar satisfactorios
los ensayos se le declarars proveedor fallido y se rechazard
todo el lote.
7 MUESTRAS

De acuerdo a requerimiento de las EDs
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ESPECIFICACIONES PARTICULARES DE PIE DE AMIGO DE ACERO GALVANIZADO

LONGITUD DEL PIE DE
DESCRI ENSIO|
ITEM PCION DIM NES AMIGO
1 700 mm
PIE AMIGO DE ACERO GALVANIZADO, PERFIL "L” 40 x 40 x 6 mm
2 1800 mm

Pie de Amigo de Acero Galvanizado, Perfil "L" para Cruceta Centrada

PIE AMIGO de 40 x 40 x 700 mm
4021
o 4:5
760 ||B10.5
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Pie de Amigo de Acero Galvanizado, Perfil "L" para Cruceta Volada

PIE AMIGO de 40 x 40 x 1800 mm
401
¢} 45
!
1800 lig+05
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UNIDAD DE NEGOCIO GUAYAQUIL

GRAPAS, CONECTORES Y ESTRIBOS

Grapa de Aleacion de Cu - Al, Derivacion para Linea en Caliente

ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 MATERIAL
1.1 Cuerpo principal del conector Aleacién de Cobre estafiado ASTM B30
1.2 Tarnillo de ojo principal Aleacién de Cobre estafiado ASTM B30
1.3 Tormillo de ojo derlvacién Aleaclén de Cobre estaflado ASTM B30
14 Arandelas o resortes Bronce siliconado estafiado ASTM B99
2 DETALLES CONSTRUCTIVQOS NOTA 1
3 DIMENSIONES
3.1 Didmetro intericr del ojo para operar la pértiga 19 mm (3/4")
4 ACABADO
4.1 | Resistente a[a corrosién segiin norma ASTM B117
4.2 Nimero de cperaclonas rayor a 1500
5 EMBALAJIE
5.1 Peso neto por unidad, kg De acuerdo a requerimiento de las Eds
5.2 Peso bruto por caja, kg De acuerdo a requerimiento de las Eds
5.3 Numero de plezas por caja De acuerdo a requerimignto de las Eds
6 CERTIFICACIONES
6.1 Fabricacidn, propledades eléctricas, mecdnicas NOTA 2
7 MUESTRAS De acuerdo a requerimiento de las EDs
NOTAS:

Los componentes de las grapas deben ser libres de porosidades en su estructura, puntas filosas, agrietamientos,
roturas, rayas y otros defectos que afecten la manipulacién y el comportamiento. Tedas las partes deben ser
moldeadas, maquinadas y ensambladas con suficlente precisién para ser operades suavemente por la mano y debe
ser libre de apretadas excesivas que afecten las aplicaclones repetitivas y el torque recomendado para su
instalactén. La grapa debe estar diseRada para aplicaciones en servicio pesado, donde el perno de ojo debe tener
un apriete en sentido positivo para toda clase de pértigas de [inea viva. El perno de ojo debe estar
permanentemente lubricado para facllitar multiples operaciones y protegido contra la corrosién. La grapa no debe
presentar aflcjamiento en funcionamiento debido a la vibracldn, a los ciclos térmicos y cambtos bruscos de
temperatura, para ello, su disefio mecanico debe tener un torque de retencidn después del apretado. El cuerpo de
la grapa debe ser resistente y proteger el roscado de los dafios ocasionados por €l arco preducido por las corrientes
al momento de apretar y desapretar la grapa. La supeficie de contacto entre el conector y el conductor debe ser de
manera que permita una unidn segura entre el conecter y el conductor, evitando deslizamientos de [a grapa sobre
el cable mientras esta se aprieta y de la concentracidn de esfusrzos mecénicos en los extremos de la mandibula
previniendo la deformacién o doblado del alambre. Las superficies de contacto deben ser fabricadas con la misma
fundicidn y aleacién para asegurar la misma resistencia al paso de la corriente eléctrica. La superficie de contacto
entre el conductor principal y el conector debe estar cubierta de un compuesto inhibidor. La grapa de ((nea viva
deberd ser clase A, 500 ciclos y clase 3 de resistencia mecdnica segin la norma ANS! C119.4. - NEMA CC1, NEMA
CC3. Sobre el cuerpo de la grapa se grabard en bajo relieve: material de fabricacidn, el rango de sujecién de los
conductores, el nombre o marca del fabricante

Los certificados de confarmidad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en el presente documento,
deben ser emitidos por organismos de certificacidn acreditados, documentacién que serd avalada por el OAE. Para
el caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratorios acreditados, documentacién que
serd avalada por el OAE. Estos certificados y reportes, serdn un requisito que los oferentes presenten para los

procesos de adquisicién.
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ESPECIFICACIONES PARTICULARES DE GRAPA DE ALEACION DE Cu - AJ, DERIVACION PARA LINEA EN CALIENTE

UNIDAD DE NEGOCIO GUAYAQUIL

CONDUCTOR PRINCIPAL CONDUCTOR DERIVADO TORQUE
DESCRIPCIGN TECNI
TEM SCRIPCION TECNICA CukAl ACSR, AAAC, & 5005 CukAl ACSR, AAAC, & 5005 |  In-lb
1 2-2/0 3-2/0 6-2/0 6-2/0 180
——WGRAPA DE ALEACION DE Cu
2 A, 1/0-4/0 1/0-4/0 6-4/0 6-4/0 250
DERIVACION PARA LINEA
EN CALIENTE DE
3 DIFERENTES LONGITUDES Y 250-350 4/0- 300 6-350 6-300 325
SEPARADOR
4 400 - 500 336,4-397,5 4-500 5-397,5 375
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Grapa de Aleacién de Al, Derivacion para Linea en Caliente

ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 MATERIAL
1.1 Cuerpo principal del conector Alaaciin de Aluminio 356 T6 6 equivalente
Bronce plateado o estafiado norma ASTM-B148,
12 Tornlllo de ojo principal aleacién 98
13 Tornillo de o)o derlvacién Bronce al Aluminio, ASTM-B148, aleacién 98
1.4 Arandelas o resortes Acero galvanizado 6 inoxidable
2 DETALLES CONSTRUCTIVOS NOTA 1
3 DIMENSIONES
3.1 Didmetra Interior dal oJo para operar la pértiga 19 mm (3/4")
4 ACABADO
4.1 Resistente a la corroslén segiin norma ASTM B117
4.2 Niimero de operaciones mayor a 1500
5 EMBALAIE
5.1 Peso neto per unidad, kg De acuerdo a requerimiento de las Eds
5.2 Peso bruto por caja, kg De acuerdo a requerimiento de las Eds
5.3 Numero de plezas por caja De acuerdo a requerimiento de las Eds
6 CERTIFICACIONES
6.1 Fabricacidn, propledadas eléctricas, mecdnicas NOTA 2
7 MUESTRAS De acuerdo a requerimiento de las EDs
NOTAS:
Los componentes de las grapas dehen ser libres de porosidades en su estructura, puntas filosas, agrietamientos,
roturas, rayas y otros defectos que afecten la manipulacién y ¢l comportamiento. Todas las partes deben ser
moldeadas, maguinadas y ensambladas con suficiente precision para ser operados suavemente por la manoy debe
ser iibre de apretadas excesivas que afecten las aplicaclones repetitivas y el torque recomendado para su
instalacién. La grapa debe estar disefiada para aplicaciones en servicio pesado, donde ei perno de ojo debe tener
un apriete en sentido positivo para toda clase de pértigas de ifnea viva. El perno de ojo debe estar
permanentemente lubricado para facilitar multiples operaciones y protegido contra la corrosién, La grapa no debe
presentar aflojamlento en funcionamiento debido a la vibracidn, a los ciclos térmicos y camblos bruscos de
temperatura, para ello, su disefio mecénico debe tener un torque de retencién después dei apretado. El cuerpo de
1 la grapa debe ser resistente y proteger el roscado de los dafios ocastonados por ¢! arco producido por fas corrientes
al momento de apretar y desapretar [a grapa. La supeficie de contacto entre el conector y el conductor deba ser de
manera que permita una unién segura entre el conactor y el conductor, evitando deslizamientos de la grapa sobre
el cable mientras esta se aprieta y de la concentracién de esfuerzos mecénicos en los extremos de la mandibula
pravinlendo la deformacién o doblado de! alambre. Las superficies de contacto deben ser fabricadas con fa misma
fundicién y aleacién para asegurar la misma resistencia al paso de |a corriente eléctrica. La superficle de contacto
entre el conductor principal y el conector debe estar cublerta de un compuesto inhibidor. La grapa de linea viva
deber4 ser clase A, 500 ciclos y clase 3 de resistencla metdnica segun la norma ANSI C119.4. Sobre el cuerpo de la
grapa se grabard en bajo relieve: material de fabricacién, el rango de sujecién de los conductores, el nombre o
marca del fabricante.
Los certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en el presente documento,
deben ser emitidos por organismos decertificacién acreditados, documentacién que serd avalada por el DAE. Para
2 |l caso de los reportes de ensaya, estos deben ser emitidos por los laboratortos acreditados, documentacién que
serd avalada por el OAE. Estos certificados y reportes, serén un requisito que los oferentes presenten para los
procescs de adquisicién.
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ESPECIFICACIONES PARTICULARES DE GRAPA ALEACION DE Al, DERIVACION PARA LINEA EN CALIENTE

ITEM DESCRIPCION TECNICA CONDUCTOR PRINCIPAL CONDUCTOR DERIVADO
AAC ACSR AAC ACSR
8 Sol. - 2/0 8-2/0 85Sal. - 2/0 8-1/0
GRAPA ALEACION DE Al
5 DERIVACION PARA LINEA
CALIENTE
6 Sol. - 400 MCM 8-3975 6 Sol. - 4/0 6-4/0
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Conector Aleacién de Al, Compresién Tipo "H"

TEM DESCRIPLION ESPECIFICACION
1 MATERIAL Aleacién de Aluminlo
11 Norme de Fabricecidn [ASTM! B221, ANSI H35.1, ANSI £€119.3 UL- 4868
1.2 orma del conactor Mald

13 Accoserio de contecto o unién

Las alaacionas da Al deben llavar un compuesto inhibidor desde fdhrica en las
ranuras. Debe ser un fluido de aita vlwns!dad, el cual tiene particulas metalicas
pulverizedas que mej el Y al pe anlas capas
de film de éxido, debe mejorar {a cond tdad y ba 1 I dela
181 Pasta cond ° én. Este deberd ser alagim,ala ia y debe
avitar la corrosién galvénica. Deberd tener su plasticidad bajo las mas severas

dicl k les y per en la zona de contacts nomina! durante
parfodos de sobrecarga, corrientas de cortocircuito u ondas de sobretensionas. E|
no debe detariorarsa con los ciclos térmicos y mantener |a resistencia
eléctrica de contacto permanenta.

Los conectoras de comprasian tipo H, tienan ranuras independiantes donda los
14 Propledades Constructivas cablas estan sapatados fislcamants por una parta del cuerpo del conactor.

El conector consiste de un cuarpo con uns caracteristica geométrics tal que
garantice la fuaria de compresién aplicada an el draa nominel. Las ranuras dsl

[atardn per los eables o s sin deformarios de
ta! manera que estén dentro de los [imites de elasticidad dol material. Las ranuras
puaden ser superficies lisas o con astrias las cuales no deberdn provocar abrasién
2 PROPIEDADES MECANICAS en [os hiles del cond . Las Has daben dob! da manera fécil sin
necasidad de aplicar un dispesitivo adiclonal y que al doblarla su ductilidad parmita
desdoblarla sin dafio o defor 4n. La fuerza da presién da | pastafia debard ser
de 6 Kgf maximo. El conector daberd tener identificado fas zonas o puntos donde
s lo resliza la compresidn, también deberd indicar e! tipo do dados v ol imero de
lcompresiones.

El conactor deberd garantizar que la unién entre los conductores y el conector no

sa produzea corrosidn gelvinica gara las Al-Al, Al-Cu, Al- ACSR y Cu-Cu.
Deberd tzar una buana én ( én) delos as sobre los
cables da que no pr ! b de p 3, alta
3 PROPIEDADES QUIMICAS ¥ ELECTRICAS do conle 6n, deformacidn controlads da los materlales
p enla or, evitar prabl de asfi da ral dacié
corrosion, electro-migracid, ! y difusién del metal.
La aleacién da all para los podré ser la 1060 6 1100 da scuordo

con las normas ASTM B221 y ANSI H35.1.

Las canectores 8 comprasién deben ser de aleacién de Alumini ala
corrosién p dos con un de estaflo. Los conectores a
compresidn ne deban daformarsa, agrietarse o p al k y, adems
daban o con &l el dod su tiempo de vida
itil. El conectar no debe presentar bordes filosos o esquinas superficieles qua

4 DETALLES CONSTRUCTIVOS puedan daftar a! als! de los cables & contacto. |.s conductividad y la
resistencla mecdnica no debe deteriorarsa con el medio amblente. Al momento de
|a camprasién de! conector, no deben producirse chispa alguna que pueds generar
una explosién o Incendio. Sobre el cuerpo del conector se grabard en kajo relleve:
matarial de fabricacién, ol rango de sujecién de los conductores, el nombre o
marcs dal fabricante

5 ACABADO
5.1 Revestimlento Estaito
5.2 |Espesor de! de estafio no menor 8 0,25 mm

i) EMBALAIE

6.1 Peso neto por unidad, kg Da do a raquer de las Eds
62 Peso bruto por caje, kg De acuerdo a raquerimianto de las Eds
6.3 Nirmero de plazas por caja De acuardo a requer de las Eds

7 CERTIFICACIONES

Los cartificados de conformidad de producto o da cumplimienta de normas

ios an el p { deben ser ios por de
cortificacidn acreditados, d! én qua setd avalada por el OAE. Para el caso
7.1 Fabricacién, propledadas eléctricas, mecénicas de los reportes de ensayo, estos deben sar emitidos por los laboratorios
acraditadas, d &n que serd avalada por el OAE. Estas certificados y
repartes, serdn un requisito que los oferentes presentan para los procasos da
adquisicién,

8 MUESTRAS De acuerdo a requerimiento da las EDS

La herramienta adecusda pare realizer el hinado, es hidrdulicay {con iadas, con dad para instalar terminales y
empaimes desde B AWG a 500 MCM en aluminlo y cobre, con un desarrollo de una fueria da 12 toneladas. Cabezal giratorio a 80°. ldeal para la
aplicacidn de conectores Hyground.

NOTA:
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ESPECIFICACIONES PARTICULARES DE CONECTOR ALEACION DE Al, COMPRES!ON TIPO "H"

7Em | DESCRIFCION TECNICA _ é:cmnucron PRINC]PA:CSR _ ccounucron DERIVAD(;CSR
1 4-1 6-2 41 -2
2 2-2/0 3-1/0 4.1 6-2
3 2/0-3f0 1/0-2/0 4.1 6-2
4 |conector ALzaciONDE| | 4/0- 266 MCM 3/0-4/0 4-1 6-2
5 Al, COMPRESIAN 4/0- 266 MCM 3/0-4/0 1/0-3/0 1-2/0
6 TIPO *H" 4/0-266 MCM 3/0-4/0 4/0 - 266 MCM 3/0-4/0
7 266 MCM - 477 MCM 4/0 - 397 MCM 266 MCM - 477 MCM 4/0- 397 MCM
8 267 MCM - 500 MCM a/0 - 477 MCM 267 MCM - 500 MCM 4/0-477 MCM
) 350 MCM -636 MCM | 300MCM-556 MCM | 300 MCM-556 MCM | 300 MCM - 556 MCM

UNIDAD DE NEGOCIO GUAYAQUIL
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UNIDAD DE NEGOCIO GUAYAQUIL

Conector Aleacién de Cu - Al, Ranuras Paralelas, dos Pernos Laterales de diferentes

longitudes vy separador

DESCRIPCION

ESPECIFICACION

MATERIAL

11

Norma de Fabricacin y Ensayo

ASTM B152, ASTM E478, ANSI C118.4

1.2

Cuerpo

Aleacién de Cobre - Aluminio

13

Separador

Aleacién de Cobre - Aluminio

14

Herrajeria

Herrajeria Bronce al Silicio

ACCESORIO DE CONTACTO O UNION

Compuesto antidxido con particulas de zinc en suspension para
garantizar unlones de baja resistencia eléctrica . Aplicindolo
alrededor de un conductor eléctrico se elimina la capa de 6xido
que se forma por I2 accién antioxidante y su insolubilidad en el
agua, el gas o el petrdleo, eliminando el ingreso de aire y
humedad en las conexiones. Deba ser antl- inflamable, no debe
ser toxico para el ser humano ni contaminar el ambiente, Debe
evitar la corrosién galvanica. Todos los tipos de compuesto
inhibidor deben cumplir fa orma ASTM D-27. El compuesto no
debe deteriorarse con los ciclos térmicos y mantener la
resistencia eléctrica de contacto permanente. El compuesto
debe estar certificado por laboratorios UL o su equivaiente.

2.1

Pasta conductora antioxidante

DETALLES CONSTRUCTIVOS

Los conectores mecanicos atornillables deben ser de Aluminio o
aleacién cobre estafio,deben estar protegidos contra la
corrasién, ademas deben asegurar el contacto con el elemento
conetctado durante su vida (til. La tornillerfa de los conectores
mecénlicos debe ser de Bronce al Siliclo, de acuado a la norma
ASTIV A193, ASTIV A194, las dimensiones de los pernos serd de
acuerdo al torgue necesario para ajuste del conector al
conductor. La norma ANSI C 119.4 especifica el cicla de la
corriente y las pruebas mecdnicas necesarlas para establecer una
base del rendimiento de conectores eléctricos usados para unir
conductores adreos desnudos de aluminio a aluminio o de
aluminio a cobre. Este estandar brinda requerimientos bien
definldos y reproducibles para los conectores eléctricos y
asegura al usuario que los conectares que cumplan estos
reguerimientos trabajardn de una manera satisfactaria cuando
se instalan adecuadamente. Recomendado para conexiones de
trabajo pesado (clase A) y traccién mecénica minima ( clase 3 ),
La materia prima provendrd de material virgen, Sobre el cuerpo
del conector se grabara en bajo relieve: material de fabricacién,
el rango de sujecién de los conductores, el nombre o marca del
fabricante

ACABADO

4.1

Revestimliento

Estafio

4.2

Espesor del revestimiento de estafio no mener a

0,25 mm

EMBALAJE

5.1

Peso neto por unidad, kg

5.2

Peso bruto por caja, kg

5.3

Numero de piezas por caja

CERTIFICACIONES

6.1

Fabricacién, propiedades eléctricas, mecénicas

Los certificados de conformidad de preducto o de cumplimlento
de normas exigidos en el presente documente, deben ser
emitidos por organismos de certificacién acreditados,
documentacién que serd avalada por el OAE. Para el caso de los
reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los
laboratorios acreditados, documentacién que serd avalada por el
OAE. Estos certificados y reportes, serdn un requisito que los
ofarentes presenten para los procesos de adquisicién.

MUESTRAS

De acuerdo a requerimiento de las EDs

Y
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UNIDAD DE NEGOCIO GUAYAQUIL

ESPECIFICACIONES PARTICULARES DE CONECTOR ALEACIGON DE Cu - Al, RANURAS PARALELAS, DOS PERNOS LATERALES DE

DIFERENTES LONGITUDES Y SEPARADOR

ITEM DESCRIPCIGN TECNICA As‘f”"”“m "'“NC'P:'-CSR A:CONDUCT R DERNAIiCéS - T%R.CTEE
1 | conecror aLeacion DE cu- A, 2-2/0 3-2/0 6-2/0 6-2/0 180
2 Pmmgno‘\sspennos 1/0-4/0 1/0-4/0 6-4/0 6-4/0 250
3 DJFenaLvATrEEsR::I;;sG?‘funEsv 250-350 4/C-300 6-850 6-300 325
4 SEPARADOR 450-500 336.4 -397.5 4-500 5-397.5 375

SENOEENEENS
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UNIDAD DE NEGOCIO GUAYAQUIL

Estribo Aleacion de Cu y Sn, Para Derivacion

ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 MATERIAL
1.1 Norma de fabricacién del conector ASTM B221, ANSI H35.1, C119.4, UL-4868
1.2 Norma de tenslén de elongacién de la barra] ASTM B-1
1.3 Barra é Alambre Aleacién de cobre estaflado
1.4 Conector de comprestén Aleacién de Aluminio
1.5 Forma de! estribo "V
Las aleaciones de Al deben llevar un compuesto Inhibldor desde fabrica
en las ranuras. Debe ser un fluldo de alta viscosidad, el cual tiene
particulas metdlicas pulverizadas que mejoran el contacto eléctrico y
maecanico al penetrar en las capas de film de dxido, debe mejorar la
conductividad y la resistencia eléctrica de la conexién. Este compuesto
z PROPIEDADES CONTRUCTIVAS deber4 ser resistante 2l agua, a la intemperie y debe evitar la corrosién
galvénica. Deberd tener su plasticidad bajo las mas severas condiciones
ambientales y permanacer en la zona de contacto nominal durante
periodos de sobrecarga, corrientes de cortocircuito u ondas de
sobretensiones. El compuesto no debe detericrarse con los ciclos
térmicos y mantener ia resistencia eléctrica de contacto permanente.
2.1 Numerg de conectores de compresién 2
2.2 Accesorio de contacto o unién
Las aleaciones de Al deben llevar un compuesto inhlbidor desde fébrica
en las ranuras. Debe ser un fluido de alta viscosidad, el cual tiene
particulas metalicas pulverizadas que mejoran el contacto eléctricay
mecAnico al penetrar en as capas de film de dxida, debe mejorar la
Pasta conductora antioxidante o conductividad y la resistencia eléctrica de la conexidn. Este compuesto
2.21 compuesto inhibidor deberd ser resistente al agua, a la Intemperie y debe evitar |a carrosién
galvanica. Deberd tener su plasticidad bajo las més severas condiciones
ambientales y permanecer en la zona de contacto nominal durante
periodos de sobrecarga, corrientes de cortocircuito u ondas de
sobretenstones. El compuesto no debe deteriorarse con fos ciclos
térmicos ¥y mantener la resistencla eléctrica de contacto permanente.
3 DIMENSIONES DEL ESTRIBO
31 zt:;:igmnii::::::;;m estriva al Ver aspecificaciones particulares
3.2 Base (ancho del estribo} Ver especificaciones particulares
4 EMBALAJE
4.1 Peso neto por unidad, kg De acuerdo a requerimiento de las Eds
4.2 Peso bruto por caja, kg De acuerdo a requerimiento de las Eds
4.3 Numero de piezas por caja De acuerdo a requerimlento de las Eds

y
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UNIDAD DE NEGOCIO GUAYAQUIL

CERTIFICACIONES

51

Fabricacién, propledades eléctricas,
mecdnicas

La barra principal del estribo es alambre de aleaclén cobre estaftado, de
superficie 4spera o rugosa en la parte de conexién de la grapa de Iinea
viva, de tal manera que la grapa no se deslice al momento del apriete. La
barra sera de secclén circular y de un callbre minimo No. 2 AWG. La
superficte del Estribo para grapa de linea viva, deberd ser lisa y [ibre de
astilladuras o Imperfecciones y totalmente resistente a la corrosién, El
estribo debe estar disefiado para aguantar la rotacion y el golpe ejercido
por la pértiga cuando se manlpula [a grapa de linea viva, $in embargo, se
debe garantizar que el estribo no rote cuando se manlpulaia grapa. El
estribo debe ser utillzado en conductores de material ACSR, AAC &
AAAC. El conector de compresldn cumpliré las espacificaciones técnicas
correspondientes, y deberd estar de acuerdo con el calibre del
conductor a ser comprimido. El estribo deberd ser resistente a la
vibracldn prapiz de las redes y sus componentes deben estar libres de
porosidades en su estructura, puntas filosas, agrietamientos, roturas y
otros defectos que afecten la manipulacidn y el comportamiento del
misma. El materla! utilizado para la fabricacién del estribo deberd ser
capaz de operar en un rango de temperatura entre -25°Cy 105°Cy no
serd dafiina para el medio ambiente ni téxico o Irritante para los seres
humanos,

MUESTRAS

Da acuerdo a requerimiento de las EDs

NOTA:

Los certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en el presente documento, deben
ser emitidos por organismos de certificacién acreditados, documentacién que sera avalada por el OAE, Para el caso de
los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratorios acreditados, documentacién que serd avalada por
el OAE. Estos certificados y reportes, serdn un requisito que los oferentes presenten para los procesos de adquisicion.

ESPECIFICACIONES PARTICULARES DE ESTRIBO ALEACION DE Cu y Sn, PARA DERIVACION

ITEM

CONDUCTOR

DESCRIPCION TECNICA ALOMTID

ACSR, 6201, 5005 BARRA O ALAMBRE Base/Altura

2-650l

2-4 2-1/2" [ 2-1/2°

ESTRIBO ALEACION DE Cuy 10

2 5ol
1/0 2-1/2" | 3-1/2°

Sn, PARA DERIVACION 2/0-4/0

2/0-4/0

350

1/0 Sol. 3-1/2° / 3-1/2"
336.4
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PARARRAYOS 10 KV

UMNIDAD DE NEGOCIO GUAYAQUIL

PARARRAYDS CLASE DISTRIBUGIIN POLIVERICO, 000 METALICO, 10 KV, CON

REVISION 4

DESCONECTADOR FEGHA J013-8-13
ESPECIFICACIONES GENERALES
ITEM DESCRIPCIGN ESPECIFICACHIN
1 |CONDICIONES DE SERVICIO NORMALES
11 |Carncteristicns amhtentales da! entomo
1.1.1  [Altura sobra nive) da mar {msnm) Hasta 100G - NDTA
112 [Tempertura amblents {min/méx) 40/40<C
11.3 (Radizién solar méima 1,1 B/
1.1.4 [Velotidad dal viento mendr o igual a 34 mys
1.1.5 |Instalarién y montaje imemporte, vertical
116 |Ciclo de trabago Var ecpecificasiones partiyldres
2 |CONDICIDNES BE SERVICIO ANORMALES NOTA {
3 [CARACTERISTIGAS TECHICAS
31 |Norma da disefio y ensayo IEEE 5td C 62 11-2012, IEC 600834 ed? 2, ASTM A153
32 |Matosial da varistar (xido metdlico
33 |Material dg b envolvente NOTA 2
34  [Nivel Basico do amlamismio (BIL) Cegun requenimientas de la EQs
35 |Distancia de tuga IEC 600904 ad2.2 - NOTA 3
36 |Dispositiva de descaneatn
3.7  |Peotector unwarsal NOTA 4 o
38 [Clasa Disiribucidn
39  |Hdertificacén dal Pararayo NOTA § p—
310  |Método ds fijactén Estructura da seports en cruceh
4 |CARACTERESTICAS ELECTRICAS
41 |Voltale dsl sistema 13.22138KV
42 |valtgja de ciclo de trabajo del paramayes {Un) 10 kY rms
43 |volaje miimo da senaclo centinuo (MCOV) 84 KY s
44 |Comante nominal de descarga (WA}
45 |Clase de linea de dszear .
46 [Impulzo de corrlente de gﬁa intensidad Ver espacificacionss gaticulares
47  fimpulse de corrisnte de largs duraclon
48 |Frecusncia 60 Hz
49 |Caracleristicas de descarga vollaje-corente NOTA G
3 |ACCESQRIOS NOTA7
51 {Rango de! conector de inga 4 - 470 AWG
52  |Rango de! conceter de terra 2 - 270 A6
§3 |Parafimcién Para estruchas da soporte en crucela
6  |EMBALAJE NOTA 8
1 |CERWRICADOS Y PROTCCOLOS CE PRUEBAS NOTA D
7.1 |Documentacitn y certificadas ds cumpliméento obligatorio IEEE Otd € 62.11- 2012, IEC 60098-4, ASTM A153
72 |Garanfia téenica 3
p—
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UNIDAD DE NEGOCIO GUAYAQUIL

SECDION 3; ESPECIRCACIGNES TECNIDAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SSTEMA DE DISTRBUGHIN

PRRARRAYQS CLASE DISTRIBUCISR POLIMERICD, 0XDO METAUCO, 10 ¥, GO REASON: 04

DESCONECTADGR FECHA: 2013-04-18

ESPECIFIGAGIONES GENERALES

DESCRIPCAN ESPEGEFICAGION

Para cONQICATES AGrMales 08 SErvCD e (RDEn SONGineTy ¢! e A 02 [ MOMTA IED 60095-4 ca2 7, ente kn TI5E83 pusden exter
1.- Tempazhas ambiele que excenen (69 «Iiees indicades en o) rmsnl 112

2~ Aftihites sapericres 4 1 (00 m

3.- GISES & VEDOTeS e QUBTEAN CSUsAT GelETInM MR (3 SURSTTitis d2 dglamcenta 0 de Zre3wEa B momale.

4.- BXEes0 O coRUTIRACon poT mava, poka, risdla Sma u otros materires comdutores

&.- EXpOSTion espesiva 3 A TEmEE, vapny o goks 02 apm

6.- Lovaisa 2] dezcageint gn calizl's

7.~ Mezcias expisaivEs 08 pONT, 0RoeS O KOTos

8.- Angrmales seneninnes mecknicas { fememntes. viorciones, Bt wlotidates el veno, aftes cargnn de wen. lengisnes ath de cantilever
9.- Inustt ranspetacion o smatenarnsedo

10.- Frecuencins nommales ieriores 3 48 H2 7 SUPETIONES 3 108 52 HZ

11 - FUBRTES 03 CR0T LTS 4 GISLAEtnT

12 - Veloeinzg ¢} vignto mayer a 38 s

13.- verdaie ng verlical y ments sugpenduie

14.- Termemoln

5. Garg ge forsion gal destangetor

16.~ Gargm de imecion g4l deacagRgor

17.- 130 681 descoTent comn soporte mesanito

18 - Duaigsouie oinm conditinnes Musuales cONBCIESS Fof 18 £To

ol MREETEEEYS 08 12 DETIDICO0R 58 IR toky po 106 SIGuEes Malerals: fam. |3 eTU renie (o] BUSTayus, 1) PIATRID & CRuehD STouann 2
Canereln g2 pesimere. )

eontamningcian muy liviare nagta (@ contammacion muy pesan. & confindicion se definen oo sigue:

.

memm@mnmmwmmiﬁemnuiasssdamwlewewmmmmwmmmmqmz [ =15

- Liviam;

b.- Mzdin;

o - Peszmn;

& B paius
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UNIDAD DE NEGOCIO GUAYAQUIL

ZECCION 3 ESPECIRCACIONES TECNITAS D MATERIALES Y ETUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRBUCION

PARARRAYOS CLASE DISTRIBUGION POLIMERICO, QDO METAUSD. 10 &Y. CON REVESION. 04
CESCONECTADOR FECHA 2013-04-15
ESFECFICACIDNES GENERALES
IVEM DESCRIPCIRY | ESPECIRCACISN
7 Lo3 acgeaeras dederen curnpir (3 especiicaciares t2onizas 08 cada matera). 23 miswes qua dEDEran Ser exigits gor i empresa eskituiton y
ulilizess en el pocesn ee fabrisseian

L3 DIENES QED2MN 56° EMCSIOEDS, 98 TINEd que 10 SUTAN Q8210 CUTare € P ules, FASponiE § IMace RiE. B TaWgare 0 105 Mz gles o2
T2M1 00" CUST ¥ MBSge 88! roveedn:

Lo cerlification 08 confomiag 62 promaeln o € cumpimienty 02 rarmas edgivas en ¢l pracerts ansumento, deden Ser emiliass et arganimes g2
certifieasion acrediamos, dotumentneitn Gue 23 Jalaga f3r &) QAE

Fara e cazo de (o3 reportes de ensayo, ected delen ser emiliss sot |oo Isheralotios screditides, documerdar:n qus serd Taieaa pov o DAE Eslos
cestifizangs y reponten, semn un requinflo que ios otererdes presenten [arR 00 RTOSSDDS 6B ANQUESition.
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PERNOS Y TUERCAS

Perno Pin de Acero Galv., Rosca Plistica de 50 mm

UMIDAD DE NEGOQCIO GUAYAQUIL

ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACIGN
1 MATERIAL Acero aestructural de baja aleacién laminada en caliente
1.1 Normas de fabricacién y ensayos NTE INEN 2215 - 2222, ANSI 135,17 - ANSI B1.1, ASTM A283
1.2 Propledades mecdnicas:
1.2.1 Resistencia minimo a [a fluencia (Fy) 2400 Kgfem?
1.2.2 Resistencla minima de traccion 3 400 Kg/cm?
1.23 Resistencia maxima de traccién 4 800 Kg/cm?
2 DIMENSIONES
2.1 Perno Pin:
2.11 Didmetro de la varilla lisa 19 mm (3/4")
2.1.2 Longitud total (LT} 250 mm (10")
2,13 Altura libre 205 mm (10")
214 Altura de |a rosca para sujecténa la 45 mm (13/4")
cruceta
2.1.5 Diametro de a rosca para sujecién 19 mm (3/4%)
2.1.6 Paso de rosca para sujecién 10 hilos x pulg
2.2 Espiga roscada;
2.2.1 Material NOTA 1
2.2.2 Altura de la rosca de la espiga 50 mm (2°)
2.2.3 Didmetro de rosca en la punta 25 mm
2,24 Didmetro de rosca en la base 28 mm
2.2.5 Paso de rosca de la espiga 4 hilos x pulg
23 Arandela cuadrada de tope tope 50 x 50 x4 mm
3 DETALLES CONSTRUCTIVOS NOTA 2
4 GALVANIZADO NOTA3
4.1 Normas de Galvanizado NTE : INEN 2483, ASTM A123 - ASTM A153
4.2 Tipo de Galvanizado Por Inmersién en caliente
43 Espesor del galvanizado minimo 45 micras
promedio en la pleza
3 CANTIDAD DE ACCESORIOS NOTA 4
5.1 Tuerca hexagonal 19 mm (3/4") 1
5.2 Arandela plana 19 mm (3/4") 1
5.3 Arandela presién 19 mm (3/4") 1
6 EMBALAJE
6.1 Empaque del ote De acuerdo a los requerimlentos de las Eds
6.2 Unidades por lote De acuerdo a los requerimientos de Jas Eds
8.3 Pasg neto aproximado De acuerdo a los requerimientos de [as Eds
7 CERTIFICACIONES NOTAS
Materia prima: Cumplimiento de caracteristicas fisicas,
7.1 Certificado de conformidad mecidnicas y quimicas, de acuerdo a la Norma NTE INEN 2215 o
equivalente
Informe de ensaye del galvanizado emitido por e! INEN. Para
72 Reporte de ensayo del Galvanizado fabricantes nacionales. NOTA 6 -NOTA 7
Cumplimiento de la norma del galvanizado. Para fabricantes
7.3 Protocolo del galvanizado extranjeros. NOTA 7
8 MUESTRAS De acuerdo a los requerimlentos de las EDs

e

19 mm (3/4") x 305 mm (12"), 15 kV
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Nylon, pollamida de alta densidad, serd rigido, resistente a los rayos ultra violetas y fundida sobre la punta
superior del perno del drea no roscada, ademds la rosca deberd no girar el momento de ser instalado el
1 aislador de porcelana. La pollamida es un pldstico que puede moldearse casi a cualquier forma, extruirse
para hacer fibras o soplarse para formar peliculas delgadas. Deberd cumplir las normas de ensayo ASTM D-
792-1238-256-638-790-785-648; UL-94; ASTM-955.

Los materiales y accesorlos serdn de un solo cuerpo, no se aceptardn soldaduras. Los cortes a efectuarse se
realizardn con mdquinas de corte para generar superficies lisas, serdn rectos a simple vista y estarén a
escuadra o formando el dngulo indicado en los dibujos, las arlstas de las piezas cortadas deberan estar

libres de rebabas y defectos. Para las uniones se empleard el proceso de soldadura MIG. En las superficies
de las plezas a soldarse, se debe asegurar la penetracién de la suelda electrodo continuo para evitar

2 porosidad o vacfos. Una vez terminado, en la soldadura deberdn removerse la escoria y los residuos

provenientes del recubrimiento del electrodo, por medio de un proceso mecanico adecuado, o aplicando
chorra de arena, a fin de evitar fallas en e! galvanizade.En la cabeza del parno, se debe aplicar soldadura
para que la rosca de polietileno quede presianada fuertemente al momento de su colocacién, la que se
maldea a la forma del parno. Esta saldadura evita el retiro o movimiento para cualquier lado de la rosca de
polietileno después de su insercldn en el perno

GALVANIZADO: se ejecutard posterior a la ejecucidn de cortes, El acabado de toda la pieza debera mostrar
una superficie lisa, libre de rugosidades y aristas cortantes, Los tornillos tuercas deben estar libres de
3 rebabas, venas, traslapos y superficies irregulares que afecten su funcionalidad. Tode tornillo debe estar en
condiciones que la tuerca pueda recorrer el total de la longitud de |a rosca sin uso de herramientas,
cumpliende el terque recomendado.

Los accesorios como tuerca hexagonal, arandela plana y arandela de presién, deberdn cumplir las
4 especificaclones técnicas de cada material, las mismas que deberdn ser exigidas por la empresa
distribuldora y utilizadas en el proceso de manufacturacién por el proveedor.

5 Los materiales que tengan sello de calldad INEN no estdn sujetos al requisito de certificade de conformidad
para su comercializacion.

Para los procesos de adquisicién, los oferentes, deberdn adjuntar un informe del espeser y adherenca del
galvanizado de su producto, emitido por el INEN.

Las EDs se reservan el derecho de escoger muestras del lote entregado en sus bodegas para que sean
7 analizadas por el INEN , cuyos gastos estaran a cargo del proveedor adjudicado. En caso de no resultar
satisfactorios los ensayos se le declarard proveedor fallido y se rechazard todo el lote.

I
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PERNO PIN DE ACERO GALVANIZADO, ROSCA PLASTICA DE 50 mm ,19 mm (3/4%) x 305 mm (127), 15 kV
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UNIDAD DE NEGOCIO GUAYAQUIL

Perno rosca corrida de Acero Galvanizado, con 4 Tuercas, 4 arandelas planas v 4 de

presion, 16 mm (5/8'") longitud (L)

= REVISION: G2
| FEGHA 2013:04-15

ESPEGTFICAGIONES GENERALES
ESPELUIGAGIN

1.1
12

Acer efruchina) g B Jleacisn kaminaa en citienlz
Mg 4B BOTEILion NIE (BN 216 - 2222, ANSI G135.1 - B1.1, ASTM A283
FropiEdaies metmisss:

1.2.1

ReSiotentss monimd 2 i MUERCE (Fy) 2400 kgome

122 |Resisiencia minima g roceitn 3 400 Kgiomd
1.2.3 |[Resiciencia ranma de fmecion A BRORgEne
2 |DRMENSIONES

21 |Fems mequina (2P RevEqe: __
FER] Iﬁimtruwmcm 16 0 (57

212 [Longrtud totas L) Ver espeeifieasiones pantioulares
21.3  (Lorgihm g2 rmm £n £y okalidoa
214 |Pan 8 e 19 R % paig

3 [AGABADD fioTa 2

NTE : 2{EH 2433

31 |Norma: g2 Sananizzn ASTM A1Z3 - ASTRA A153
3.2 |Vige ¢8 Gabamizts Por inmersisn en caiisnte
33 [Espesyr dsl gaivanizedy mINETO prometis en la pam 45 mitizs

4 [CANTEGAD DE ACCESORIGS KDVA 3

A1 |Tusrea nagona 16 o (B8

42

Arardiels plana 16 mm (5/8°)

EIESF

ArIrein 42 prgzitn 16 mm (5/8)

s IB‘!BALA!I
5.3 __|Empumre 3l gt
§2  |Uninges por lole D2 azuento 3103 requesimientos o2 s ED
5.3 _|Fesa nefo sproximats
8 |CERTIRCACIONES NOTA 4
Carffizags miztad taterh i Currplimzento e cymeteristicas Miiras, meednits y qUIM:SSS,
51 e e aeusrdy a k3 Kanra NTE BN 22156 0 equiniente
6.2  [Repoete 48 ensayd M Galvanizie mwmvwmmm%fg&mmm
63  |Profoouty ¢mi qENenimn cmummmmua@m?ummmmms
T |NUESTRAS De 2pusTdo 2 |63 requestmsenios dB L EDs
HOTAZ:

Los mlzTiales y 1CCRSBHss Sern g2 L 3010 CUETRD. R S8 ZSERTeN S, Lescorzs aetecherse se rexiiziran eon mequinas 62 corls pam gensrar

i mwmamawyMammmmwwmmmmuim,mmmmmm&m
ety IEbres 62 (EYas  detectod. Parm 20 GNIONES $2 evglentd ¢l proceso 4 soltaia MIG. BN (3 uperficizs 02 1 piezas o Solgarss, S5 UANe atugury
(2 pensirasion de i 2R eisciroto sontinugd parn sitar pomaiien o witine. Una vz tsmdnacin. €0 1 Seigagara dsbertn fmoverse i exorhy fos
restciens provenisniss del recunrimisntn o) elertnyn, P megio 08 LN prcesD PREENLG AlicuTdn, § ZRIECTIO0 CAGRD 2 rErm, 2 fin 62 evly fle on
| gaivarnizm.

2

GALVANTZALD: 52 ejecutzra poctericr a 10 efesucnin de corles, B) atatedn 62 to0a 2 pler deder mgsirer U SUpETTicis sy, e 49 igwittes y aidis
cortantes, Los tomitios tusress Gabien estar Hires 08 rebates, venoe, \reslangs ¥ eupanicies imeguiares qus aTecten U hansiomaliosy. Yo tormillo debe

BS43r 6 CONBICIONES que i buBrea puEs retarter ol otz o 12 lonp e o 12 703¢a 510 U2h & hemamentas, cumplento & bque rectrmerts. Bl romere
y pasn Ce [2 103Ca deBerd SImplir @ ronrs ASA B1-1

mmmmm.mmym&m&mmmemm&mmmm,mm
m-mmm@t&wamm@%&mymmgammmwam.

mmmﬁmwsmmwmummmmmmmmwmmammwmm".

Fara (93 procesos ¢ atmesicien, o sierendes. tebemn Ajur un minne g2l espesar y SMETeNcia del galvanzaty o8 53 produrts, emitims par ) INEN.
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ESPECIFICACIONES PARTICULARES OE PERND DE ROSCA CORRIDA
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UMNIDAD DE NEGOCIO GUAYAQUIL

Perno miquina de Acero Galvanizado, con Tuerca, arandela plana v de presién, 16 mm x

38 mm (5/8" x 11"

REVISION: @2

FECHA: 2013-04-15

ESPECEICAGION
1 |reavERin oo ectuchurd) de £aia aleacion imingd en cgiinte
1.1 [riem3 cg Sboizatien NTE INER 2215 - 2222, A35) C135.1 - ANSIB1.1, ASTA 263

12 |Propictares mesanias:

121 |Resizlench morime a & TUERED (FY) Z 3G Kgone
[ 122 |Resistensi i @ Gaceen 3 400 RgTE

123 [Resizlensia mimima d2 tragsion 4 B0 Kgfom?

2 Imm ROTAT

21  [Pemp MRqUna c2ez gl

211 [Diamabo dal pema D) 15 mm {887

292 Pt HTm (1 YT)

213 [uonglud gs msca (A) H#Aamm{ 15}

214 [P35 63 oSt 11 files & pulp

3 [AGABADD NOTAZ

. MTE : (NEN 2483

81 |uomas d2 Galvanizit ASTIS A123 - ASTIA ATS3

3.2 |Tipo d8 Galvaeizm Py inmersian en catienie

33 gaiean e 45@

) HOQTA 3

41 |Vuerce hexagonai 16 mm (50 1

42 _ |Asntel siam 16 mm (B3 2

43 |Aranten o2 presien 16 mm (5/85 ]

B [eNBALAE

5.1 gzl ige

[ |umlwmte 08 20UETD 2 103 FEqUErmisntss op ias EDS

5.3 |Pesn e amroRimasn

& |CERTIAGACIONES NOTA 4

. ngteris prira: Curmplimizat de cxacterictives fieas, mecanicas y uirmices.
§1 _|Confcarh ge eomorrinas 2 Q027D 113 NPT KTE INEY 2215 0 eqivalenty
. {mfoTme e 65370 8l (evanizato emitido oy 6! ENEN. Pam forizantzy

€2 [Rsporie de emoyu 3l Govmizy naciomales. NOTA 6 - NOTTA 8

62 [rot P —— cwm@umwwm:mmmmmmwn
7 |MUESTRAS D18 acuBmD 4 Is requentrigntys de a8 ED3

NOTAS:

1

Los materiles y 2oCes0Rs 5572N 65 U 610 CLEID, D 58

SCERIFEN SOIRATS. Lo eones & eRevherce 52 realizanin Con ATAQUINIS 0B COMla R QENERr

mﬁslmmmasﬁmﬁaMyMnmummammmémmmmmmmwmpmmm
sty (i8S g2 redahes y defeclon. Par lan umiomas 52 emples €) prozeze 62 soidadom BIG. Bn las superfizies de 139 plem 4 Solduse, 2 debe asequny
mmmuammmﬁmmmmmm«mm«aam.mmmmmwmmmmm;um
1SRG PrvErTEres O recuarimiznio dat etectdo, poY MiStio €8 uR IGHESD MEANE ATEC.OM, O ENHLXE ChoND 08 arera. a fin B2 Byl HIkEs en

61 genamizas.

2

mxmzummmammmam.mmmmmmmmmmm Hhre g8 rugnsitases y oricks
cortandes, Los tamiiias tuercas deten estr liams o2 FEDESS, venas, tastapes v superticies imeguiares que erzcien su mnsiseaieys. Tous tomilio dabs

memmammmmmmemlmmmmmmmmmmmm

.3 acoeseying como tusita NEEGOTaL, bRty Pl ¥ Erniela 66 Weaion, GEDerin Cumpiy 13 ESpecientnes Remica 0¢ Cam naiend, i ST
Qi GeDerin ser edgidss par (2 empresa dishiduioers y ufitieadas en el proseso g8 memetachreion por el preveedsr.
103 melersles (e tengan S2ild <& ERE INEN 6o eon SU[Eios al feqisiD 08 CEoats 63 Caanmigsd par S0 Comen i,

For: |33 Qrocesss de AGgssision, 105 otrentss, wmmﬁmrmmmwwrmmmg&wmmwpmm,mﬁmwﬂm.

L23 EDS se feserven el dereehd d2 escoger maeshes €2 tofe entregstn &7 SIS bogegas {22 Gua gean anatizadns ot el INER , cupvs gasion esteren
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UNIDAD DE NEGOCIO GUAYAQUIL

Perno “U” de Acero Galvanizado. con 2 Tuercas, con 2 arandelas planas y 2 de presién, 16

mm (5/8"), 160 mm (6 19/64") de ancho dentro de la “U”

PERMO U DE ACERD SALVANTZADD, GON 2 TUERGAS, 2 ARAMDELAS PLANAS ¥ 2 OF REVISION: @
PRESIGN. OZ 16 rom (B/S), 160 mm €6 19/547) GF ANCHD DENTRD DE LA FEGHA 2013-03-15
Iw
1 Im Acero estuchural de baja aleecion lanunada en eallente
1.1 [Norma de Bbricacien NITE INEN 2215 - 2222, ANSI G135.1 - ANS) 51.9, ASTM AZ83
1.2  [Propledatos mechnitas
121 [Aesiziencia minimo 5 ia fuentia (Fy) 2400
122 |hessiencia minkma ¢ Jacton 3@%§
123 |Resictencia maxma de trascion ‘ 4 B0 K/
2 |DIVENSIORES ROTA1
21 |Pem U
231 (Diamatro ded gemo 16 mm (&89
212 |Oslidad permitida 0.4 mm
213 |Dstancin interior 62 @ UF 160 mrm
214 _|lorghnt parte recta 140 mm
215 |LonpPu de fa rosca 10 mm
216 |Pacpderozen 11 hZos x piln
3 WA 2
KAl WTE - [NE4 2483
ASTRA A123 ASTMATG3
32 Por Bmersitn en ealignts
33 &5 micras
4 A3
41 2
42 Z
43 2
5
51
52 De ezuerdy 5 fo requeriresenios de las EDs
5.3
[ KOTA 4
£1 Mederia prima: Cuarplimiento de carectersticss fuics, meeaniees v
' qufmicas, de acuerds & la Marma NTE (NEN 2215 o equiclente
. informe ¢ arsaye del galwnimdn emids por e INEN. Par blmicantes
6.2 [Reports deensaye de) Gahanizmtd naciorales. NOTA § - NOTA &
&35 [Proteosts del qatvanivady cmzmmmaumwwwwﬁws . Pam tabricantes edmnjews.
7 |MUESTRAS Dz azoerio o o requerineentas de s EDS
NOTAS:

meteﬁ!aymrbsaeandemmm.mamwmliumamummm@mwﬂ
gEnerar superticles [ises, seren rettus o simple vista v estrin a extundra o fommant el anguty indicad en los Eujos, las aristes de s ez
cortadas debertn extar [iwen de redabss y defertss. Para kas unfonss ce emplend ) process de soltadim Y56 En las superficies & los psmsa
soldare., se debe asequr b penstracion de b suelda electmado cantiug para evlar porosidad o varfos. Una vez tEnminads, en ta soldefies dehevan
renmEe |4 ecarta y s resiguos proveniantes del moulefmisntn daf electrado. por medio de un vocess mesanico sdecyad, o afiznds chomn
3 arera, 4 fn de evilar BI%s en @ ghemimdo.

BAVANIZADD: sé ejsoulira posterior a b ezcacion de cortes, B acshedo deoda [a pizza Gobera moshar ma Supericie Gsa, B derupidaizs y
aristzs cortantes, Los tamillos trercas deben eskr Fbves de rebatias, venas, taslzpes y superfivies imegulares que afecten sy foionafited. Todn

tnmiﬂa&&emmwﬁctmathtmmmﬁmﬁhﬁd&hhmﬂuﬂ&hmﬂmﬁamm.nmﬁaﬁne!!mqm
reremendado.

Los axeezorias comg tusrca hemgons!, arandela pEm y 2randzis de preion, deleran cumpdr ka especiicariones 1o 68 cata mPerd), 55
mmm@amwmwhmmmmMuﬁMmdwammmnwdmm.

Los meferiaios qus tevpan sello de caidad INEN no estan sujefos of requisio de certiicadc de comtarmidatl para SU ComeTEizacion,

Para ko7 preceses de adouisioity, log ofemeies, deberan afijictar y infore del espesor y adherenc del gabvanizado de ou grotucto. emitido por &l
3428

Los £0 sp reserven of deechy de encoger muentms sl e eniregoio ey o bedage P e sean anzlizads porel NEN , cyus gastes estiran
acargo del proveeder adjudicads. En £050 ds o resulftar sattclactortos los ensayes =8 Ie deciund pinesdzr Blln 5 o2 rechmmrg todo #) e,

e
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Perno Ojo de Acero Galvanizado, con 4 Tuercas, con 4 arandelas planas v 4 de presion

16 mm x 254 mm (5/8” x 10”)

PERRD 0.0 DE ACERO GALVANEZADO. GO 4 TUERCAS. 4 RRANDELAS REVISION: 05
PLANAS Y 4 DE PRESIQN, 16 mm x 254 men (58 x 109 FECHA- 2019016
ESPECIRCACITNES SENERALES

ITEM DESCRIPGI ESPELITICAGION

RATERIAL 2fa alzeed
m

1.2 |Prj mesanisas:

121 _[Ressfencia mineno a b Hzenea (1) 2 400 Fgenr

127 |Recigonc i de traccion 3 S0 Hglome

1 RAesstneia mixima de taczign 4 800 Kgfem®

2 |DIVENSIONES

21 |Pemodeclg ot

21.1 |Ditmeim del gemo 16 mm {587

212 |Demetro miemp del cfa) S0mm {Z)

21.3 |Longitug del esritn de soltsdum pemo-gjal £0 am

214 |lorptaddelamsca(R) 254 mm

21.5 |Pasoderosea T Hilosxpuly

3 |ACABADD KITA 2

. NTE INEN 2483

31 [Kermas de Galvenizao ASTM A123 - ASTM A153

32 Por inmergisn en calien’s

i3 4% migms

] NOTAS

4.1 4

42 4

4.3 4

5

£1

0o atmends 5 loy requeimizntes d2 lss £0s
53
3 ROTA S
Wateria prima: Cumplimiznto de carzclevisticas Bnjecs, mecsnices y
6.1 | Gertlicado d conformided quficas, e arueno 3 la Norma KTE (NEN 2216 o equiclerte
- Iriorms d2 ensyo del galvanimdo emitids par el INEN. Parg fehricantes
6.2 |Reporta da excayo 6ol Gakanzato naciorales. NOTA § - KOTA 6
63 |Protocoto del grivanizado cm&hmww.mmmm.
MU;AS NLESTRAS De atuzdo o s requariienios de ks 08
Los cortes a efectusiss 32 realimran com magiEnms g core, 2erin regios a simple vish y &5 2 aseusra o foTvamdo & arguln, S FEEs 06 15

1 [pizzs cartedas deberin estar Fbres ds rebabss y delfecios, por medio de un proceso meaning afgeunto. o aplisands chomo da zem, a i de

evilar falies en of gatvanizado,

Loz pemos de -ojo deben ser de ura ol pigza. soldydas, Mbres da delvrmaciones, fswm, Znsis roramizs y defecins de lamineion.

La soldadirs debera ser apficads con equips de 2¢idadura slzcirica fp0 elethods revastido 0 MG Todaz o soitadims deberan ety five ¢2
itectas 2les como inclusionss de poresitades, dissontimidedes y estorin.

2 meummahqmumEmawammmmmmmamy
mmmmmymmmmmmmmymmm@mmmﬂmm Todn
tormils debe ester en condivionss que fa buerca pueda recarres e tota! de ko lngihed de b roaca sin uso de hewamiznts curopliend el torgus
rezomendadn.

mmmmm mm;mummmwaamm&mm s
Wismss que dehewsn ser B
Los meernizs qua dengan o 3 am ek

g mmmm@ammmm Mmafpmmmmemyaﬁ!amwmmdasummWﬁ

¢ Les EDc se resenvcn el dereths 42 estager muestras del lofe enlregato on sus bedeges pam que i snlizsdan por 6l INEN , cuyos gasius eviwren
4 cargo de! proveedw atfudiceds. En caso de ry reudbr setishictorios Ios ensayos s ke declunm preveedar &l ¢ se etz fodo ol o,
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Tuerca de Ojo Ovalado de Acero Galvanizado, perno de 16 mm (5/8™)

UNIDAD DE NEGOCIO GUAYAQUIL

REVISION. 05
TUERGA D (M0 GVALADD OE ACERD GALVANIZADO. PERND DE 16 mm (5/8% PECHA S0TETE
ITEM DESCRIPCIR] ] ESPECIRCACICH
T (RATERAL Acaro extretirt ga Sl slession rminsds en caliEve
1.1__[Norma de hbricagion ANS| G135.5, ASTM A283
1.2 |Requishos wessricas:
121 [Si ¢l procezn de fimeifsion &3 de aseve: —
1211 [Aesislensia mirma de baceion 4 78 Ky/em?
1212 [Forcersfe ds aipanesty ¢ 60 om i 0%
122 |Sief procese de hrdicion &5 nutular:
1.2.27 |Resssternia mvima de frageian _4 200 Hofere®
1.22.2 |Parcentale do algamiznto en 50 mm Bmimo 10%
123 |Residtenciaminima 711 (16000 )
2 |DIVENSIONES Y FORMA GEOMETRACA KA1
2.1 |Dixmetro de b varith 15 mm 58
22 |Devmeiro intemn g2l ol $) mm 29
3 |DETRLLES CIBISTRUCTIVES KOTA 2
4 |ACABADD NOTA 3
41 |Galeanizatn Par inimevsstn en cofiente
42 [Normas o Gehenzadn ASTREATES- A3
43  |Espesor gl galmizdn memmp promadiy en & pez 45 miezey
5 D/BAAT
L1 |Eirgpeuedel Bl
52 |Unidedes por In%e D acuerds 2 103 requerimietes de 1 EDs
.3 nets apreamads
& [CEAMACAGIONES KOTA 4
] Katertz prime Camplimeznto d8 careteiticas fricas, mecenicas y
5.1 | Certitcado d corformidad _quimizas, ds acuerdo a la Norma NTE INEN 2215 o
, Infonma de enaye 08) guhanizado emitido por e INEN. Pora Bbricartes
5.2 m&mwﬁ.ﬂm MM.WAE"?;?S
. CummpEmieeto da fa norma ¢2l galvanizads. Pam tabricantes edramerss.
6.3 |Protocsls del gahanizdo HOTA €
7 |MUESTRAS Oz couerdo 8 oS requerimeentes de b EDs
NOTAS:

|2 dimensne § compunEen gemarics S espaicadis pi b Bt comanis

Lzs tusreas de ajo deben ser o una Sola piezn, res ¢ soldaduree, fores ds deformacionse, Fiswra, arfstis conamies, y Qefecios 06 lRCTn,
Debaron st Slwicadss en fimdicitn de acern SAE 1030 o equiaisne, o lmbion e ndizion nodals.
Pam las uriones 58 empleary el pracess da solladun MG

ALVANIZATIO: Se ejentn posteriar o I ejecucion Ba cartas. £ 26t Oa 1oia [a piezs Gaber miskvar w sapertci Do, (1% 02 Tpeeidades y|
aristes cortoies. Las husreas deben estar Fives de rebabes, venas. baslapos y superticies treguizres que atecten su funcionalidad. En genersl
debertn prasent w superiicis Hsa y permir S&F roscatas manualments.

Los meteriales que tengan sefio de calidzd INEM no satm sujslon al requisite de cerfificady de corormidat pora s comsciaiesion.

Pars kg processs de adguiziion, le3 olerentzy, debersn afientar un infarme 8] espeser y adherencs del palvanizedo de sa preducte, emitd por o)
B3

Tas EDs 4 reserva ¢ Gerechd O Escoga MRS 0ol 10 ETregud 6n oS Dudagan ara §Ue Sn Sriicets 57 of THEN. SO0 GIoES ESaEn
4 caign dal provesdor adjdisado. En cas g2 no resutsr satishictwios los ensayos o e dectnra provestiar &llide y o rechazart tudo ¢l lote.
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POSTES

UNIDAD DE NEGOCIO GUAYAQUIL

El presente proyecto tendré postes de hormigén armado, plésticos y metélicos de 10 y 12 metros cuyas

caracteristicas son las siguientes:

Postes Circulares de Hormigén Armado

ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 MATERIAL Y FABRICACION
1.1 | Tipo Circular alivianado
1.2 | Normas de fabricacién NTE INEN 1964, 1965, 1966, 1967
1.3 | Tipode Cemento Portland |
14 | Agregades ASTM €33
1.5 | Colorde acabado Natral
1.6 | Resistencia del harmigém fc 300 Kg/om2
1.7 | Recubrimiento minimo de la armadura
17.1 | -Vibrado 2.5 cm
172 | -Centrifugado 20cm
1.7.3 | - Pretensado 30cm
1.8 | Presentar cAleulo estructural y disefio de hormi Si
2 ENSAYOS Y PRUEBAS DE RESISTENCIA
21 Requisitos a cumplir en les prusbas NTE INEN 1967
2.2 | Punto ds aplicacién esfuerzo dg ensayo, distancia desde Ia punta | 200
23 | Factor de Seguridad 2
24 | Cergadsrotura Mavor quo 1a carga ds rotura de disefio
2.5 | Deformacién permanents al 50% carga de rotura de disefio Menor al $% de flecha &l 60% de carga de roturs
Menor al 4% de longitud itil. Se podré acepter hasta el 5% con una
2.5 | Flechaen la carga de trabajo (50% carga de totura de disefio) penelizecién del 10% dal valor del lote que represents esta prueba,
sietnpre que se cumpla con la carga de rotura
La dimensitn de fisures deberd ser menor que 0,2 mm y se deberdn cemar
2.7 | Fisuras al retirar la carga y no deberd haber desprendimientos de hormigén en
Zona comprimida
1/20 o fraceién de cada lote o tamafio para prueba de flexién, 1/500 o
28 | Numero de prucbas totales fraccidn de cada lote o tamafto para prusba de rotura (Se probaré a la
rotura cuando el suministro sea 50 o més de cada lote o tamatio)
Para la realizacién de las prusbas y ensayos, ¢l proveedor deberd disponer
de: banco de pruebas, equipo de ién, patines, d é con
25 | Equipes capacidad minima de 1,5 veces 1a carga inal de rotura y graduacié

méxima menor al 5% de esta carga. Si Ins prusbas se realizen con el
empotramiento hormigonado, el fabricante deberd disponer al menos dos
bancos bas.

3 DIMENSIONES

31 | Tolerancia de Fabricacién:
311 ]| -Longitud(l) 1%, méximo 10 cm
31.2 | - Curvatura longi méixima +-05%ds L

32 Espesor de la Pared 5-7cm

33 Em iento en (m (L/10YH0.5

4 DETALLES CONSTRUCTIVOS

Ef acabado debe ser uniforme, libre de porosidades, excenta de

4.1 Acabado del poste; deformaciones, rebabas, desconchadures, reparaciones y de superficies
irregulares,
4.2 | Seflal de Empotramiento - Marca en bajo relieve Color rojo / longitud minima de $ cm.
43 | Placa de marcacion , deberd contensr lo siguiente;
43.1 | Ubicacién desde la linea ds empotramients 18m
4.3.2 | Nombre del fabricante
43.3 | Node Poste del fabricante
434 | Altura del posts en metrog
43.3 | Fecha de fabricacion
436 | Cerganominal de rotura en Kg
43.7 | Peso del poste en Kg
44 | ldentificacién de la Empresa Contratante y Numeracién del posts
441 | Ubicacién desds la punta 32m
442 | Temaito de cada cardoter (largo x ancho) 7x4cm
443 | Caracteres en bajorrslieve color rojo
444 | Numeracién del poste proporcionada por la Contratante 6 digitos
443 | Siglasdela Empresa Contratante Si
45 | Orificios para puests & tierm Dieben ester alineadas con la placa de identificacion

5 CARGA, TRANSPORTE, DESCARGA

Los postes serdn gados en 1as bodegas y el apilado debe ser
sjesutado por el proveedor. No se aceptaran postes con defectos y daflos
mecénicos ocasionados durante su carga, transporte y
descarga.Obligatorio ef uso de grua tanto a la carga como ala descarga

6 DOCUMENTACION

Certificado de las normas de fabricacién, emitidas por ¢} organisme

acreditador de! pais de origen
e
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Especificaciones particulares de postes de hormigén armado

POSTE CIRCULAR DE POSTE CIRCULAR DE
DESCRIPCION TECNICA HORMIGON ARMADO, DE 10.0 | HORMIGON ARMADD, DE 12.0
m X 400 Kg. m X 500 Kg.
ALTURA DEL POSTE (m) 10,00 12,00
CARGA NOMINAL DE ROTURA HORIZONTAL (Kg) 400,00 500,00
DIAMETRO PUNTA (cm) 13a16 13216
DIAMETRO BASE (cm) 28234 30238
6 PERFORACIONES CADA 20 ¢m,| 10 PERFORACIONES CADA 20
DESDE 10 cm DESDE LA PUNTA,| em, DESDE 10 cm DESDE LA
ORIFICIOS PASANTES DE 13 MM EN DOS SECCIONES PUNTA, EN DOS SECCIONES
PERPENDICULARES PERPENDICULARES
VENTANA SUPERIOR RECTANGULAR DE 2.5 X 8 CM 870 800
PARA PUESTA A TIERRA {m DESDE BASE} ' '
VENTANA INFERIOR RECTANGULAR DE 2.5 X8 CM 120 150
PARA PUESTA A TIERRA (m DESDE BASE)
UBICACION MARCA DE EMPOTRAMIENTO DESDE LA
1,40 1,70
BASE {m)
COLOR DE IDENTIFICACION EN PUNTA Y BASE ANARANJADO AZUL

Las alturas normalizadas que deberan usarse en dreas urbanas son: 10 m en baja tensién y 12 men
media tensién.
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Postes Circulares Metilicos

Las condiciones que deben satisfacer los postes metalicos para distribucién de 10 y 12 metros, los
cuales deben poseer excelentes caracteristicas técnicas de desempefio, durabilidad y calidad para
cumplir las condiciones actuales de desempefio en los sistemas de distribucién de energia de media
tensién.

Los postes serdn instalados, en zonas del 4rea de cobertura de EEPG, EP., estos postes seran usados
para la fijaci6n de los diferentes elementos utilizados en los sistemas de distribucién urbana.

Los suelos donde son instalados podrén ser terrenos de relleno, arenosos, rocosos, arcillosos
semiduros, con una capa de profundidad variable de humus, abarcando quimicamente suelos desde
acidos a alcalinos y desde oxidantes a reductores con gran variedad en la cantidad y tipo de sales
solubles.

Condiciones Ambientales

El ambiente donde serdn instalados los postes metdlicos podré tener las siguientes caracteristicas
dentro del drea de concesién de EEPG EP, baje las siguientes condiciones:

. CARACTERISTICAS AMBIENTALES

aAﬁurasobre él nivel del mar j Desﬁeafy(m]mﬂ hasta 3.000 m ‘
b Kmbiente | - Tropicél i - o
¢ Humedad o ww
d. fémpérétura maxima y minima | 27 *Cy-5°C respectivaméﬁte.
e Tempeféfﬁfa promedid ‘I -

14°C.

Condiciones de Servicio

Los postes serdn instalados en zonas de facil acceso dentro de la cobertura de la EEPG EP, en zonas
altamente contaminadas,

Sistemas de unidades

En todos los documentos técnicos se deben expresar las cantidades numéricas en unidades del sistema
Internacional. Si se usan catdlogos, folletos o planos, en sistemas diferentes de unidades, deben
hacerse las conversiones respectivas.

Normas Relacionadas

Deberéd cumplir con las normas esténdares para el disefio y fabricacién de los postes metdlicos Pueden
emplearse otras normas internacionalmente reconocidas equivalentes o superiores a las aqui sefialadas,
siempre y cuando se ajusten a lo solicitado en la presente Especificacién Técnica.

Requerimientos Técnicos Particulares

G

12
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Geometria de los postes

Los postes metdlicos tendrdn una geometria recta, con secciones y didmetros diferentes de acuerdo a
su longitud, seréan circulares en toda su extensidn, estardn constituidos con tubos de hierro negro
cedula 40, laminado en caliente y sin costura.

Dimensiones

Los postes metélicos de acuerdo a su longitud tendrédn las secciones y didmetros de tubos necesarios
para su fabricacién, en sus extremos se les colocard una plancha de hierro negro de 3/8" de espesor
para que queden completamente cerrados.

Diametro de tubo celula 40
3" 4" 6|I
10,00 metros 4,00 metros | 6,00 metros -
12,00 metros 2,00 metros | 4,00 metros | 6,00 metros

Longitud del poste

Acabado

El terminado del poste serd visiblemente liso, previamente se le dard una preparacién de la superficie
para eliminar grasas, polvo, oxido, aceites, etc. y posteriormente se le colocaré una capa de proteccién
con pintura mate anticorrosiva que contenga pigmentos de inhibidores a la corrosién y resinas
alquinicas, el terminado se lo hard con pintura epoxica de color gris preferentemente.

Resistencia mecdnica

e Resistencia a la traccién: 60.000 PSI (42.2 kg F/mm?).
¢ Limite de elasticidad: 35.000 PSI (24.6 kg F/mm?).

Caracteristicas Generales

El esquema de pintura de los postes metélicos debe considerar:

- Una barrera epéxica con curado poliamida para metales (la barrera epéxica puede ir precedido de
imprimante si es necesario) desde la base del poste y 60cm por encima de la linea de
empotramiento de por lo menos 70 micras.

- Un recubrimiento en toda la iongitud con pintura e imprimante de por lo menos 60 micras.
Una adherencia minima de 400 psi.

- El acabado exterior de! poste debe ser de color gris RAL 7004.

Para la puesta a tierra se debe incluir un punto de conexién tipo tornillo en acero inoxidable con guasa
y tuerca de 3/8”, instalada a 20 cm por debajo de la linea de enterramiento del poste.

Los postes son elementos mecénicos que trabajan a flexién y cuya (nica funcién es la de sostener
elementos tales como aisladores, transformadores, perchas, cables y todos aquellos elementos que
conforman la infraestructura eléctrica de distribucién; estos elementos serdn empleados a la
intemperie, en climas que van desde el calido hasta el frio, y desde ¢l himedo hasta el seco.

Los postes también serdn sometidos a la contaminacién atmosférica y al ataque fitosanitario,
cumpliendo con las siguientes condiciones:
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Longitud de Enterramiento

Para definir la longitud de empotramiento, se debe aplicar la siguiente férmula:
H1=0,1 H+ 0,60 (m)
H1 = Longitud de empotramiento (m),

H = Longitud total del poste (m).

Obligacidn de Ejecucidn de los Ensayos y Pruebas

Es obligacién del fabricante realizar las siguientes pruebas de postes y ensayos de materiales:

* Ensayo de flexion.
* Ensayo de torsién
* Ensayo de rotura.

Suministro y Recepcidn de Posteria

Tolerancias Aceptadas

Longitud del Poste .- Se acepta una tolerancia en la longitud del poste de + 50 milimetros.
Desviacién del Eje Longitudinal.- Se acepta una desviacién del eje longitudinal del poste de 20 mm.

Dimensién de la Seccién Transversal.- En la dimensi6n del didmetro externo, se acepta una tolerancia
de+3mmy2mm.

Marcas y Sefializaciones

Marcas.~

Todos los postes deberdn llevar, en forma clara y a una altura de 2 m sobre la seccién de
empotramiento, una leyenda en bajo relieve o placa embebida en el pléstico, que indique:

- Nombre o razdn social del fabricante.
- Longitud del poste en metros

- Carga minima de rotura en kg.

- Fecha de fabricacién, dia mes afio.

- Lote y nimero de serie.

Sefializaciones. -
Todos los postes deben llevar las siguientes sefializaciones:

Centro de gravedad. Debe llevar una franja, pintada de color rojo, de 30 mm de ancho y que cubra el
semiperimetro de la secci6n, en el sitio que corresponde al centro de gravedad.

e
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Profundidad de empotramiento

Todos los postes deben llevar pintada, una franja de color verde, de 30 mm de ancho y que cubra el
semiperimetro de la seccién e indique hasta donde se debe enterrar el poste.

Zona de ensamble de postes embonados. Para sefializar esta zona debe incluirse una franja pintadas de
color negro, de 30mm de ancho que cubra ¢l semiperimetro de la seccién, También se podra sefializar en
bajo relieve siempre y cuando cumpla con el ancho indicado y que cubra el semiperimetro de la seccién.
Con esta marcacidén se busca que se garantice el correcto acople de las secciones cuando los postes sean
embonados.

Motivos de Rechazo.

Se rechazarén los postes por las siguientes causas:

Defectos criticos.

- Recubrimiento menor que el especificado.

- Grietas transversales o longitudinales.

- Ranuras longitudinales muy amplias y profundas

- El incumplimiento de las tolerancias especificadas.

Defectos mayores.

- Perforaciones con el eje desviado respecto a su posicién teérica, taponadas o de didmetro inferior al
especificado.

- Superficie del poste con rugosidades pronunciadas, burbujas en cantidad exagerada.

Defectos menores.

- No colocacién de la leyenda mencionada.
- Falta de marcado del centro de gravedad y de la longitud de empotramiento.
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SECCIONADORES

Seccionador Bajo carga Tripolar a 13.8 kVde 600Amp.

El seccionador de distribucin aérea con sistema SCADA para automatizar alimentadores de
distribucion aéreos, tiene las funciones necesarias para sensar, controlar y comunicarse, de tal
forma que su capacidad de funcionamiento, caracteristicas de operacién y funciones de
integracion de la alimentadora de distribucién lo haga a través de un control supervisor
remoto que debe consistir en:

e Seccionador Bajo Carga con corte visible para trabajo en sistemas SCADA, Cierre
contra Fallas, con unidad de control auténoma, con funcionalidad RTU para montaje en
poste.

. Capacidades. ,
Amperes, RMS. " Cierre.- contra falla - de
€inco veces por ciclo de

- operacion. Amperes,
RMS, Asim '

El seccionador deberé incluir su respectivo médulo de control, el cual necesitard tensién
de alimentacion 110Vac a 240Vac. Ademds incluird un banco de baterfas para asegurar
la operacién en el evento de ausencia de tensién, con una autonomia de al menos 4
horas. Este banco de baterias deberd tener la suficiente potencia para alimentar tanto al
médulo de control, como al circuito de apertura y cierre del seccionador.

Adicionalmente ¢l médulo de control dispondrd de un puerto de comunicacién con
protocolo DNP 3.0, se incluird el equipo de radio y la antena respectiva para realizar la
comunicacion hacia el sistema SCADA.

El equipo de radio serd del tipo SpeedNet que proveerd comunicacién de datos puerto a
puerto de alta velocidad, largo alcance para nodos de punto a punto fijos hasta 40 Km de
distancia. La radio incluira:

Banda de operacion no licenciada de 902 a 928 MHz.
Tasa de transmision de datos rdpida de hasta 650 kbps.

La latencia de los mensajes serd de 6 a 12 ms/enlace para un paquete de 300 byte
s en protocolo DNP 3.0.

* Control de potencia adaptable, limita la méxima y minima potencia de

transmision para optimizar la eficiencia del ancho de banda para una red de alta
densidad.

¢ Entradas de datos Seriales y Ethernet.
e Encriptacién de datos segura de 128 bits AES.
¢ Lared usard direcciones IP.
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Prioridad de mensajes asignable.

Herramienta de cliente basada en SNMP.

Contrasefias de administracién de miltiples niveles.

Las estadisticas de nivel de sefial recibida estaran disponibles en tiempo real y en
registros de datos.

Interface SNMP que pueda ser programada para colecta automatica de datos.

Respaldo de baterfas con prueba de baterfas remota en los puntos de repetidoras
o puertas de enlace.
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Seccionador Portafusible, Tipo Unipolar Abierto.

SECGION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EDUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRBUCION
SECCIONADOR PORTAFUSIBLE, TIPO UNIPOLAR ABERTO, INTERCAMBIABLE, REVISION: 04
PARA 15 &Y, {*) FEGHA . 2013-03-08
ESPEGIFCACIONES GENERALES
= DESCRIFCION ESPECIRCACICH
1 JCONDICIONES DEL SERVICIO
1.1 |Camcleristicas ambientales del entomo:
111 |Athaa sabre nivel de mar (msnm) Has 3000 m
IEC 60815
112 [Nied de contaminasidn De acuerdo a requerimantas do las EDs
1.13 [Tempemtur ambiente rmixima 40°C
114 |Temperstura amblente minima 106G
1.1.5 jinshalacién Intemperie
1.1.8 _|Humedsd rotativa dsl medio ambiente mayger s 70%
1.2 {Caratieristicas slériricas:
1.21_ |Voltzje de) sstemy 1322138 kY
122 {Fretusncia G0 Hz
123 {Clase Distribusién
1.24 iMscanisme de operacién Marusd con périiga
125 {Qperacién i Carga
1.2.6 {Métedo do Haciin Esirugtura de scparte ¢ srutetn
2 {CARAGTFRISTICAS TECNIGAS
21 {Norma ds prushas de disao ANSI £37.41
22 |Noma ds las especificaciones ANSI C37.42
2.3  |Voltaie miximo de dinefio 15.0.KY rmm - NOTA1
24 [Comignte nomngl ds eperacidn continua Ver espscificacionss pattisulares
25 |Comeniz nominal ds intermupeién:
251 [|Simélrica Ver espesificaciones particulares
252 [Asimiti Ver espetificaciones particutres
28 |Hivel bsico da aistamients (BIL) Ver espacificaclones
31 o de foga {EC 6071-2
Dz aguerdo a especificacitn de las Eds
3 {CARACTERISTICAS MECANICAS
.31 |Mimerq de operacionss o 200 seqin ANSI 37.41-1EC B00282-2 Seccion 8 8
4 JCARACTERISTICAS CONSTRUCTIVAS NOTA 2
§  {BASE SECCIONADOR
51 {Material NOTA 3
52 |Homa aphzabls Espesificar
§3 Color Gris
6 {PORTAFUSIBLE
81 iMaterial NOTA 4
8.2 |Contacto supsrior ¢ inferiar NOTA S
. ASTR ATS3
6.3 |Mezs de hiemo 0 acero Gabianizado en calierte
6.4 {Conestores terminales Gobre 0 Brence estafiado
6.5 {Tipo de conectores terminales Rarura pemlela
8.6 ]Ranto da conductorss admitidos por los conectores {Cu - Al) 4.19 - 11,35) mm
6.7 |Bisagra NOTA 6
5.8 iGatillo D aita velucided de separacifin entre termimales dal husible, al fundirss
8.9 |Fénas ROTA 7
7__ |CORDICIONES QUE DEBEX CUMPUR EL TUBD PORTA FUSIBLE HOTA B
B |DETALLES CONSTRUCTIVOS HOTAY
81 iMaz do enganche para cpsmsion con equipe do etingtdn dearco D2 acuerds a los requerimtentos de iz EDs
0 JACCESCRIOS
9.1 |Para fijacién Para estructura do seporte © cruseta bipo ANSI B
10 {EMBALAJE KOTA 10
11 JCERTIRCADGS
111 |Reperte de Ensayo de Norma IEEE/ANSI 37 41
11.2 {Fabneacidn y enzayos. NOTA 11
12 |GARANTIA TECNICA ) 2 3o
13 MUESTRAS Si, De acusmin a remerimisntos de s EDs
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UNIDAD DE NEGOCIO GUAYAQUIL

SECOION 3 ESPECIFICACIONES TECHICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DL SISTEMA DE DISTRIBUCION

SECCIONADOR PORTAFUSIBLE, TIPO UNIPOLAR ABIERTO, INTERCAMBIABLE, REVISION: 04
PARA 15V, {*) FECHA - 2013-03.08
ESPECIFICACIONES GENERALES
TTEM DESCRIPGION | ESPECIFICACHIN
NOTAS:

1 |Para la aplicacién de éste patimetro, tamar en Guenta ks espetrficaciones “Single Voltage® y "Stant Veltage®, de acterdo a ta Norma ANS| C37.42

Todos (os componentes del seccionadar deberSn ser nuevas y comectaments esamblados nctuyendo metanismes de blogueos y sequridades para

2 {evitar deformacionss o desublcationes de éstos como parte ntegral del seecionadar Los seceionadores deben cumpllr cen los reguermisntos de
mdercambiabitidad de acuendo a k Norma ANSI C37.42

La basa del seceignadar es da un solo aislador y deberd ser tabricada en porcelana de alfa pureza o concreto 62 polimara y Sujetada mediarte un
soponte para eruseta tipo B normatizado sequn ANS! G37.42. La fijacidn de los componentes de [a base serh mediante la insercidn en el aislador. La
(percelana serd preducida en proceso en himedo y estard constituido en material homogénes, Sin laminaciones, cavidades, rajaduras v otras
imparfacciones que puetian afastar su resistensia masdnica o sus caracteristicas disléetricas . El esmattade sexd de solor unifomme y libre de
mparfeceiones. Se deberd asegurar una distribucin uniforms de fos eshierzos sobre la porcelama, Las partes metilicas deben ser de bronce
acerato. Toda 2 superficie expussta de los mistaderes de porcetana debe cubrirsa son n vilrificado ds tipo compresidn duro, lise, brillants &
impermeatie & ks humadad, que le permite, por medio de! lavado natural de las aguas lluvias. mantenerse feilmente (ibre do polo o suciedades
residuales ocasionadas por la contaminacign ambiental La superficis total del aislader daberd astar esmalizday ibre de imperfecciones

El cantreto de polimero serd a prusba de astillamiento con varifls moldeadas miegradas para evitar & penetracidn de fa bumedad, apto pand clima
{frio, cauche silicanads para uso exterior que debe mantener su hidrofbicidad y estabilidad contra el calor y radiacidn uirvioleta.

De mzteria! no inflamable resistente a ta temperatura de speracién del eguipo, que no absorba humedad y con propiedades que faciliten la exingidn
e} areo eléctrico.

Las superticies d2 contacto Superior ¢ mienior deberdn posesr un revestimiento de plata minimo 12 miceas, con resorte da respaldo de acero
moxidable para asequrar ¢ contacty a presidn y prevanir arcos durante la recuperacién. La basa del soporta de (s parte superior del resarte sevd de
5 Fx:ﬂﬂﬂeymﬁbfnmﬁv ton las sequridades y quias necesarias para evitar qus Se desubinue ef resorte da su pesicion original.

ién ol scports duberd considersr guias langitudinales ateraies. Los elementos de conductividad eléctnca para los contastos superior e infenor
deberin ser recublertos de estafio o plata en su totalidad.
] Eehmd&mmmmmm&pmmsmmmddmmmdﬂmmwmmmdm
Dz bronce en la parts superior o inferior de! tubo, deba asegurar el afineamiento entre ef anillo de izado y la rarwra
t Enfriar ¢l material metalizado
2. Ahsorver el vapor metalizado cordensado
3. Brtingun el arco qua pueda mantenerse en el vapor mata! y condusior
8 |4 Altarigider mecdniza
5 Brindar una busna estabilidad eléshrica
{6 Resistentes a los cambios metdlices, y
7. Condiciones Técnicas y Garantia do sequritad
E secoinnador deberd ser marcado en Yorma legible. indsleblay durab'e en f iempo can la siguiente informacitn como minime:
1. Nombre o lagatips que identifiqua del fabricants
2. Hitmero o marely de kbricacin
3. Corriente da oparaciin contimua
4. Volizje méximo ds opesasidn, y
5. Gomignte e infemupsidn asimétrica

Las dimsnsionss y of peso del seccionador indicard el proveedor. Serfn embalados por separedo, famando unidades bien definidas de manera tal
que permita su i identificasién y transporte, para asf asequrar su protectidn cantra posibles deterioros mecdnitos por manipuleo, ransporte y
electos notives debide al tiempo y candiciones climatolfigicas que tengan lugar durents el trastado hasta ef sitin da enfreqa y dwrante el tiempo de
almacenamiarts.Fl transporte de los materiales Se hark por cusnta y rissgo del proveeder. En & identificacidn dee contener |3 patabra “FRAGIL'.

Los cerfitizados do conformisiad da produsto o de cumplimienio de normas exiyides en el prsents documendo, deben ser emifides por organismos
de certificacién acrediadas, dosumentacidn que serd avalzda por el OAE.

Para el caso de tos repartes de ensayo, estos deben ser emitidos por los taberatorios acrediadss, documentagidn que serh avalada por el OAE
Estos certficados y reportes, serinun requisito que fos oferentes presanten para los proceses de adquisicidn.

Nomenglahura® ND= Trabajo nermal. HD= Trabajo pesado, EHD= Extra trabajo pesada, UHD= Uitra frabaio pesade (para i definiciba seferirse 2
tas esprecificacionss particutares). En el caso de requerinimntes especkales no se cansidarar ésta nomensizhra.
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UNIDAD DE NEGOCIO GUAYAQUIL

SECCION 3; ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

SECCIONADOR PORTAFUSIBLE. TIPQ UMPOLAR ABIERTO, INTERCAMBIABLE, PARA 15 ¥ AEVSION: 14
ADDR PORTAFUS! {POLAR 0, INTERCAMBIAB FECHA ! 20t3-03-08
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UNIDAD DE NEGOCIO GUAYAQUIL

Seccionador monopolar de dos aisladores (Cuchillas)

Aisladores en porcelana o epdxicos

Voltajes Nominales: 15 kV (110 BIL)

Corriente Nominale: 600 A

Operacién con pértiga

Utilizados para seccionar o aislar circuitos

Montaje: Vertical o cabeza abajo, en poste, en | o 2 crucetas
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UNIDAD DE NEGOCTIO GUAYAQUIL

TERMINAL DE BRONCE SUPERFICIE PLANA - CABLE

Terminal tipo talén
Se utilizardn terminales 4/0 — 500 MCM numero de catalogo SWL-050-B2 figura 2

TERMINALES

A TORNILLOS
UN CABLE A SUPERFICIE PLANA
BRONCE

Esios erminales de Aleacitn de Bronee,

e lox tormillos- fo cusl

Material: Cuerpo y Apretador— aleacidn de brance,
Herrajes —acero inoxidable o bromee silfeco.

poseen tormillos de ajuste de 38" cop

mbcmhﬁﬁmy.uuﬁﬁzanmmmmmhieﬁmamwpaﬁde

plana de Cole. La lengua de contacto os laterd pemmitiendo quo o cahle quede

por sobre ef nivel de la conexitn. Poseen un encastre hexagonal para In cabeza

Los agujeros de la m'wgmumu@'
agujcros

Todos los mnde!ns[;e provecn con apretador reversibile.

mmwmmmm a4s g0

Nimero do — Poto Aprox,
Catilogo Ranura Didmetro
A\Wllﬁ'ﬂ‘m) Aﬁeﬂm Pulgadas {mm)] L A K T | w |Librasikg
533 | 22 | B | 14 | L2 1,8
SWL-u22.8 “mmm&bh a RMG &‘{?,‘u‘f&,} {148,04) | (83.5) | (16.88) | (838} | 3&.Y) 0.7
13, \ ) ala 878 | 212 | &8
SWLOZ2.C (13.30333589) | (3359 a67.49) (4522 | @35 | vbse |@am |rom | @B
SWL-028-5 (X7 &8 | 18 [ 2 13
mc&b‘ zfn‘mzanm mﬂ.m {155,598} | (B9,86) | {15,88) | (6.35) | (38,1 on
1,18 a 83, - . 80} " s-va &8 [ W4 | 9 0
SWL-025-C @162 5326) 198,75) | 8985) | 15.80) | €351 | o | (6.8)
05052 &4 | &3 | 58 | 2 1
SWL. mm‘mc.m a ﬁg;g} (% %5,% {158,75) | (63.85) | (15.89) | 9.52) | (50.8) ﬁ:o;
50 (53,45 a20, [X7] &8 |wis] 3 r)
S b {158,76) | (69.85) | (16.88) | {7.84) | {78.2) (%n
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UNIDAD DE NEGOCIO GUAYAGQUIL

VARILLA DE ANCLAJE Y ANCLA DE HORMIGON

Ya

de.

rilla de Anclaje de Acero Galvanizado, Tuerca v Arandela, 16 mm (5/8'*) de Diametro
ZECCHMN 3: ESFECIFICACIONES TECMIDAS E MATERIALES Y EQUIPOS DIEL SISTEREA DE DiSTRIBUSISN
VARILLA DE ANCLAJE OF ACERD GRLVAKTZADD, TUERCA ¥ ARANDEA, 16 mm Rpvisidn o1
{S/2") OF DAVETR] FECHA 2013-04-15
ESPELFICACIONES GERERALES

m | DESCRPCION ESPECIRCACHN

1 [AMATERIAL Acero eztruehurs] ZminadD en &SEartn

11  [tiomma de tatriescion WTE INEN 2272, AHSC136.2, ANS!I B1.1. ASTRA A283

12 _|Propieares Mesmitas: _

121 |Recistenca Mt 4 R UEReE (77) 2 480 ke

123 i T Ge Traeisn 3400 e

124 ReSHIchem wama ae asetn 3 600 Kgjen2

2 |CARACTERSTICAS CONTRUGTIVAS NOTA1

3  [DIAEMAIIES

31 Igmma@m:

3.1 |Fips oe variia Redont, I

23.2 |Dimelo el gems 16 mm

213 |Dimelo METD 08 0F Eﬁ%?

3.1.4  [Lenghu ¢ol cOnetn @8 RoISILT VANIR-6/0 50 mm

218 [Longihum tofy e L v ver espacificacionss parfiutires

316 [Longhm e (269503 cooita 1400 TEm

317 [Pmocs sk T4 REio X Uiy,

318 [Diametro dp ia pertoeacion en la amndel autrds 19 mm (34}

4 |ACABSDD WHOTA 2

41 [nsrmas o8 Ganvardzemo NTE DOEN 2483, ASTH A123, ASTM A153

42  [Vipo da Gaivanizads trmersion en etiente

43  [Ecpesor dal (iverieds mintnd premado en i pisn 75 Miteas

§  [ACCESORDS HOTA R

51 [Tuerca nexagona) 16 frm (3757 1

52 I.ngmmmuewonmnsmmpmw 1

6 [EMBALAE

8.1 [Empoque oa (oa

8.2 [Uniftates por oty De 20uers A los requenmiantos de 138 EDS

8.3 |Feco neD aproimatd

7  |[CEATFCACIONES HOTA 4

tataria prima; Cumplimizto de camotenctivas fisines, mecanisas y quimizas,

71 [earkficady de comermitzd mﬁzmwmmmwnw ’

72 ta 8 emayn g2l | mmmwmm:lsmmm

73 o ! mmmnmmw.mmmm.

B [MUESTRAS C8 2tuerin 3 Ins requerimisnes & 1 ET3

HOTAS:
L2 varilla de anziaje dede o81 26 Q) 2010 CUSTO, £ 88 2oephyren snigatirms. Log certes a efechiarse s realizaran con MAtinas de corts para genemr

1 [|superticies lias. serin rectus A simpls vista y tan aristas Oe 143 e eortmss RBEIEN ESEY IRres de dBfaMMRLONeS. fume, aniciie eomanies y detactos
ua izninasicn, Para cetanes construstes revisir & grarico agjurds.

L2 sofdora deberd Se7 Epliaia Con eqUpo 2 snimua At ToZSS 109 Seifamures GeDEran et Hhres 62 aeterins tres comp intlusiones @@
pororTidases, discantimitetes y escorias.

2 E1 gaivanizaod s8 ejgnutarn poserior @ I3 ¢fecurion o2 cotes. B ambzdo ¢2 Ttk fa pleza delera Mo urs spRsthieis i, (v G ngisitenss y anidas
poriantes. Lawarift en 1 ia rosea y toerta denen ester txes ge rebatas, venas, frasiapas y supariicies ineguzmres que ateslen su tincipnaiieng. Lapede
rosmams de 3 variin de0e e2iar &N Concticignes qua ta tueres pueda renartet ef {018l & [ (enyfhug ds 1 resea oin use ge henamientss eumptisnss o togque
rEcamenmND.

Lag arectrizs Gomp HErea REpOn) j aandsil PITT cunddd, denern mevplir @3 espetificaciones teenitas de cota matiria, ki3 misman que CelEN

3 |serexigite por i empras distrivcaen y iditnias e ¢ protest 58 WRREtracion o &) Aroeear. LA AN MOnD Crissa (e SAT g vanizzea
N Catients £2YMNTA 353 Arma NTE (NEN 2 222

4 |Los meteriales quze tengan sella da calidzd INEN m esta Surelns al reqosty o2 SeriieaD G ednformiaed g3) Su BeTertis:zate.

5 [Pamios proceses o2 anquisivion. 1o olerertes, deertn adjurtar un infeme del espeser y azherencia i) gahanizady 0 S prodicts, emitiso por el INEM,

5 158 EDS S8 raotvad &1 (e qf e3toger muesias 021 1018 enbegen en S5 BAERgaT BAM QU8 S8l Snitagas pdr e) INEN, euyes Gastes eshim 4 ¢2np
immmmm.mmummmmmwmmmmmmmYammam

4
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UNIDAD DE NEGOCIO GUAYAQUIL

ESPECIFICACIONES PAHTICULARES DE VARILLA DE ANCLAJE DE ACERO GALVANIZADD, TUERCA Y
ARANDELA, 16 mm (5/68°) DE DIAMETRO

DIAMETRO DE LA VARILLA mm
EM DESCRIPCION TECNICA
(pulgadas)
t 1800 (1)
VARILLA DE ANCLAJE DE ACERO GALVANIZADD 16 {5/3)
2 2400 (34 5)

LONGITUD EN mm (pulgardas)

L = 1800
L = 2400

100

#ﬁ. 84
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e UNIDAD DE NEGOCIO GUAYAQUIL

Blogue de Hormigén para Anclaje con Apujero de 20 mm

REVEI.
BLOOUE DE HERMIEON PARA ANCLAIE CON AGLUERD CE 20 mm T T
e | SHTigh ESPECICAGIGNES

1 |NATERIAL Y FABRICACION izan simple
11 [Neemss de Bibisacin NTE INEN 152, 872, 101-104, 1B53,1358
1.2 |Tipp de Cemerta fartzd
1.3  |Resistencia del hemmigan fc 210 Kg/en’®

2 |PRUEBAS DE RESSSTENGIA
21 |Resistencin ded normiggn HOTA 1

3 [DMENSIGNES
3! |Dismetra do la base 480 mm
32 |Afea 0z (a parte clEngnt 163 mm
3.3 |Dixmetro de 4 parte cuperiol 150 mm
34 |Afhra d2 ioporte ronee scaita 100 mm
35 |Ditmetro del aguiero cenfral 20 mm

4 |DETALLES CONSTRLCTIVOS

% |Forma Ciindrica y frensa - eonica
42 |Aguisr Al centro de! bloque para el paso de b verifla de ancksje
4.3 |Acabedn del bloque NOTA 2

& |TRANSPORIE Y ENTREGA HOTA 3

6 | DOCUMENTACIN MNOTA4-KOTAS

NOTAS:

Rezlizar siotematicamente, 2] menes 463 WeLEs o7 SEMZNA 0 por Cata 10 m' de hormigen. enzayas de rezistencia de) hormigan ulifizads. pem to
1 |cunl oo temarsn probeias eitindricas da 15 cm de dametre per 30 em d3 aitors, que e probaran en labomatorias aprabados por fa fiscalzacien, Los
pretoselos de oo ensayas seran entregados a la fiscalmacgn,

2 |Elazabas eabe ser uniorme. e de parosidaies, excema de defermaticnes, rebsban, desconchaduras. reparacionss y ga ugerficies imeguiares.

] T65 Bioquzs corin entieqados en s bodegas s @ contramie y &) apiizdn debe oer ejecuEin par €l praveedar. 1o o acepEran BIogues can
MEWWMW%%@!%
a El comrtinta deber suminssizar a la comtratante y 50 cocto exdra, dos ejemplares de bas normas afffizzdas. en versidn oficial en idoma espafial,
ITpreSs y € ehiyy megnetiso.
Los eertificndas de conformidad de productn o da cumplimienty ¢z normas exigidos en &) presentz documendn, dehen ser emitidos por arganismos
dz eertificarion azreditadss 0 desgnadss en el pars, documentitian que ser avalada por el QAE,
Para el case de 1aa repartes de ensayn, estos deben ser emitidos por (o8 laborsderies acrededos o designades en el pass. dosumentucion gus sen
S |avatada porel 0. '
Log productos que cusntsn con sello de ealidad KEN, o estan sujetes ai regaisito o8 certifitado da canformidad pas su comercizlimeain
Estes certfiiesdos  repartes, sertin i reguisits que ls oferentes precerten gara jes processs de adquesicidn,




www.cnel.gob.ec
UNIDAD DE NEGOCIO GUAYAQUIL

. PARA CAB AGES BRI G5
B FEGHA: 2N304-15
(e | TSGR ESPECIREACION
1 |MATERAL Lamine di ateto ectructur)
1,1 |tama ds zbrizasicn NIE THEN 2 432~ A5 TN ATOTT
2 |MENSINES
2 |Egpmerdef bmi 3mm
211 _|iongitsd total 76 mm
Longihud interiar 51
21,2 |Ancho del eangl . 14gm
213 | e o2 b cunaies Lom
3 DETALES CONSTRUCTIVOS ROTA 1
4 LR R
] NIE : (NEN 2 483
42 (Tioo dy Gabanizedo inmspisn e calimte
43 |Ecpesr dal eharirado minimn praredia en la plem B0 mizens
5 |EMBALAKE
; De anuertin & solieitud endrapie por cada Empresa
]
Frotocoly- KOTA 4
De azerde a solicfud erregeds par cat Empresa
Los cnrtz a sfectusre o8 realizaran cop magquinas g2 corle , seran restes 3 simple vist y eskasn a ssouda o fomermdo el snguln sdenimdo, ks
1 |avigias de e pieas cortatkan deheran st (ibeg de rebabas y defeetns. E] dobbon d2 Ioo elsmentns s= efechenn en caSante o en Iro, coms c2
mmmMmmmmmahmwMymmammwmmsmm
2 B gahanizado se elezuiar posteriny & la efecurion de corizs. El speharia detetn b piem debera mostr wa supaficte lisa, lbwe 62 ngroideden y
X
3 Fara los proceses de ageizivien. los afeventes. debesan adfuniny un informe del expesyr y sdheren d! galvarniz=to de su producto, emiton per &
KEN
Los eerificaios de confurmitian da producty 0 de cumplimiento de movas exgidss en e prsnie decorenty. deben sa7 emitdos poy orgaizmos
g2 cetifeorion acedBanios o decigrados en o pai. documeniacion que S Svakida por el SAE (Drgnisme de Acredfizcien Eoatterizna) .
s Pazaa&mmmmm.mmwmwmmmmnwmm,mmmm
anala gor 6 QAE.
Los produstes qus cuenien con selio ¢ calided INEN, no esin sujsios al requisito de cerfiiezde de contormised gera su comercializacitn,
&mzw@mﬂwymwmwmhwmaﬂm@maabam&mm
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UNIDAD DE NEGOCIO GUAYAGQUIL

Brazo de Acero Galvanizado, Tubular, Tensor Farol

BRAZO DE ACERD GALVANZADD, TUBULAR, TENSOR FARDL REVISIOH: 01
FECHA 2013-04-15
ESPECFICACIONES GENERALES
e ESCATCION ESPELFIGACIN
1 [MATERIAL Acze estrushi) G en eatents
11 |rormade timricesien WTE DNEN 2015, IREN 2215, TREN 2222, AT A28, ARSI 61,1
'Z'__z CARACTERGTICAS CONTRUGTIVAS NOTA1
3 |DRENSONES
a1 c
311 lﬁmmnmmmmmm ]
312 |Expesty 06 B plstid 68 8 & posie & mm (175
313 |Dismebm g8 los pemas 08 (oot conim 16 M (&8
314 [Longiud o8 (D3 pEmDS 08 16383 COmiE 150 mm {67
315 FEO GG T R AL
32 me
321 |DEmen VT ExpEEicacioes poiiakres
222 [longitys Ver ezpetitisacionas parioutres
323 |Espessr 3mm
3__|RCABADD NGTA 2
41 |Normas ds Galvanizodn NTE INEN 2483, ASTM A123. ASTM A153
42 82 GAvRATD mersion en exliente
4.3 e} griveniizAd Mirmd prernegdia en i pigt 75 M
¥ |ACCESORDS NOTA 2
59  [Tosrea hemapanal 36 mm (8/8°) 8
§2__|Pem0 G2 rosca caraa (/8 X 6) 3
£3 |mdenPum F]
54 |fmresa gs Presion 3
3 ‘M
6.1 [Empaque 00) (o2
62 |ummoss por ol De 2Cueseo a o3 FEquetimisntos 68 s EDS
6.3 |Feco aeld apronmam _
7  |CERWFICAGIONES 10TA S
. . Materia prima: Cumplimdenta de cemeterntises taisan. mesanicda ¥ qamises,
7 [Certificagd de conprmiad e 2rue70D 21 Norma WTE GIEN 2 222 o equivaiente
] It Ge 10 08) GRNENizAI0 eI por ¢ NEN. Pam morzantes
72  |Reports 48 ensayn M1 Galwniz) s, HOTA S-HOTA 6
- R cummmmnmmlmﬁ:ﬂo.mmm.m
8 [WMUESTRAS D¢ arusmioa I reqUETTTENtos g8 1S EDS
NOTAS:

palanizato.
e detalles eonstruchivas roviser £1 graticn agjurdn.

| prazo para refsrita dede 52 colocatia e [ora perpendicular 2) eje Gl prale, iogrando qus el &2 dei cable (ensor sea paralsin af ejg det poste. En un
SUTETS 081 51850 58 SujEla ) poste pOr Mei0 2 OGS Alvaaders, Una pute de cudd 2hnanar eshird S0l 4 13 pielng Gase €n forma o8 “H* o2 1
meltlizo y ta ofra garte 60 desmanimia y ciera gl ajuste para (3 Shincation ol pouls par medid G2 PEMOS G2 10504 CONTAI CON B ALEB3DTISE. &N 81 TI
ey 021 DTD eck soiam en ou belelhe ee supertisis 08 eoriacty Wi pctna rectngr 68 6 MM 42 EXPASOT £an Un peguenio o metico ds
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UNIDAD DE NEGOCIO GUAYAQUIL

REVISTORE: 01
BRAZO DE ACERD ANEADD. TUBULAR, TENSDAR FARDL
G AAa FEGHA: 2012-03-15
ESPECTFICACIDHES GENERALES
ITEM DESCRICIGN | ESPECIRGACION

P (39 processs de amyrsicion, (o2 oterentes, GEbenin atjumiar i it ) expeey ¥ ahEenCia 62| galvnznd de Su produsts, emition par el INEN,

6 L2s EDS 58 feservan &) deracta de ectoger muesiss ¢21 Iats emtreqean on sus bogagas (e QuS Sean anizadas por & INBY, cuyis gastos eshrin a corgo
06) proveetor anfudicedn. En £330 42 no resutler setistactarios (03 encsyes 52 I6 GRciarand proveeds: Bl v &8 rechunrd toun ¢ 518,

ESPECIFICACIONES PARTICULARES DEL BRAZO DE ACERO GALVANIZADD, TUBULAR, TENSOR FAROL
DIAMETRO MINIMD DE LONGITUD EN mm
ITEM DESCRIPCION TECNICA ABRAZADERA DIAMETRO DEL TUBD (pulgadas)
1 2000 (79}
2 z 1200 (47)
BRAZD DE ACERD GALVAKTADD, TUBULAR,
3 TERSOR FARCL iz 1500 (59}
4 1200 (47}
1177
5 1500 (59)

1600

Ge . o
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VARILLA DE ARMAR

UNIDAD DE NEGOCIO GUAYAQUIL

Cinta de Armar de Aleacién de Al, 1.27 mm (3/64") de Esp. X 7,62 mm (5/16") de Ancho

ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 MATERIAL Aleacién de aluminio grado 1345
1.1 | Norma de fabricacién y ensayos AIS|/ SAE- ASTM B800

1.2 Propiedades mecdnicas:

2 DIMENSIONES

2.1 Cinta de armar

2.1.1 | Ancho 7,62 mm
2.1.2 | Espesor 1,27 mm
3 EMBALAJE

3.1 | Empague del lote

De acuerdo a solicitud entregada por cada Empresa

3.2 Unidades por lote

De acuerdo a solicitud entregada por cada Empresa

3.3 Peso neto aproximado

De acuerdo a solicitud entregada por cada Empresa

4 CERTIFICACIONES

Para asegurar la proteccidn eléctrica y mecénica de los
conductores en las zonas de ajuste, de ficil montaje en su
correspendiente conductor. Deben ser enrrollada en la
direccién contraria a la capa exterior de alambres del
conductor.

4.1 | Reporte de ensayos

ASTM B80O

5 MUESTRAS

De acuerdo a solicitud entregada por cada Empresa
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UNIDAD DE NEGOCIO GUAYAQUIL

VARILLA DE ACERO RECUBIERTA DE COBRE PARA PUESTA A TIERRA

Varilla de Puesta a Tierra 5/8” x 8"

- REVIGIGN: 04
VARILLA BE ACERQ RECUBIERTA DF COBRE PARA PUECTA A TIERRA TECHA 12012
ESPECIACACIONES GENERALES
EM | DESCRIPGION ESPECIFICAGIUN
1 |MATERIAL
11, Varila.
111 |Nusleo Acere al carbano SAE 1010/1020 irefilado
112 |Revestimiento Cobre clectrolitico
1.1.21 |Grado de pureza ™ 89,9%, sin trezas de Zing
1.2 INonma fbricacién y ensayos: ANGIC33.8, UL-467, NTC 2266
13 |Requisitns mecAnicos:
131 {Rosistencia a la trccidn > 50 Kgtimm"
132 |Soperts al dablado 60 grades
2 |DMENSIDNES
21 |Longihud {L): Ver especificaclonss parficulares
2.2 {Diimstro:
221 [Nominal 15,87 mm (587}
211 Minimo 14.3 mm
3 |ACABADD NOTA 1
3.1 |Rewstmiento de cobre ds alta camada Minimo 254 micras
4 [EMBALAJE
41 |[Empague del lofe
4.2  {Uridedss porlote De acuerdo a requerimianto do Ias EDs
43  |Peso neto apreximado
§  [CERTIFICACIONES
51 |Fabricaciény ensayos NOTA2
6  |MUESTRAS De acuerdo a requerimiznty de fas EDs
NOTAS. {
E} revestimisnin deba ger briflants Itre de Impurezas e Imperfecciones que brinde protescifn suficignte contrs ks comostén del temmeno y estar
1 pesfettaments soldado 2! nicles de acero, krmando un cuerpo solido y unftario- La resistencia a la treccién debe soportar un doblzso do 60 gradas
sin dar muestras de fisuras o desprendimiento de ta capa de cobe. Daberd ven marcads en alto o bajo relieve e espesor de} resubrimignto en mom
o MILS.
Los cerfificados da conformidad de procusto o de cumplimiants de normas exigtdos en el presents documanto, deban ser emitidng por organizmos
do cortificasién acreditades ¢ desigrados en el pals, docwmantacién que serd avalada por of CAE
2 Para ¢! caso da log reportes ds ensayo, estes debon sor emitides por los laboratorios acrediiades o designades en of pais, documentacién que serd
por ef QAE.
Lo3 productos qus cusnten con sekie de calidad INEN, no estén sujetos al requisity de certitizado do conformidad para su comercilizagidn,
Estps cerfiticadas y reportss. Serdn un requisite quo los oferentes prasenten pam los proceses de adquisiclén,
ESPECIFICACIONES PARTICULARES DE VARILLA DE ACERO RECUBIERTA DE COBRE PARA PUESTA A TIERRA
TEM DESORIPGION LOKGITUD {m)
1 1,20
2 VARILLA DE AGERC AECUBIERTA BE GOBRE PARA PUESTA A TIERRA 180
3 240

Ye.
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UNIDAD DE NEGOCIO GUAY AQUIL

DESCRIPCION: N’

Varilla de puesta a tierra con alma de acero y con revestimiento de cobre electrolitico de 95%
de pureza, de didmetro de 5/87(14,30 mm), longitud de 2.4 mt, peso aproximado de 3.07 KG.
Poseera una capa de Cu de 0,010 mm. Aplicacion en sistemas de puesta a tierra.

El grillete tendra caracteristicas similares a los mostrados a continuacién:

Ry
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UNIDAD DE NEGOCIO GUAYAQUIL

ACCESORIOS PARA LINEA SUBTERRANEA

Terminales de Medio Voltaje

Caracteristicas Generales

Los cables aislados para medio voltaje son construidos de tal forma que el esfuerzo eléctrico dentro
del aislamiento sea distribuido uniformemente. Cuando el cable es cortado, los esfuerzos eléctricos
son deformados de tal manera que las porciones de aislamiento estdn sobre esforzadas.

Estos puntos se convertian en puntos de falla de aislamiento, para prevenir estas fallas es necesario
instalar puntas terminales en los puntos donde el cable debe ser cortado, para conectarlos & los equipos
y lineas aéreas,

Caracteristicas Constructivas:

Cumplen con los estdndares IEEE Std 48,

Proveer una conexién de transmisién de corriente

Proveer proteccion contra la humedad

Proporcionar alivio al esfuerzo de voltaje

Material elastomérico premoldeado de alta proteccién UV 6 contraible en frio

Aplicaciones

e Para transicién de red aérea - subterrdnea
¢ Para conexi6n en medio voltaje de transformadores tipo seco
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HNIDAD DE NEGOCIO GUAY AQUIL
QT-III

TERMINAL DE CAUCHO SILICON CONTRACTIL EN FRIO
(CON CONTROL. DE ESFUERZOS DE ALTA -K)
Instructivo de Instalacién

Cumple con e! Standard IEEE No. 48-1980

TERMINAL CLASE 1
CLASE 15kV

BIL 110kV

Contenido del Juego: t
1 Terminal do Canscho Siliotn %

Cutinria LICH)

Resisente al Tracking ¢en Canirol de Esfaerzas de Aha-K
2 Tires dz Mastique pars seilar

{Masillo pezra eon separadares blancos oy ona bolsa) .
1 Instructive de Instalacidn

Teb!a de selsecién del Juego
Nata: El tacter determinante e3 ol didmetro del afslamiento del cabie

8
0

Cabls Neutrp Concénirics Con
Catie tietep Concéntrics (CN)

. Didmatroextsrior | Rango de tamefics dal conductor (AWG & Kemil)
Oitmetro exterior ded
Jusgo Njmero da (8 cublarta ca!
0.64° - 1,08° 097" - 1.48° 4m - 400 20 - 300 2-40
Te42-T-10 (16.3 - 27,4 mm} (24.8 - 97,8 mm) - - (38 - 120 mm?)
0e3" - 1.53° 1127 = 1.87° 400 - 750 350 - 700 4D - 800
7644-T-110 21,1 ~ 39,8 mm) {@8.4 - 47.9 mm)} - - {120 - 240 mm%
105" - 180" 1.35° = 240" 70D - 1500 600 = 1250 600 ~ 1000
7o43-T-110 {26.7 457 mm) (35,3 - 61.0 mm) - - 240 - 500 mmA)
7BAG-T-110 183 ~-232" 1.64" -2 60" 1750 -2000 | 1800~ 2000 1230~ 2000
(38.9 - 30,6 mm) (46,8~ 71.1 mm) - - 500 — 1000 mm®)
Tabla i
M QT
Terminales de Caucho Silicén para
Interiores

para cable neutrs concénirico con cubleria
{4CN) y cable neutro concéntrico (CN)

7642-T-110 7645-T-110
7644-T-110 7646-T-110

786-8120-0961-7
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UMNIDAD DE NEGOCIO GUAYAQUIL

Empalmes de Medio Voltaie

Caracteristicas Generales

Son utilizados para unir los finales de conductores aislados de medio voltaje, reconstruyendo las
porciones de capas de aislamiento de cable que fueron removidas y proporcionar proteccién contra la
humedad sobre el 4rea empalmada.

Caracteristicas Constructivas

Proveer protecci6n contra la humedad.

Deben cumplir la norma IEEE Std 404,

Tipo de empalme contrafble en frio y premoldeado.

Construido en caucho EPDM curado con peréxido {premoldeado).

Construido en caucho de silicona de alta calidad (contraible en frio).

No requiere de herramientas especiales para su instalacién.

Los empalmes tendrdn una cubierta capaz de mantener la superficie exterior del empalme a

potencial cero.

o Los empalmes deberdn ser aptos para las siguientes condiciones de servicio: al aire,
enterrados, sumergidos continuamente o durante periodos en agua a una profundidad que no
exceda los 7 m y temperatura ambiente de -30 a 50 grados centigrados.

e La capacidad de corriente del empalme deberd ser mayor que la capacidad de corriente del

cable donde se usaré este.

Aplicaciones

e Para lograr una longitud mds larga del cable de medio voltaje.
e Para reparar ¢l cable cuando este tenga falla.
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UNIDAD DE NEGOCIO GUAYAQUIL

Tabla de seleccion del Juego

Juego Nimero  Diametro Exterior del  Rango de tamafios
Aislamiento Primario  del conductor (kcmil)

5417

(25.9 mm a 39.4 mm) {185 - 325 mm?)

1.02° a 1.55" 350 - 650 kemil

Requerimientos de Dimension en el Conector

Minimo Maximo
Pulgadas (mm) | Pulgadas {mm)

Diametro Exterior

1.027(25.9 mm) | 1.55%(39.4 mm)

Longitud
Aluntinto (AVCu)

—————- 6.00° {152 mm)

Longitud
Cobre (Cu)

———— 6.25" {159 mm)

Contenido del Juego:
El contenido del juego es el sipuente;

a) 1 Empalme Contrécnil en Frio de Caucho Silioon 5417 f) 2Rollos de cinta de Caucho con mastique

b) 2 Tubos PST Contréchles en Frio para |a
reconstruccidn de la cubierta del cable

¢) 1 Adaptador Contrictil en Frio

g) 1 Ducto de caucho para los neutros
h) 1 Juego de limpieza para cable
1) 1 Regla con dimensiones para la

d) 2 tubos con Compuesto Rojo (No es prasa silicén) preparactin del cable

€) 4 Tiras de Mastique para sellar de 6" de

longitud

§) 1 Instructivo de instalacién
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UNIDAD DE NEGOCIO GUAYAQUIL

CABLES

Cables para red de MV (Medio Voltaje)

En ¢l sistema de distribucién subterrdneo para medio voltaje, se utilizardn cables monopolares con
conductor de cobre aislados (100% y 133% de nivel de aislamiento) con polietileno reticulado
termoestable (XLPE) o polietileno reticulado retardante a la arborescencia (TRXLPE) para voltajes de
15kV,25kVy35kV,

Niveles de Aislamiento:

Nivel de 100%.- Los cables de esta categoria deben utilizarse en sistemas con neutro conectado
s6lidamente a tierra y provistos con dispositivos de proteccién tales que las fallas a tierra se eliminen
tan pronto como sea posible, pero en cualquier caso antes de 1 min. También pueden utilizarse en
otros sistemas para los cuales sean aceptables, siempre y cuando se cumpla con los requisitos del
pérrafo anterior,

Caracteristicas principales:

- Conductor; Cobre suave

- Forma del Conductor: Cableado concéntrico

- Tipo de Aislamiento: Polietileno Reticulado XLPE 6 TRXLPE

- Pantalla sobre el aislamiento: Semiconductor de polietilenc reticulado removible 6 de alta
adherencia

- Tipo de pantalla: electrostatica Cinta metélica o alambre de cobre

- Chaqueta: Material termopléstica PVC (Color rojo)

Nivel de 133%.- Los cables de esta categorfa corresponden a los anteriormente designados para
sistemas con neutro aislado. Estos cables pueden ser utilizados en los casos en que no puedan
cumplirse los requisitos de eliminacién de falla de la categoria 1 (100 % nivel de aislamiento), pero en
los que exista una seguridad razonable de que la seccién que presenta la falla se desenergiza en un
tiempo no mayor que una hora.

Ademds se pueden usar cuando es deseable un aislamiento adicional superior a la categorfa del nivel
del 100%.

Cublerta Sep.-frador. Pantalla metilica. Pantalla
exterlor Cinta Corona de alambres y Semiconduciora
antihurmedad  contraespiea de fleje sohra conductor
Parnalla
Semiconductora Conductor <«
sohre atdlambarto

Aislamiento <J g{ |
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UNIDAD DE NEGOCIO GUAYAQUIL

TRANSICION DE RED AEREA - SUBTERRANEA

La transicién de una linea aérea a subterrdnea o de subterrdnea a aérea se realizard en un poste de

altura minima de 12 m para medio voltaje y 10 m para bajo voltaje, los cables utilizados en elia se
alojardn en tuberia rigida de acero galvanizado,

En toda transicién se instalard puntas terminales de uso exterior para los extremos de-los cables
monopolares de medio voltaje, debidamente instalados con todos los elementos que los proveedores
recomiendan. Las puntas terminales serén seleccionadas adecuadamente para el voltaje y el calibre del
conductor.

Transicidn subterrdnea de Medio Voltaje.

La transicién subterrdnea de medio voltaje que se deriven de redes aéreas incluiré:

Estructura con cruceta para instalacién (soporte) cables, puntas terminales y pararrayos.
Kit para sujecién de los cables.

Cable de cobre desnudo, cableado suave #4/0 AWG, para puesta a tierra.

Pararrayos. El conductor de puesta a tierra de los pararrayos se alojaré dentro del poste.

Punta terminal tipo exterior, seleccionada de acuerdo al voltaje de la red y el calibre del cable
monopolar de medio voltaje.

Conector de cobre, tipo espiga u ojo, seleccionado segun el calibre del cable monopolar de
medio voltaje.

Tapén de salida, para sellar la tuberia en su punto superiot, seleccionada segin el nimero y
didmetro de los conductores de la transici6n. '

Tuberfa PVC con un didgmetro minimo de 6”, asegurada al poste con cinta metdlica y hebillas,
de acero inoxidable.

Codo PVC con curva amplia de 90°, de igual didmetro que la bajante, para unir al pozo que se
instala al pie del poste. El codo no debe ser cortado y no sobrepasard la pared terminada del
pozo.

La puesta a tierra estard conformada por una varilla de acero recubierta de cobre de 1,80 m por
15.87 mm (5/8”) de didmetro, La conexi6n se realizard mediante suelda exotérmica.
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ESTRUCTURAS DE MEDIA TENSION A UTILIZARSE

UNIDAD DE NEGOCIO GUAYAGQUIL

ESTRUCTURAS EN REDES AEREAS DE DISTRIBUCION 13,8 kV GRDy/ 7,96 kV - 13,2kV GRDy / 7,62 kV
HOMOLOGACION DE LAS UNIDADES DE PROPIEDAD (UP)
COMISION DE HOMOLOGACION DE LAS UP
ESTRUCTURA 3 SD (CODIGO; EST-3SD)
TRIFASICA - SEMICENTRADA - DOBLE RETENCION O DOBLE TERMINAL
LISTADE MATERIALES
TIDAD
REF | UNID. DESCRIPCION CAN
1 cly Cruceta de acero galvanizado, universal, perfil “L” 75 x 75 x 6 x 2 400 mm 2
(261/64 x 2 61/64 x 1/4 x 95")
2 clu Pie amigo de acero galvanizado, perfil "L" 38 x 38 x 6 x 700 mm (1%” x 4
1%" x %" x28")
3 o/ Perno de ojo de acero galvanizado, 16 mm (5/8") de didmetro x 254 mm 3
(10™) de longitud, con 4 tuercas, 2 arandelas planas y 2 de presidn
Tuerca de ojo ovalado de acero galvanizado, para perno de 16 mm (5/8") de
4 ¢/u . 3
didmetro.
Perno espérrago o de rosca corrida de acero galvanizado, 16 mm (5/8") de
5 ¢/u | didmetro x 300 mm (12") de longitud, con 4 tuercas, 2 arandelas planas y 2 1
de presion
6 o/ Abrazadera de acero galvanizado, pletina, doble (4 pernos), 38 x 4 x 140 - ]
160mm (1 1/2x11/64x51/2-61/2"™)
7 o Perno maquina de acero galvanizado, 16 mm (5/8") de didmetro x 51 mm 4
(2") de longitud, con tuerca, arandela plana y de presion
8 ¢/u | Aislador espiga (pin), de porcelana, clase ANSI 55-5, 15 kV 3
9 i Perno espiga (pin} corto de acero galvanizado, 19 mm (3/4") de didgmetro x 3
300 mm (12") de longitud.
10 c/u Aislador de suspension, porcelana, clase ANSI §2-1 6
11 ¢/u | Grapa terminal apernada tipo pistola, de aleacién de Al 6
12 o Horquilla anclaje de acero galvanizado, 16mm (5/8") de didmetro x 75 mm 6
(3") de longitud (Eslabén "U" para sujecién)
13 m Conductor desnudo sélido de Al para ataduras, No, 4 AWG 6
14 c/u Conector de compresion, aleacién de Al 3
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ESTRUCTURAS EN REDES AEREAS DE DISTRIEUCION 13.8 KV GRDY/7.96 KV - 13,2 KV GRDy/7 62 kv CODIGO:
EST-35D
TRIFASICA - SEMICENTRADA ~ DOBLE RETENCION O DOBLE TERMINAL FOIA T OED
NOTAS: VAKD MAXIMD ~ E0 m BE ™ « VAKD  150m
1 UAESTRUCTURA SE UFLA EN TNGENTES YD ANGULOS |- EREERTORES gy o | CODUETONES
]

DE ACUERDO CON LA TABLA ADJUNTA, > > T > T

2= EN ESTA ESTRUCTURA, UTILIZAR TENSOR, 10=3D [10=30 | 1P-32 10=3D 3B =60

411 -355 [40-3354] S=10 | 4D-3354 | 10:=60
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UNIDAD DE NEGOCIO GUAYAQUIL

ESTRUCTURAS EN REDES AEREAS DE DISTRIBUCION 13,8 kV GRDy/ 7,96 kV - 13,2kV GRDy / 7,62 kV
HOMOLOGACION DE LAS UNIDADES DE PROPIEDAD (UP)
COMISION DE HOMOLOGACION DE LAS UP
ESTRUCTURA 3 SP (CODIGO:; EST-3SP)
TRIFASICA - SEMICENTRADA - PASANTE O TANGENTE
LISTADEMATERIALES
NTID
REF | UNID. DESCRIPCION CANTIDAD
1 o/ Cruceta de acero galvanizado, universal, perfil “L” 75 x 75 x 6 x 2 400 1
mm (261/64 x 2 61/64 x 1/4 x 95")
Pie amigo de acero galvanizado, perfil "L" 38 x 38 x 6 x 700 mm (1%” x
2 c/u » " n 2
1%" x 4” x28")
3 o/ Abrazadera de acero galvanizado, pletina, doble (4 pernos), 38 x 4 x 140 i
-160mm (1 1/2x 11/64x51/2-61/2™)
4 o/ Perno méquina de acero galvanizado, 16 mm (5/8") de didmetro x 51 mm 2
(2") de longitud, con tuerca, arandela plana y de presion
5 clu Perno U de acero galvanizado, 16 mm (5/8") de didmetro x 150 mm (6"} 1
de anche dentro de la U, con 2 tuercas, 2 arandelas planas y 2 de presién
6 c/u Aislador espiga (pin}, de porcelana, clase ANSI 55-5, 15 kV 3
7 /u Perno espiga (pin) corto de acero galvanizade, 19 mm (3/4") de didmetro 3
X 300 mm (12") de longitud.
8 m Conductor desnudo sélido de Al para ataduras, No. 4 AWG 6
9 ¢/u | Varilla de armar preformada para conductor de Al 3
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UNIDAD DE NEGOCIO GUAYAQUIL

ESTRUCTURAS EN REDES AEREAS DE DISTRIBUCION 13,9 &V GRDy/7.36 KV - 13.2 kv GRDy/7,62 kv CODIGO:
EST-38P
TRIFASICA - SEMICENTRADA - PASANTE O TANGENTE AR T DE ]

NOTAS! VANC MAXDID = B0 m 80 < VAND < 150m _
{ LA ESTRUCTURA SF UTILIZA EN TANGENTES Y0 AKGULOS CONDUCTORES T CONDUCTORES |
7IE ACUERDO G0N LA TABLA ADVUNTA, ALUMING ] oA | ANGULOS ™ ceq KBULOS
2.- EN CASO DE AKGULO, EL CONDUCTOR SERA FLIADO AL AISLADOR |2 2 | o-2 2 0 - 20
LATERALMENTE, T0-30 1A= | G- | 1030 | Gat
3. EN CASO OF ARGULO. UTILIZAR TENSOR. 40=350 |40-2364] G5 | 403384 | G2
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UNIDAD DE NEGOCIO GUAYAQUIL

ESTRUCTURAS EN REDES AEREAS DE DISTRIBUCION 13,8 kV GRDy/ 7,96 kV - 13,2 kV GRDy / 7,62 kV
HOMOLOGACION DE LAS UNIDADES DE PROPIEDAD (UP)
COMISION DE HOMOLOGACION DE LAS UP
ESTRUCTURA 3 SR (CODIGO: EST-3SR)
TRIFASICA - SEMICENTRADA - RETENCION O TERMINAL
LISTADE MATERIALES
ANTIDAD
REF | UNID. DESCRIPCION C
i o Cruceta de acero galvanizado, universal, perfil “L” 75 x 75 x 6 x 2 400 mm 2
(261/64 x261/64 X 1/4 x 95")
Pie amigo de acero galvanizado, perfil "L" 38 x 38 x 6 x 700 mm (1%4” x
2 c/u S " 4
14" x W” x28")
3 hu Perno de ojo de acero galvanizado, 16 mm (5/8") de diémetro x 254 mm 3
(107) de longitud, con 4 tuercas. 2 arandelas planas y 2 de presién
4 c/u Abrazadera de acero galvanizado, pletina, doble (4 pernos), 38 x 4 x 140 - 1
160mm(l 1/2x11/64x51/2-61/2")
5 o/ Pernc méquina de acero galvanizado, 16 mm (5/8") de didmetro x 51 mm 4
{2") de longitud, con tuerca, arandela plana y de presion
6 c/u Aislador de suspensién, porcelana, clase ANSI 52-1 6
7 ¢/u | Grapa terminal apernada tipo pistola, de aleacién de Al 3
8 m Horquilla anclaje de acero galvanizado, 16mm (5/8") de didmetro x 75 mm 3
(3") de longitud (Eslabén "U" para sujecién)
Perno esparrago o de rosca corrida de acero galvanizado, 16 mm (5/8") de
9 chu didmetro x 300 mm (12") de longitud, con 4 tuercas, 2 arandelas planas y 2 1
de presién
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UNIDAD DE NEGOCIO GUAYAQUIIL

ESTRLICTURAS EN REDES AEREAS DE DISTRIBUCION 13,8 kv GRDy/7 .96 kV - 13.2 K GRDy/7.62 kv EE??S%
TRIFASICA - SEMICENTRADA - RETENCION O TERMINAL FOR 3 OE 7

HOTAS:
1,-LA ESTRUCTLRA SE UTILIZA PARA CONDUCTCR MAXIND ALSR 410 AT

2.~ VANO MAMMO 150 m,
3.~ FN ESTA ESTRUCTYRA, UTIL [ZAR TRNSDR,
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UNIDAD DE NEGOCIO GUAYAQUIL

ESTRUCTURAS EN REDES AEREAS DE DISTRIBUCION 13,8 kv GRDy/ 7,96 kV -~ 13,2 kV GRDy / 1,62 kV
HOMOLOGACION DE LAS UNIDADES DE PROPIEDAD (UP)
COMISION DE HOMOLOGACION DE LAS UP
ESTRUCTURA 3 VD (CODIGO: EST-3VD)
TRIFASICA - EN VOLADO - DOBLE RETENCION O DOBLE TERMINAL
LISTADE MATERIALES
CANTIDAD
REF | UNID. DESCRIPCION
1 oA Cruceta de acero galvanizado, universal, perfil “L” 75 x 75 x 6 x 2 400 2
mm (2 61/64 x 2 61/64 x 1/4 x 95™)
5 o/ Pie amigo de acero galvanizado, perfil "L" 38 x 38 x 6 x 1 800 mm (1 1/2 2
x112x1/4x71")
3 o Perno de ojo de acero galvanizado, 16 mm (5/8") de didmetro x 254 mm 3
(10" de longitud, con 4 tuercas, 2 arandelas planas y 2 de presién
Tuerca de ojo ovalado de acero galvanizado, para perno de 16 mm (3/8")
4 c/u . 3
de didmetro.
5 ol Abrazadera de acero galvanizado, pletina, doble (4 pernos), 38 x 4 x 160 1
-190mm (1 1/2x11/64x6 1/2-71/2")
6 /s Perno méquina de acero galvanizado, 16 mm (5/8") de didmetro x 51 mm 2
(2") de longitud, con tuerca, arandela plana y de presién
Perno espdrrago o de rosca corrida de acero galvanizado, 16 mm (5/8")
7 clu de didmetro x 300 mm (12") de longitud, con 4 tuercas, 2 arandelas 2
planas y 2 de presion
8 c/u | Aislador espiga (pin), de porcelana, clase ANSI 55-5, 15 kV 3
9 lu Perno espiga (pin) corto de acero galvanizado, 19 mm (3/4") de didmetro 3
x 300 mm (12"} de longitud,
10 ¢/u | Aislador de suspension, porcelana, clase ANSI 52-1 6
n c¢/u | Grapa terminal apernada tipo pistola, de aleacién de Al 6
12 ol Horquilla anclaje de acero galvanizado, 16mm (5/8") de diametro x 75 6
mm (3") de longitud (Eslabén "U" para sujecién)
13 m Conductor desnudo sélido de Al para ataduras, No. 4 AWG 6
14 c/u | Conector de compresi6n, aleacién de Al 3

Ye
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UNIDAD DE NEGOCIO GUAYAQUIL

ESTRUCTURAS EN REDES AEREAS DE DISTRIBUCION 13,8 kv GRDy/7,96 KV - 13.2 k¥ GRDy/7,62 kv EséTDIGG:
-3vD
TRIFASICA - EN VOLADG - DOBLE RETENCION O DOBLE TERMINAL ORI DED
B L O-F
T :
[}
[}
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i |
[ |
[
i |
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i i
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NOTAS: VARD NANMO = S m
1,- LA ESTRUCTURA SE UTILIZA EN TANGENTES ¥/0 AKGULGS OF ACUERDO CON LA TABLA CQNDUCTORES ASORGS
ADIUNTA, ALUNTI0 | ACSA
- 2 2 | a6
2. gmmucrm SEINSTALARA EN 1 POSTE CON CARGA DE ROTURHORZONTAL DE et Ee =
3.~ EN ESTA ESTRUCTURA, LITILIZAR TEHSOR, 40 =350 |40 - 336.4] 10+« 60
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UNIDAD DE NEGOCIO SGUAYAQUIL

ESTRUCTURAS EN REDES AEREAS DE DISTRIBUCION 13,8 kV GRDy/ 7,96 kV — 13,2 kV GRDy / 7,62 kV
HOMOLOGACION DE LAS UNIDADES DE PROPIEDAD (UP)
COMISION DE HOMOLOGACION DE LAS UP
ESTRUCTURA 3 VP (CODIGO: EST-3VP)
TRIFASICA - EN VOLADO - PASANTE O TANGENTE
LISTA DE MATERIALES
CANTI
REF | UNID. DESCRIPCION DAD
1 o/ Cruceta de acero galvanizado, universal, perfil “L” 75 x 75 x 6 x 2 400 1
mm (2 61/64 x 2 61/64 x 1/4 x 95")
2 el Pie amigo de acero galvanizado, perfil "L" 38 x 38 x 6 x 1 800 mm (1 1/2 1
x112x1/4x71")
3 u Abrazadera de acero galvanizado, pletina, doble (4 pernos), 38 x 4 x 140 - 1
160mm (1 1/2x [1/64x51/2-61/2")
4 hu Perno mdquina de acero galvanizado, 16 mm (5/8") de didmetro x 51 mm 1
(2") de longitud, con tuerca, arandela plana y de presién
5 o/u Perno U de acero galvanizado, 16 mm (5/8") de didmetro x 150 mm (6") 1
de ancho dentro de la U, con 2 tuercas, 2 arandelas planas y 2 de presién
6 c/u Aislador espiga (pin), de porcelana, clase ANSI 55-5, 15 kV 3
7 hu Perno espiga (pin) corto de acero galvanizado, 19 mm (3/4") de didmetro 3
% 300 mm (12") de longitud.
8 m Conductor desnudo sélido de Al para ataduras, No. 4 AWG 6
9 ¢/u | Varilla de armar preformada para conductor de Al 3
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UNIDAD DE NEGOCIO GUAYAQUIL

ESTRUCTURAS EN REDES AZREAS DE DISTRIBUCION 13,8 kv GRDy/7,96 xV - 13,2 k¥ GRDy/7.62 kY CODIGO:
EST-3VP
TRIFASICA - EN VOLADO - PASANTE O TANGENTE FOJA20E 2
KOTAS:
1.~ LA FSTRUCTURA SE UTILIZA £ TAKGENTES ¥/0 ANGULOS VAR BAXMD = d0m
£ ACUEADO CON LA TABLA ADJUNTA, CONDUCTORES
2 EN CASD D2 ANGL0, EL CONDUGTCR SERA FLIADD AL AISLADIR LATERALMENTE, ALNG | ACSR | ANGULOS
3-ESTA ESTRUGTURA SE [NSTALARA EX U POSTE COM CARRA DE ROTURA 2 2 -2
HORIZONTAL DE 500 Kg. 1830 13030 | & 10
4.~ EN CASD DE ANGIULD, UTILZAR TENSOR, 40 - 350 [4/0-3364] - = 5
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ESTRUCTURAS DE ANCLAJES

UNIDAD DE NEGOCTIO GUAYAQUIL

TENSORES Y ANCLAJE EN REDES DE DISTRIBUCION 13,8 kV GRDy/ 7,26 kV - 13,2kV GRDy / 7,62 kV
HOMOLOGACION DE LAS UNIDADES DE PROPIEDAD (UP)
COMISION DE HOMOLOGACION DE LAS UP
TENSOR A TIERRA SIMPLE (CODIGO: TAT-OTS)
A TIERRA - SIMPLE
LISTADE MATERIALES
AD
REF | UNID, DESCRIPCION CANTID

1 m Cable de acero galvanizado, grado Siemens Martin, 7 hilos 9,52 mm 14

(3/8), 3155 kgf

Retencién preformada, para cable de acero galvanizado de 9,53 mm
2 c/u (3/8") 3
3 c/u | Guardacabo de acero galvanizado, para cable de acero 9, 51 mm (3/8") 1

Varilla de anclaje de acero galvanizado, tuerca y arandela, 16 x 1 800
4 c/u 1

mm (5/8 x 71™)
5 c/u | Bloque de hormigén para anclaje, con agujero de 20 mm 1
6 c/u Aislador de retenida, porcelana, ANSI 54-2 1
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UNIDAD DE NEGOCIO GUAYAQUIL

TENSORES Y ANCLAJE EN REDES DE DISTRIBUCION 13,8 kV GRDy/ 7,96 kV - 13,2 kV GRDy / 7,62 kV

HOMOLOGACION DE LAS UNIDADES DE PROPIEDAD (UP)

COMISION DE HOMOLOGACION DE LAS UP

TENSOR DE POSTE A POSTE (CODIGO: TAT-0SS)

POSTE A POSTE EN “V” — SIMPLE

LISTADE MATERIALES

CANTIDAD

REF | UNID, DESCRIPCION
1 m Cable de acero galvanizado, grado Siemens Martin, 7 hilos 9,52 mm 2
(3/87), 3155 kgf
Retenci6n preformada, para cable de acero galvanizado de 9,53 mm
2 c/u (3/8") 3
3 c/u Guardacabo de acero galvanizado, para cable de acero 9, 51 mm (3/8") 2
4 ¢/u | Aislador de retenida, porcelana, ANSI 54-2 1
5 ¢/u | Tuerca ojo ovalade de acero galvanizado, perno de 16 mm (5/8") 2
6 ol Abrazadera de acero galvanizado, pletina, 3 pernos, 38 x4 x 140 mm {1 1/2x 1
5132 x5 1/2")
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UNIDAD DE NEGOCIO GUAYAQUIL

TENSORES Y ANCLAJE EN REDES DE DISTRIBUCION 13,8 kV GRDy/ 7,96 kV —13,2kV GRDy /7,62 kV
HOMOLOGACION DE LAS UNIDADES DE PROPIEDAD up)
COMISION DE HOMOLOGACION DE LAS UP
TENSOR FAROL (CODIGO: TAT-OFS)
FAROL - SIMPLE
LISTA DE MATERIALES
REF | UNID, DESCRIPCION CANTIDAD
I m Cable de acero galvanizado, grado Siemens Martin, 7 hilos 9,52 mm 14
(3/8™), 3155 kgf
Retencion preformada, pare cable de acero galvanizado de 9,53 mm
2 c/u (3/8") 3
3 cfu Guardacabo de acero galvanizado, para cable de acero 9, 51 mm (3/8") 1
Varilla de anclaje de acero galvanizado, tuerca y arandela, 16 x 1 800
4 c/u " 1
mm (5/8 x 71")
5 c/u Aislador de retenida, porcelana, ANSI 54-2 1
6 c/u Aislador de retenida, porcelana, ANSI 54-2 1
Brazo de acero galvanizado, tubular, tensor farol, 51 x 1 500 mm (2" x
7 c/u 59 1
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