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ESPECIFICACIONES GENERALES

TEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 MATERIAL Acero estructural laminado en caliente
1.1 |Normas de fabricacion y ensayos del material INEN 2215 - 2222 - 2224, ASTM A 283
1.2 |Requisitos mecanicos del material:
1.2.1  |Resistencia minimo a la fluencia (Fy) 2 400 Kg/cm?
1.2.2 |Resistencia minima de traccion 3400 Kg/cm®
1.2.3 |Resistencia maxima de traccion 4 800 Kg/cm?
2 |TIPO DE ESTRUCTURA Normal
3 DIMENSIONES
3.1 |Bastidor:
3.1.1 |Dimensiones pletina ancho x espesor 38x4mm (11/2x11/64"
3.1.2 |Tolerancia en las dimensiones ancho x espesor Ancho: +-1 mm; espesor: +- 0,5 mm
3.1.3 |Dimensiones bastidor 120 x 100 x 120 mm
3.1.4 |Diametro de la perforacion 18 mm
3,2 |Base:
3.2.1 |Longitud Ver especificaciones particulares
3.2.2  |Dimensiones pletina: ancho x espesor 100 x 3 mm (4 x 1/8")
3.2.3 |Tolerancia en las dimensiones ancho x espesor Ancho: +-1 mm; espesor: +- 0,5 mm
3.2.4 |Ancho de la base terminada 70 mm
3,3 |Varilla: NOTA 1
3.3.1 |Longitud Ver especificaciones particulares
3.3.2 |Diametro 16 mm (5/8")
3.3.3 |Tolerancia en el didmetro +-0,4mm
4 REQUISITOS CONSTRUCTIVOS NOTA 2
4.1 |Elemento de seguridad para el pasador Horquilla
5 |ACABADO NOTA 3
51 |Galvanizado Por inmersion en caliente
5.2 |Normas de Galvanizado INEN 2483 - ASTM A123
5.3 |Espesor del galvanizado minimo promedio en la pieza 75 micras
6  |CANTIDAD DE ACCESORIOS
6.1 |Bastidor Ver especificaciones particulares
7 |[EMBALAJE
7.1 |Empaque del lote
7.2 |Unidades por lote De acuerdo a los requerimientos de las EDs
7.3 |Peso neto aproximado
8  |CERTIFICACIONES
Material: Cumplimiento de caracteristicas fisicas,
8.1 |Certificado de conformidad mecdnicas y quimicas, de acuerdo a la Norma NTE
INEN 2215 o equivalente. NOTA 4
Para proveedores y/o fabricantes extranjeros:
. Certificaciones del cumplimiento de normas del
8.2 |Protocolo del galvanizado . iy .
galvanizado, emitidos por Organismos de
Certificacion Acreditados
8.3  |Reporte de ensayo del galvanizado Para Contratista Adjudicado - NOTA 5
8.4 |Certificado emitido por el proveedor del Material NOTA 6
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MUESTRAS De acuerdo a los requerimientos de las EDs

NOTAS:

La varilla es una barra redonda, lisa de acero estructural de baja aleacion laminada en caliente, de diametro de 16 mm
(5/8") + 0,40 mm, debiendo cumplir las normas INEN 2215, 2222, 2224 - ASTM A 36. Para evitar la salida de la
varilla del aislador tipo rollo, se tiene que forjar en un extremo de la varilla una cabeza con 2 6 4 dobleces, cuyo
didmetro sera mayor o igual a 20 mm. En el otro extremo de la varilla tiene que hacerse una perforacion de 5 mm
(3/16") donde tiene que venir una horquilla o pasador.

Los materiales y accesorios serdn de un solo cuerpo, no se aceptaran soldaduras.Los cortes a efectuarse se realizaran
con maquinas de corte para generar superficies lisas, seran rectos a simple vista y estaran a escuadra o formando el
angulo adecuado, las aristas de las piezas cortadas deberan estar libres de rebabas y defectos. Todos los cortes a 90°
seran redondeados. El bastidor debe ser soldado utilizando el proceso de soldadura MIG en los cuatro extremos de la
base, una vez terminado este proceso, deberdn removerse de la soldadura las escorias y residuos por medio de un
proceso mecanico adecuado, a fin de evitar fallas en el galvanizado. Las perforaciones se efectuaran Unicamente por
el proceso de punzonado o taladrado y seran libres de rebabas; los centros estardn localizados de acuerdo a las
medidas de disefio y deberan mantenerse las distancias sefialadas a los bordes de los perfiles (grafico anexo). El
doblado de los elementos se efectuardn en caliente o en frio, como se requieren, ajustandose a la forma del disefio y
quedaran libres de defectos como agrietamiento e irregularidades.

Galvanizado: El galvanizado de todas las piezas serd por inmersion en caliente y posterior a 1a ejecucion de cortes,
perforaciones y dobleces . El acabado de toda la pieza debera mostrar una superficie lisa, libre de rugosidades y
aristas cortantes. Todos Los accesorios deberdn estar libres de rebabas, venas, traslapos y superficies irregulares que
afecten su funcionalidad.

Los proveedores y/o fabricantes nacionales deben presentar certificado de conformidad con sello de calidad INEN del
Material.

Del lote entregado por el Contratista Adjudicado en las bodegas de las EDs, se escogeran y enviaran muestras al
INEN, para que se realicen ensayos de espesor y adherencia del galvanizado, segin Normas NTE INEN 2483, NTE
INEN 672 y NTE INEN 950. EI Administrador del Contrato deberd verificar el cumplimiento de Normas del informe
emitido por el INEN.

El contratista adjudicado debera presentar un certificado emitido por la empresa proveedora del MATERIAL que
reporte propiedades quimicas, mecanicas y dimensionales de acuerdo a las normas INEN exigidos en el presente
documento.
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ESPECIFICACIONES PARTICULARES DEL BASTIDOR DE ACERO GALVANIZADO

ITEM DESCRIPCION TECNICA LONGITUD DE LA BASE LONGITUD DE LA VARILLA
1 BASTIDOR ACERO GALVANIZADO, 1 VIA, 120 mm 140 mm
2 BASTIDOR ACERO GALVANIZADO, 2 VIAS, 320 mm 340 mm
3 BASTIDOR ACERO GALVANIZADO, 3 VIAS, 520 mm 540 mm
4 BASTIDOR ACERO GALVANIZADO, 4 VIAS, 720 mm 740 mm
5 BASTIDOR ACERO GALVANIZADO, 5 VIAS, 920 mm 940 mm
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BASTIDOR ACERO GALVANIZADO, 1 VIA, 38 X 4 mm (1 1/2 X 11/64")
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