
REVISIÓN:  04
FECHA: 2012-07-30

ITEM DESCRIPCIÓN ESPECIFICACIÓN
1 MATERIAL Porcelana procesada en húmedo

1.1 Norma de fabricación ANSI C29.6
1.2 Clase de aislamiento ANSI 56-1
1.3 Norma del esmaltado ANSI C29.6
2 DISTANCIAS CRÍTICAS

2.1 Distancia de arco 178 mm
2.2 Distancia de fuga 330 mm
2.3 Altura mínima del espigo 152 mm
3 VALORES MECÁNICOS

3.1 Resistencia al esfuerzo transversal 11 kN
4 VALORES ELÉCTRICOS

4.1 Voltaje de flameo de baja frecuencia en seco 95 kV
4.2 Voltaje de flameo de baja frecuencia en húmedo 60 kV
4.3 Voltaje de flameo crítico al impulso positivo 150 kV
4.4 Voltaje de flameo crítico al impulso negativo 190 kV
4.5 Voltaje de perforación a baja frecuencia 130 kV
6 RADIO INFLUENCIA

6.1 Esmalte anti-radiointerferencia RF SI
6.2 Voltaje de prueba RMS a tierra 15 kV
6.3 RIV máximo a 1000 kHz 100 μV
7 DETALLES CONTRUCTIVOS NOTA 1
8 ACABADO

8.1 Color del esmalte Café
9 ROSCA DEL AISLADOR

9.1 Diámetro 35 mm
9.2 Características NOTA 2
10 EMBALAJE

10.1 Empaque del lote
10.2 Unidades por lote
10.3 Peso neto aproximado del lote
11

DOCUMENTOS Y CERTIFICADOS DE CUMPLIMIENTO OBLIGATORIO NOTA 3

12 MUESTRAS Según requerimientos de las EDs
NOTAS:

1

2

3

Los certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en el presente documento, deben ser emitidos por organismos de 
certificación acreditados, documentación que será avalada por el OAE. 
Para el caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratorios acreditados, documentación que será avalada por el OAE. 
Estos certificados y reportes, serán un requisito que los oferentes presenten para los procesos de adquisición.

Según requerimientos de las EDs

La rosca debe ser parte del mismo cuerpo del aislador, por ningún concepto puede ser un elemento acoplado.   

SECCIÓN 3: ESPECIFICACIONES TÉCNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCIÓN  

AISLADOR ESPIGA (PIN), PORCELANA, CON RADIO INTERFERENCIA, 25 kV, ANSI 56-
1

Los aisladores de porcelana deben fabricarse por proceso húmedo. Toda la superficie expuesta de los aisladores de porcelana debe cubrirse con un 
vitrificado de tipo compresión duro, liso, brillante e impermeable a la humedad, que le permita, por medio del lavado natural de las aguas lluvias, 
mantenerse fácilmente libre de polvo o suciedades residuales ocasionadas por la contaminación ambiental. La superficie total del aislador, con excepción 
del área de quema, deberá estar esmaltada y libre de imperfecciones. La porcelana utilizada no tiene que presentar porosidades; debiendo ser de alta 
resistencia dieléctrica, elevada resistencia mecánica, químicamente inerte y elevado punto de fusión.                                                                                      
Cada aislador deberá ser marcado en forma legible, indeleble y durable en el tiempo con la siguiente información como mínimo: Nombre, símbolo o 
logotipo que identifique al fabricante, año de fabricación y modelo del aislador.





REVISIÓN:  04
FECHA: 2012-07-30

ITEM DESCRIPCIÓN ESPECIFICACIÓN
1 MATERIAL Porcelana  procesada en húmedo 

1.1 Norma de fabricación ANSI C29.3
1.2 Clase de aislamiento  ANSI 53-2
1.3 Norma del esmaltado ANSI C29.3
2 VALORES MECÁNICOS

2.1 Resistencia al esfuerzo tranversal 13,3 kN
3 VALORES ELÉCTRICOS

3.1 Voltaje máxima de operación 2 kV
3.2 Voltaje de flameo de baja frecuencia en seco 25 kV
3.3 Voltaje de flameo de baja frecuencia en húmedo, vertical 12 kV
3.4 Voltaje de flameo de baja frecuencia en húmedo, horizontal 15 kV
4 DETALLES CONTRUCTIVOS NOTA 1
5 ACABADO

5.1 Color del esmalte Café
6 EMBALAJE

6.1 Empaque del lote
6.2 Unidades por lote
6.3 Peso neto aproximado
7 DOCUMENTOS Y CERTIFICADOS DE CUMPLIMIENTO OBLIGATORIO NOTA 2
8 MUESTRAS Según requerimientos de las EDs

NOTAS:

1

2

SECCIÓN 3: ESPECIFICACIONES TÉCNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCIÓN  

AISLADOR ROLLO, PORCELANA, 0,25 kV, ANSI 53-2

Los certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en el presente documento, deben ser emitidos por organismos de 
certificación acreditados, documentación que será avalada por el OAE. 
Para el caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratorios acreditados, documentación que será avalada por el OAE.  Estos 
certificados y reportes, serán un requisito que los oferentes presenten para los procesos de adquisición.

Los aisladores de porcelana deben fabricarse por proceso húmedo. Toda la superficie expuesta de los aisladores de porcelana debe cubrirse con un 
vitrificado de tipo compresión duro, liso, brillante e impermeable a la humedad, que le permita, por medio del lavado natural de las aguas lluvias, 
mantenerse fácilmente libre de polvo o suciedades residuales ocasionadas por la contaminación ambiental. La superficie total del aislador  deberá estar 
esmaltada y libre de imperfecciones. La porcelana utilizada no tiene que presentar porosidades; debiendo ser de alta resistencia dieléctrica, elevada 
resistencia mecánica, químicamente inerte y elevado punto de fusión.                                                                                                                                      
Cada aislador deberá ser marcado en forma legible, indeleble y durable en el tiempo con la siguiente información como mínimo: Nombre, símbolo o 
logotipo que identifique al fabricante, año de fabricación y modelo del aislador.

Según requerimientos de las EDs





REVISIÓN:  04
FECHA: 2012-07-30

ITEM DESCRIPCIÓN ESPECIFICACIÓN
1 MATERIAL Porcelana  procesada en humedo 

1.1 Norma de fabricación ANSI C29.4
1.2 Clase de aislamiento  ANSI 54-2
1.3 Norma del esmaltado ANSI C29.4
2 DISTANCIAS CRÍTICAS

2.1 Distancia de fuga 47,63 mm (1 7/8")
3 VALORES MECÁNICOS

3.1 Resistencia a la tracción 53 kN
4 VALORES ELÉCTRICOS

4.1 Voltaje de flameo de baja frecuencia en seco 30 kV
4.2 Voltaje de flameo de baja frecuencia en húmedo 15 kV
5 DETALLES CONTRUCTIVOS NOTA 1
6 ACABADO

6.1 Color del esmalte Café
7 EMBALAJE

7.1 Empaque del lote
7.2 Unidades por lote
7.3 Peso neto aproximado del lote
8 DOCUMENTOS Y CERTIFICADOS DE CUMPLIMIENTO OBLIGATORIO NOTA 2
9 MUESTRAS Según requerimientos de las EDs

NOTAS:

1

2

SECCIÓN 3: ESPECIFICACIONES TÉCNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCIÓN  

AISLADOR DE RETENIDA, PORCELANA, ANSI 54-2  

Los certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en el presente documento, deben ser emitidos por organismos de 
certificación acreditados, documentación que será avalada por el OAE. 
Para el caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratorios acreditados, documentación que será avalada por el OAE.   Estos 
certificados y reportes, serán un requisito que los oferentes presenten para los procesos de adquisición.

Los aisladores de porcelana deben fabricarse por proceso húmedo. Toda la superficie expuesta de los aisladores de porcelana debe cubrirse con un 
vitrificado de tipo compresión duro, liso, brillante e impermeable a la humedad, que le permita, por medio del lavado natural de las aguas lluvias, 
mantenerse fácilmente libre de polvo o suciedades residuales ocasionadas por la contaminación ambiental. La superficie total del aislador  deberá estar 
esmaltada y libre de imperfecciones. La porcelana utilizada no tiene que presentar porosidades; debiendo ser de alta resistencia dieléctrica, elevada 
resistencia mecánica, químicamente inerte y elevado punto de fusión.                                                                                                                                      
Cada aislador deberá ser marcado en forma legible, indeleble y durable en el tiempo con la siguiente información como mínimo: Nombre, símbolo o 
logotipo que identifique al fabricante, año de fabricación y modelo del aislador.

Según requerimientos de las EDs





REVISIÓN:  04
FECHA: 2012-07-30

ITEM DESCRIPCIÓN ESPECIFICACIÓN
1 MATERIAL Porcelana  procesada en húmedo 

1.1 Norma de fabricación ANSI C29.4
1.2 Clase de aislamiento  ANSI 54-3
1.3 Norma del esmaltado ANSI C29.4
2 DISTANCIAS CRÍTICAS

2.1 Distancia de fuga. 57,15 mm (2 1/4")
3 VALORES MECÁNICOS

3.1 Resistencia a la tracción 89 kN
4 VALORES ELÉCTRICOS

4.1 Voltaje de flameo de baja frecuencia en seco 35 kV
4.2 Voltaje de flameo de baja frecuencia en húmedo 18 kV
5 DETALLES CONTRUCTIVOS NOTA 1
6 ACABADO

6.1 Color del esmalte Café
7 EMBALAJE

7.1 Empaque del lote
7.2 Unidades por lote
7.3 Peso neto aproximado del lote
8 DOCUMENTOS Y CERTIFICADOS DE CUMPLIMIENTO OBLIGATORIO NOTA 2
9 MUESTRAS Según requerimientos de las EDs

NOTAS:

1

2

SECCIÓN 3: ESPECIFICACIONES TÉCNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCIÓN  

AISLADOR DE RETENIDA, PORCELANA, ANSI 54-3 

Los certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en el presente documento, deben ser emitidos por organismos de 
certificación acreditados, documentación que será avalada por el OAE. 
Para el caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratorios acreditados, documentación que será avalada por el OAE. Estos 
certificados y reportes, serán un requisito que los oferentes presenten para los procesos de adquisición.

Los aisladores de porcelana deben fabricarse por proceso húmedo. Toda la superficie expuesta de los aisladores de porcelana debe cubrirse con un 
vitrificado de tipo compresión duro, liso, brillante e impermeable a la humedad, que le permita, por medio del lavado natural de las aguas lluvias, 
mantenerse fácilmente libre de polvo o suciedades residuales ocasionadas por la contaminación ambiental. La superficie total del aislador  deberá estar 
esmaltada y libre de imperfecciones. La porcelana utilizada no tiene que presentar porosidades; debiendo ser de alta resistencia dieléctrica, elevada 
resistencia mecánica, químicamente inerte y elevado punto de fusión.                                                                                                                                      
Cada aislador deberá ser marcado en forma legible, indeleble y durable en el tiempo con la siguiente información como mínimo: Nombre, símbolo o 
logotipo que identifique al fabricante, año de fabricación y modelo del aislador.

Según requerimientos de las EDs





REVISIÓN:  04
FECHA: 2012-07-30

ITEM DESCRIPCIÓN ESPECIFICACIÓN

1 MATERIAL
Núcleo de resina de fibra de vidrio reforzada, cubierta de material polímero 

resistente a diferentes condiciones climatológicas
1.1 Norma de fabricación ANSI  C29.13 - IEC 61109
1.2 Clase de aislamiento DS-15
1.3 Tipo de polimérico NOTA 1
1.4 Nucleo del aislador NOTA 2
1.5 Herrajes utilizados NOTA 3
1.6 Cubierta del núcleo NOTA 4
2 DISTANCIAS CRÍTICAS

2.1 Distancia de fuga 355 mm
2.2 Distancia de arco 190 mm
3 VALORES MECÁNICOS

3.1 Carga mecánica nominal (SML) 10000 lb (44,5 kN)
3.2 Carga mecánica de rutina (RTL) 5000 lb (22,24 kN)
3.3 Carga mecánica a la torsión 35 lb ft (47,5 Nm)
4 VALORES ELÉCTRICOS

4.1 Voltaje típico de aplicación 15 kV
4.2 Voltaje de flameo de baja frecuencia en seco 90 kV
4.3 Voltaje de flameo de baja frecuencia en húmedo 65 kV
4.5 Voltaje de flameo crítico al impulso positivo 140 kV
4.6 Voltaje de flameo crítico al impulso negativo Según requerimientos de las EDs
4.7 Nivel básico de aislamiento Según requerimientos de las EDs
5 RADIO INFLUENCIA

5.1 Voltaje de prueba 15 kV
5.2 RIV máximo a 1000 kHz 10 μV
6 DIMENSIONES

6.1 Largo del aislador 330 mm +/- 15 mm
7 DETALLES CONSTRUCTIVOS NOTA 5
8 ACABADO

8.1 Galvanizado En caliente
8.2 Norma de galvanizado ASTM A - 153
8.3 Espesor de galvanizado 85 micras
8.4 Tipo de  Conector Horquilla - ojo
9 CONDICIONES DE CONTAMINACIÓN ATMOSFÉRICA NOTA 6
10 EMBALAJE

10.1 Empaque del lote
10.2 Unidades por lote
10.3 Peso neto aproximado del lote
11 DOCUMENTOS Y CERTIFICADOS DE CUMPLIMIENTO OBLIGATORIO NOTA 7
12 MUESTRAS Según requerimientos de las EDs

NOTAS:

1

2

3

4

 El núcleo deberá estar constituido por fibras de vidrio dispuestas dentro de una resina epoxy resistente a la hidrólisis, de tal forma que se obtenga máxima 
resistencia a la tensión mecánica y voltaje eléctrico. La distribución de las fibras de vidrio en la sección transversal del núcleo, deberá ser uniforme, libres 
de vacío y sustancias extrañas. 

Alrededor del núcleo de fibra de fidrio deberá tener un recubrimiento polimérico aislante de goma de silicona, de una sola pieza, sin puntas ni costuras. El 
recubrimiento deberá ser uniforme alrededor de la circunferencia del núcleo, en toda la longitud del aislador.

SECCIÓN 3: ESPECIFICACIONES TÉCNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCIÓN  

AISLADOR DE SUSPENSIÓN, CAUCHO SILICONADO, 15 kV, ANSI DS-15 

Los herrajes deben ser de acero forjado y galvanizados en caliente de acuerdo a las normas ASTM A - 153, para herrajes. Para facilitar el mantenimiento, 
las fijaciones no deben realizarce con pernos, tuercas y arandelas, sino con pasadores de seguridad de acero inoxidable.

Según requerimientos de las EDs

Las campanas aislantes serán construidas de goma de silicona, moldeadas bajo presión y estarán firmemente unidas a la cubierta del núcleo, por un 
procedimiento que el fabricante asegure que la resistencia entre las campanas y el recubrimiento polimérico del núcleo, sea mayor que la resistencia al 
desgarramiento del material aislante. El ensamble total constituirá una unidad completamente sellada. Los tipos de goma a utilizar serán, HTV: Componente 
de goma de silicona sólida con vulcanización a elevada temperatura (200 °C aproximadamente), R:Componente de goma de silicona líquida que se mezclan 
y vulcanizan a elevada temperatura (entre 100 y 200 °C). No se aceptarán polímeros de EPDM (Ethylene Pylene Termolyner) o combinaciones de EPDM con 
silicona o de otros cauchos orgánicos.
Cada aislador deberá ser marcado en forma legible, indeleble y durable en el tiempo con la siguiente información como mínimo: Nombre, símbolo o 
logotipo que identifique al fabricante, año de fabricación y modelo del aislador.



REVISIÓN:  04
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ITEM DESCRIPCIÓN ESPECIFICACIÓN

SECCIÓN 3: ESPECIFICACIONES TÉCNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCIÓN  

AISLADOR DE SUSPENSIÓN, CAUCHO SILICONADO, 15 kV, ANSI DS-15 

5

6

7

Los certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en el presente documento, deben ser emitidos por organismos de 
certificación acreditados, documentación que será avalada por el OAE. 
Para el caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratorios acreditados, documentación que será avalada por el OAE. Estos 
certificados y reportes, serán un requisito que los oferentes presenten para los procesos de adquisición.

Los aisladores en su uso normal pueden estar en un medio ambiente con diferentes grados de contaminación, por lo que cada ED hará las consideraciones 
en la selección de aisladores bajo condiciones de contaminación atmosférica.

 Las campanas serán suaves y libres de imperfecciones, resistentes a la contaminación, a la formación de caminos de descarga superficial de banda seca 
(tracking), a la erosión, a la temperatura, a la inflamabilidad y a la acción de la radiación ultravioleta. Las campanas poliméricas serán de color gris  ANSI 
70.
Cada aislador deberá ser marcado en forma legible, indeleble y durable en el tiempo con la siguiente información como mínimo: Nombre, símbolo o 
logotipo que identifique al fabricante, año de fabricación y modelo del aislador. 






